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Familiarizarse con el entorno de trabajo de la Fabricación Mecánica, conociendo y realizando operaciones 
sencillas con máquina herramienta convencional. Saber realizar programas sencillos CNC.

- Ingeniero/a Industrial. 
- Ingeniero/a Técnico/a Industrial especialidad Mecánica. 
- Técnico/a y Técnico/a Superior de la familia profesional de Fabricación Mecánica. 
- Certificado de Profesionalidad nivel 2 y 3 del área profesional Operaciones Mecánicas de la familia 
profesional de Fabricación Mecánica.

2 años de experiencia en Construcciones Metálicas, concretamente en ámbito de la Soldadura.

CP de "Docencia de la formación profesional para el empleo", CAP o similar. O, al menos, 600 horas de 
experiencia docente en los últimos 7 años.



No se precisan requisitos de acceso.
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1.- MECANIZADO MÁQUINA HERRAMIENTA (FMEH002PO) 90 horas 
2.- Iniciación al mecanizado por corte y conformado. 49 horas 
3.- MÁQUINAS HERRAMIENTA DE CONTROL NUMÉRICO (CNC) 60 horas

199 horas

199 horas



Aula de gestión de 35 m² 
Taller de mecánica para el mecanizado por arranque de viruta de 170 m² 
Taller de corte y conformado de 200 m²

Aula de gestión: 
 Pizarra para escribir con rotulador 
 PC con cañón de proyección e Internet 
 Material de aula 
 Mesa y silla para docente 
 Mesas y sillas para alumnado 

 
Taller de mecánica para el mecanizado por arranque de viruta: 
Equipo y maquinaria: 

 Bancos de ajuste con tornillo y mármoles para comparación y medición. 
 Máquinas herramientas convencionales por arranque de viruta: Tornos, fresadoras, taladradoras. 
 Máquinas herramientas por arranque de viruta de CNC. 
 Máquinas auxiliares: Afiladoras, Cortadoras, Sierras... 
 Instrumentos y equipos de medida y control: Pies de rey, cintas métricas, micrómetros, gramiles, galgas, 

calibres, comparadores,... 
Herramientas y utillaje: 

 Sistemas de amarre estándar y utillajes específicos: Mordazas, platos, plaquetas, portabrocas,... 
 Herramientas de corte. 
 Accesorios estándar y especiales para el mecanizado: Contrapuntos, portapinzas,... 

 
Taller de corte y conformado: 

 Instrumentos de medida y verificación. 
 Curvadora. 
 Plegadora. 
 Cizalla. 
 Instalaciones de arco plasma con CNC. 
 Máquina Punzonadora. 
 Herramientas manuales-eléctricas (limas, electroesmeriladoras).





9700.008.4 Peones/as de la industria metalúrgica y fabricación de productos metálicos. 
Operadores/as de máquinas herramientas (para trabajos sencillos).



1.- MECANIZADO MÁQUINA HERRAMIENTA (FMEH002PO)

MECANIZADO MÁQUINA HERRAMIENTA (FMEH002PO)

Conocer y realizar operaciones sencillas con máquina herramienta convencional para mecanizado por arranque de 
viruta: torno, taladro y fresadora.

90 horas

1. Introducción. 
2. Materiales férricos. 
3. Materiales no férricos. 
4. Aleaciones. 
5. Dibujo técnico. 
6. Croquización. 
7. Cortes. 
8. Secciones. 
9. Acotación. 
10. Metrología. 
11. Aparatos de comparación. 
12. El torno y sus operaciones básicas. 
13. Puesta en práctica en el taller con diferentes piezas. 
14. Roscas. 
15. Tipos de roscas y realización en el taller. 
16. La fresa y sus operaciones básicas. 
17. Puesta en práctica en el taller con diferentes piezas. 
18. El taladro y sus operaciones básicas. 
19. Puesta en práctica en el taller con diferentes piezas. 
 



2.- Iniciación al mecanizado por corte y conformado

Iniciación al mecanizado por corte y conformado

Conocer y realizar operaciones sencillas con máquina herramienta convencional para conformado de chapa: 
curvadora de rodillos, plegadora y cizalla.

49 horas

MÁQUINAS DE CORTE Y CONFORMADO 
  - Instalación de oxicorte y arco plasma. 
  - Punzonadora. 
  - Cizalla. 
  - Plegadora. 
  - Curvadora. 
 
PROCESO DE MECANIZADO DE CORTE Y CONFORMADO 
  - Descripción de la operaciones con máquinas herramientas para corte y conformado de chapa. 
  - Procedimientos de corte y conformado. 
 
PREPARACIÓN DE MATERIALES, EQUIPOS Y MÁQUINAS 
  - Equipos, herramientas y útiles de trazado, corte y conformado. 
  - Funciones y características de las plantillas o útiles. 
  - Montaje de sistemas de fabricación por corte y conformado, herramientas y útiles. 
  - Calibración de herramientas y útiles para el mecanizado por corte y conformado. 
  - Posicionamiento de piezas para el mecanizado por corte y conformado. 
  - Manipulación de materiales en el proceso de fabricación por corte y conformado (grúa, carretilla,...). 
 
CORTE 
  - Técnicas de corte térmico (Plasma, Oxicorte, Láser, Arco aire, Chorro de agua). 
  - Operaciones con máquinas de oxicorte y plasma automáticas. 



  - Operaciones básicas de corte con cizalla. 
 
OPERACIONES DE MÁQUINAS-HERRAMIENTAS PARA PUNZONADO, PLEGADO Y CURVADO 
Punzonado: 
  - Definición y principios. Etapas: deformación, penetración y fractura. 
  - Máquinas herramientas para punzonado. 
  - Fuerzas en el punzonado, resistencia de corte, fuerza de trabajo, compresión radial, fuerza de retroceso. 
  - Montaje de punzones y matrices. 
  - Selección de la matriz en función del espesor de la chapa. 
Plegado: 
  - Definición y principios. 
  - Procesos de plegado: plegado al aire, fondo y acuñado. 
  - Máquinas-herramientas en los procesos de plegado. 
  - Montaje, desmontaje y regulación de matrices y punzones. 
  - Tabla de plegado. 
  - Fuerza de plegado. Parámetros que la determina: 
Curvado: 
  - Definición y principios. 
  - Operaciones de curvado de chapa con curvadora de tres rodillos. 
  - Operaciones de curvado de tubos. 
 
ORDEN Y LIMPIEZA 
- Limpieza de la máquina. 
- Limpieza de la zona de trabajo y recogida del material, herramientas y equipo empleado. 



3.- MÁQUINAS HERRAMIENTA DE CONTROL NUMÉRICO (CNC)

MÁQUINAS HERRAMIENTA DE CONTROL NUMÉRICO (CNC) 

Realizar programas sencillos de CNC.

60 horas

1. INTRODUCCIÓN AL CONTROL NUMÉRICO 
 
2. CARACTERÍSTICAS DE LAS MÁQUINAS HERRAMIENTAS EQUIPADAS CON CNC 
 
3. INTRODUCCIÓN A LA PROGRAMACIÓN MANUAL. 
3.1. Programación de cotas, movimientos, velocidades y herramienta. 
3.2. Coordenadas y ángulos. 
3.3. Construcción de un programa. 
3.4. Funciones preparatorias y auxiliares. 
3.5. Programación absoluta e incremental. 
3.6. Formas de desplazamiento. 
3.7. Trayectoria circular tangente a la trayectoria G08.  
3.8. Trayectoria circular definida mediante 3 puntos. G09. 
3.9. Redondeado controlado de aristas G36. 
3.10. Imagen espejo. G10, G11, G12, G13. 
3.11. Preselección de cotas G93. 
3.12. Almacenamiento y recuperación del origen G31. 
3.13. Traslados de origen G53, G59. 
3.14. Unidades de medida G70, G71. 
3.15. Factor de escala G72. 
3.16. Búsqueda de referencia máquina G74. 
3.17. Programación del avance F. 
3.18. Velocidad de giro del cabezal y parada orientada del cabezal.



3.19. Avance F en mm/min G94. 
3.20. Avance F en mm/rev G95. 
3.21. Velocidad de avance superficial constante G96. 
3.22. Velocidad de avance del centro de la herramienta constante G97. 
3.23. Programación de la herramienta T. 
 
4. OTROS TIPOS DE PROGRAMACIÓN UTILIZADAS EN CNC: ISO, conversacional, diálogo, etc. 
 
5. EL EQUIPO DE CNC




