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Fabricacion Mecanica. Iniciacion en el Mecanizado
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DATOS GENERALES DE LA ESPECIALIDAD

Familia Profesional:

FABRICACION MECANICA

Area Profesional:

OPERACIONES MECANICAS

Denominacion:

Fabricacién Mecanica. Iniciacion en el Mecanizado

Cadigo:

Nivel de cualificacion:

1

Objetivo general:

Familiarizarse con el entorno de trabajo de la Fabricacién Mecdnica, conociendo y realizando operaciones
sencillas con maquina herramienta convencional. Saber realizar programas sencillos CNC.

Prescripcion de los formadores:
6.1. Titulacion requerida:

- Ingeniero/a Industrial.

- Ingeniero/a Técnico/a Industrial especialidad Mecanica.

- Técnico/a y Técnico/a Superior de la familia profesional de Fabricacion Mecanica.

- Certificado de Profesionalidad nivel 2 y 3 del area profesional Operaciones Mecanicas de la familia
profesional de Fabricacion Mecanica.

6.2. Experiencia profesional requerida:

2 afos de experiencia en Construcciones Metalicas, concretamente en ambito de la Soldadura.

6.3. Competencia docente:

CP de "Docencia de la formacién profesional para el empleo", CAP o similar. O, al menos, 600 horas de
experiencia docente en los ultimos 7 afios.
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7. Criterios de acceso del alumnado:
Nivel académico o de conocimientos generales: Nivel académico minimo

No se precisan requisitos de acceso.

Cuando el aspirante al curso no posea el nivel académico indicado demostrard conocimientos suficientes a
través de una prueba de acceso.

8. Numero de participantes:

17

9. Relacion secuencial de médulos formativos:

1.- MECANIZADO MAQUINA HERRAMIENTA (FMEH002P0) 90 horas
2.- Iniciacién al mecanizado por corte y conformado. 49 horas
3.- MAQUINAS HERRAMIENTA DE CONTROL NUMERICO (CNC) 60 horas

10. Duracion (se especificaran las horas en relacién a la modalidad de imparticion)

199 horas

Distribucion horas:
e Presencial 199 horas

e Teleformacion
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Requisitos minimos de espacios, instalaciones y equipamiento
11.1. Espacio formativo:

Aula de gestion de 35 m?
Taller de mecanica para el mecanizado por arranque de viruta de 170 m?
Taller de corte y conformado de 200 m?

(Superficie en metros cuadrados en funcion del tipo de espacio y del numero de alumnos.
Los espacios tendrdn que tener un minimo de 30 m? para grupos de 15 alumnos (2m? por alumno).

(Cada espacio estard equipado con mobiliario docente adecuado al numero de alumnos,
asimismo constard de las instalaciones y equipos de trabajo suficientes para el desarrollo del curso).

11.2. Equipamiento:

Aula de gestion:

- Pizarra para escribir con rotulador

- PC con cafién de proyeccion e Internet
- Material de aula

- Mesa y silla para docente

- Mesas y sillas para alumnado

Taller de mecanica para el mecanizado por arranque de viruta:

Equipo y maquinaria:

- Bancos de ajuste con tornillo y marmoles para comparacion y medicién.

- Maquinas herramientas convencionales por arranque de viruta: Tornos, fresadoras, taladradoras.
- Mdaquinas herramientas por arranque de viruta de CNC.

- Mdquinas auxiliares: Afiladoras, Cortadoras, Sierras...

- Instrumentos y equipos de medida y control: Pies de rey, cintas métricas, micrometros, gramiles, galgas,
calibres, comparadores,...

Herramientas y utillaje:

- Sistemas de amarre estandar y utillajes especificos: Mordazas, platos, plaquetas, portabrocas,...
- Herramientas de corte.

- Accesorios estandar y especiales para el mecanizado: Contrapuntos, portapinzas,...

Taller de corte y conformado:

- Instrumentos de medida y verificacidn.

- Curvadora.

- Plegadora.

- Cizalla.

- Instalaciones de arco plasma con CNC.

- Mdaquina Punzonadora.

- Herramientas manuales-eléctricas (limas, electroesmeriladoras).
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Las instalaciones y equipamientos deberdn cumplir con la normativa industrial e higiénico
sanitaria correspondiente y responderdn a medidas de accesibilidad universal y seguridad de los participantes.

En el caso de que la formacion se dirija a personas con discapacidad se realizardn las adaptaciones y
los ajustes razonables para asegurar su participacion en condiciones de igualdad.
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11.2.1 En el caso de Teleformacién, se debe adjuntar:
|:| Proyecto formativo
|:| Guia del alumno/a
|:| Guia del tutor/a - formador/a

Soporte tecnoldgico: Caracteristicas de la plataforma y Clave de acceso

12. Ocupacidn/es de la clasificacion de ocupaciones Cddigo y denominacion

9700.008.4 Peones/as de la industria metalurgica y fabricacion de productos metalicos.
Operadores/as de maquinas herramientas (para trabajos sencillos).

13. Requisitos necesarios para el ejercicio profesional
(Este epigrafe solo se pondrd si existen requisitos legales para el ejercicio de la profesion)

14. Requisitos oficiales de los centros
(Este epigrafe sdlo se pondrd si para la imparticion del curso existe algun requisito
de homologacién/autorizacion del centro por parte de la administracion competente)
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MODULOS FORMATIVOS

(Cumplimentar un modelo por cada médulo formativo)

Modulo:

1.- MECANIZADO MAQUINA HERRAMIENTA (FMEH002PO)

Denominacion:

MECANIZADO MAQUINA HERRAMIENTA (FMEH002PO)

Objetivo:

Conocer y realizar operaciones sencillas con maquina herramienta convencional para mecanizado por arranque de
viruta: torno, taladro y fresadora.

Duracion:

90 horas

Contenidos tedrico-practicos:

. Introduccion.

. Materiales férricos.

. Materiales no férricos.

. Aleaciones.

. Dibujo técnico.

. Croquizacion.

. Cortes.

. Secciones.

. Acotacién.

10. Metrologia.

11. Aparatos de comparacion.

12. El torno y sus operaciones basicas.

13. Puesta en practica en el taller con diferentes piezas.
14. Roscas.

15. Tipos de roscas y realizacion en el taller.

16. La fresa y sus operaciones basicas.

17. Puesta en practica en el taller con diferentes piezas.
18. El taladro y sus operaciones bdasicas.

19. Puesta en practica en el taller con diferentes piezas.
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MODULO FORMATIVO

Mdédulo:

2.- Iniciacién al mecanizado por corte y conformado

Denominacion:

Iniciacién al mecanizado por corte y conformado

Objetivo:

Conocer y realizar operaciones sencillas con maquina herramienta convencional para conformado de chapa:
curvadora de rodillos, plegadora y cizalla.

Duracion:

49 horas

Contenidos tedrico-practicos:

MAQUINAS DE CORTE Y CONFORMADO
- Instalacién de oxicorte y arco plasma.
- Punzonadora.

- Cizalla.
- Plegadora.
- Curvadora.

PROCESO DE MECANIZADO DE CORTE Y CONFORMADO
- Descripcidon de la operaciones con maquinas herramientas para corte y conformado de chapa.
- Procedimientos de corte y conformado.

PREPARACION DE MATERIALES, EQUIPOS Y MAQUINAS
- Equipos, herramientas y Utiles de trazado, corte y conformado.
- Funciones y caracteristicas de las plantillas o utiles.
- Montaje de sistemas de fabricacion por corte y conformado, herramientas y utiles.
- Calibracion de herramientas y utiles para el mecanizado por corte y conformado.
- Posicionamiento de piezas para el mecanizado por corte y conformado.
- Manipulacién de materiales en el proceso de fabricacion por corte y conformado (grua, carretilla,...).

CORTE
- Técnicas de corte térmico (Plasma, Oxicorte, Laser, Arco aire, Chorro de agua).
- Operaciones con maquinas de oxicorte y plasma automaticas.
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- Operaciones basicas de corte con cizalla.

OPERACIONES DE MAQUINAS-HERRAMIENTAS PARA PUNZONADO, PLEGADO Y CURVADO
Punzonado:
- Definicion y principios. Etapas: deformacidn, penetracion y fractura.
- Maquinas herramientas para punzonado.
- Fuerzas en el punzonado, resistencia de corte, fuerza de trabajo, compresion radial, fuerza de retroceso.
- Montaje de punzones y matrices.
- Seleccién de la matriz en funcion del espesor de la chapa.
Plegado:
- Definicion y principios.
- Procesos de plegado: plegado al aire, fondo y acufiado.
- Maquinas-herramientas en los procesos de plegado.
- Montaje, desmontaje y regulacién de matrices y punzones.
- Tabla de plegado.
- Fuerza de plegado. Pardmetros que la determina:
Curvado:
- Definicion y principios.
- Operaciones de curvado de chapa con curvadora de tres rodillos.
- Operaciones de curvado de tubos.

ORDEN Y LIMPIEZA
- Limpieza de la maquina.
- Limpieza de la zona de trabajo y recogida del material, herramientas y equipo empleado.



@) Lanbide

Euskal Enplegu Zerbitzua
Servicio Vasco de Empleo

MODULO FORMATIVO

Mdédulo:

3.- MAQUINAS HERRAMIENTA DE CONTROL NUMERICO (CNC)

Denominacion:

MAQUINAS HERRAMIENTA DE CONTROL NUMERICO (CNC)

Objetivo:

Realizar programas sencillos de CNC.

Duracion:

60 horas

Contenidos tedrico-practicos:

1. INTRODUCCION AL CONTROL NUMERICO
2. CARACTERISTICAS DE LAS MAQUINAS HERRAMIENTAS EQUIPADAS CON CNC

3. INTRODUCCION A LA PROGRAMACION MANUAL.

3.1. Programacién de cotas, movimientos, velocidades y herramienta.
3.2. Coordenadas y angulos.

3.3. Construccion de un programa.

3.4. Funciones preparatorias y auxiliares.

3.5. Programacion absoluta e incremental.

3.6. Formas de desplazamiento.

3.7. Trayectoria circular tangente a la trayectoria G0S.

3.8. Trayectoria circular definida mediante 3 puntos. G09.

3.9. Redondeado controlado de aristas G36.

3.10. Imagen espejo. G10, G11, G12, G13.

3.11. Preseleccion de cotas G93.

3.12. Almacenamiento y recuperacién del origen G31.

3.13. Traslados de origen G53, G59.

3.14. Unidades de medida G70, G71.

3.15. Factor de escala G72.

3.16. Busqueda de referencia maquina G74.

3.17. Programacion del avance F.

3.18. Velocidad de giro del cabezal y parada orientada del cabezal.
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3.19. Avance F en mm/min G94.

3.20. Avance F en mm/rev G95.

3.21. Velocidad de avance superficial constante G96.

3.22. Velocidad de avance del centro de la herramienta constante G97.
3.23. Programacion de la herramienta T.

4. OTROS TIPOS DE PROGRAMACION UTILIZADAS EN CNC: 1SO, conversacional, didlogo, etc.

5. ELEQUIPO DE CNC





