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IDENTIFICACIÓN DE LA ESPECIALIDAD Y PARÁMETROS DEL CONTEXTO FORMATIVO

Denominación de la
especialidad: TALLA DE ELEMENTOS DECORATIVOS EN MADERA

Código: MAMA0002

Nivel de cualificación
profesional: 2

Área Profesional: TRANSFORMACIÓN MADERA Y CORCHO

Familia Profesional: MADERA, MUEBLE Y CORCHO

Objetivo general

Realizar la talla de elementos decorativos en madera en un taller artesanal, a partir
de la interpretación de un proyecto, seleccionando las maderas, herramientas y
máquinas necesarias para llevarlo a cabo y utilizando las técnicas adecuadas,  en
condiciones de seguridad laboral, protección ambiental y garantizando la calidad
del producto terminado.

Relación de módulos de formación

Módulo 1 TALLA DE ELEMENTOS DECORATIVOS EN MADERA 80 horas

Modalidades de impartición

Presencial

Duración de la formación

Duración total 80 horas

Requisitos de acceso del alumnado

Cumplir como mínimo alguno de los siguientes requisitos:

-Certificado de profesionalidad de nivel 1

-Título Profesional Básico (FP Básica)

-Título de Graduado en Educación Secundaria Obligatoria (ESO)
o equivalente
-Título de Técnico (FP Grado medio) o equivalente

-Certificado de profesionalidad de nivel 2

-Haber superado la prueba de acceso a Ciclos Formativos de
Grado Medio

Acreditaciones
/ titulaciones

Experiencia
profesional

No se requiere
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Prescripciones de formadores y tutores

 Cumplir como mínimo alguno de los siguientes requisitos:
•  L icenc iado,  ingen iero ,  arqu i tec to  o  e l  t í tu lo  de grado
correspondiente u otros títulos
equivalentes.
• Diplomado, ingeniero técnico, arquitecto técnico o el título
de grado correspondiente u
otros títulos equivalentes
• Técnico Superior de la familia profesional de madera, mueble
y corcho.
• Técnico Superior en Artes plásticas y diseño.
• Certificado de profesionalidad de nivel 3 del área de vidrio y
cerámica ar tesanal  de la  fami l ia  profes ional  de ar tes y
artesanía
• Certificado de profesionalidad de nivel 3 del área de madera,
mueble y corcho.

Acreditación
requerida

Cumplir como mínimo alguno de los siguientes requisitos:

Experiencia
profesional
mínima
requerida

Cumplir como mínimo alguno de los siguientes requisitos:
- Con acreditación: 1 año
- Sin acreditación: 3 años

Competencia
docente

Cumplir como mínimo alguno de los siguientes requisitos:
- Formación metodológica de al menos 80 horas
- Experiencia docente de al menos 300 horas en los
últimos 7 años.
- Experiencia docente de 40 horas relacionada con los
contenidos formativos

Requisitos mínimos de espacios, instalaciones y equipamientos

Espacios formativos
Superficie m²

para 15
participantes

Incremento Superficie/
participante (Máximo 30

participantes)

Aula de gestión 45.0 m² 2.4 m² / participante

150.0 m² 2.0 m² / participanteTALLER TALLA Y MECANIZADO DE
MADERA
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Herramientas y útiles:
– Banco de trabajo.
– Escuadra/falsa escuadra.
– Goniómetro (medidor de ángulos).
– Flexómetro.
– Escuadra. Falsa escuadra.
– Cintas métricas.
– Calibres (Pie de rey)
– Maquina de sacado de puntos.
– Perfiladores..
– Martillo.
– Maceta goma o plástico.
– Limas planas.
– Escofinas (fina, media, basta).
– Juego brocas (madera).
– Juego de Formones.
– Juegos de Gubias.
– Juegos de Legras.
– Gatos (sargentos)
–  Ú t i l es  de  enco lado  (p i s to la ,  dos i f i cadores  o
pinceles).
– Colas o adhesivos
– Tenazas.
– Alicates.
– Cepillos.
– Sierras de mano.
– Serrucho.
– Grapadora manual de montaje.
– Mascarillas.
– Destornillador y juegos de tornillos
– Juego de puntas.
– Espátula.
– Embudos.
– Mesas y/o superficies de trabajo para aplicación de
producto de
acabado.
– Compresor insonorizado.
– Sistema de extracción de viruta y polvo y silo de
almacenamiento.
Equipos electro-portátiles:
– Taladro manual

TALLER TALLA Y
MECANIZADO DE
MADERA

Espacio formativo Equipamiento

- Mesa y silla para el formador
- Mesas y sillas para el alumnado
- Material de aula
- Pizarra
- PC instalado en red con posibilidad de impresión de
documentos, cañón con proyección e Internet para el
formador
- PCs instalados en red e Internet con posibilidad de
impresión para los participantes
- Software específ ico para el aprendizaje de cada
acción formativa.

Aula de gestión
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– Lijadora de banda.
– Lijadoras manuales (orbitales, vibradoras etc.).
– Moto sierras,
– Amoladoras con discos de desbaste.
– Sistema de trasiego y transporte (transpaletas y
carros)
Sierra caladora electro-portátil (de vaivén).
–  Ta lad ro -a to rn i l l ado r  po r tá t i l  ( a  ba te r í a )  con
inversión de giro con
batería de repuesto y cargador.
– Cepillo electro-portátil.
– Máquina de fresar electro-portátil
– Electro-esmeril. para amolado, afilado y afinado.
– Aspirador electro-portátil.
– Herramientas para taladro manual. Brocas.
– Herramientas para lijadora de banda. Lijas.
– Herramientas para Lijadoras manuales (orbitales,
vibradoras
etc.).Lijas.
Herramientas y útiles:
–  L l aves  pa ra  e l  man ten im ien to  y  camb io  de
herramientas de las
máquinas.
– Juego llaves allen
– Juego llaves fijas
– Juego puntas (a l len ph i l ips ,  p lanas y  tork)  y
conector alargador para
taladro.
– Juego llaves vaso hasta métrica 18 mm y conector
alargador para
taladro.
– Prolongadores mínimo 5 m.
– Recogedor y escoba.
– Aceitera.
– Aceite.
– Grasa.
– Engrasadora.
– Portaherramientas.
– Guantes
– Útiles de protección.
– Pistola de aire comprimido.
– Guantes
– Ext intores según normas de seguridad y salud
laboral.
– Gafas de protección y EPI?s correspondientes.
– Calculadora.
– Útiles para cambios de cuchillas.
Equipos
– Sierra circular con carro móvil (escuadradora).
– Sierra tronzadora-ingletadora.
– Sierra de cinta.
– Cepilladora.
– Regruesadora.
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– Moldurera.
– Tupí.
– Copiadora en tres dimensiones
– Torno copiador o manual.
– Taladro múltiple.
– Taladro manual
– Lijadora de banda.
– Lijadoras manuales (orbitales, vibradoras etc.).
– Moto sierras,
– Amoladoras con discos de desbaste.
– Sistema de trasiego y transporte (transpaletas y
carros)
– Sierra caladora electro-portátil (de vaivén).
–  Ta lad ro -a to rn i l l ado r  po r tá t i l  ( a  ba te r í a )  con
inversión de giro con
batería de repuesto y cargador.
– Cepillo electro-portátil.
– Máquina de fresar electro-portátil
– Electro-esmeril. para amolado, afilado y afinado.
– Aspirador electro-portátil.
– Herramientas para sierra circular con carro móvil
(escuadradora).
Sierras.
– Herramientas sierra tronzadora-ingletadora. Sierras.
– Herramientas para Sierra de cinta. Cinta.
– Herramientas para cepilladora. Cuchillas.
– Herramientas para regruesadora. Cuchillas.
– Herramienta para moldurera. Cuchillas con rectas y
con perfíl.
– Herramientas para tupí. Fresas, cabezales, cuchillas
rectas y con
perfí l .
– Herramienta para Copiadora en tres dimensiones.
Fresas y brocas
de desbaste y copiado.
– Herramientas para torno copiador o manual.
– Herramientas para Taladro múltiple. Brocas.
– Herramientas para taladro manual. Brocas.
– Herramientas para lijadora de banda. Lijas.
– Herramientas para Lijadoras manuales (orbitales,
vibradoras,
etcétera). Lijas.
– Herramientas para Moto sierras, Cadena de corte
– Herramientas para Amoladoras. Discos de desbaste.
– Herramientas para sierra caladora electro-portátil
(de
vaivén). Juegos de sierra para caladora (madera,).
– Herramientas para Cepillo electro-portátil. Cuchillas
– Herramientas para Máquina de f resar e lectro-
portátil. Juego de
fresas para madera.
– Compresor para el circuito de aire comprimido con
instalación de
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La superficie de los espacios e instalaciones estarán en función de su tipología y del
número de part icipantes. Tendrán como mínimo los metros cuadrados que se
indican para 15 participantes y el equipamiento suficiente para los mismos.

En el caso de que aumente el número de participantes, hasta un máximo de 30, la
superficie de las aulas se incrementará proporcionalmente (según se indica en la
tabla en lo relativo a m²/participante) y el equipamiento estará en consonancia con
dicho aumento. Los otros espacios formativos e instalaciones tendrán la superficie y
los equipamientos necesarios que ofrezcan cobertura suficiente para impartir la
formación con calidad.

No debe interpretarse que los diversos espacios formativos identif icados deban
diferenciarse necesariamente mediante cerramientos.

Las instalaciones y equipamientos deberán cumplir con la normativa industrial e
higiénico-sanitaria correspondiente y responderán a medidas de accesibil idad y
seguridad de los participantes.

En el caso de que la formación se dirija a personas con discapacidad se realizarán
las adaptaciones y los ajustes razonables para asegurar su part ic ipación en
condiciones de igualdad.

aire comprimido con tomas en los bancos de trabajo
y máquinas
que lo requieran.
– Electro-esmeril.
– Aspirador electro-portátil – Compresor insonorizado.
– Sistema de extracción de viruta y polvo y silo de
almacenamiento

Ocupaciones y puestos de trabajo relacionados

- 7617 ARTESANOS EN MADERA Y MATERIALES SIMILARES

- 78201031 EBANISTAS

Requisitos oficiales de las entidades o centros de formación

Estar inscrito en el Registro de entidades de formación (Servicios Públicos de Empleo).

DESARROLLO MODULAR
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OBJETIVO

Realizar la talla de elementos decorativos en madera en un taller artesanal, a partir
de la interpretación de un proyecto, seleccionando las maderas, herramientas y
máquinas necesarias para llevarlo a cabo y utilizando las técnicas adecuadas,  en
condiciones de seguridad laboral, protección ambiental y garantizando la calidad
del producto terminado.

DURACIÓN: 80 horas

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

MÓDULO DE FORMACIÓN 1: TALLA DE ELEMENTOS DECORATIVOS EN MADERA

Conocimientos / Capacidades cognitivas y prácticas

Representación gráfica de proyectos de talla de elementos decorativos en
m a d e r a
• Evolución y dependencia tecnológica en la talla de la madera como recurso
ar t ís t ico.
• Proyectos de talla de elementos decorativos en madera:
– Objetivos, estructura y contenido.
– Interpretación de proyectos.
Aplicación de medidas de Seguridad y prevención en  la elaboración de los
elementos decorativos de talla en madera
• Tipos de riesgos inherentes al trabajo de la elaboración de los elementos
decorativos de talla en madera
Conocimiento de las  Maderas para  ta l la  de e lementos escul tór icos y
decora t ivos
• Tipos: especies botánicas y morfología de la madera: anillos de crecimiento,
veta y fibra.
• Características y propiedades esenciales:
– Características dimensionales.
– Propiedades físicas de la madera.
– Propiedades mecánicas de la madera.
– Higroscopicidad de la madera.
– Secado de la madera (natural y en secadero).
– Defectos y anomalías (el “trabajo” en la madera).
– Enfermedades y defectos.
– Vulnerabilidad ante los agentes meteorológicos y biológicos.
– Durabilidad natural.
• Equipos de protección individual (EPIS).
A p l i c a c i ó n  d e  T é c n i c a s  d e  t a l l a  p a r a  l a  e l a b o r a c i ó n  d e  e l e m e n t o s
decorativos de talla en madera
• Análisis de proyectos y planes de trabajo.    Identificación del estilo y técnica
de tal la:
– Criterios de selección de estilo y técnicas de tallado.
– Planificación y secuenciación.
• Fijación y estabil idad de la pieza de madera - Ergonomía del puesto de
t r a b a j o :
– Características de la pieza de madera: relieve, talla exenta y formato, entre otras.
– Técnicas de fijación en función necesidades espaciales de abordaje de la pieza.
– Estabilidad y firmeza: criterios de seguridad en el anclaje de la pieza de madera.

Página 8



– Posición de la pieza versus postura del tallista: criterios de ergonomía y eficiencia.
• Traslado de las formas definitivas a la pieza de madera mediante calcos y/o
plantillas especificas:
– Técnicas de traslado de formas a partir de plantillas y calcos para relieves.
– Técnicas de traslado de formas a partir de plantillas y calcos para bulto redondo o
tal la exenta.
– Técnicas especiales de traslado de formas con instrumentos y tecnologías de
proyección de imágenes.
• Técnica de tallado por la acción coordinada y sinérgica de empuje-frenado
de ambas manos:
–  Herramientas   específicas   -  gubias:  tipología,  criterios  de  uso  secuenciado
en  función  del  tamaño, morfología y avance en el proceso de tallado.
• Posición del cuerpo: distribución del peso, apoyos y afianzamiento sobre la
base de sustentación:
– Acción  motriz de corte: .
– Acción de control y ajuste fino: .
– Sinergía empuje-control en la acción coordinada de ambas manos para conseguir
un resultado técnico fino y preciso.
• Técnica de tallado por percusión con maza sobre la herramienta de corte:
-Herramientas específ icas -  mazas, gubias de mango reforzado y formones:
tipología, criterios de uso secuenciado en función del tamaño, morfología y avance
en el proceso de tallado.
– Posición del cuerpo: distribución del peso, apoyos y afianzamiento sobre la base
de sustentación.
– Sujeción y orientación de la herramienta de corte: posición de la mano no
dominante para el agarre de la herramienta de corte, orientación dinámica del eje y
del filo de la herramienta, protección de la mano para no ser golpeada por la maza,
criterios de prevención y seguridad para la sujeción de la herramienta.
• Percusión sobre el mango de la herramienta de corte: posición de la mano
dominante para el agarre de la maza, precisión de golpeo sobre el mango de la
herramienta de corte, criterios de prevención y seguridad en la acción de golpear y
sujetar la maza.
• Sinergía percusión-orientación de la herramienta  de corte en la acción
coordinada  de ambas manos para conseguir un resultado técnico fino y preciso:
– Herramientas específ icas - cuchil los de tal la, legras y vaciadores: t ipología,
criterios de uso secuenciado en función del tamaño, morfología y avance en el
proceso de tallado.
– Posición del cuerpo: distribución del peso, apoyos y afianzamiento sobre la base
de sustentación.
– Acción  motriz de corte.
– Acción de refuerzo, apoyo y ajuste fino.
• Sinergia tracción-control en la acción coordinada de ambas manos para
conseguir un resultado técnico fino y preciso.
• Técnicas especiales de tallado por desbastado fino con máquinas electro-
por tá t i les :
– Máquinas específ icas-mini- taladradoras, tal ladoras neumáticas y eléctr icas:
tipología, criterios de uso secuenciado en función del tamaño, morfología y avance
en el proceso de tallado.
– Cr i ter ios de oportunidad de uso y de acople de los elementos auxi l iares
específicos, conforme al momento en que se encuentra el tallado de la pieza.
– Aplicación de las medidas seguridad y prevención laboral y medioambiental
especificas para el manejo de este tipo de máquinas.
–  Manejo  específico  y  coordinación  motriz  conforme  a  las  especificaciones   de
uso  de  la  máquina  de desbastado fino para conseguir un resultado técnico fino y
prec iso .
• Tipos de r iesgos inherentes al trabajo de tal la para la elaboración de
elementos decorativos de talla en madera.
• Normas  de  seguridad  y  salud  laboral  aplicadas  a  las  técnicas  de  talla
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Habilidades de gestión, personales y sociales

• Capacidad para trabajar en grupo en la elaboración de las tallas de maderas para
una buena gestión del tiempo y distribución de tareas.
• Actitud responsable para respetar y aplicar las medidas de seguridad siempre que

para  la  elaboración  de  elementos decorativos de talla en madera.
• Métodos de protección y prevención, út i les personales de protección,
primeros auxil ios.
• Equipos de protección individual (EPIS).
Elaboración de elementos decorativos de tal la en madera: procesos de
a c a b a d o s
• Análisis de los proyectos y planes de trabajo de referencia:
– Criterios de selección de técnicas de acabado.
– Planificación y secuenciación.
• Técnicas y Procedimientos de acabado.
• Fases y Secuencia de operaciones del proceso de acabado:
– Fijación del bloque.
– Diferenciación de las diferentes zonas a intervenir.
– Ejecución del acabado.
– Verificación de la homogeneidad del acabado.
– Acabados de gubia: texturizado y pulido.
– Acabados  de superficie  para  la aplicación  de tratamientos  de  protección  y de
decoración  y técnicas  de policromía: escofinado, l i jado, acuchillado y bruñido
mediante fibras naturales.
– Acabados de superficies mediante punzones marcadores.
• Máquinas, herramientas, útiles y accesorios para el acabado:
– Selección y manejo secuenciado de maquinaria electromecánica  y manual para el
acabado .
– Selección y manejo secuenciado de herramienta manual de talla para acabado.
– Selección y manejo secuenciado de herramientas auxi l iares de marcado y
med ic ión .
– Selección y manejo secuenciado de herramientas auxiliares de fijación.
• Tipos de riesgos  inherentes  al trabajo  de acabado  para la elaboración  de
elementos  decorativos  de talla en madera.
• Normas  de seguridad  y salud laboral aplicadas  a las técnicas  de acabado
para la elaboración  de elementos decorativos de talla en madera.
• Métodos de protección y prevención, út i les personales de protección,
primeros auxil ios.
• Equipos de protección individual (EPIS).
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se requieran.
•  Capacidad de observac ión para in terpretar  cor rectamente un proyecto y
representarlo gráficamente.

La evaluación tendrá un carácter teórico-práctico y se realizará de forma sistemática
y continua, durante el desarrollo de cada módulo y al final del curso.

EVALUACIÓN DEL APRENDIZAJE EN LA ACCIÓN FORMATIVA

Puede incluir una evaluación inicial de carácter diagnóstico para detectar el nivel de
partida del alumnado.

La evaluación se l levará a cabo mediante los métodos e instrumentos más
adecuados para comprobar los distintos resultados de aprendizaje, y que garanticen
la fiabilidad y validez de la misma.

Cada instrumento de evaluación se acompañará de su correspondiente sistema de
corrección y puntuación en el que se explicite, de forma clara e inequívoca, los
criterios de medida para evaluar los resultados alcanzados por los participantes.

La puntuación final alcanzada se expresará en términos de Apto/ No Apto.
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