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IDENTIFICACION DE LA ESPECIALIDAD Y PARAMETROS DEL CONTEXTO FORMATIVO

Denominacion de la SOLDADURA TIG EN ALEACIONES DE ALUMINIO

especialidad:

Familia Profesional: FABRICACION MECANICA

Area Profesional: CONSTRUCCIONES METALICAS
Cadigo: FMECO0014

Nivel c{e cualificacion 5

profesional:

Objetivo general

Realizar soldaduras con arco bajo gas protector con electrodo no consumible (TIG),
en aleaciones de aluminio, con la calidad de soldadura exigida por los cédigos y
normas para la homologacién de soldadores y en condiciones de seguridad y
respeto al medioambiente.

Relacion de médulos de formacién

Médulo 1 SOLDADURA TIG EN ALEACIONES DE ALUMINIO 40 horas
Modalidades de imparticién
Presencial

Duraciéon de la formacion

Duracion total 40 horas

Requisitos de acceso del alumnado

Acreditaciones Cumplir como minimo alguno de los siguientes requisitos:
[ titulaciones

-Titulo de Técnico (FP Grado medio) o equivalente
-Certificado de profesionalidad de nivel 2

-Titulo de Técnico Superior (FP Grado superior) o equivalente
-Certificado de profesionalidad de nivel 3

Experiencia Si no dispone de titulacién en el area profesional de referencia,
profesional se requiere un minimo de un afio de experiencia profesional en
el area de conocimiento relacionado con lo establecido en el
programa formativo.
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Prescripciones de formadores y tutores

Acreditacion Cumplir como minimo alguno de los siguientes requisitos:

requerida Cumplir como minimo alguno de los siguientes requisitos:

- Licenciado, Ingeniero, Arquitecto o el Titulo de Grado
correspondiente u otros titulos equivalentes.

- Diplomado, Ingeniero Técnico, Arquitecto Técnico o el
Titulo de Grado correspondiente u otros titulos equivalentes.

- Técnico Superior de la familia profesional Fabricacion
Mecanica.

- Certificados de profesionalidad de nivel 3 del area
profesional de Construcciones Metalicas

Experiencia Se requiere un minimo de dieciocho meses de experiencia
profesional profesional en el area de conocimiento relacionado con lo
minima establecido en el programa formativo.

reguerida

Competencia Se requiere un minimo de dos afios de experiencia como
docente docente o estar en posesion del Certificado de Profesionalidad

de Docencia de la Formacion Profesional para el Empleo o
equivalente, o tener formacion en metodologia didactica
(minimo 300 horas)

Requisitos minimos de espacios, instalaciones y equipamientos

Incremento Superficie/
participante (Maximo 30
participantes)

Superficie m2
Espacios formativos para 15
participantes

Aula de gestiéon 45.0 m? 2.4 m2/ participante

Taller de soldadura 150.0 m2 2.4 m2 / participante

Almacén 20.0 m2 2.4 m2 [ participante
Espacio formativo Equipamiento

- Mesa vy silla para el formador

- Mesas vy sillas para el alumnado

- Material de aula

- Pizarra

- PC instalado en red con posibilidad de impresiéon de
documentos, cafidn con proyeccién e Internet para el
formador

- PCs instalados en red e Internet con posibilidad de
impresion para los participantes

- Software especifico para el aprendizaje de cada
accion formativa.

Aula de gestiéon

El taller debe disponer de suelo antideslizante.
Taller de soldadura

El acondicionamiento eléctrico deberd cumplir con las
normas de baja tension y estar preparado de forma
gue permita la realizacion de las practicas.
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Ademas, debe tener:

- Cabinas aisladas con aspiracién de humos

- Carro transportador de botellas de gas.

- Electroesmeriladora fija de columna.

- Taladradoras portatiles.

- Desbarbadoras portéatiles de 180/230
milimetros de diametro de disco.

- Desbarbadoras portatiles de 115 milimetros
de diametro de disco.

- Tas planos de acero.

- Yunque o bigornia.

- Bancos de trabajo con dos tornillos cada uno.
- Pantallas biombo para aislar el puesto de
trabajo.

- Mesas de soldadura eléctrica.

- Taburetes metalicos regulables.

- Equipos de soldadura por arco INVERTER con
opcion AC

- Armarios metalicos para herramientas.

- Tenazas voltiamperimétricas, una de corriente
continua y otra de corriente alterna.

- Pirbmetro hasta 450°

- Prensa para plegado de probetas.

- Sierra alternativa.

- Yugo magnetizador y desmagnetizador

- Manorreductores-cuadalimetros

- Herramientas y utillaje:

- Martillos de bola de 500 gr.

Martillos de bola de 1 kg

- Cortafrios de 200 milimetros de longitud.

- Juegos de agujas para limpiar boquillas.

- Granetes.

- Puntas de trazar.

- Reglas de acero milimetradas, de 500 mm de
longitud.

- Limas planas bastas de 12 pulgadas.

- Limas media-cafia entrefinas de 12 pulgadas.
- Alicates universales.

- Juego de llaves fijas 6-7 a 30-32.

- Arcos de sierra de 12 pulgadas.

- Destornilladores.

- Llave inglesa de 10 pulgadas.

- Llave Stillson de 14 pulgadas.

- Numeracion de acero.

- Cintas métricas.

- Escuadras de tacéon, de 250 x 165 mm

- Cepillos de puas de acero para aluminio.

- Piquetas de soldador.

- Entenalla de 160 mm de longitud.

- Gato de apriete de 40 centimetros de longitud.
- Puntas de trazar recta, de acero templado.
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- Fresas tipo bellota, para limpieza de bordes de
tubos.
- Cepillos de puas de acero para acoplar a la radial.

- Material de consumo:

- Cristal transparente para gafas esmeril
homologadas.

- Cristal inactinico normalizado para pantalla de
soldadura.

- Cristal inactinico normalizado para pantalla-biombo
de soldadura o cabina.

- Cristal transparente para pantalla-biombo de
soldadura.

- Muelas de esmeril.

- Discos de esmeril, grano 100, de 115 mm de
didmetro y 1 mm de espesor.

- Hoja de sierra de 12 pulgadas de longitud y 22
dientes por pulgada.

- Cristales transparentes pantalla o casco.

- Electrodos de Tungsteno.

- Varillas de aluminio, para soldar por TIG.

- Chapa de aluminio de 3 y 8mm de espesor.

Brocas.

- Hojas de sierra.

- Botellas de argon industrial para TIG.

- Cinta aislante.

- Trapos.

- Juegos de botes "spray", para ensayo con liquidos
penetrantes.

- Varilla roscada de M6 con tuercas y arandelas.

- Pinzas portaelectrodos de diferentes didmetros.

- Toberas de ceramica de diferentes

-Armarios metalicos para herramientas.
-Estanterias.

-Carro transportador de botellas de gas.
-Maquinaria de transporte apropiada para el
desplazamiento de elementos de construcciones
metalicas.

-Caseta para botellas de gases.

La superficie de los espacios e instalaciones estaran en funcién de su tipologia y del
namero de participantes. Tendran como minimo los metros cuadrados que se
indican para 15 participantes y el equipamiento suficiente para los mismos.

Almacén

En el caso de que aumente el numero de participantes, hasta un maximo de 30, la
superficie de las aulas se incrementard proporcionalmente (segun se indica en la
tabla en lo relativo a m2/participante) y el equipamiento estara en consonancia con
dicho aumento. Los otros espacios formativos e instalaciones tendran la superficie y
los equipamientos necesarios que ofrezcan cobertura suficiente para impartir la
formacién con calidad.
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No debe interpretarse que los diversos espacios formativos identificados deban
diferenciarse necesariamente mediante cerramientos.

Las instalaciones y equipamientos deberdn cumplir con la normativa industrial e
higiénico-sanitaria correspondiente y responderdn a medidas de accesibilidad y
seguridad de los participantes.

En el caso de que la formacion se dirija a personas con discapacidad se realizaran
las adaptaciones y los ajustes razonables para asegurar su participaciéon en
condiciones de igualdad.

Aula virtual

Caracteristicas

* La imparticion de la formacion mediante aula virtual se ha de estructurar y
organizar de forma que se garantice en todo momento que exista conectividad
sincronizada entre las personas formadoras y el alumnado participante asi como
bidireccionalidad en las comunicaciones.

 Se debera contar con un registro de conexiones generado por la aplicacion
del aula virtual en que se identifique, para cada accion formativa desarrollada a
través de este medio, las personas participantes en el aula, asi como sus fechas y
tiempos de conexion.

Otras especificaciones

Plataforma de aprendizaje que permita la conexién sincrona de docentes y
alumnos, con sistema incorporado de audio, video y posibilidad de compartir
archivos, la propia pantalla u otras aplicaciones tanto por el docente como por los
participantes, con registro de los tiempos de conectividad.
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Ocupaciones y puestos de trabajo relacionados
- 73121051 SOLDADORES DE ESTRUCTURAS METALICAS LIGERAS

- 73121015 CORTADORES DE METALES POR PLASMA, A MANO
- 73121082 SOLDADORES DE TUBERIAS Y RECIPIENTES DE ALTA PRESION
- 73121145 SOLDADORES POR TIG
- 73121033 OXICORTADORES, A MANO
Requisitos oficiales de las entidades o centros de formacion

Estar inscrito en el Registro de entidades de formacion (Servicios Publicos de Empleo).

DESARROLLO MODULAR
MODULO DE FORMACION 1: SOLDADURA TIG EN ALEACIONES DE ALUMINIO

OBJETIVO

Realizar soldaduras con arco bajo gas protector con electrodo no consumible (TIG),
en aleaciones de aluminio, con la calidad de soldadura exigida por los cédigos y
normas para la homologacion de soldadores y en condiciones de seguridad y
respeto al medioambiente.

DURACION: 40 horas

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

Conocimientos / Capacidades cognitivas y préacticas

-_Fundamentos de soldadura TIG en aleaciones de aluminio

* Ventajas y limitaciones del proceso

» Designacion y clasificacion de los materiales

* Arco eléctrico

* Equipo de soldeo y modos de ayuda a la soldadura

* Variables y parametros: diametro de la varilla de aporte, afilado del electrodo,
polaridad, longitud de arco, velocidad de desplazamiento, angulo de inclinacion de
la pistola, etc.

* Modos de soldeo: onda cuadrada

- Materiales empleados en la soldadura TIG vy su soldabilidad

- Operaciones previas al soldeo

- Operaciones de soldeo

* Preparacion para la prueba segin norma UNE EN ISO 9606-2 (o norma
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internacional en vigor)
e Técnicas de soldeo para la prueba en uniones en angulo PB, PF Y PD
» Técnicas de soldeo para la prueba en uniones a tope PA, PC Y PF

- Operaciones posteriores al soldeo

* Inspecciones de los defectos de la soldadura

* Reparaciones de imperfecciones

« Preparaciéon de las piezas para tratamientos térmicos

» Aplicacidon de tratamientos térmicos o mecanicos para mejorar las propiedad
mecanicas

Habilidades de gestion, personales y sociales

» Aplicacion de las medidas de proteccién medioambiental y prevenciéon de riesgos
laborales en procesos de soldadura.

» Sensibilizaciéon sobre codmo economizar los recursos en procesos de soldadura.

» Actitud positiva hacia la innovaciéon y la tecnologia en los procesos de soldadura

» Concienciacion de los riesgos inherentes a las tareas de soldadura

e Actitud proactiva para prevenir, detectar, analizar y corregir los defectos
habituales.

» Actitud responsable para mantener el lugar de trabajo con un orden y limpieza
adecuados.

» Autonomia para aplicar correctamente las estrategias de soldadura

» Rigor para ejecutar los procesos de soldadura TIG

EVALUACION DEL APRENDIZAJE EN LA ACCION FORMATIVA

La evaluacion tendra un caracter tedrico-practico y se realizard de forma sistematica
y continua, durante el desarrollo de cada mddulo y al final del curso.

Puede incluir una evaluacion inicial de caracter diagnostico para detectar el nivel de
partida del alumnado.

La evaluacion se llevard a cabo mediante los métodos e instrumentos mas
adecuados para comprobar los distintos resultados de aprendizaje, y que garanticen
la fiabilidad y validez de la misma.

Cada instrumento de evaluacién se acompafara de su correspondiente sistema de
correccién y puntuacion en el que se explicite, de forma clara e inequivoca, los
criterios de medida para evaluar los resultados alcanzados por los participantes.

La puntuacion final alcanzada se expresara en términos de Apto/ No Apto.
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