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IDENTIFICACIÓN DE LA ESPECIALIDAD Y PARÁMETROS DEL CONTEXTO FORMATIVO

Denominación de la
especialidad: SOLDADURA TIG EN ACERO INOXIDABLE

Código: FMEC0016

Nivel de cualificación
profesional: 2

Área Profesional: CONSTRUCCIONES METÁLICAS

Familia Profesional: FABRICACIÓN MECÁNICA

Objetivo general

Realizar soldaduras con arco bajo gas protector con electrodo no consumible (TIG),
en acero inoxidable, con la calidad de soldadura exigida por los códigos y normas
para la homologación de soldadores y en condiciones de seguridad y respeto al
medioambiente.

Relación de módulos de formación

Módulo 1 SOLDADURA TIG EN ACERO INOXIDABLESOLDADURA
TIG EN ACERO INOXIDABLE

40 horas

Modalidades de impartición

Presencial

Duración de la formación

Duración total 40 horas

Requisitos de acceso del alumnado

Cumplir como mínimo alguno de los siguientes requisitos:

-Título de Técnico (FP Grado medio) o equivalente

-Certificado de profesionalidad de nivel 2

-Título de Técnico Superior (FP Grado superior) o equivalente

-Certificado de profesionalidad de nivel 3

Acreditaciones
/ titulaciones

Experiencia
profesional

Si no dispone de titulación en el área profesional de referencia,
se requiere un mínimo de un año de experiencia profesional en
el área de conocimiento relacionado con lo establecido en el
programa formativo.
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Prescripciones de formadores y tutores

 Cumplir como mínimo alguno de los siguientes requisitos:
- Licenciado, Ingeniero, Arquitecto o el Título de Grado
correspondiente u otros títulos equivalentes.
- Diplomado, Ingeniero Técnico, Arquitecto Técnico o el
Título de Grado correspondiente u otros títulos equivalentes.
- Técnico Superior de la familia profesional Fabricación
M e c á n i c a .
- Cert i f icados de profesional idad de nivel  3 del área
profesional de Construcciones Metálicas.

Acreditación
requerida

Cumplir como mínimo alguno de los siguientes requisitos:

Experiencia
profesional
mínima
requerida

Se requiere un mínimo de dieciocho meses de experiencia
profesional en el área de conocimiento relacionado con lo
establecido en el programa formativo.

Competencia
docente

Se requiere un mínimo de dos años de experiencia como
docente o estar en posesión del Certificado de Profesionalidad
de Docencia de la Formación Profesional para el Empleo o
equivalente,  o tener  formación en metodología d idáct ica
(mínimo 300 horas)

Requisitos mínimos de espacios, instalaciones y equipamientos

Espacios formativos
Superficie m²

para 15
participantes

Incremento Superficie/
participante (Máximo 30

participantes)

Aula de gestión 45.0 m² 2.4 m² / participante

150.0 m² 2.4 m² / participanteTaller de soldadura

20.0 m² 2.4 m² / participantealmacén

El taller dispondrá de suelo antideslizante.

El acondicionamiento eléctrico deberá cumplir con las
normas de baja tensión y estar preparado de forma
que permita la realización de las prácticas.

Taller de soldadura

Espacio formativo Equipamiento

- Mesa y silla para el formador
- Mesas y sillas para el alumnado
- Material de aula
- Pizarra
- PC instalado en red con posibilidad de impresión de
documentos, cañón con proyección e Internet para el
formador
- PCs instalados en red e Internet con posibilidad de
impresión para los participantes
- Software específ ico para el aprendizaje de cada
acción formativa.

Aula de gestión
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Además, debe disponer de:
-Cabinas aisladas con aspiración de humos 
-Carro transportador de botellas de gas.
-  Electroesmeriladora fija de columna.
- Taladradoras portátiles.
- D e s b a r b a d o r a s  p o r t á t i l e s  d e  1 8 0 / 2 3 0
milímetros de diámetro de disco.
- Desbarbadoras portáti les de 115 milímetros
de diámetro de disco.
- Tas planos de acero.
- Yunque o bigornia.
- Bancos de trabajo con dos tornillos cada uno.
- Pantal las biombo para ais lar  e l  puesto de
t r aba jo .
- Mesas de soldadura eléctrica.
- Taburetes metálicos regulables.
- Equipos de soldadura por arco, para TIG con
electro SLOPE o control de pulso
- Armarios metálicos para herramientas.
- Tenazas voltiamperimétricas, una de corriente
continua y otra de corriente alterna.
- Pirómetro hasta 450º
- Prensa para plegado de probetas.
- Sierra alternativa.
- Yugo magnetizador y desmagnetizador
- Manorreductores-cuadalímetros
Herramientas y uti l laje:
- Martillos de bola de 500 gr.
- Cortafríos de 200 milímetros de longitud.
- Juegos de agujas para limpiar boquillas.
- Granetes.
- Puntas de trazar.
-  Reglas de acero mi l imetradas,  de 500 mm de
long i t ud .
- Limas planas bastas de 12 pulgadas.
- Limas media-caña entrefinas de 12 pulgadas.
- Alicates universales.
- Juego de llaves fijas 6-7 a 30-32.
- Arcos de sierra de 12 pulgadas.
- Destornilladores.
- Llave inglesa de 10 pulgadas.
- Llave Stillson de 14 pulgadas.
- Numeración de acero.
- Cintas métricas.
- Escuadras de tacón, de 250 x 165 mm
- Cepillos de púas de acero para acero inoxidable.
- Piquetas de soldador.
- Entenalla de 160 mm de longitud.
- Gato de apriete de 40 centímetros de longitud.
- Puntas de trazar recta, de acero templado.
- Fresas t ipo bel lota, para l impieza de bordes de
t u b o s .
- Cepillos de púas de acero para acoplar a la radial.
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La superficie de los espacios e instalaciones estarán en función de su tipología y del
número de part icipantes. Tendrán como mínimo los metros cuadrados que se
indican para 15 participantes y el equipamiento suficiente para los mismos.

En el caso de que aumente el número de participantes, hasta un máximo de 30, la
superficie de las aulas se incrementará proporcionalmente (según se indica en la
tabla en lo relativo a m²/participante) y el equipamiento estará en consonancia con
dicho aumento. Los otros espacios formativos e instalaciones tendrán la superficie y
los equipamientos necesarios que ofrezcan cobertura suficiente para impartir la
formación con calidad.

No debe interpretarse que los diversos espacios formativos identif icados deban
diferenciarse necesariamente mediante cerramientos.

Material  de consumo:
-  C r i s t a l  t r a n s p a r e n t e  p a r a  g a f a s  e s m e r i l
homologadas.
-  Cr ista l  inact ín ico normal izado para pantal la de
so ldadura.
- Cristal inactínico normalizado para pantalla-biombo
de soldadura o cabina.
-  Cr is ta l  t ransparen te  para  pan ta l la -b iombo de
so ldadura.
- Muelas de esmeril.
-  Discos de esmer i l ,  grano 100,  de 115 mm de
diámetro y 1 mm de espesor.
- Hoja de sierra de 12 pulgadas de longitud y 22
dientes por pulgada.
- Cristales transparentes pantalla o casco.
- Electrodos de Tungsteno.
- Tubos de acero inoxidable 100 mm
- Varillas de acero inoxidable, para soldar por TIG.
- Chapa de INOX de 3 mm de espesor.
- Brocas.
- Hojas de sierra.
- Botellas de argón industrial para TIG.
- Cinta aislante.
- Trapos.
- Juegos de botes "spray", para ensayo con líquidos
penet rantes .
- Varilla roscada de M6 con tuercas y arandelas.
- Toberas de cerámica de diferentes

- Armarios metálicos para herramientas.
- Estanterías.
- Carro transportador de botellas de gas.
-  Maqu ina r i a  de  t ranspo r te  ap rop iada  pa ra  e l
desplazamiento de e lementos de construcc iones
metá l i cas .
- Caseta para botellas de gases.

almacén
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Las instalaciones y equipamientos deberán cumplir con la normativa industrial e
higiénico-sanitaria correspondiente y responderán a medidas de accesibil idad y
seguridad de los participantes.

En el caso de que la formación se dirija a personas con discapacidad se realizarán
las adaptaciones y los ajustes razonables para asegurar su part ic ipación en
condiciones de igualdad.

Aula virtual

    •  La impartición de la formación mediante aula virtual se ha de estructurar y
organizar de forma que se garantice en todo momento que exista conectividad
sincronizada entre las personas formadoras y el alumnado participante así como
bidireccionalidad en las comunicaciones.
    •  Se deberá contar con un registro de conexiones generado por la aplicación
del aula virtual en que se identifique, para cada acción formativa desarrollada a
través de este medio, las personas participantes en el aula, así como sus fechas y
tiempos de conexión.

Características

Plataforma de aprendizaje que permita la conexión síncrona de docentes y
alumnos, con sistema incorporado de audio, video y posibi l idad de compartir
archivos, la propia pantalla u otras aplicaciones tanto por el docente como por los
participantes, con registro de los tiempos de conectividad. 

Otras especificaciones

Ocupaciones y puestos de trabajo relacionados

- 73121145 SOLDADORES POR TIG

- 73121015 CORTADORES DE METALES POR PLASMA, A MANO

- 73121051 SOLDADORES DE ESTRUCTURAS METÁLICAS LIGERAS

- 73121033 OXICORTADORES, A MANO

- 73121082 SOLDADORES DE TUBERÍAS Y RECIPIENTES DE ALTA PRESIÓN

Requisitos oficiales de las entidades o centros de formación

Estar inscrito en el Registro de entidades de formación (Servicios Públicos de Empleo).

DESARROLLO MODULAR
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OBJETIVO

Realizar soldaduras con arco bajo gas protector con electrodo no consumible (TIG),
en acero inoxidable, con la calidad de soldadura exigida por los códigos y normas
para la homologación de soldadores y en condiciones de seguridad y respeto al
medioambiente .

DURACIÓN: 40 horas

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

Habilidades de gestión, personales y sociales

• Aplicación de las medidas de protección medioambiental y prevención de
riesgos laborales en procesos de soldadura.
• Sensibilización sobre cómo economizar los recursos en procesos de

MÓDULO DE FORMACIÓN 1:
SOLDADURA TIG EN ACERO INOXIDABLESOLDADURA TIG
EN ACERO INOXIDABLE

Conocimientos / Capacidades cognitivas y prácticas

Fundamentos de soldadura TIG en acero inoxidable
          - Ventajas y limitaciones del proceso
          - Designación y clasificación de los materiales
          - Arco eléctrico
          - Equipo de soldeo y modos de ayuda a la soldadura
          - Variables y parámetros: diámetro de la vari l la de aporte, afi lado del
electrodo, polaridad, longitud de arco, velocidad de desplazamiento, ángulo de
inclinación de la pistola, etc.
          - Modos de soldeo: arco lineal y pulsado.

Materiales empleados en la soldadura TIG y su soldabilidad

Operaciones previas al soldeo

Operaciones de soldeo
          - Preparación para la prueba según norma UNE EN ISO 9606-1 (o norma
internacional en vigor)
          - Técnicas de soldeo para la prueba en uniones en ángulo PB, PF Y PD
          - Técnicas de soldeo para la prueba en uniones a tope PA, PC Y PF

Operaciones posteriores al soldeo
         - Inspecciones de los defectos de la soldadura
         - Reparaciones de imperfecciones
         - Preparación de las piezas para tratamientos térmicos
         - Aplicación de tratamientos térmicos o mecánicos para mejorar las propiedad
mecánicas
         - Desengrasado, pulido y pasivado
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so ldadura.
• Actitud posit iva hacia la innovación y la tecnología en los procesos de
soldadura
• Concienciación de los riesgos inherentes a las tareas de soldadura
• Actitud proactiva para prevenir, detectar, analizar y corregir los defectos
habi tua les.
• Acti tud responsable para mantener el lugar de trabajo con un orden y
l impieza adecuados.
• Autonomía para aplicar correctamente las estrategias de soldadura
• Rigor para ejecutar los procesos de soldadura TIG en acero inoxidable

La evaluación tendrá un carácter teórico-práctico y se realizará de forma sistemática
y continua, durante el desarrollo de cada módulo y al final del curso.

EVALUACIÓN DEL APRENDIZAJE EN LA ACCIÓN FORMATIVA

Puede incluir una evaluación inicial de carácter diagnóstico para detectar el nivel de
partida del alumnado.

La evaluación se l levará a cabo mediante los métodos e instrumentos más
adecuados para comprobar los distintos resultados de aprendizaje, y que garanticen
la fiabilidad y validez de la misma.

Cada instrumento de evaluación se acompañará de su correspondiente sistema de
corrección y puntuación en el que se explicite, de forma clara e inequívoca, los
criterios de medida para evaluar los resultados alcanzados por los participantes.

La puntuación final alcanzada se expresará en términos de Apto/ No Apto.
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