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IDENTIFICACIÓN DE LA ESPECIALIDAD Y PARÁMETROS DEL CONTEXTO FORMATIVO

Denominación de la
especialidad: OPERACIONES DE ALBAÑILERÍA CON IMPRESIÓN 3D

Código: EOCB0055

Nivel de cualificación
profesional: 2

Área Profesional: ALBAÑILERÍA Y ACABADOS

Familia Profesional: EDIFICACIÓN Y OBRA CIVIL

Objetivo general

Realizar operaciones de calibración y ajuste de los procesos con impresión 3D en
actividades de albañilería, supervisando el ajuste y sincronización de herramientas
robotizadas y aplicando medidas correctivas para asegurar estándares óptimos de
calidad y seguridad

Relación de módulos de formación

Módulo 1 OPERACIONES DE ALBAÑILERÍA CON IMPRESIÓN 3D 60 horas

Modalidades de impartición

Presencial

Duración de la formación

Duración total 60 horas

Requisitos de acceso del alumnado

Cumplir como mínimo alguno de los siguientes requisitos:

-Certificado de profesionalidad de nivel 1

-Título de Técnico Básico (FP Básica) o equivalente

-Título de Graduado en Educación Secundaria Obligatoria (ESO)
o equivalente

-Título de Técnico (FP Grado medio) o equivalente

-Certificado de profesionalidad de nivel 2

-Haber superado la prueba de acceso a Ciclos Formativos de
Grado Medio

-Haber superado cualquier prueba oficial de acceso a la
universidad

-Otras acreditaciones/ titulaciones

Acreditaciones
/ titulaciones

Educación General Básica (EGB)

Experiencia
profesional

Si no se poseen las acreditaciones requeridas, al menos 1 año en
actividades de la construcción o en procesos de fabricación de
hormigón.
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Prescripciones de formadores y tutores

• Licenciado, Ingeniero, Arquitecto o el Título de Grado
correspondiente u otros títulos equivalentes
preferiblemente de los ámbitos de conocimiento de la
construcción, edificación y urbanismo, ingeniería civil,
mecatrónica, robótica y automatización.

• Diplomado, Ingeniero Técnico, Arquitecto Técnico o el
Título de Grado correspondiente u otros títulos
equivalentes preferiblemente de los ámbitos de
conocimiento de la construcción, edificación y
urbanismo, ingeniería civil mecatrónica, robótica y
automatización

• Técnico/a Superior de la familia profesional de
Edificación y Obra Civil.

• Técnico/a Superior en Mecatrónica Industrial.
• Técnico/a Superior en Automatización y Robótica

Industrial.
• Certificado profesional de nivel 3 del área profesional

de Estructuras.

Acreditación
requerida

Cumplir como mínimo alguno de los siguientes requisitos:

Experiencia
profesional
mínima
requerida

• Al menos 3 meses de experiencia en construcción con
impresión 3D en los últimos 5 años o formación
equivalente con una duración mínima de 50 horas.

• Al menos 3 años en tareas de albañilería y acabados
en obras de construcción.

Competencia
docente

Se requiere una acreditación de experiencia docente
contrastada de al menos 100 horas en la familia profesional de
Edificación y Obra civil, o estar en posesión de alguna
acreditación oficial que le habilite para la impartición docente
o estar en posesión del Certificado Profesional de Habilitación
para la docencia en grados A, B y C del Sistema de Formación
Profesional SSCE0110.

Otros Las personas con acreditaciones de Técnico Superior en
Mecatrónica Industrial y Técnico Superior en Automatización y
Robótica Industrial deberán contar con conocimientos en
procesos de construcción relacionados con la familia
profesional de edificación y obra civil.

Requisitos mínimos de espacios, instalaciones y equipamientos

Espacios formativos
Superficie m²

para 15
participantes

Incremento Superficie/
participante (Máximo 30

participantes)

Aula polivalente 30.0 m² 2.0 m² / participante

150.0 m² 10.0 m² / participanteTaller mecánico
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- Equipo Principal de Impresión 3D en
Hormigón
o Impresora 3D de hormigón (Tecnología
EvoConstructor® o similar).
o Cabezal extrusor con sistema de boquillas
intercambiables.
o Sistema de guiado y control de la impresora.
o Plataforma de impresión con base regulable.
- Sistema de Mezclado y Bombeo de
Material
o Mezcladora de hormigón específica para
impresión 3D.
o Sistema de bombeo de alta presión.
o Tolva y depósito de almacenamiento de
material con sensores de nivel.
o Sistema de filtrado y control de partículas.
- Sistema de Control y Monitoreo
o Sensores de presión y flujo de material en la
línea de bombeo.
o Sensores de viscosidad y humedad.
o Sistema de cámaras y escáner láser para
inspección.
o Software de control de impresión con interfaz
de usuario.
- Herramientas de Ajuste y Mantenimiento
o Kit de calibración del extrusor
o Medidores de presión.
o Calibradores de boquilla.
- Herramientas para desmontaje y
mantenimiento
o Llaves Allen.
o Destornilladores.
o Llave inglesa.
- Sistemas de limpieza para el extrusor y
las tuberías
o Hidrolimpiadora a presión.
o Compresor de aire comprimido.
- Repuestos de boquillas y piezas del
extrusor para ajustes y mantenimiento.
- Herramientas de Inspección y Control de
Calidad
o Medidores de planeidad y nivelación láser.
o Polímetro.
o Amperímetro.
o Sensor de voltaje.
- Equipos de protección individual.
- Medios auxiliares.

Taller mecánico

Espacio formativo Equipamiento

- Mesa y silla para el formador
- Mesas y sillas para el alumnado
- Material de aula
- Pizarra
- PC instalado en red con posibilidad de impresión de
documentos, cañón con proyección e Internet para el
formador.

Aula polivalente
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La superficie de los espacios e instalaciones estarán en función de su tipología y del
número de participantes. Tendrán como mínimo los metros cuadrados que se
indican para 15 participantes y el equipamiento suficiente para los mismos.

En el caso de que aumente el número de participantes, hasta un máximo de 30, la
superficie de las aulas se incrementará proporcionalmente (según se indica en la
tabla en lo relativo a m²/participante) y el equipamiento estará en consonancia con
dicho aumento. Los otros espacios formativos e instalaciones tendrán la superficie y
los equipamientos necesarios que ofrezcan cobertura suficiente para impartir la
formación con calidad.

No debe interpretarse que los diversos espacios formativos identificados deban
diferenciarse necesariamente mediante cerramientos.

Las instalaciones y equipamientos deberán cumplir con la normativa industrial e
higiénico-sanitaria correspondiente y responderán a medidas de accesibilidad y
seguridad de los participantes.

En el caso de que la formación se dirija a personas con discapacidad se realizarán
las adaptaciones y los ajustes razonables para asegurar su participación en
condiciones de igualdad.

Ocupaciones y puestos de trabajo relacionados

- 71211015 ALBAÑILES

- 96011029 PEONES DE OBRAS PUBLICAS, EN GENERAL

- 96021013 PEONES DE LA CONSTRUCCIÓN DE EDIFICIOS

Requisitos oficiales de las entidades o centros de formación

Estar inscrito en el Registro de entidades de formación (Servicios Públicos de Empleo).
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DESARROLLO MODULAR

OBJETIVO

Realizar operaciones de calibración y ajuste de los procesos con impresión 3D en
actividades de albañilería, supervisando el ajuste y sincronización de herramientas
robotizadas y aplicando medidas correctivas para asegurar estándares óptimos de
calidad y seguridad

DURACIÓN: 60 horas

RESULTADOS DE APRENDIZAJE

Habilidades de gestión, personales y sociales

• Flexibilidad a la hora de trabajar en equipo en la coordinación de los
trabajos de configuración y puesta en marcha del sistema.

• Disposición para desarrollar una comunicación clara y efectiva con
supervisores y personal técnico para asegurar una correcta operativa del
equipo.

• Iniciativa para identificar y registrar posibles defectos en las estructuras
impresas y el resto de tareas automatizadas.

• Destreza a la hora de ajustar en tiempo real los parámetros de impresión
para corregir posibles desviaciones.

• Competencia para la gestión eficiente de tiempos y recursos en la
verificación de procesos.

• Aplicación de medidas de seguridad en la manipulación de materiales y
equipos.

MÓDULO DE FORMACIÓN 1: OPERACIONES DE ALBAÑILERÍA CON IMPRESIÓN 3D

Conocimientos / Capacidades cognitivas y prácticas

• Calibración y optimización del proceso de impresión
          - Configuración de trayectorias y secuencias de trabajo automatizadas.
          - Métodos de compensación de errores de impresión.
          - Sincronización del sistema de impresión con otras herramientas robotizadas.
          - Estrategias de optimización para mejorar la adherencia entre capas.
          - Identificación de problemas en el sistema de extrusión y bombeo.
          - Inspección y ajuste de sensores de precisión.
          - Sincronización con la impresora y el sistema de bombeo.
          - Ajuste de velocidades y fuerzas de contacto según el tipo de material.

• Mantenimiento y calibración de herramientas
          - Lubricación y revisión de piezas móviles.
          - Uso de sensores de monitoreo para anticipar fallos.
          - Métodos de análisis de vibraciones y temperatura en componentes críticos.
          - Sustitución de piezas defectuosas en el sistema de impresión.
          - Procedimientos de limpieza profunda y calibración tras mantenimiento.

• Aplicación de técnicas básicas de inspección y control de calidad
del sistema y sus procesos

          - Implementación de técnicas básicas de inspección y verificación.
          - Identificación de defectos comunes en estructuras impresas.
          - Cumplimentación y registro de documentos de calidad básicos: listas de
verificación, comunicación de incidencias, propuestas de mejora …
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La evaluación tendrá un carácter teórico-práctico y se realizará de forma sistemática
y continua, durante el desarrollo de cada módulo y al final del curso.

EVALUACIÓN DEL APRENDIZAJE EN LA ACCIÓN FORMATIVA

Puede incluir una evaluación inicial de carácter diagnóstico para detectar el nivel de
partida del alumnado.

La evaluación se llevará a cabo mediante los métodos e instrumentos más
adecuados para comprobar los distintos resultados de aprendizaje, y que garanticen
la fiabilidad y validez de la misma.

Cada instrumento de evaluación se acompañará de su correspondiente sistema de
corrección y puntuación en el que se explicite, de forma clara e inequívoca, los
criterios de medida para evaluar los resultados alcanzados por los participantes.

La puntuación final alcanzada se expresará en términos de Apto/ No Apto.
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