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IDENTIFICACION DE LA ESPECIALIDAD Y PARAMETROS DEL CONTEXTO FORMATIVO

Denominacion de SOLDADURA TIG (ACERO AL CARBONO E INOX)
la especialidad:

Familia FABRICACION MECANICA

Profesional:

Area Profesional: FMEC CONSTRUCCIONES METALICAS

Cédigo: FMEC00300V

Nivel de 1

cualificacion

profesional:

Objetivo general

Adquirir las competencias necesarias para desarrollar tareas de soldadura TIG (acero al
carbono e INOX) en construcciones metalicas.

Relacion de médulos de formacion
Médulo 1 Formacién preventiva en trabajos de soldadura y oxicorte 20 horas

Modulo 2 Proceso de soldeo TIG 380 horas

Modalidades de imparticion

Presencial

Duracion de la formacion
Duracion total 400 horas

Ocupaciones y puestos de trabajo relacionados
31281122 - TECNICOS EN SOLDADURA

31601030 - TECNICOS EN CONTROL DE CALIDAD DE SOLDADURA (FABRICACION DE CONSTRUCCIONES
METALICAS)

73121145 - SOLDADORES POR TIG

73121051 - SOLDADORES DE ESTRUCTURAS METALICAS LIGERAS
73121060 - SOLDADORES DE ESTRUCTURAS METALICAS PESADAS
73121071 - SOLDADORES DE OXIGAS (OXIACETILENICA)



Requisitos de acceso del alumnado

Acreditaciones/

No se requieren acreditaciones/titulaciones. No obstante, se han de poseer

titulaciones las habilidades de comunicacion linguistica suficientes que permitan cursar
con aprovechamiento la formacion

Experiencia No se requiere experiencia profesional

profesional

Prescripciones de personas formadoras y tutoras

Acreditacion
requerida

Cumplir como minimo alguno de los siguientes requisitos:

- Licenciado/a, Ingeniero/a, Arquitecto/a o el titulo de grado
correspondiente u otros titulos equivalentes.

- Diplomado/a, Ingeniero/a Técnico/a, Arquitecto/a o el titulo de grado
correspondiente u otros titulos equivalentes.

- Técnico y técnico superior en formacion profesional o titulaciones
equivalentes

- Certificado de Profesionalidad nivel 3 o titulaciones equivalentes

Experiencia
profesional minima
requerida

- En caso de no acreditarse titulacion, demostrar experiencia
profesional de 2 afos en trabajos relacionados con los contenidos
formativos a impartir o experiencia docente de al menos dos afios en
materia de construcciones metalicas o con los contenidos formativos
a impartir.

Competencia
docente

Sera necesario tener formacion metodolégica o experiencia docente, que se
podra acreditar cumpliendo como minimo alguno de los siguientes requisitos:

» Experiencia docente contrastada de al menos 300 horas de experiencia
laboral en la imparticion de formacién en cualquier nivel de formacién
profesional para el empleo o del sistema educativo.

« Certificado profesional en Docencia de la Formacién Profesional para el
Empleo, Certificado Profesional de habilitacién para la docencia en grados

A, By C del Sistema de Formacién Profesional.

« La especialidad formativa SSCE0058 ENTRENAMIENTO DEL
DESEMPENO DOCENTE ENFOCADO A LA FORMACION PARA EL
EMPLEO.

» Grado C SSC_C_017_5B: Habilitacion para la docencia en grados A, By
C del Sistema de Formacién Profesional.

» Certificado de Aptitud Pedagdgica o los titulos profesionales de
Especializacién Didactica y el Certificado de Cualificacion Pedagogica

Estaran exentas de acreditar la competencia docente las personas que estén
en posesion de las titulaciones universitarias oficiales de licenciatura en
Pedagogia, Psicopedagogia o de Magisterio, de un titulo universitario de
grado en el ambito de la Psicologia o de la Pedagogia, o de un titulo
universitario oficial de posgrado en los citados ambitos.




Requisitos minimos de espacios, instalaciones y equipamientos

Superficie m?2 Incremento
Espacios formativos para 15 Superficie/ participante
participantes (Maximo 30 participantes)
Aula polivalente 30 24
Taller de soldadura y construcciones metalicas 140 3
Espacio Formativo Equipamiento
Aula polivalente - Mesa y silla para el formador

- Mesas y sillas para el alumnado

- Material de aula

- Pizarra

- PC instalado en red con posibilidad de impresién de documentos,
cafon con proyeccion e Internet para el formador

- Mesas de trabajo y/o trazado

- Maquinas de soldar TIG

- Soplete

- Herramientas de mano (tijeras, granetes, taladros, martillos,
destornilladores, rotaflex, ...)
EPIs individuales

Taller

No debe interpretarse que los diversos espacios formativos identificados deban diferenciarse necesariamente
mediante cerramientos.

Las instalaciones y equipamientos deberan cumplir con la normativa industrial e higiénico-sanitaria correspondiente y
responderan a medidas de accesibilidad y seguridad de los participantes.

En el caso de que la formacion se dirija a personas con discapacidad se realizaran las adaptaciones y los ajustes
razonables para asegurar su participacion en condiciones de igualdad.



DESARROLLO MODULAR

MODULO DE Formacioén preventiva en trabajos de soldadura y
FORMACION 1: oxicorte
OBJETIVO

Aplicar y cumplir las medidas de prevencion, seguridad y proteccién ambiental en
trabajos de soldadura, identificando riesgos y actuando correctamente ante
situaciones de emergencia.

DURACION: 20 horas

CONTENIDOS FORMATIVOS:

1. Formacion preventiva en trabajos de soldadura y oxicorte. (20 HORAS)

La formacion preventiva para los trabajos de soldadura y oxicorte incidira, entre otros, en los
siguientes riesgos y en sus correspondientes medidas preventivas:

- Riesgos de caidas de objetos pesados.

- Riesgo de golpes contra objetos.

- Riegos de incendio.

- Riesgos de quemaduras.

- Riesgos por inhalacion de humos y gases procedentes de la soldadura.
- Riesgos de explosién en la soldadura oxiacetilénica y corte por gas.
- Riesgos en piel y ojos por exposicion a la radiacion.

- Estrés térmico.

- Riesgos en atmodsferas explosivas.

- Riesgos de contactos eléctricos.

- Riesgos derivados de la manipulacion manual de cargas.

- Mantenimiento del equipo de soldadura.



MODULO DE FORMACION 2: Proceso de soldadura TIG

OBJETIVO

Adquirir y aplicar los conocimientos técnicos y practicos del proceso de soldadura
TIG, manejando equipos, parametros y técnicas para realizar uniones de calidad en
diferentes materiales, cumpliendo la normativa de seguridad y medioambiental.

DURACION: 380 horas

Conocimiento del proceso de soldeo (TIG)

o Elarco eléctrico.
o Simbolizacion de las soldaduras.
o Tecnologia del soldeo TIG.

» Fundamentos de la soldadura TIG Soldadura con arco, bajo gas protector, con
electrodo no consumible (TIG).

= Normas aplicables.

=  Gases de proteccion en la soldadura TIG: Tipos, caracteristicas y aplicaciones. Funcion
de los gases inertes empleados en soldadura TIG

o Propiedades de los gases
o Identificacion de los gases utilizados.
e (ases de respaldo
= Electrodos de Tungsteno y material de aportacién para el TIG.
= Electrodo de Tungsteno:
o Caracteristicas y tamano.
e Seleccion y clasificacion.
e Longitud de salida de la tobera.
e Contaminacion.
o Normas.
= Material de aportacion:
o Tipos de materiales de aportacion
e Tipos de medidas de varilla de aportacion
= Conocimiento e influencia de los parametros a regular en la soldadura TIG.

= Ventajas de la soldadura TIG: Ausencia de escoria. Posiciones Salpicaduras Material
base.

= Utillajes empleados en las uniones.

» Transformaciones de los materiales.

= Tratamiento térmico controlado.

= Ensayos destructivos y no destructivos.

» Imperfecciones de la soldadura y posibles problemas particulares del TIG.
» |dentificacion de defectos tipo. (Imperfecciones)

e Clasificacion



¢ Meétodos de reparacion

¢ Conocimiento de instrucciones de trabajo y data cards de soldadura

o Equipos de soldeo TIG.

Instalacion, puesta a punto y manejo de la instalacion de soldadura TIG acero al
carbono.

Conocimiento de los elementos que componen la instalacion de soldadura TIG:
Mantenimiento del equipo de soldeo TIG.

Fuentes de energia para el soldeo TIG.

Programacion del trabajo a realizar

Programacion en funcion del trabajo a realizar

o Proceso operativo de soldeo TIG de chapas y perfiles de acero al carbono e Inox.

Caracteristicas y soldabilidad de los aceros al carbono e Inox. Zonas de la union
soldada.

Técnicas operativas de soldeo TIG acero al carbono e Inox en funcién de las juntas y
posiciones.

Tipos y caracteristicas de los perfiles normalizados.

Preparacion de los chaflanes de soldeo TIG de chapas y perfiles de acero al carbono
e Inox.

Técnicas de limpieza de los chaflanes de soldeo TIG de acero al carbono e Inox.

Regulacién de los parametros en la soldadura TIG de chapa y perfiles acero al carbono
e Inox.

Técnicas de punteado de soldeo TIG de chapas y perfiles de acero al carbono e Inox.

Técnicas operativas para las distintas posiciones: Penetracion. Relleno. Peinado, en el
soldeo TIG de chapas y perfiles de acero al carbono e Inox.

Intensidades adecuadas a los diametros y procesos de soldeo.
Determinacion de afilado y saliente de electrodo de tungsteno.

Técnicas de cebado y descebado soldando con TIG chapas y perfiles acero al carbono
e Inox.

Técnicas de resanado de cordones, descolgamientos y mordeduras.
Tratamientos de presoldeo y postsoldeo.
Perforaciones y rechupes en la penetracion al depositar relleno.

Aplicacién practica de soldeo con el procedimiento TIG chapas y perfiles acero al
carbono e Inox con material de aportacion seleccionado en funciéon del metal base:
Punteado. Preparacion de bordes. Resanado. Soldeo de cordones de relleno y peinado

Aplicacion practica de soldeo con el procedimiento TIG chapas y perfiles acero al
carbono e Inox en las posiciones:

e Horizontal. Cornisa. Vertical. Bajo techo
Inspeccioén de la soldadura TIG de acero al carbono de chapas y perfiles:
e Inspeccién visual.

o Defectos. Factores a tener en cuenta para cada uno de los defectos. Causas y
correcciones de los defectos

e Ensayos utilizados en la soldadura TIG.

o Proceso operativo de soldeo TIG de tubos de acero al carbono e Inox.

Técnicas operativas de soldeo TIG de tubos acero al carbono e Inox en funcion de las
juntas y posiciones:

e Espaciadores para mantener una separacion adecuada. Eliminacion de
soldadura defectuosa mediante esmerilado.



=  Preparacion de los chaflanes para el soldeo TIG de tubos de acero al carbono e Inox.

= Técnicas de limpieza de los chaflanes para el soldeo TIG de tubos de acero al carbono
e Inox.

= Regulacién de los parametros en la soldadura TIG de tubos acero al carbono e Inox.
= Técnicas de punteado para el soldeo TIG de tubos de acero al carbono e Inox.

= Técnicas operativas para las distintas posiciones: Penetracion. Relleno. Peinado.

» [ntensidades adecuadas a los diametros y procesos de soldeo.

= Determinacion de afilado y saliente de electrodo de tungsteno.

= Técnicas de cebado y descebado soldando con TIG tubos acero al carbono e Inox.

= Técnicas de resanado de cordones, descolgamientos y mordeduras.

= Tratamientos de presoldeo y postsoldeo.

= Perforaciones y rechupes en la penetracion al depositar relleno.

= Aplicacién practica de soldeo con el procedimiento TIG tubos acero al carbono e Inox
con material de aportacion seleccionado en funcion del metal base: Punteado.
Preparacion de bordes. Resanado. Soldeo de cordones de relleno y peinado

= Aplicacién practica de soldeo con el procedimiento TIG tubos acero al carbono e Inox
en las distintas posiciones.

= Inspeccion de la soldadura TIG de tubos de acero al carbono e Inox:
e Inspeccién visual.

o Defectos. Factores a tener en cuenta para cada uno de los defectos. Causas y
correcciones de los defectos

o Ensayos utilizados en la soldadura TIG.
Aleaciones de niquel
e Propiedades
e Factores que influyen en la realizacion de las uniones

Realizaciéon de probetas y practicas de soldadura en diferentes espesores con materiales de
base niquel.

e Aplicacion de conocimientos adquiridos
¢ Realizacién de soldaduras con gas de respaldo y material de aporte
o Destreza y manejo

Normativa de prevencion de riesgos laborales y medioambientales en la soldadura TIG de
acero al carbono.

o Evaluacién de riesgos en el soldeo TIG acero al carbono.
o Normas de seguridad y elementos de proteccion.
e Equipos de proteccién individual.
e Gestion medioambiental. Tratamientos de residuos.
Uso y manejo de herramientas de corte y resanado.

¢ Amoladoras, lijadoras neumaticas, widias etc.



