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IDENTIFICACIÓN DE LA ESPECIALIDAD Y PARÁMETROS DEL CONTEXTO FORMATIVO 

Denominación de la 

especialidad: 

SOLDADURA MIG-MAG PARA LA FABRICACIÓN Y 

MONTAJE DE ESTRUCTURAS METÁLICAS 

Familia Profesional: FABRICACIÓN METÁLICA 

Área Profesional: 

 

Código: 

 

CONSTRUCCIONES METÁLICAS 

 

FMEC0031OV 

 

Nivel de cualificación 

profesional: 

2 

 

Objetivo general 

Realizar soldaduras con arco bajo gas protector y electrodo consumible, en acero carbono, acero inoxidable y 

aluminio, de acuerdo con las especificaciones de los procedimientos de soldeo (WPS), con criterios de calidad, 

seguridad y respeto al medio ambiente. 

 

Relación de módulos de formación 

Módulo1: Representación Gráfica y Simbología en Soldeo   50 h 
Módulo 2: Operaciones de Preparación y Corte de Materiales Metálicos   60 h 
Módulo 3: Soldeo MAG de Chapas y Perfiles de Acero al Carbono para Uniones Estancas   90 h 
Módulo 4: Soldeo MIG de Chapas y Perfiles de Aluminio y Acero Inoxidable para Uniones 
Estancas   40 h 
Módulo 5: Soldeo MAG de Estructuras Pesadas de Acero al Carbono   50 h 

 

  

Modalidades de impartición 

Presencial 

Duración de la formación 

Duración total 

290 horas 

Requisitos de acceso del alumnado 

 

 Acreditación 

requerida 

Cumplir como mínimo alguno de los siguientes requisitos:  

 

- Estar en posesión del título de Graduado en Educación Secundaria 

Obligatoria.  

- Estar en posesión de algún certificado de profesionalidad de nivel 2.  

- Estar en posesión de un certificado de profesionalidad de nivel 1 de la 

misma familia y AP  

- Cumplir el requisito académico de acceso a los ciclos formativos de grado 

medio o haber superado las correspondientes pruebas de acceso a ciclos 

de grado medio.  

- Tener superada la prueba de acceso a la universidad para mayores de 25 

años y/o de 45 años. 

-  Tener, de acuerdo con la normativa que se establezca, los conocimientos 

formativos o profesionales suficientes que permitan cursar con 

aprovechamiento la formación. 
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Prescripciones de formadores y tutores 

 

 Acreditación 

requerida 

 

- Diplomado, Ingeniero Técnico, Arquitecto Técnico o el título de grado 

correspondiente u otros títulos equivalentes o  

- Técnico Superior de la Familia Profesional de Fabricación Mecánica o 

titulación equivalente. 

- Certificado de Profesionalidad nivel 3 del área profesional de 

Construcciones Metálicas de la familia profesional de Fabricación 

Mecánica.  

 
 

2 Experiencia 

profesional mínima 

requerida 

 

Cumplir como mínimo alguno de los siguientes requisitos: 

- Con acreditación: 2 años 
- Sin acreditación: 4 años 

 

 

3 Competencia 

docente 

 

Cumplir como mínimo alguno de los siguientes requisitos:  

 

- Experiencia docente contrastada de al menos 500 horas en los 
últimos siete años en formación profesional para el trabajo o del 
sistema educativo. 
 

- Formación metodológica, que se podrá acreditar de la siguiente 
manera:  

 

- Certificado profesional en Docencia de la Formación 

Profesional para el Empleo, 

- Certificado Profesional de habilitación para la docencia 
engrados A, B y C del Sistema de Formación Profesional. 

- Especialidad formativa SSCE0058 ENTRENAMIENTO 
DELDESEMPEÑO DOCENTE ENFOCADO A LA FORMACIÓN 
PARA EL EMPLEO. 

- Grado C SSC_C_017_5B: Habilitación para la docencia 

engrados A, B y C del Sistema de Formación Profesional. - 

Certificado de Aptitud Pedagógica o los títulos profesionales de 

Especialización Didáctica y el Certificado de Cualificación 

Pedagógica, 

 
Estarán exentas de acreditar la competencia docente las personas 
que estén en posesión de las titulaciones universitarias oficiales de 
licenciatura en Pedagogía, Psicopedagogía o de Magisterio, de un 
título universitario de grado en el ámbito de la Psicología o de la 
Pedagogía, o de un título universitario oficial de posgrado en los 
citados ámbitos 
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Requisitos mínimos de espacios, instalaciones y equipamientos 

Espacios formativos 

Superficie m² 

para 15 

participantes 

Incremento Superficie/ 

participante (Máximo 30 

participantes) 

Aula de gestión 45.0 m² 2.4 m² / participante 

Taller de soldadura 150.0 m² 10.0 m² / participante 

 

Espacio formativo Equipamiento 

Aula de gestión - Mesa y silla para el formador 

- Mesas y sillas para el alumnado 

- Material de aula 

- Pizarra 

- PC instalado en red con posibilidad de impresión de 
documentos, cañón con proyección e Internet para el 
formador 
- PCs instalados en red e Internet con posibilidad de 
impresión para los participantes 
- Software específico para el aprendizaje de cada acción 
formativa. 
- Software específico para impartir la formación. 

Taller de soldadura 

- Inversores de soldadura ac/dc para cada 
participante 

- cabinas individuales 

- Mesas de trabajo 

- Extracción localizada de humos 

- taladro de sobremesa 

- equipo de corte por plasma 

- equipos de soldeo y corte por Oxigas 

- 7 esmeriladoras portátiles 

- esmeriladora de banco 

- Armarios para herramientas y fungibles 

- sierras de cinta 

- Herramientas de medición, conformado y sujeción 

- 1 pizarra para rotulador Sillas 

de taller. 

La superficie de los espacios e instalaciones estarán en función de su tipología y del número de 
participantes. Tendrán como mínimo los metros cuadrados que se indican para 15 participantes y 
el equipamiento suficiente para los mismos. 

En el caso de que aumente el número de participantes, hasta un máximo de 30, la superficie de 
las aulas se incrementará proporcionalmente (según se indica en la tabla en lo relativo a 

m²/participante) y el equipamiento estará en consonancia con dicho aumento. Los otros espacios 
formativos e instalaciones tendrán la superficie y los equipamientos necesarios que ofrezcan 
cobertura suficiente para impartir la formación con calidad. 
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No debe interpretarse que los diversos espacios formativos identificados deban diferenciarse 

necesariamente mediante cerramientos. 

Las instalaciones y equipamientos deberán cumplir con la normativa industrial e higiénico-sanitaria 
correspondiente y responderán a medidas de accesibilidad y seguridad de los participantes. 

En el caso de que la formación se dirija a personas con discapacidad se realizarán las 
adaptaciones y los ajustes razonables para asegurar su participación en condiciones de igualdad. 

Ocupaciones y puestos de trabajo relacionados 

▪ 73121127 -Soldadores por mig-mag 
▪ 73121051 -Soldadores de estructuras metálicas ligeras 
▪ 73121060 -Soldadores de estructuras metálicas pesadas 
▪ 73121118 -Soldadores por arco eléctrico, en general 

 
Requisitos oficiales de las entidades o centros de formación 

Estar inscrito en el Registro de entidades de formación (Servicios Públicos de 

Empleo). 
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DESARROLLO MODULAR 

MÓDULO DE FORMACIÓN 1: Representación Gráfica y Simbología en Soldeo  

 

OBJETIVO 

Conocer la información técnica utilizada en los planos de fabricación, reparación y montaje determinando el 

procedimiento más adecuado que permita realizar soldaduras según la simbología utilizada  

DURACIÓN: 50 horas 

RESULTADOS DE APRENDIZAJE 

 

Conocimientos / Capacidades cognitivas y prácticas 

• Interpretar diferentes símbolos utilizados en soldadura 

• Identificar las características de las operaciones de soldeo según planos de fabricación de 

construcciones metálicas. 

• A partir de un plano de fabricación o montaje de construcción metálica: 

1. – Identificar la simbología que guarde relación con el proceso de soldeo. 

2. – Explicar el proceso definido. 

3. – Inferir la preparación de bordes requerida. 

4. – Definir el momento de montaje de los elementos. 

5. – Describir los posibles tratamientos complementarios al soldeo. 

6. – Explicar los tratamientos locales de relajación de tensiones. 

 

Habilidades de gestión, personales y sociales 

• Trabajar la habilidad espacial 
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MÓDULO DE FORMACIÓN 2: Operaciones de Preparación y Corte de Materiales Metálicos 

 

OBJETIVO 

Preparar el material, equipos, herramientas, instrumentos y protecciones de trabajo para el corte manual 

y semiautomático de chapas y perfiles, cumpliendo las especificaciones técnicas exigibles, normas de 

calidad y las normas de 

Prevención de riesgos laborales y ambientales 

DURACIÓN: 60 horas 

RESULTADOS DE APRENDIZAJE 

 

Conocimientos / Capacidades cognitivas y prácticas 

 

• Operar equipos (manuales y semiautomáticos) de corte térmico, para obtener chapas y perfiles 

de formas definidas, aplicando el plan de prevención de riesgos laborales y ambientales. 

• Operar los equipos de corte mecánico, para obtener chapas y perfiles de formas definidas, 

aplicando el plan de prevención de riesgos laborales y ambientales. 

• Operar los equipos de corte por abrasión, para obtener chapas y perfiles de formas definidas, 

aplicando el plan de prevención de riesgos laborales y ambientales. 

Habilidades de gestión, personales y sociales 

• Trabajo en equipo 
• Autonomía 
 

 

MÓDULO DE FORMACIÓN 3: 
Soldadura MAG en uniones estancas de chapas y perfiles de 
acero al carbono 

 

OBJETIVO 

Realizar soldaduras con arco bajo gas protector con electrodo consumible (MAG), en perfiles 

finos y gruesos de acero al carbono, de acuerdo con las especificaciones de los 

procedimientos de soldeo (WPS), con criterios de calidad, seguridad y respeto al medio 

ambiente. 

DURACIÓN: 90 horas 

RESULTADOS DE APRENDIZAJE 

 

Conocimientos / Capacidades cognitivas y prácticas 

• Definir los procesos de soldeo con arco bajo gas protector con electrodo consumible (MAG) de 

chapas de acero al carbono, determinando fases, operaciones, equipos, útiles. etc., 

atendiendo a criterios económicos y de calidad, cumpliendo con las normas de Prevención de 

Riesgos Laborales y Medio Ambiente. 
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• Soldar con arco bajo gas protector con electrodo consumible (MAG) chapas de acero al 

carbono, de forma que se cumplan las especificaciones y normas de Prevención de Riesgos 

Laborales y Medio Ambiente. 

Habilidades de gestión, personales y sociales 

• Trabajo en equipo 
• Autonomía 

 
 

MÓDULO DE FORMACIÓN 4: 
Soldeo MIG de Chapas y Perfiles de Aluminio y Acero Inoxidable 
para Uniones Estancas 

 

OBJETIVO 

Realizar soldaduras con arco bajo gas protector con electrodo consumible (MIG) de chapas de acero 

inoxidable y aluminio es espesores finos y medios, de acuerdo con las especificaciones de los 

procedimientos de soldeo (WPS), con criterios de calidad, seguridad y respeto al medio ambiente. 

 

DURACIÓN: 40 horas 

RESULTADOS DE APRENDIZAJE 

 

Conocimientos / Capacidades cognitivas y prácticas 

▪ Definir los procesos de soldeo MIG de acero inoxidable y aluminio, determinando fases, 

operaciones, equipos, útiles. etc., atendiendo a criterios económicos y de calidad, cumpliendo 

con las normas de prevención de Riesgos Laborales y Medio Ambiente. 

▪ Soldar con arco bajo gas protector con electrodo consumible (MIG) acero inoxidable y aluminio, 

de forma que se cumplan las especificaciones y normas de Prevención de Riesgos Laborales y 

Medio Ambiente. 

Habilidades de gestión, personales y sociales 

• Trabajo en equipo 
• Autonomía 
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MÓDULO DE FORMACIÓN 5: Soldeo MAG de Estructuras Pesadas de Acero al Carbono 

OBJETIVO 

Analizar la información técnica utilizada en los planos de fabricación, reparación y montaje, 

determinando el procedimiento más adecuado que permita realizar soldaduras de estructuras de acero 

al carbono con arco bajo gas protector con electrodo consumible (MAG), según lo especificado. 

DURACIÓN: 50 horas 

RESULTADOS DE APRENDIZAJE 

 

Conocimientos / Capacidades cognitivas y prácticas 

• Definir los procesos de soldeo con arco bajo gas protector con electrodo consumible (MAG) de 

estructuras (perfiles y tubos) de acero al carbono, determinando fases, operaciones, equipos, útiles. 

etc., atendiendo a criterios económicos y de calidad, cumpliendo con las normas de Prevención de 

Riesgos Laborales y Medio Ambiente. 

• Soldar con arco bajo gas protector con electrodo consumible (MAG) estructuras (perfiles y tubos) de 

acero al carbono, de forma que se cumplan las especificaciones y normas de Prevención de Riesgos 

Laborales y Medio ambiente 

Habilidades de gestión, personales y sociales 

• Trabajo en equipo 
• Autonomía 

 


