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DATOS GENERALES DE LA ESPECIALIDAD 

1. Familia Profesional: IMA – Instalación y Mantenimiento 

 Área Profesional: IMAI – Montaje y Mantenimiento de Instalaciones 

 

2. Denominación: Programación PLCs TIA Portal Programación 2 

3. Código: IMAI0017OV  

4. Nivel de cualificación:  3 

5. Objetivo general:  

 Ampliar los conocimientos sobre operaciones complejas en STL (lista de instrucciones) y SCL 
(lenguaje estructurado), además del procesamiento de señales analógicas, tipos de datos 
complejos y diagnóstico avanzado 

 
6. REQUISITOS DEL PROFESORADO 

6.1. Titulación requerida:  

Titulación Ingeniero industrial, ingeniero informático, ingeniero de procesos u otras titulaciones 
equiparables 

 6.2. Experiencia profesional requerida:  

Mínimo 2 años de experiencia profesional relacionada con los contenidos formativos 

No se requerirá titulación, en caso de tener  más de 4 años de experiencia profesional relacionada con 
la desarrollo  de procesos de automatización, y estar reconocidos como expertos en dicha materia, 
por ser su responsabilidad en el día a día de sus puestos de trabajo. 

 

6.3. Competencia docente 

Formación metodológica o experiencia docente 
Se valorará: 

 Capacidad de adaptar la formación a las necesidades, proyectos y retos reales de la empresa 

 Capacidad para trabajar en equipo  

7.  Número de participantes:  

 
Máximo 25 participantes para cursos presenciales.   
 
  

8. Relación secuencial de módulos formativos: 

  
 
Programación PLCs TIA Portal Programación 2  
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 9. Duración:  

Horas totales: 35 horas 
 
Distribución horas: 

 Presencial        35 horas 
 

10. Requisitos mínimos de espacios, instalaciones y equipamiento 

10.1. Espacio formativo:  

 
Aula convencional: espacio de 90m² con mobiliario docente suficiente para más de 30 alumnos. 

 
Aula productiva: taller de 544m² que simula una planta de estampación. 

 
 
 
 

El aula estará equipado con mobiliario docente adecuado al número de alumnos, así mismo constará 
de las instalaciones y equipos de trabajo suficientes para el desarrollo del curso 

10.2.  Equipamiento: 

El aula convencional cuenta con mobiliario docente y equipos audiovisuales suficiente para más de 30 
alumnos (capacidad máxima para 90 alumnos). 

 

   -Mesas y sillas móviles para alumnos. 

   -Mesa y silla móvil para formador. 

   -Equipos audiovisuales. 

   -Pizarra para escribir con rotulador. 

   -Rotafolios. 

   -Software específico de la especialidad. 

 

El aula productiva cuenta con las siguientes instalaciones: 

 

  -Una prensa hidráulica de 600tn para tecnologías de estampación en frío y estampación en caliente. 

  -Un horno. 

  -Dos brazos robot ABB IRB 6650S. 

  -Una fresadora CNC de alta velocidad y otras máquinas más ligeras como tornos o rectificadoras. 

  -18 bancos de trabajo completamente equipados, con herramientas y  conexión eléctrica y 
mecánica. Estos bancos están situados bajo grúas que operan sobre ellos. Además cuentan con 9 
ordenadores (uno por cada dos bancos de trabajo) para la visualización y utilización de software de 
diseño. 

  -Dos grúas EOT con capacidad de elevación de 15tn. 

-Etc. 

 

Recursos materiales para el desarrollo de los diferentes módulos: 
 
• Proyector 
• Línea de prototipos 
• Manual de instrucciones de prensa y de línea 
• Planos mecánicos generales, eléctricos e hidráulicos 



 
4 

• Troquel y formatos 
• Robot 
• Prensa (Mecánica, hidráulica, eléctrico y carácterísticas) 
• Horno 
• Sistema de carga y descarga de formatos 
• Seguridad en la línea 
Software PLC y autómatas programables 
 

 

Las instalaciones y equipamientos deberán cumplir con la normativa industrial e higiénico sanitaria 
correspondiente y responderán a medidas de accesibilidad universal y seguridad de los participantes. 

En el caso de que la formación se dirija a personas con discapacidad se realizarán las adaptaciones y 
los ajustes razonables para asegurar su participación en condiciones de igualdad. 

 

11.Ocupación/es de la clasificación de ocupaciones 

 
 TÉCNICOS DE AUTOMATISMOS Y ROBÓTICA 

 TÉCNICOS DE MANTENIMIENTO ELÉCTRICO 

 TÉCNICOS DE MANTENIMIENTO MECÁNICO 

 MONTADORES INSTALACIONES  

 INGENIEROS DE FABRICACIÓN 
 
 
 

1 CONTEXTO PROFESIONAL (ámbito profesional y sectores productivos en el que se 
desarrolla la actividad, 
Sector automoción, en plantas de estampación dedicados a la fabricación de piezas para la 
automoción 
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MÓDULOS FORMATIVOS 

 
Programación PLCs: TIA Portal Programación 2 
 

Denominación: Programación PLCs: TIA Portal Programación 2 
 

Objetivos /Resultados de aprendizaje: 

 Ampliar los conocimientos sobre operaciones complejas en STL (lista de instrucciones) y SCL 
(lenguaje estructurado), además del procesamiento de señales analógicas, tipos de datos 
complejos y diagnóstico avanzado 

.Duración: 35 horas. 

Contenidos teórico- prácticos: 
1. Visión general y características principales de la familia de sistema SIMATIC S7. 
1. Herramientas para la creación de programas. 
2. Procesamiento de valores analógicos. 
3. Funciones, bloques de función y multinstancias 
4. Saltos y operaciones con los acumuladores. 
5. Direccionamiento indirecto. 
6. Manejo de errores clásico y con OBs de error. 
7. Evaluación de los datos de diagnóstico 
8. Diagnóstico y alarmas con un dispositivo HMI (panel). 
9. Introducción al lenguaje de programación estructurada (SCL) y S7-Graph. 

*Nota: El curso será impartido con autómatas S7 1500. 


