@ Lanbide senicio vasco de Empleo

DATOS IDENTIFICATIVOS DE LA UNIDAD FORMATIVA

UNIDAD FORMATIVA CONTROL Y VERIFICACION DE PRODUCTOS FABRICADOS [E):;Z‘;‘;ZO %0

Caodigo UF0443

Familia profesional FABRICACION MECANICA

Area Profesional Produccion mecénica

Certificado de profesionalidad Operaciones auxiliares de fabricacion mecanica Nivel 1

Médulo formativo Operaciones de fabricacién Duracion | 220
Méaquinas, herramientas y materiales de procesos béasicos de

: . L 80
Resto de unidades formativas que | fabricacion -,
’ PN ST, Tt DUraC|0n """""

completan el modulo Operaciones basicas y procesos automaticos de fabricacion 90

mecanica

‘ Apartado A: REFERENTE DE COMPETENCIA

Esta unidad formativa se corresponde con la RP4 de la UC0087_1: REALIZAR OPERACIONES BASICAS DE FABRICACION

‘ Apartado B: ESPECIFICACION DE LAS CAPACIDADES Y CONTENIDOS

Capacidades y criterios de evaluacion
C1: Operar instrumentos basicos de medida y control para verificar la calidad de los productos obtenidos.
CE1.1 Identificar y describir instrumentos basicos de medida y control (calibres de limites, calibre pie de rey, escuadra, reloj
comparador, marmol de trazar, goniémetro, micrémetro, ...) y su funcionamiento.
CE1.2 Operar con instrumentos de verificacion y control segun procedimientos estandarizados.
CE1.3 Realizar registros y anotaciones de las mediciones realizadas.
CE1.4 Elaborar partes de incidencias indicando las anomalias y deficiencias detectadas

Contenidos
1. Medicion, ajustes y tolerancias.
o Unidades y equivalencias.
o Mediciones directas y por comparacién.
o Nomenclatura y seleccion de ajustes.
o Normativa basica sobre acotacion, tolerancias y simbologia.

2. Utilizacion de Instrumentos de medicion y control.
o Instrumentos de medida: metro, palmer, calibre, pie de rey, micrémetro, columnas de medicion, calibres (pasa/no pasa).
o Instrumentos y accesorios de verificacion:
e Comparadore.
Mérmol de diabasa.
Mesa de trazar.
Goniometros.
Pirometros.
o Instrumentos de termometria.....
o Comprobacion y medicion de las cotas para fabricacion de piezas y productos.
o Hojas de verificacion y control de piezas

3. Realizacion de operaciones basicas de control de calidad
o Comprobacion y verificacion de acabados ( desbarbado, pulido, tratamientos superficiales...)
Medicién de piezas, productos y comprobacion de estandares de calidad.
Procesos de verificacion, control de medidas y especificaciones de fabricacion.
Deteccién de defectos y cumplimentacién de hojas de incidencias.
Hojas de control, anotaciones y protocolos asociados.
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‘ Apartado C: REQUISITOS Y CONDICIONES

Criterios de acceso
Sin criterios de acceso.

En relacion con las exigencias de los formadores o de las formadoras, instalaciones y equipamientos se atendera las
exigencias solicitadas para el propio certificado de profesionalidad: Operaciones auxiliares de fabricacion mecanica.



