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DATOS IDENTIFICATIVOS DE LA UNIDAD FORMATIVA 

UNIDAD FORMATIVA OPERACIONES DE FUSIÓN 
Duración 90 

Específica 

Código  UF0170 

Familia profesional FABRICACIÓN MECÁNICA 

Área Profesional Fundición 

Certificado de profesionalidad Fusión y colada Nivel 2 

Módulo formativo  Procesos de fusión y colada Duración 230 

Resto de unidades formativas que 
completan el módulo 

Revestimiento de hornos y cucharas 
Duración 

60 

Operaciones de colada 80 

 

Apartado A: REFERENTE DE COMPETENCIA 

 
Esta unidad formativa se corresponde con las RP2 y RP3 DE LA UC586_2: PREPARAR EQUIPOS Y REALIZAR LA FUSIÓN Y COLADA 

 

Apartado B: ESPECIFICACIÓN DE LAS CAPACIDADES Y CONTENIDOS 

Capacidades y criterios de evaluación 
C1: Aplicar los procesos de fusión y colada de productos metálicos, relacionando sus fases con los medios empleados las transformaciones 

que se originan y los parámetros que se deben controlar. 
CE1.1 Relacionar las distintas aleaciones metálicas con las transformaciones que se producen en los procesos de fundición y los 
factores que interviene (componentes, porcentajes, tiempos, temperatura u otros). 
CE1.2 Explicar las diferentes fases, operaciones y parámetros que intervienen en el proceso de fusión y colada, relacionándolas con su 
finalidad y aplicación. 
CE1.3 Describir los distintos tipos de horno e instalaciones fusotas, identificando sus características y aplicaciones más importantes. 
CE1.4 En cada uno de los diferentes procesos de fundición: por moldeo en verde, moldeo químico, en coquilla, inyectada, microfusión, 
centrifuga, colada continua y lost-foam, definido el plano de la pieza, las normas aplicables y las especificaciones técnicas: 

­ Identificar la forma y dimensiones de la pieza que se va a fundir, indicando el proceso de fusión que se debe utilizar. 
­ Identificar el tipo de material, composición y características con la ayuda de tablas. 
­ Determinar el proceso de fundición para obtener la pieza definida en el plano, especificando las fases y operaciones. 
­ Determinar las instalaciones, equipos y medios de trabajo necesarios para realizar el proceso de fundición. 
­ Identificar los tratamientos del metal líquido (inoculación, nodulización, afinado, modificado) que deben realizarse en el 

proceso de fundición. 
­ Establecer los parámetros (temperatura, tiempo, velocidad de calentamiento, enfriamiento u otros) del proceso. 

 
C2: Aplicar correctamente las técnicas necesarias para realizar el proceso de fusión partiendo de especificaciones técnicas y aplicando las 

normas de prevención de riesgos laborales y medioambientales. 
CE2.1 Explicar los distintos componentes y aditivos utilizados para la obtención de aleaciones metálicas. 
CE2.2 Describir los medios utilizados en la preparación de cargas y la alimentación de los hornos, su procedimiento de utilización y las 
medidas de seguridad requeridas CE2.3 Describir las características y funcionamiento de los equipos utilizados (hornos, instalaciones o 
otros) para efectuar la fusión y el mantenimiento de los mismos. 
CE2.4 Emplear los distintos elementos (reostatos, variadores de intensidad u otros) de las instalaciones fusotas con los parámetros 
(temperatura, curva de calentamiento, intensidad de corriente u otros) que interviene en el proceso. 
CE2.5 En un proceso de fusión en el que se han establecido las materias primas que hay que fundir y sus cantidades, además del 
producto que hay que obtener: 

­ Verificar el estado del revestimiento del horno. 
­ Identificar las materias primas y aditivos para realizar la fusión. 
­ Emplear la cantidad necesaria de cada material, en función de la composición química definida, y realizar el pesaje para 

establecer la correcta proporción. 
­ Realizar la carga del horno con las condiciones previstas en el proceso, utilizando los equipos de protección adecuados. 
­ Establecer el momento adecuado para iniciar el proceso de fusión, en función del momento de realización de la colada. 
­ Establecer las condiciones de fusión (temperatura, intensidad de corriente u otras) operando los mandos de la plataforma 

fusota. 
­ Controlar las variables del proceso de fusión, actuando sobre los elementos reguladores. 
­ Extraer una muestra del material fundido, según especificaciones, y elaborar la probeta para determinar la composición del 

caldo. 
­ Corregir la carga del horno en función de los datos de composición química obtenidos en el análisis de la probeta. 
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­ Relacionar las posibles incidencias en el proceso de fusión con las causas que las producen. 

 

Contenidos 

1. Interpretación técnica en procesos de fundición 
o Interpretación de información gráfica. 
o Vistas, cortes y secciones. 
o Documentos técnicos a utilizar. 

 
2. Metalurgia general en procesos de fusión y colada 

o Metales férreos y sus aleaciones: Aceros al carbono. Aleados. De baja aleación. inoxidables. 

 Denominación. 

 Composición. 

 Características. 
o Metales no férreos y sus aleaciones: Aluminio. Cobre. Zinc. Magnesio. Titanio. Níquel. 

 Denominación. 

 Composición. 

 Características. 
o Diagramas de equilibrio – diagrama fe-c. 
o Constituyentes micrográficos de las aleaciones. 
o Tipos de fundiciones: gris, blanca, maleable, dúctil o nodular, de grafito compacto. composición, aplicaciones, características, 

estructura, obtención. 
o Principios generales de la fusión. 
o Temperaturas de fusión de los metales. 
o Tratamientos metalúrgicos del metal líquido 
o Principios de la solidificación 

 
3. Materias primas y aditivos en procesos de fusión 

o Recepción de materiales 
o Lingotes, retornos, arrabio, chatarras y ferroaleaciones. 
o Combustibles, fundentes, aleantes y otros aditivos. 
o Identificación de las materias primas necesarias en un proceso de fusión de metales férreos y/o no férreos. 
o Función de los diferentes aditivos empleados en la fusión. 
o Formulación de una carga con materias primas y aditivos en un proceso de fusión de metales férreos y/o no férreos. 

Conocimiento de mezclas y proporciones. 

 
4. Equipos y medios empleados en fusión 

o Hornos de fusión: Tipos. Descripción. Partes fundamentales. Aplicaciones. 
o Medios utilizados para preparar cargas y alimentar hornos, procedimiento de utilización y medidas de seguridad. 

 
5. Procesos de fusión 

o Procesos de fundición: 

 Moldeo en verde. 

 Químico. 

 En coquilla. 

 Inyectada. 

 Microfusión. 

 Centrífuga. 

 Colada continua. 

  “Lost-foam”. 
o Horno de fusión: 

 Funcionamiento y regulación. 

 Encendido. 

 Secuencia de carga. 

 Parámetros a controlar. 

 Desescoriado. 

 Desgasificado. 

 Ajuste de composición. 

 Temperatura. 
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 Adiciones. 

 Toma de muestras. 

 Picado/vaciado. 

 Parada 

 
6. Verificación y control de los procesos de fusión 

o Control de los productos. Problemas durante la fusión, causas que los provocan y soluciones. 
o Toma de muestras. 

 
7. Seguridad y medio ambiente en el proceso de fusión 

o Normas de prevención de riesgos laborales. 
o Normas de protección del medio ambiente. 
o Normas sobre equipos de protección personal. 
o Riesgos asociados a los procesos y medidas de seguridad a adoptar. 
o Manipulación de cargas. 
o Proyecciones del metal líquido: Quemaduras. 
o Riesgos en vías respiratorias: Emisiones de polvo y humos. 
o Lesiones oculares: Deslumbramientos. 

 

Apartado C: REQUISITOS Y CONDICIONES 

Criterios de acceso 

Deberá cumplir alguno de los requisitos siguientes: 
– Estar en posesión del título de Graduado en Educación Secundaria Obligatoria 
– Estar en posesión de algún certificado de profesionalidad de nivel 2. 
– Estar en posesión de un certificado de profesionalidad de nivel 1 de la misma familia y área profesional 
– Cumplir el requisito académico de acceso a los ciclos formativos de grado medio o haber superado las correspondientes 

pruebas de acceso a ciclos de grado medio 
– Tener superada la prueba de acceso a la universidad para mayores de 25 años y/o de 45 años 
– Tener, de acuerdo con la normativa que se establezca, los conocimientos formativos o profesionales suficientes que 

permitan cursar con aprovechamiento la formación. 
 
En relación con las exigencias de los formadores o de las formadoras, instalaciones y equipamientos se atenderá las 
exigencias solicitadas para el propio certificado de profesionalidad: Fusión y colada.              
 


