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DATOS IDENTIFICATIVOS DE LA UNIDAD FORMATIVA 

UNIDAD FORMATIVA OPERACIONES DE COLADA 
Duración 80 

Condicionada 

Código  UF0171 

Familia profesional FABRICACIÓN MECÁNICA 

Área Profesional Fundición 

Certificado de profesionalidad Fusión y colada Nivel 2 

Módulo formativo  Procesos de fusión y colada Duración 230 

Resto de unidades formativas que 
completan el módulo 

Revestimiento de hornos y cucharas 
Duración 

60 

Operaciones de fusión 90 

 

Apartado A: REFERENTE DE COMPETENCIA 

 
Esta unidad formativa se corresponde con la RP4 de la UC0586_2: PREPARAR EQUIPOS Y REALIZAR LA FUSIÓN Y COLADA 

 

Apartado B: ESPECIFICACIÓN DE LAS CAPACIDADES Y CONTENIDOS 

Capacidades y criterios de evaluación 
C1: Aplicar correctamente las técnicas necesarias para realizar la colada del metal fundido en los moldes correspondientes, respetando las 

normas de prevención de riesgos laborales y medioambientales. 
CE1.1 Describir los procesos de colada, relacionándolos con los productos que hay que obtener y el mantenimiento de los equipos e 
instalaciones. 
CE1.2 Describir los efectos del tratamiento del metal líquido (inoculación, nodulización, afinado, modificado) sobre los constituyentes de 
las aleaciones. 
CE1.3 Relacionar las posibles incidencias en el proceso de colada con las causas que las producen. 
CE1.4 Describir las condiciones y normas de seguridad, así como los mecanismos de protección en los procesos de colada. 
CE1.5 En un caso práctico, debidamente caracterizado, en el que se dispone de los moldes y el material fundido en el horno de fusión: 

­ Valorar la calidad integral del metal fundido (temperatura, cantidad, acondicionamiento del caldo u otro). 
­ Establecer el momento de extracción del caldo en función de la colada que se va a realizar. 
­ Seleccionar el tamaño de cuchara de colada. 
­ Revisar el estado de la cuchara (limpieza, desgaste del revestimiento u otros) y realizar un precalentamiento previo a la 

colada. 
­ Realizar la colada en condiciones de seguridad, operando los elementos mecánicos, electrónicos, neumáticos e hidráulicos de 

la instalación. 
­ Emplear las normas de colada en cuanto a tiempo, temperatura, caudal y acondicionamiento del caldo. 
­ Realizar el mantenimiento básico de los equipos de colada (limpieza, engrase u otros). 

 
C2: Interpretar los elementos químicos de las aleaciones metálicas y las características observables mediante procedimientos 

metalográficos. 
CE2.1 Identificar los elementos químicos y su cantidad en una aleación metálica, utilizando procedimientos automáticos de análisis. 
CE2.2 Identificar los constituyentes de una aleación metálica y la influencia de la calidad metalúrgica (forma, tamaño y distribución de 
los constituyentes, presencia de defectos) utilizando procedimientos metalográficos. 
CE2.3 Describir la influencia de la composición química, la velocidad de enfriamiento y el tratamiento del metal líquido, en la formación 
de los constituyentes. 

 

Contenidos 

1. Interpretación técnica en el proceso de colada 
o Interpretación de información gráfica. 
o Vistas, cortes y secciones. 
o Documentos técnicos a utilizar. 

 
2. Aditivos empleados en el proceso de colada 

o Nodulizantes, afinantes, inoculantes y otros aditivos. 
o Función de los diferentes aditivos empleados. 
o Conocimiento de mezclas y proporciones. 
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3. Equipos y medios empleados en las operaciones de colada 
o Cucharas de colada: Descripción. Partes fundamentales. Tipos. 
o Moldes y lingoteras: Descripción. Partes fundamentales. Tipos.  
o Medios utilizados para el manejo de cargas, procedimiento de utilización y medidas de seguridad. 

 
4. Procesos de colada 

o Proceso de colada: Principios generales. Descripción. Partes fundamentales. Tipos (continua, en lingoteras, en moldes). 
Parámetros. Procedimientos. 

o Sistemas de colada (bebederos, canal secundario, tubo de carga, vaciadero): tipos, características y aplicaciones. 
o Tratamiento del metal líquido (inoculación, nodulización, modificado, afinado). 
o Efectos sobre las aleaciones. Variables a controlar. 

 
5. Verificación y control de los procesos de colada 

o Control de los productos. Defectos de la fundición, causas que los provocan y soluciones. 
o Toma de muestras, preparación de las probetas: corte, pulido, ataque. 
o Uso de instrumentos de verificación y control. Manejo del microscopio metalográfico. 
o Procedimientos de verificación y control. 

 
6. Seguridad y medio ambiente en las operaciones de colada 

o Normas de prevención de riesgos laborales. 
o Normas de protección del medio ambiente. 
o Normas sobre equipos de protección personal. 
o Riesgos asociados a los procesos y medidas de seguridad a adoptar. 
o Manipulación de cargas. 
o Proyecciones del metal líquido: Quemaduras. 
o Riesgos en vías respiratorias: Emisiones de polvo y humos. 
o Lesiones oculares: Deslumbramientos. 

 

Apartado C: REQUISITOS Y CONDICIONES 

Criterios de acceso 

Deberá cumplir alguno de los requisitos siguientes: 
– Estar en posesión del título de Graduado en Educación Secundaria Obligatoria 
– Estar en posesión de algún certificado de profesionalidad de nivel 2. 
– Estar en posesión de un certificado de profesionalidad de nivel 1 de la misma familia y área profesional 
– Cumplir el requisito académico de acceso a los ciclos formativos de grado medio o haber superado las correspondientes 

pruebas de acceso a ciclos de grado medio 
– Tener superada la prueba de acceso a la universidad para mayores de 25 años y/o de 45 años 
– Tener, de acuerdo con la normativa que se establezca, los conocimientos formativos o profesionales suficientes que 

permitan cursar con aprovechamiento la formación. 
 
Se debe haber superado la UF0170: Operaciones de fusión 
 
En relación con las exigencias de los formadores o de las formadoras, instalaciones y equipamientos se atenderá las 
exigencias solicitadas para el propio certificado de profesionalidad: Fusión y colada.              
 


