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DATOS IDENTIFICATIVOS DE LA UNIDAD FORMATIVA 

UNIDAD FORMATIVA TÉCNICAS DE MEZCLADO DE ARENAS 
Duración 60 

Específica 

Código  UF0172 

Familia profesional FABRICACIÓN MECÁNICA 

Área Profesional Fundición 

Certificado de profesionalidad Moldeo y machería Nivel 2 

Módulo formativo  Procesos de moldeo y machería Duración 230 

Resto de unidades formativas que 
completan el módulo 

Aplicaciones de procesos de moldeo y machería 
Duración 

80 

Obtención de moldes y machos por procedimientos manuales 90 

 

Apartado A: REFERENTE DE COMPETENCIA 

 
Esta unidad formativa se corresponde con la RP1 de la UC0588_2: ELABORAR MOLDES Y MACHOS PARA EL PROCESO DE 
FUNDICIÓN 

 

Apartado B: ESPECIFICACIÓN DE LAS CAPACIDADES Y CONTENIDOS 

Capacidades y criterios de evaluación 
C1: Aplicar las técnicas de mezclado de arenas de moldeo con los aditivos correspondientes, hasta conseguir las propiedades físicas 

establecidas para la mezcla, cumpliendo con las normas de prevención de riesgos laborales y medio ambientales. 
CE1.1 Describir las distintas instalaciones de preparación de arenas, identificando los elementos mecánicos eléctricos, neumáticos e 
hidráulicos que intervienen en ellas y su función. 
CE1.2 Describir los instrumentos de medida y los elementos de control, relacionándolos con las variables que se deben controlar. 
CE1.3 Describir las características y la composición de los distintos tipos de mezcla de arena, su comportamiento y aplicación en los 
procesos de moldeo y machería. 
CE1.4 Identificar los distintos componentes de la arena a partir de las hojas de arenería: arena nueva, arena de retorno, bentonilla, 
hulla, resinas y aglomerantes. 
CE1.5 Relacionar los defectos más comunes en la obtención de mezclas de las arenas con las causas que los provocan. 
CE1.6 Describir los procedimientos de preparación de las máquinas, equipos e instalaciones de obtención de mezclas de arenas. 
CE1.7 En un caso práctico, debidamente caracterizado, por las especificaciones técnicas de la arena que se debe conseguir y la 
cantidad y forma de las piezas que deben ser realizadas: 

­ Identificar los productos y aditivos de una mezcla (componentes, porcentajes, u otros) de arena. 
­ Calcular la cantidad necesaria de componentes de la arena, en función de la proporción definida, realizando el pesaje para 

establecer la correcta composición. 
­ Establecer los parámetros de operación (energía, tiempo, temperatura, u otros) para obtener la mezcla. 
­ Realizar el mezclado de las arenas y componentes, controlando los sistemas de puesta en marcha y ajustes de los equipos o 

instalaciones, en condiciones de seguridad. 
­ Seleccionar el utillaje en función del moldeo, comprobando su estado (ausencia de incrustaciones, estado superficial, 

limpieza,…) y que se ajusta a las especificaciones técnicas. 
­ Extraer una muestra de la mezcla realizada y ensayar las probetas para determinar sus características (permeabilidad, 

compactibilidad, resistencia a la flexión, forma u otras) Determinar la vida de banco de las mezclas para obtener el 
rendimiento óptimo del proceso. 

­  Modificar las condiciones iniciales de las variables del proceso (tiempo, energía, composición, u otras) en función de los 
resultados obtenidos del análisis y características que se pretendan conseguir. 

 

Contenidos 

1. Materias primas de moldeo y machería 
o Arenas de moldeo: 

 Arena natural. 

 Arena vieja. 

 Arena de revestimientos. 

 Arena de relleno. 

 Arena de moldeo sintética 
o Componentes de las arenas de moldeo. 
o Arenas para machos. Características (resistentes y permeables a los gases) 
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o Aglomerantes para machos (almidón, aceite, resinas sintéticas, cemento en polvo. 

 
2. Proceso de elaboración de arenas de fundición 

o Tipos de arenas: Aglutinantes. Aditivos. 
o Características. 
o Composición. 
o Estructura y composición. 
o Calidad de la mezcla. 
o Analizar la muestra-probeta. 
o Defectología 

 
3. Preparación de las arenas 

o Procesos de preparación: 

 Machado. 

 Molienda. 

 Cribado. 

 Mezclado. 

 Almacenamiento. 

 Malaxado. 

 Secado. 

 Humedecido. 
o Arenas para machos. 
o Arenas para moldes. 

 
4. Descripción y funcionamiento de equipos e instalaciones 

o Conocimiento de una instalación de preparación de arena de moldeo. 
o Molinos, Trituradores, Malaxadoras, Tamices, Secador de arenas. Tipos, Partes fundamentales. Descripción. Funcionamiento. 

 
5. Procedimientos y técnicas de control 

o Instrumentos de medición y control. 
o Procedimientos de medición y control. 

 
6. Seguridad y medio ambiente en el mezclado de arenas 

o Aplicar las normas de seguridad e higiene al personal de arenería, usando gafas con blindaje lateral, mascarilla y delantal 
antiácidos. 

o Protección del medio ambiente aplicable a las técnicas de mezclado de moldeo y machería. 

 

Apartado C: REQUISITOS Y CONDICIONES 

Criterios de acceso 

Deberá cumplir alguno de los requisitos siguientes: 
– Estar en posesión del título de Graduado en Educación Secundaria Obligatoria 
– Estar en posesión de algún certificado de profesionalidad de nivel 2. 
– Estar en posesión de un certificado de profesionalidad de nivel 1 de la misma familia y área profesional 
– Cumplir el requisito académico de acceso a los ciclos formativos de grado medio o haber superado las correspondientes 

pruebas de acceso a ciclos de grado medio 
– Tener superada la prueba de acceso a la universidad para mayores de 25 años y/o de 45 años 
– Tener, de acuerdo con la normativa que se establezca, los conocimientos formativos o profesionales suficientes que 

permitan cursar con aprovechamiento la formación. 
 
En relación con las exigencias de los formadores o de las formadoras, instalaciones y equipamientos se atenderá las 
exigencias solicitadas para el propio certificado de profesionalidad: Moldeo y machería.              
 


