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DATOS IDENTIFICATIVOS DE LA UNIDAD FORMATIVA 

UNIDAD FORMATIVA APLICACIONES DE PROCESOS DE MOLDEO Y MACHERÍA 
Duración 80 

Específica 

Código  UF0173 

Familia profesional FABRICACIÓN MECÁNICA 

Área Profesional Fundición 

Certificado de profesionalidad Moldeo y machería Nivel 2 

Módulo formativo  Procesos de moldeo y machería Duración 230 

Resto de unidades formativas que 
completan el módulo 

Técnicas de mezclado de arenas 
Duración 

60 

Obtención de moldes y machos por procedimientos manuales 90 

 

Apartado A: REFERENTE DE COMPETENCIA 

 
Esta unidad formativa se corresponde con la RP2 DE LA UC0588_2: ELABORAR MOLDES Y MACHOS PARA EL PROCESO DE 
FUNDICIÓN 

 

Apartado B: ESPECIFICACIÓN DE LAS CAPACIDADES Y CONTENIDOS 

Capacidades y criterios de evaluación 
C1: Aplicar los diferentes procesos de moldeo y machería, con el fin de determinar el proceso más adecuado que permita la obtención de la 

fundición, teniendo en cuenta las características de las piezas, relacionando sus fases con los medios empleados y los parámetros que 
se deben controlar. 
CE1.1 Describir los distintos procesos de moldeo / machería, con sus distintas fases y operaciones y sus aplicaciones más comunes. 
CE1.2 Describir los distintos tipos de máquinas e instalaciones empleados en moldeo/machería, identificando las características 
(elementos, órganos de acción, operaciones, u otros) y su funcionamiento y aplicaciones más importantes. 
CE1.3 Describir los procedimientos de preparación de máquinas (puesta en marcha de la máquina de moldeo, los volteadores, 
instalaciones auxiliares, los transportadores de moldes y arenas). 
CE1.4 Identificar modelos, cajas de moldeo y resto de utillaje, en función del molde a realizar. 
CE1.5 Identificar la matriz del macho, y el utillaje necesario, a partir de la hoja de macheo. 
CE1.6 Relacionar los parámetros de operación y control (humedad de arena, velocidad de disparo, resistencia a la compresión, 
temperatura del molde u otros.) con la productividad y la calidad de moldes y machos obtenidas. 
CE1.7 Describir las condiciones, normas de seguridad y mecanismos de protección en los procesos, preparación y mantenimiento de 
las instalaciones y equipos de moldeo y machería. 
CE1.8 Identificar y relacionar las distintas herramientas utilizadas en la confección de moldes y machos con cada proceso de 
moldeo/machería. 
CE1.9 En cada uno de los siguientes procesos de moldeo y machería (en verde, químico, moldeo en coquilla, micro-fusión, "lost-foam", 
inyección de metales, u otros…) definido el plano de la pieza, las normas aplicables y especificaciones técnicas: 

­ Identificar la forma y cotas del modelo. 
­ Identificar los puntos críticos del molde o macho. 
­ Establecer las mazarotas, bebederos y canales de alimentación del molde. 
­ Identificar los tratamientos que hay que realizar al molde (pintado, recubrimiento, lubricación, enfriamiento,...). 
­ Determinar el proceso de obtención del molde o macho. 
­ Describir las instalaciones, utillajes, equipos y medios de trabajo necesarios para realizar el proceso de moldeo/machería. 
­ Establecer los parámetros (temperatura, presión, tiempo de maduración, tiempo de solidificación,...) del proceso. 
­ Identificar los materiales (composición, características) con ayuda de tablas. 
­ Comprobar que el primer molde se ajusta íntegramente a las características especificadas en cuanto a forma y estado 

superficial. 

 
C2: Aplicar las técnicas necesarias para la obtención de machos para su posterior montaje en los moldes, preparando máquinas, equipos e 

instalaciones, cumpliendo especificaciones técnicas y las normas de prevención de riesgos laborales y medio ambientales. 
CE2.1 Describir las distintas máquinas e instalaciones empleadas en la obtención de machos, identificando los elementos (mecánicos, 
eléctricos, neumáticos e hidráulicos) que intervienen en ellas y sus funciones. 
CE2.2 Describir los instrumentos de medida y control, relacionándolos con las variables que deben controlar. 
CE2.3 Describir los procedimientos de preparación y puesta a punto de máquinas, equipos e instalaciones de machería, relacionando la 
influencia de los distintos parámetros (presión, temperatura, velocidad de expulsión) con las características del producto. 
CE2.4 Enumerar las operaciones de mantenimiento de uso (limpieza, engrase, refrigeración, u otras) que requieren las máquinas e 
instalaciones utilizadas en machería. 
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CE2.5 Con la caja de machos necesaria para la elaboración de una o varias piezas de fundición, debidamente caracterizado: 
­ Verificar el estado de las máquinas y equipos para realizar los machos. 
­ Operar los mandos y elementos de control de las máquinas y equipos e instalaciones, ajustando los parámetros (tiempo, 

presión, temperatura, velocidad de expulsión u otros) para la obtención de machos en condiciones de seguridad. 
­ Comprobar que el estado de la matriz de machos está conforme con las normas de elaboración: limpieza, ausencia de 

incrustaciones, golpes y rayas. 
­ Verificar que los machos cumplen con las especificaciones requeridas (resistencia, estado superficial, u otros) 
­ Comunicar los defectos del macho-prueba, para proceder a la eliminación de la causa que lo provoca. 
­ Realizar operaciones de mantenimiento de uso de las máquinas utilizadas (limpieza, engrase, u otras) y en la caja de machos 

(filtros). 
­ Actuar en la corrección de cualquier anomalía del proceso productivo, para garantizar el funcionamiento y la producción de la 

línea de macheo. 
 

Contenidos 

1. Procesos de elaboración de machos en sistemas automáticos 
o Principios generales. 
o Machos. 
o Fabricación de machos en sistemas automáticos (compactación de la arena, extracción del modelo del molde). 
o Herramientas y útiles. 
o Ajustar parámetros de inyección de arena de machos: presión, temperatura y velocidad de expulsión. 
o Documentos técnicos a utilizar. 

 
2. Estado y comprobación de las matrices de machos 

o Limpieza. 
o Ausencia de incrustaciones. 
o Golpes y rayas. 
o Calidad superficial. 

 
3. Instalaciones y equipos del macheo 

o Descripción. Partes fundamentales. Funcionamiento y regulación. Mezcladores, 
o Estufas para machos, Disparadores de machos. Tipos. Características. 
o Corrección de anomalías del proceso productivo, para garantizar el funcionamiento y la producción de la línea de macheo. 
o Manipulación de machos sin brusquedades. 
o Mantenimiento de primer nivel. 

 
4. Procesos de elaboración de moldes en sistemas automáticos 

o Procesos de elaboración. Principios generales. 
o Fabricación de moldes en sistemas automáticos. 
o Características mecánicas. 
o Montaje de machos, montaje de moldes, según instrucciones de montaje. 
o Herramientas y útiles de moldeo. 
o Controlar parámetros: de moldeo, presión y compactado. 
o Apisonado de la arena (por prensado, por vibración, por proyección). 
o Estado y comprobación de moldes y modelos. 

 
5. Defectología 

o Defectos de los moldes debido a los procesos de elaboración. 
o Defectos: causas y soluciones (para los desconchones, poros y compactado). 
o Defectos a los machos debido a las características de las arenas. 

 
6. Instalaciones y equipos de moldeo 

o Efectuar la puesta en marcha siguiendo la secuencia especificada. 
o Equipos: 

 Vibradores. 

 Compactadores. 

 Presas. 

 Máquina vibradora. 

 Máquinas de proyección por centrifugación. 

 Carruseles de moldeo automático. 
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 Transportadores de moldes. Tipos. Partes fundamentales. Descripción. 
o Funcionamiento y regulación. 

 
7. Moldes y coquillas 

o Tipos y características. 
o Colocación de semimoldes. 
o Cajas de moldeo. 
o Sistemas de montajes y desmontajes de moldes (separación por levantamiento, separación por descenso, separación con placa 

portamodelos volcable). 

 
8. Seguridad y medio ambiente en el proceso automático de moldeo y machería 

o Aplicar las normas de seguridad e higiene al personal de macheo automático, usando protección auditiva y guantes. 
o Aplicar las normas de seguridad e higiene al personal de moldeo automático, usando gafas con protección lateral y guantes. 
o Protección del medio ambiente aplicable a procesos de moldeo y machería. 

 

Apartado C: REQUISITOS Y CONDICIONES 

Criterios de acceso 

Deberá cumplir alguno de los requisitos siguientes: 
– Estar en posesión del título de Graduado en Educación Secundaria Obligatoria 
– Estar en posesión de algún certificado de profesionalidad de nivel 2. 
– Estar en posesión de un certificado de profesionalidad de nivel 1 de la misma familia y área profesional 
– Cumplir el requisito académico de acceso a los ciclos formativos de grado medio o haber superado las correspondientes 

pruebas de acceso a ciclos de grado medio 
– Tener superada la prueba de acceso a la universidad para mayores de 25 años y/o de 45 años 
– Tener, de acuerdo con la normativa que se establezca, los conocimientos formativos o profesionales suficientes que 

permitan cursar con aprovechamiento la formación. 
 
En relación con las exigencias de los formadores o de las formadoras, instalaciones y equipamientos se atenderá las 
exigencias solicitadas para el propio certificado de profesionalidad: Moldeo y machería.              
 


