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DATOS IDENTIFICATIVOS DE LA UNIDAD FORMATIVA 

UNIDAD FORMATIVA 
OBTENCIÓN DE MOLDES Y MACHOS POR PROCEDIMIENTOS 
MANUALES 

Duración 90 

Específica 

Código  UF0174 

Familia profesional FABRICACIÓN MECÁNICA 

Área Profesional Fundición 

Certificado de profesionalidad Moldeo y machería Nivel 2 

Módulo formativo  Procesos de moldeo y machería Duración 230 

Resto de unidades formativas que 
completan el módulo 

Técnicas de mezclado de arenas 
Duración 

60 

Aplicación de procesos de moldeo y machería 80 

 

Apartado A: REFERENTE DE COMPETENCIA 

 
Esta unidad formativa se corresponde con la RP3 de la UC0588_2: ELABORAR MOLDES Y MACHOS PARA EL PROCESO DE 
FUNDICION  

 

Apartado B: ESPECIFICACIÓN DE LAS CAPACIDADES Y CONTENIDOS 

Capacidades y criterios de evaluación 
C1: Aplicar las técnicas necesarias para la obtención de moldes por procedimientos manuales, cumpliendo especificaciones técnicas y las 

normas de prevención de riesgos laborales y medio ambientales. 
CE1.1 Describir los medios y herramientas empleados en la obtención de moldes, relacionándolos con sus aplicaciones. 
CE1.2 Describir los procedimientos de preparación y puesta a punto de los moldes, relacionando las distintas variables que intervienen 
con las características del producto. 
CE1.3 Relacionar las posibles incidencias en el proceso de moldeo con las causas que las producen. 
CE1.4 En un caso práctico, debidamente caracterizado, y los modelos necesarios de una o varios piezas de fundición: 

­ Verificar el estado de los medios y herramientas empleadas para realizar los moldes. 
­ Identificar el modelo de la pieza. 
­ Colocar los modelos en los útiles de moldeo (caja de moldeo) indicado en las especificaciones técnicas. 
­ Posicionar bebederos y mazarotas en las cajas de fundición del proceso descrito. 
­ Verter la arena tamizada en la caja de moldeo y compactarla con los procedimientos y útiles especificados. 
­ Realizar el proceso de moldeo mediante el procedimiento descrito, controlando los parámetros (frecuencia de vibración, 

facilitar la evacuación de los gases,…) garantizando la calidad del mismo. 
­ Comprobar que el molde-prueba se ajusta a las especificaciones. 
­ Tratar los moldes (pintado, secado, endurecido en hornos)  
­ Colocar machos y otros elementos auxiliares (filtros, soportes, manguitos, u otros) dentro del molde o coquilla. 
­ Montar y desmontar moldes y coquillas utilizando el utillaje y las herramientas adecuadas, preparando el molde para su 

posterior colada. 
­ Realizar operaciones de limpieza, conservación y almacenamiento de modelos, coquillas y utillajes. 

 
C2: Aplicar las técnicas necesarias para la obtención de machos por procedimientos manuales, cumpliendo especificaciones técnicas y las 

normas de prevención de riesgos laborales y medio ambientales. 
CE2.1 Describir los medios y herramientas empleadas para la obtención de machos. 
CE2.2 Describir los procedimientos de preparación y puesta a punto de los machos. 
CE2.3 En un caso práctico de obtención de machos por procedimientos manuales: 

­ Identificar la caja de machos a partir de la orden de fabricación. 
­ Comprobar, que la caja de machos está libre de incrustaciones y defectos. 
­ Realizar las operaciones alternativas de vertido de arena y compactado de la misma en la caja de machos con atacadores, 

espátulas y pisones. 
­ Manipular los machos sin brusquedades. 
­ Tratar los machos mediante procesos de pintado a brocha o pistola, secado y endurecido en estufa, según las 

especificaciones técnicas. 

 

Contenidos 

1. Fabricación de moldes por procedimiento manual 
o Procesos de elaboración. Principios generales. 
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o Colocación de pernos de bebederos, mazarotas y rebosaderos en la caja de moldeo. Vertido de las arenas tamizadas. 
o Características mecánicas. 
o Montaje y desmontaje de moldes. 
o Tratamientos: procesos de pintado, a brocha o pistola, secado y endurecido en estufas. 
o Verificación de procesos: Dimensiones. Resistencia. Fragilidad. 
o Procesos de solidificación. Principios Generales. Variables. Fenómeno de contracción. Influencia de la construcción del molde en 

la solidificación. 

 
2. Fabricación de machos por procedimientos manual 

o Procesos de elaboración (matrizado a mano). Principios generales. 
o Características mecánicas. 
o Matrizado en caja (modelos en cajas de moldeo) y matrizado en solera (suelo de taller o fosa). 
o Confección de machos a mano (utilización de modelos y terrajas). 
o Operaciones de vertido de arena y compactación de arena en la caja de machos. 
o Manipulación cuidada evitando brusquedades. 
o Colocación de los machos en el interior de los moldes. 
o Tratamiento de los machos: procesos de pintado, a brocha o pistola, secado y endurecido en estufas. 
o Estado y comprobación de las cajas y matrices de machos. 
o Documentos técnicos a utilizar. 

 
3. Defectología 

o Defectos en moldes: libres de incrustaciones, rayas y limpieza. 
o Defectos en machos: la caja de machos libre de incrustaciones, rayas u otros daños físicos. 
o Defectos debidos a las características de las arenas. 

 
4. Instalaciones y equipos 

o Funcionamiento: Tolvas. Mezcladoras. Amasadoras. 
o Estufas 
o Tipos, Características, Descripción, Partes fundamentales, Funcionamiento y regulación. 

 
5. Verificación en procesos de moldeo y macheo 

o Instrumentos de verificación: Reglas de contracción. Niveles. 

 
6. Seguridad y medio ambiente en procesos manuales de moldeo y machería 

o Prevención de Riesgos Laborales aplicable a procesos manuales de moldeo y machería. 
o Riesgos higiénicos y medidas a adoptar en las distintas máquinas. 
o Elementos contaminantes: polvo de arenas, agentes químicos. 
o Protección del Medio Ambiente aplicable a procesos manuales de moldeo y machería. 

 

Apartado C: REQUISITOS Y CONDICIONES 

Criterios de acceso 

Deberá cumplir alguno de los requisitos siguientes: 
– Estar en posesión del título de Graduado en Educación Secundaria Obligatoria 
– Estar en posesión de algún certificado de profesionalidad de nivel 2. 
– Estar en posesión de un certificado de profesionalidad de nivel 1 de la misma familia y área profesional 
– Cumplir el requisito académico de acceso a los ciclos formativos de grado medio o haber superado las correspondientes 

pruebas de acceso a ciclos de grado medio 
– Tener superada la prueba de acceso a la universidad para mayores de 25 años y/o de 45 años 
– Tener, de acuerdo con la normativa que se establezca, los conocimientos formativos o profesionales suficientes que 

permitan cursar con aprovechamiento la formación. 
 
En relación con las exigencias de los formadores o de las formadoras, instalaciones y equipamientos se atenderá las 
exigencias solicitadas para el propio certificado de profesionalidad: Moldeo y machería.              
 


