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DATOS IDENTIFICATIVOS DE LA UNIDAD FORMATIVA 

UNIDAD FORMATIVA INTERPRETACIÓN DE PLANOS Y ALEACIONES EN FUNDICIÓN 
Duración 50 

Específica 

Código  UF0175 

Familia profesional FABRICACIÓN MECÁNICA 

Área Profesional Fundición 

Certificado de profesionalidad Producción en fundición y pulvimetalurgia Nivel 3 

Módulo formativo  Procesos de fundición Duración 180 

Resto de unidades formativas que 
completan el módulo 

Cálculo de tiempos y costes en fundición 
Duración 

40 

Desarrollo de procesos de fundición 90 

 

Apartado A: REFERENTE DE COMPETENCIA 

 
Esta unidad formativa se corresponde con la RP1 y RP4 de la UC0589_3: DEFINIR PROCESOS OPERACIONALES EN FUNDICIÓN 

 

Apartado B: ESPECIFICACIÓN DE LAS CAPACIDADES Y CONTENIDOS 

Capacidades y criterios de evaluación 
C1: Analizar la documentación técnica relativa al producto que se debe fabricar (planos de conjunto, planos constructivos e informaciones 

técnicas, entre otros), para realizar el estudio de fabricación por fundición 
CE1.1 Interpretar la información gráfica representada en los planos (vistas, perspectivas, secciones, cortes, u otros). 
CE1.2 A partir de los planos de conjunto y despiece de un producto de fundición que contenga información técnica, identificar: 
­ La forma y dimensiones totales del producto. 
­ Los detalles constructivos del producto. 
­ Los elementos comerciales definidos. 
­ Los perfiles y superficies críticas del producto. 
­ Las especificaciones de calidad. 
­ Las especificaciones de materiales del producto. 
­ Las especificaciones de tratamientos térmicos y superficiales 

 
C2: Analizar las aleaciones metálicas, para determinar las condiciones del proceso, en función de las características metalúrgicas del 

producto final. 
CE2.1 Explicar los factores que influyen en las transformaciones metalúrgicas (componentes, porcentajes, tiempo, temperatura) y 
relacionarlos con las características mecánicas, metalográficas y químicas de los materiales fundidos. 
CE2.2 Relacionar las distintas aleaciones metálicas con las transformaciones que se producen en los diferentes procesos de 
fundición. 
CE2.3 Determinar la importancia de los constituyentes y su concentración en una aleación metálica, así como de la calidad 
metalúrgica en relación con las características del producto final. 
CE2.4 Describir las transformaciones que se producen en los tratamientos térmicos, los cambios que producen en las características 
de los materiales tratados y los procedimientos para realizarlos. 

 

Contenidos 

1. Representación gráfica en fundición 
o Introducción a la normalización en el dibujo. 
o Diferenciación entre planos de elementos y de conjuntos en fabricación. 
o Interpretación de planos a partir de vistas, perspectivas, cortes y secciones. 
o Tipos de acotación. 
o Utilización de ajustes y tolerancias en los planos. 
o Realización de croquis de piezas sencillas. 
o Interpretación de la simbología asociada a procesos de fundición. 

 
2. Documentación técnica en fundición. 

o Tratamiento y análisis de la documentación técnica relacionada con el producto final y el proceso de fundición: 

 Elementos comerciales. 

 Normas y especificaciones técnicas de calidad, materiales, tratamientos térmicos y superficiales. 

 Manejo de catálogos, revistas, etc. 
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o Utilización de programas informáticos para organizar la documentación técnica. 

 
3. Materiales que intervienen en los procesos de fundición 

o Tipología de aleaciones ferrosas: 

 Fundiciones ordinarias (fundición gris, fundición blanca). 

 Fundiciones aleadas. 

 Fundiciones especiales (fundiciones maleables, fundiciones nodulares). 

 Aceros para moldeo. 

 Composición, características y factores determinantes en la obtención de cada una de ellas. 
o Tipología de aleaciones no ferrosas: 

 Aleaciones de cobre (bronces, bronces de aluminio, latones). 

 Aleaciones de aluminio. 

 Aleaciones de Zinc (Zamack). 

 Composición, características y factores determinantes en la obtención de cada una de ellas. 

 
4. Estructuras metalográficas 

o Estudio de las estructuras metalográficas: Fases, componentes, constituyentes (ferrita, martensita, perlita)) y estructuras de las 
aleaciones. 

o La calidad metalúrgica (tamaño grano, oxidaciones), en función de las características a obtener del producto final. 

 
5. Transformaciones metalúrgicas 

o Análisis del diagrama hierro-carbono. 
o Identificación de los factores que influyen en las transformaciones metalúrgicas (componentes, porcentajes, tiempo, temperatura). 
o Estudio de la influencia de la velocidad de enfriamiento en las transformaciones metalúrgicas. 
o Análisis del efecto de la adición de los elementos de aleación en las fundiciones. 

 
6. Tratamientos térmicos y superficiales realizados en los procesos de fundición 

o Clasificación y aplicaciones de los tratamientos térmicos utilizados en fundición: Recocido. Temple. Revenido.  
o Proceso para la realización de cada tratamiento térmico: 

 Variables que se deben controlar. 

 Defectos más frecuentes. 

 Detección y evaluación de defecto. 

 Influencia del tratamiento sobre las características de los materiales. 

 

Apartado C: REQUISITOS Y CONDICIONES 

Criterios de acceso 
Deberá cumplir alguno de los requisitos siguientes: 
– Estar en posesión del título de Bachiller 
– Estar en posesión de algún certificado de profesionalidad de nivel 3. 
– Estar en posesión de un certificado de profesionalidad de nivel 2 de la misma familia y área profesional 
– Cumplir el requisito académico de acceso a los ciclos formativos de grado superior o haber superado las correspondientes pruebas 

de acceso a ciclos de grado superior 
– Tener superada la prueba de acceso a la universidad para mayores de 25 años y/o de 45 años 
– Tener, de acuerdo con la normativa que se establezca, los conocimientos formativos o profesionales suficientes que permitan cursar 

con aprovechamiento la formación 

 
En relación con las exigencias de los formadores o de las formadoras, instalaciones y equipamientos se atenderá las exigencias solicitadas 
para el propio certificado de profesionalidad: Producción en fundición y pulvimetalurgia.              

 


