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DATOS IDENTIFICATIVOS DE LA UNIDAD FORMATIVA

PROCESOS AUXILIARES DE FABRICACION EN EL MECANIZADO

Duracion | 70

mecanizado por arranque de viruta (Transversal)

IPHDIAGI I POR ARRANQUE DE VIRUTA Especifica

Cadigo UF0880

Familia profesional FABRICACION MECANICA

Area Profesional Operaciones mecanicas

Certificado de profesionalidad Mecanizado por arranque de viruta Nivel 2

Médulo formativo \Ijiﬁi):racwn y programacion de maquinas y sistemas de arranque de Duracién | 260
Preparacién de maquinas, equipos y herramientas en operaciones 80
e mecanizado por arranquedeviruta | [ ]

Resto de unidades formativas que | Elaboracion de programas CNC para la fabricacion de piezas por g

, . Duracién 80

completan el modulo aranquedeviruta T ]

Prevencion de riesgos laborales y medioambientales en el 30

Apartado A: REFERENTE DE COMPETENCIA

Esta unidad formativa se corresponde con la RP2 en lo referente a la preparacion de los procesos auxiliares de fabricacion de la
UC0090_2: PREPARAR MAQUINAS Y SISTEMAS PARA PROCEDER AL MECANIZADO POR ARRANQUE DE VIRUTA.

‘ Apartado B: ESPECIFICACION DE LAS CAPACIDADES Y CONTENIDOS

Capacidades y criterios de evalu

acion

C1: Relacionar los procesos auxiliares de fabricacion (alimentacién de piezas, herramientas, vaciado/llenado de depdsitos, evacuacion de
residuos), con las técnicas y medios tanto manuales como automaticos.
CE1.1 Describir las técnicas de manipulacion, transporte, almacenamiento, utilizadas en los procesos de fabricacion de mecanizado por

arranque de viruta.

CE1.2 Describir los procesos de automatizacidn en los procesos de mecanizacion por arranque de viruta
CE1.3 Adaptar la automatizacién Industrial a la fabricacién mecénica.

C2: Describir los medios utilizados para automatizacion de alimentacion de méaquinas (robots, manipuladores,...) explicando la funcién de:

- Elementos estructurales.
- Cadenas cinematicas.

- Compresores.

- Bombas hidraulicas.

- Elementos de control.

- Actuadores.

- Captadores de informaci

on.

C3: Realizar montaje de elementos auxiliares de fabricacién, con las técnicas apropiadas y teniendo en cuenta las normas de prevencion de

riesgos.

CE3.1 Describir los procesos de mecanizado de elementos auxiliares aplicando las técnicas de manipulacion apropiadas
CE3.2 Adaptar los procesos de fabricacién flexible.

CE3.3 Programar los sistemas de

automatizacion.

C4: Regular los programas de control de sistemas automaticos de alimentacion de piezas y operaciones auxiliares de fabricacion en

mecanizado por arranque de viruta.

CE4.1 Adaptar los sistemas automatizados en funcidn de las operaciones a realizar, definiendo las secuencias de movimientos, e
identificando las variables a controlar.

- Realizar las mediciones necesarias para su optimizacion.
CE4.2 Regular y poner a punto los sistemas automatizados

- Organos de regulacién (neuméticos. hidraulicos, eléctricos)

- Parametros de control (velocidad. recorrido. tiempo)

- Acciones de correccion

- Calibrado y mantenimiento preventivo.
CE4.3 Elaborar diagramas de flujo de procesos de fabricacién en mecanizado por arranque de viruta.
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Contenidos

1. Automatismos mecanicos, eléctricos, hidraulicos y neumaticos.
0 Identificacion de automatismos:
e Semiautomaticos (electro-neumo-hidraulicos).
e Automaticos (manipuladores, robots).
0 Estructuras internas de automatismos:
e Mecanica.
. Electronica.
0 Aplicacion de los sistemas de automatizacion.
0 Instrumentos y procedimientos de medicion: Cronémetro. Manémetro. Caudalimetro.

2. Instalacion de procesos auxiliares para el mecanizado por arranque de viruta.
0 Eleccion de automatismos.
o Definicién de diagramas de flujo:
»  Células flexibles de mecanizado: tipos, estructura y componentes.
*  Robética: anatomia, grados de libertad, sistemas de programacion.
«  Sistemas de transporte y manipulacion: pulmones, zonas de espera, captadores de informacion, comunicaciones y
autématas.
»  Lenguajes de programacion: tipos, aplicaciones y caracteristicas.
»  Construccion de los sistemas de automatizacion.
. Distribucion de circuitos (neumatica, hidraulica).
. Identificacion en el transporte.

3. Regulacion de operaciones auxiliares para el mecanizado por arranque de viruta.
0 Eleccion de la secuenciacion de movimientos.
o Simulacion.
0 Regulacién de variables: Presion. Velocidad.
0 Maquinas, equipos, sistemas y tecnologias que configuran una célula de fabricacion flexible:
e Aplicacién de la célula a un sistema de trabajo.
e Simulacion.
e Control de la célula de trabajo.
0 Adaptacién de los programas de control de PLC y robots:
e Optimizacién de su funcionalidad.
*  Regulacion de PLC en la gestidn de sistemas de transporte y fabricacion flexible
* Influencia de los programas de CNC en el sistema informatico de gestion de la célula..
Elementos de regulacion: Neumaticos. Hidraulicos. Eléctricos.
Parametros de control (velocidad, recorrido, tiempo,...).
Secuenciacidn de movimientos.
0 Modificacién optima de variables.

[elNeolNe]

4. Innovacion y flexibilizacion de procesos auxiliares para el mecanizado por arranque de viruta.
0 Actualizacion continua.
0 Rentabilizacion de procesos de automatizacion.
0 Flexibilizacion de sistemas de automatizacion.

Apartado C: REQUISITOS Y CONDICIONES

Deberd cumplir alguno de los requisitos siguientes:

- Estar en posesion del titulo de Graduado en Educacion Secundaria Obligatoria

- Estar en posesion de algun certificado de profesionalidad de nivel 2.

- Estar en posesion de un certificado de profesionalidad de nivel 1 de la misma familia y area profesional

- Cumplir el requisito académico de acceso a los ciclos formativos de grado medio o haber superado las correspondientes pruebas de
acceso a ciclos de grado medio

- Tener superada la prueba de acceso a la universidad para mayores de 25 afios y/o de 45 afios

- Tener, de acuerdo con la normativa que se establezca, los conocimientos formativos o profesionales suficientes que permitan cursar
con aprovechamiento la formacion.

En relacion con las exigencias de los formadores o de las formadoras, instalaciones y equipamientos se atenderd las exigencias solicitadas
para el propio certificado de profesionalidad: Mecanizado por arranque de viruta.




