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DATOS IDENTIFICATIVOS DE LA UNIDAD FORMATIVA

PROCESOS Y UTILES DE MECANIZADO EN FABRICACION Duracion \ 920
UNIDAD FORMATIVA MECANICA Especifica
Cadigo UF1123
Familia profesional FABRICACION MECANICA
Area Profesional Produccion mecénica
Certificado de profesionalidad Produccién en mecanizado, conformado y montaje mecanico Nivel 3
Modulo formativo Procesos de mecanizado en fabricacion mecanica Duracion | 120
Resto de unidades formativas que Preé/enc_lgn ccjje riesgos pr;fesmnfales ydmedloamplentale§ en la Duraci "
completan el médulo produccidn de mecanizado, conformado y montaje mecénico uracion
(Transversal)

Apartado A: REFERENTE DE COMPETENCIA

Esta unidad formativa se corresponde con la RP1, RP2 y RP4 en lo referente a la elaboracién de las fases de mecanizado y la
especificacion de maquinas y Utiles necesarios para los mismos de la UC0593_3: DEFINIR PROCESOS DE MECANIZADO EN
FABRICACION MECANICA.

Apartado B: ESPECIFICACION DE LAS CAPACIDADES Y CONTENIDOS

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Analizar la informacién técnica relativa al producto que se va a mecanizar, determinando el material, dimensiones de partida, fases de
mecanizado, maquinas y medios necesarios.
CE1.1 Interpretar la informacion gréfica (simbologia, elementos normalizados, vistas, cortes, secciones, detalles, cotas...) de los planos
de fabricacién que le permitan la descripcion de los procesos de mecanizado.
CE1.2 Relacionar las formas, dimensiones y calidades representadas en el plano con los procedimientos de mecanizado adecuados
para obtenerlas.
CE1.3 Identificar las maquinas y los medios de trabajo necesarios para obtener, el producto representado en los planos de fabricacién.

C2: Establecer los procesos de mecanizado, ordenando las operaciones segun la secuencia productiva, relacionando cada operacion con
las maquinas, los medios de produccion, los Utiles de control y verificacion de piezas.

CE2.1 Identificar el modo de obtencién de las distintas formas geométricas y sus procedimientos de mecanizado.

CE2.2 Seleccionar la maquina apropiada para realizar el producto segun sus caracteristicas dimensionales y funcionales.

CE2.3 Determinar los dtiles de sujecion de piezas y el procedimiento de amarre y centrado empleados en las principales operaciones

de mecanizado y en su caso realizar el croquis del utillaje que permita reducir tiempos de amarre y posicionado.

CE2.4 Especificar en cada fase y operacion los medios de trabajo, utillajes, herramientas, Utiles de medida y comprobacion.

CE2.5 Describir el proceso de mecanizado, etapas y secuencias de trabajo.

CE2.6 Identificar los distintos medios de verificacion aplicables al control de las formas obtenidas por mecanizado.

C3: Distribuir en planta las instalaciones de la maquinaria de mecanizados segun la documentacion del proceso.
CES3.1 Describir las técnicas de optimizacion de la distribucion en planta de equipos y personas.
CE3.2 Identificar las normas técnicas que se aplican en la distribucion en planta de equipos y personas que intervienen en el
mecanizado (PRL, MA).
CE3.3 Definir los caminos del proceso de mecanizado segun los movimientos de materiales, desplazamientos y cuellos de botella.
CE3.4 Identificar las normas técnicas que se aplican en la distribucion en planta de equipos y personas que intervienen en el
mecanizado (PRL, MA).
CE3.5 Distribuir la maquinaria e instalaciones de mecanizado de manera optima para conseguir los objetivos de la produccion.

C4: Organizar y actualizar la documentacion técnica del desarrollo del proceso de mecanizado.
CE4.1 Preparar y cumplimentar la documentacion utilizada en la organizacion de los procesos de mecanizado.
CE4.2 Aplicar las técnicas para mantener organizado y actualizado el registro de datos, archivo y la documentacion técnica (catélogos,
revistas, manual de calidad, planos u otra informacion relevante).
CE4.3 Describir posibles desajustes y su repercusion en los procesos de mecanizado: azar en los flujos de material y personal, paros,
retrasos, colas, errores.
CE4.4 Proporcionar instrumentos para resolver problemas de disefio en los procesos de fabricacién mecanica.

Contenidos
1. Informacion técnica en los procesos de mecanizado.
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Interpretacion de la informacion grafica.

Representacion espacial y sistemas de representacion.

Métodos de representacion: Simbologia, acotacién rotulacion y tolerancias.

Vistas, cortes y secciones.

Croquizacion de piezas: Utilizacion de elementos basicos de medicion y elaboracion de planos.
Determinacion de materiales y dimensiones de partida.

Elaboracion de fases de mecanizado.

0 lIdentificacién de maquinas y medios necesarios para obtener un producto.

O O0OO0OO0OO0OO0Oo

2. Procesos de mecanizado.

0 Adecuacién de instalaciones, maquinas y utiles a los mecanizados.
Definicion de fases, parametros y tiempos.

Especificacién técnica de las operaciones de mecanizados.
Optimizacion de calidad, tiempos y costes.

Fases de fabricacion y control metrolégico.

Formas y calidades de los mecanizados:

Parametros de condiciones de trabajo.

Hojas de Procesos, hojas de Instrucciones, formatos.

0 Fases, instrumentos y pautas de control.

O O0OO0OO0OO0OO0Oo

3. Organizacion de maquinaria e instalaciones.

0 Eleccion de maquinas y Utiles segun los mecanizados.
Distribucion de planta de maquinas y Utiles de mecanizado.
Seleccion y ubicacion de Utiles de control.

Optimizacion en planta de equipos y personas.
Planificacién y flexibilizacién de recursos humanos.
Aplicacion de técnicas de organizacion.

Sistemas con esperas.

Gestidn y costes de espera.

o Estimacién de los parametros de proceso.

OO0 O0OO0OO0OO0OOo

4. Documentacion para el desarrollo del proceso de mecanizado.

0 Cumplimentacion de la informacion del proceso (hojas de proceso).
0 Aplicacion de técnicas de organizacion (AMFE de proceso).
0 Procesos de mecanizado:

e Torneado.

e Fresado.

¢ Mandrinado.

e Taladrado.

« Electroerosionado.
» Lapeado.

« Brufido, etc.
o0 Sistemas de fabricacion mecanica.
o Utilizacidén de modelos estandar de la teoria de colas.
o Almacenaje, manipulacién y transporte en los procesos de mecanizado.

Apartado C: REQUISITOS Y CONDICIONES

Debera cumplir alguno de los requisitos siguientes:

Estar en posesidn del titulo de Bachiller

Estar en posesion de algun certificado de profesionalidad de nivel 3.

Estar en posesion de un certificado de profesionalidad de nivel 2 de la misma familia y area profesional

Cumplir el requisito académico de acceso a los ciclos formativos de grado superior o haber superado las correspondientes pruebas de
acceso a ciclos de grado superior

Tener superada la prueba de acceso a la universidad para mayores de 25 afios y/o de 45 afios

Tener, de acuerdo con la normativa que se establezca, los conocimientos formativos o profesionales suficientes que permitan cursar
con aprovechamiento la formacién.

En relacion con las exigencias de los formadores o de las formadoras, instalaciones y equipamientos se atendera las exigencias solicitadas
para el propio certificado de profesionalidad: Produccion en mecanizado, conformado y montaje mecanico.



