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DATOS IDENTIFICATIVOS DE LA UNIDAD FORMATIVA

INTERPRETACION Y DESARROLLO DE LA DOCUMENTACION Duracion | 30
UNIDAD FORMATIVA TECNICA PARA LA ELABORACION DE ELEMENTOS DE PIEDRA | Especifica
NATURAL
Cddigo UF0746
Familia profesional INDUSTRIAS EXTRACTIVAS
Area Profesional Piedra natural
Certificado de profesionalidad Disefo y coordinacion de proyectos en piedra natural Nivel 3
Mddulo formativo Pr<t>gra|maci<'>n y supetrvision de la fabricacién de elementos en piedra | Duracion 120
natura
Resto de unidades formativas que | Organizacion de la fabricacion de elementos de piedra natural Duracis 50
. R T T O R HEEERR uracion |---------
completan el médulo Control de la produccion de elementos de piedra natural 40

‘ Apartado A: REFERENTE DE COMPETENCIA

Esta unidad formativa se corresponde con la RP1 de la UC0867_3: PROGRAMAR Y SUPERVISAR LA FABRICACION DE ELEMENTOS
DE PIEDRA NATURAL.

‘ Apartado B: ESPECIFICACION DE LAS CAPACIDADES Y CONTENIDOS
Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Interpretar y desarrollar la documentacion técnica (dibujos, planos y despieces) para elaborar memoria técnica de fabricacion, que sirva
de base para programar la produccion de los elementos de piedra natural.

CE1.1 Describir la estructura, documentos y contenidos que integran los proyectos en piedra natural identificando los distintos tipos
de planos e informacion técnica (croquis, bocetos, planos, detalles, despieces), interpretando y analizando la informacién necesaria
para el proceso de fabricacion (formas, medidas, materiales, acabados, encuentros) y detectando errores u omisiones que supongan
problemas para la fabricacion.
CE1.2 Indicar la estructura y contenido de las fichas o tickets de fabricacion, asi como las técnicas o procedimientos para su
confeccion, ya sea mediante sistemas tradicionales o mediante programas informaticos especificos.
CE1.3 Describir los distintos dispositivos de introduccion y gestién de datos utilizados en programacion de maquinas, robots y
equipos de control numérico.
CE1.4 Describir la memoria de fabricacion, sefialando todos los documentos que la componen y toda la informacién técnica que
deben contener, e indicar los criterios para su archivo y/o transmision a las personas indicadas.
CE1.5 En un supuesto practico debidamente caracterizado por la informacion técnica y de produccion:

- Analizar toda la documentacion técnica, detectando errores u omisiones.

- Elaborar la lista de piezas a elaborar, ordendndolas, clasificandolas y cuantificandolas por tipos.

- Elaborar fichas o tickets de fabricacién «manuales».

- Elaborar 6rdenes de fabricacion.

- Elaborar 6rdenes de trabajo.

- Archivar los programas en los soportes correspondientes.
CE1.6 A partir de un boceto de una pieza con una curvatura simple (dovela de un arco), obtener las dimensiones del sélido capaz y
las plantillas necesarias para el proceso de fabricacion.
CE1.7 En un supuesto préctico debidamente caracterizado de una fachada de un edificio y el despiece de la misma, realizar un
sistema de identificacion de todas las piezas, en el que se recoja la informacién necesaria de fabricacién de manera esquematica y
resumida, indicando el nimero de piezas que se pueden fabricar en serie.
CE1.8 Dada la composicién de un balaustre con su pasamanos, con doble curvatura, desarrollar toda la informacién, tanto gréfica
como esctita, para su posterior construccion.

Contenidos:

1. Interpretacion y analisis de la documentacion técnica para los procesos de elaboracion de piedra natural.
- Planos, bocetos, croquis, detalles, despieces. Interpretacion.
- Soportes informaticos.
- Fotografias. Revistas. Bibliografia.
- Fichas técnicas de equipos y maquinaria.
- Fichas técnicas del material.
- Manuales de uso y mantenimiento de equipos y maquinaria del fabricante.
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- Normativa aplicada. Legislacion laboral.
- Plan de prevencidn de riesgos laborales.

2. Desarrollo de la documentacion técnica para los procesos de elaboracion de piedra natural Diagramas.
Cronogramas.

- Fichas'y tickets de fabricacion.

- Listado de piezas.

- Ordenes de fabricacion.

- Ordenes de trabajo.

- Programacion de maquinas, robots y equipos de control numérico.
- Memoria de fabricacién. Estructura, contenidos y documentos.

- Archivo de la documentacion. Criterios y sistemas de archivo.

Apartado C: REQUISITOS Y CONDICIONES

Deberd cumplir alguno de los requisitos siguientes:

Estar en posesidn del titulo de Bachiller

Estar en posesion de algun certificado de profesionalidad de nivel 3.

Estar en posesion de un certificado de profesionalidad de nivel 2 de la misma familia y area profesional

Cumplir el requisito académico de acceso a los ciclos formativos de grado superior o haber superado las correspondientes pruebas de
acceso a ciclos de grado superior

Tener superada la prueba de acceso a la universidad para mayores de 25 afios y/o de 45 afios

Tener, de acuerdo con la normativa que se establezca, los conocimientos formativos o profesionales suficientes que permitan cursar
con aprovechamiento la formacion

En relacion con las exigencias de los formadores o de las formadoras, instalaciones y equipamientos se atenderd las exigencias solicitadas
para el propio certificado de profesionalidad: Disefio y coordinacion de proyectos en piedra natural.



