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DATOS IDENTIFICATIVOS DE LA UNIDAD FORMATIVA

UNIDAD FORMATIVA MECANIZACION DE PIEZAS DE REVESTIMIENTOS AISLANTES DURA(,:ION %
Condicionada

Cadigo UF1807

Familia profesional INSTALACION Y MANTENIMIENTO

Area Profesional Maquinaria y equipo industrial
INSTALACION Y MANTENIMIENTO DE SISTEMAS DE

Certificado de profesionalidad AISLAMIENTO TERMICO, ACUSTICO Y PROTECCION PASIVA | Nivel 2
CONTRA EL FUEGO

Mddulo formativo Prefabricacion de revestimientos aislantes Duracion 300
Prevencion de riesgos laborales y medioambientales en sistemas 30

) ) de aislamientos y revestimientos (Transversal)
Resto de unidades formativas que 7= vooiio - ST T P TSR PR R
a Instalacién/desinstalacion del taller de fabricacién de revestimientos | Duracion

completan el médulo . 90
aslenteencbra |
Disefio de piezas a prefabricar de revestimientos aislantes 90

Apartado A: REFERENTE DE COMPETENCIA

Esta unidad formativa se corresponde con la RP4.

Apartado B: ESPECIFICACION DE LAS CAPACIDADES Y CONTENIDOS

Capacidades y criterios de

evaluacion

C1: Preparar las maquinas y equipos de corte y mecanizado, relacionando el material y el proceso de corte y mecanizado, con los equipos,
herramientas y Utiles, para la fabricacion de diferentes tipos de pieza, cumpliendo las especificaciones técnicas exigibles, normas de calidad
y de prevencion de riesgos laborales y ambientales.

CE1.1 Identificar y caracterizar el material en funcion de sus dimensiones, espesor y calidad segun las instrucciones de trabajo.

CE1.2 Identificar y caracterizar los equipos, herramientas y Utiles necesarios para la fabricacién de los diferentes tramos de tuberia.

CE1.3 Definir las tareas especificas

para cada maquina o equipo.

CE1.4 Comprobar el estado de las herramientas y maquinas realizando el manteniendo preventivo.
CE1.5 Describir los procedimientos de corte y mecanizado, con su «defectologia» tipica.

C2: Caracterizar los materiales empleados en la fabricacion de productos de sistemas aislamiento.
CE2.1 Identificar las principales caracteristicas y propiedades fisicoquimicas de los materiales empleados en fabricacion
CE2.2 Reconocer las caracteristicas mas usuales de cada material y relacionarlas con el tipo de instalacién de aislamiento,
CE2.3 Explicar la necesidad de los tratamientos a realizar en los distintos materiales segun sus caracteristicas y uso.
CE2.4 Deducir de la informacion técnica suministrada el tratamiento adecuado de cada material para su empleo en instalaciones de

aislamiento.

C3: Analizar la influencia de los materiales con el fin de determinar especificaciones de disefio y mantenimiento.
CE3.1 Describir los efectos de la humedad, el ruido y el fuego en el comportamiento de los diferentes elementos de las instalaciones de

aislamiento.

CE3.2 Explicarlos, describiendo los elementos que los componen.
CE3.3 Identificar los materiales asi como los tratamientos térmicos y quimicos que mejoran el comportamiento de los elementos

disefiados ante elementos externos.

CE3.4 Calcular la vida de los elementos normalizados sometidos a cambios de temperatura y humedades, aplicando las férmulas,
normas, tablas y abacos, necesarios.
CE3.5 Establecer la periodicidad del mantenimiento, asi como el cambio de los elementos que componen la instalacién de aislamiento.

C4: Aplicar procedimientos de mecanizado, atendiendo a las caracteristicas de los materiales empleados y controlando los resultados
obtenidos con el fin de cumplir las especificaciones establecidas.
CE4.1 Identificar, caracterizar y operar las maquinas o herramientas manuales precisas para la mecanizacién de las piezas de

revestimiento.

CE4.2 A partir de los planos, croquis, plantillas y/o condiciones de obra, de un sistema de aislamiento:
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- Deducir el procedimiento mas idoneo para llevar a cabo operaciones de corte y mecanizado del revestimiento.

- Determinar el nimero de piezas a realizar y posicionado posterior en el montaje.

- Seleccionar los equipos de corte y mecanizado necesarios para la obtencién de los distintos elementos del revestimiento.

- Caracterizar los equipos de corte y mecanizado, describiendo las especificaciones de uso y las normas de seguridad.

- Identificar y marcar las piezas a mecanizar para su distribucion en obra.
CE4.3 Partiendo del mecanizado y corte de piezas de revestimiento, definidos por un plano o croquis y la documentacién técnica
suministrada:

- Poner a punto los equipos de corte y mecanizado, determinando los parametros de uso.

- Ejecutar las operaciones de corte y mecanizado, cumpliendo las normas de prevencion de riesgos laborales.

- Limpiar los cortes realizados.

- Realizar el plegado, cilindrado y/o bordonado de acuerdo con el uso futuro de la pieza.

- Mecanizar segun requerimientos, cumpliendo las normas de prevencion de riesgos laborales.

- Verificar que las piezas obtenidas tienen la calidad requerida y estan dentro de las medidas especificadas.

- Identificar y marcar las piezas mecanizadas para su posterior montaje.

Contenidos:

1. Herramientas y maquinaria para el mecanizado de elementos de revestimiento.
- Desarrollo de las piezas de recubrimiento cuando se trabaja sobre plano (obra nueva).
- Desarrollo de las piezas de recubrimiento cuando la obra es ya existente.
- Utiles para el replanteo y preparacion (metro, compases, transportadores de angulos, punzones, entre otros).
- Utiles para la ejecucion (sierras, brocas, martillos, sacabocados, entre otros)
- Utiles de aplicacion (termografias, sondmetros, entre otros).
- Tipos, caracteristicas y manejo de magquinas (bordonadora, cizalla, plegadora, cilindro, entre otras) para realizar el mecanizado.
- Cizallas:
- Aplicaciones
- Tipos de cizallas
- Constitucion
- Plegadoras:
- Caracteristicas generales
- Constitucion
- Método de trabajo
- Cilindros:
- Aplicaciones
- Tipos
- Constitucion
- Método de trabajo
- Dosificadores: (Proyectores)
- Aplicaciones
- Tipos
- Especificaciones técnicas
- Elementos constituyentes
- Herramientas manuales (remachadoras, cizallas, taladros, tronzadoras, tijeras y atornilladoras).

2. Comportamiento de los materiales frente a agentes externos.
- Modificaciones de sus propiedades.
- Factores de influencia en la variacion de sus propiedades.
- Ensayos para evaluar el comportamiento de los materiales frente a agentes externos.
- Interpretacion de resultados.

3. Tratamientos superficiales para mejorar el efecto de los materiales.
- Descripcion de los diferentes tipos de tratamientos superficiales.
- Acondicionamiento de los materiales segun el tipo de tratamiento.
- Aplicaciones de los distintos tratamientos en los diferentes materiales.
- Variacion de las propiedades de los materiales debido al tratamiento efectuado.
- Ensayos de conformidad.

4. Normas de calidad en el corte y mecanizado de piezas de revestimientos aislantes.
- Especificaciones para el control de calidad:
- Tolerancias, caracteristicas a controlar.
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- Criterios de aceptacion.

- Utiles de medida y comprobacion:

- Pautas de control.

- Control dimensional del producto final.

- Comprobacion del ajuste a las tolerancias marcadas.

Apartado C: REQUISITOS Y CONDICIONES

Debera cumplir alguno de los requisitos siguientes:

- Estar en posesion del titulo de Graduado en Educacion Secundaria Obligatoria.

- Estar en posesion de algin certificado de profesionalidad de nivel 2.

- Estar en posesion de un certificado de profesionalidad de nivel 1 de la misma familia y area profesional.

- Cumplir el requisito académico de acceso a los ciclos formativos de grado medio o haber superado las correspondientes
pruebas de acceso a ciclos de grado medio.

- Tener superada la prueba de acceso a la universidad para mayores de 25 afios y/o de 45 afios.

- Tener, de acuerdo con la normativa que se establezca, los conocimientos formativos o profesionales suficientes que permitan
cursar con aprovechamiento la formacion.

En relacion con las exigencias de los formadores o de las formadoras, instalaciones y equipamientos se atendera las exigencias solicitadas
para el propio certificado de profesionalidad.



