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DATOS IDENTIFICATIVOS DE LA UNIDAD FORMATIVA 

UNIDAD FORMATIVA PRODUCCIÓN DE TAPONES Y DISCOS DE CORCHO NATURAL 
Y TAPONES MULTILIMPIEZA 

Duración 50 
Condicionada 

Código  UF0844 
Familia profesional MADERA, MUEBLE Y CORCHO 
Área Profesional Transformación, madera y corcho 
Certificado de profesionalidad Fabricación de tapones de corcho Nivel 1 

Módulo formativo  Fabricación de tapones y discos de corcho natural Duración 100 

Resto de unidades formativas que 
completan el módulo 

Recepción, cocido y corte de planchas de corcho natural Duración 50 

 
Apartado A: REFERENTE DE COMPETENCIA 

 
Esta unidad formativa se corresponde con la RP4, RP5 y RP6 de la UC0157_1: FABRICAR TAPONES Y DISCOS DE CORCHO 
NATURAL. 
 

Apartado B: ESPECIFICACIÓN DE LAS CAPACIDADES Y CONTENIDOS  

Capacidades y criterios de evaluación 
C1: Analizar y describir el proceso de fabricación de tapones y discos de corcho natural 

CE1.1 Relacionar las distintas fases de los procesos de fabricación de tapones de corcho natural, con los productos de entrada y 
salida y las operaciones realizadas en cada fase.  
CE1.2 Describir las secuencias de operación (preparación de máquinas y útiles, alimentación, control, verificación y 
mantenimiento) que caracterizan el proceso, relacionándolas con las máquinas y equipos. 
CE1.3 Describir los riesgos y errores típico del proceso de fabricación, así como los medios de protección personal necesarios. 

C2: Operar diestramente maquinaria de rebanado y perforado de planchas de corcho 
CE2.1 Escoger útiles de corte en condiciones de afilado correcto, instalándolos adecuadamente en la rebanadora. 
CE2.2 Manipular la rebanadora para obtener rebanadas de corcho con dimensiones definidas, ajustando la posición de las 
cuchillas. 
CE2.3 Escoger brocas en condiciones de afilado y conservación correctas, instalándolas en la perforadora. 
CE2.4 Obtener tapones de corcho con el diámetro especificado, ajustando las cuchillas de la perforadora. 
CE2.5 Elegir y separar tapones de calidad adecuada de aquellos con leña o defectuosos. 
CE2.6 Manipular máquinas biseladoras y pulidoras de tapones de corcho para su rectificado, de acuerdo a criterios de longitud y 
diámetro establecidos.  
CE2.7 Describir y actuar sobre las operaciones de mantenimiento y sustitución periódica de elementos de la maquinaria del 
proceso. 
CE2.8 Aplicar normas de salud laboral, prevención de riesgos laborales y de medio ambientales inherentes al proceso. 

C3: Operar diestramente máquinas para la fabricación de discos rectificados de tapones de vinos espumosos 
CE3.1 Describir el proceso de obtención de discos para tapones de vinos espumosos, evaluando convenientemente factores de 
afilado de cuchillas, así como de grosor y calidad de las piezas a obtener. 
CE3.2 Escoger, instalar y ajustar útiles de corte en condiciones de afilado correcto, colocándolos en la rebanadora. 
CE3.3 Alimentar y manipular máquinas laminadoras de corcho, de acuerdo a criterios de grosor establecidos. 
CE3.4 Alimentar y manipular controles de máquinas para la obtención de discos para tapones de vinos espumosos, de acuerdo a 
criterios establecidos en cuanto a dimensiones y grosor. 
CE3.5 Elegir y separar discos de tapones de vinos espumosos con calidad adecuada de aquellos con leña o defectuosos. 
CE3.6 Describir y actuar sobre las operaciones de mantenimiento y sustitución periódica de elementos de la maquinaria del 
proceso. 
CE3.7 Aplicar normas de salud laboral, prevención de riesgos laborales y de medio ambientales inherentes al proceso. 

C4: Operar diestramente sobre piezas de corcho natural para obtener tapones multipieza.  
CE4.1 Preparar colas en las proporciones y condiciones requeridas. 
CE4.2 Aplicar colas en la cantidad adecuada por unidad de superficie, controlando el tiempo transcurrido entre la preparación y 
su aplicación. 
CE4.3 Prensar las piezas encoladas controlando el tiempo y presión, de acuerdo a criterios establecidos. 
CE4.4 Describir y actuar sobre las operaciones de mantenimiento y sustitución periódica de elementos de la maquinaria del 
proceso. 
CE4.5 Aplicar normas de salud laboral, prevención de riesgos laborales y medioambientales vigentes inherentes al proceso. 
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Contenidos 
1. Rebaneo y perforado de las planchas de corcho natural 

- Rebaneo de planchas de corcho natural: 
• Concepto y finalidad del rebaneo 
• Uso y mantenimiento de las máquinas y equipos de rebaneo: cuchilla circular de 40 mm de diámetro 
• Normas de seguridad y salud laboral  

- Perforado de rebanadas de corcho: 
• Concepto y finalidad del perforado 
• Tipos de perforadora: manual, semiautomática y automática 
• Uso y mantenimiento de las máquinas y los equipos de perforado: selección de la broca en función del diámetro del tapón 
• Normas de seguridad y salud laboral  

2. Clasificación de tapones de corcho.  
- Concepto y finalidad de la clasificación de los tapones de corcho 
- Clasificación automática: Desleñado, tapón recuperable y tapón correcto 
- Uso y mantenimiento de los equipos de la clasificación automática 
- Clasificación manual: Criterios a seguir 
- Uso y mantenimiento de los equipos de la clasificación manual  

3. Rectificado dimensional de los tapones de corcho. 
- Concepto y finalidad de la operación de rectificado 
- Tipos de máquinas: 

• Pulidoras. Uso y mantenimiento de las pulidoras de los tapones de corcho 
• Biseladoras: Uso y mantenimiento de las biseladoras de los tapones de corcho. 

- Control de los parámetros de longitud y diámetro durante el proceso de rectificado de los tapones de corcho: 

4. Fabricación de discos de corcho natural.  
- Concepto y finalidad de la fabricación de discos de corcho natural 
- Uso y mantenimiento de las máquinas y los equipos de fabricación de discos de corcho natural 
- Escogido manual 
- Clasificación automática 
- Normas de seguridad, salud laboral y protección medioambiental en el proceso de fabricación de discos de corcho natural 

5. Obtención de tapones multipieza. 
- Concepto y finalidad del proceso de obtención de tapones multipieza 
- Uso y mantenimiento de las máquinas y equipos para la obtención de los tapones multipieza 
- Método de obtención de los tapones multipieza 

• Corte de las planchas 
• Eliminación de la espalda 
• Pegado de las rebanadas: tipos y cantidad de cola 
• Prensado y pegado de las piezas. Control del tiempo y la presión  
• Perforación y clasificación de las piezas. 

 
Apartado C: REQUISITOS Y CONDICIONES 

No se requieren requisitos de acceso. 
 
Para cursar esta unidad formativa, se debe haber superado la UF0843: Recepción, cocido y corte de planchas de corcho natural. 
 
En relación con las exigencias de los formadores o de las formadoras, instalaciones y equipamientos se atenderá las exigencias solicitadas 
para el propio certificado de profesionalidad: Fabricación de tapones de corcho. 
 


