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DATOS IDENTIFICATIVOS DE LA UNIDAD FORMATIVA

UNIDAD FORMATIVA FABRICACION DE TAPONES AGLOMERADOS Duracidn |50
Condicionada

Cadigo UF0706

Familia profesional MADERA, MUEBLE Y CORCHO

Area Profesional Transformacion, madera y corcho

Certificado de profesionalidad Fabricacion de tapones de corcho Nivel 1

Médulo formativo Fabricacion de tapones de corcho aglomerado Duracién | 100

FeED e umdaQes OITATES Al Fabricacion de granulados de corcho en plancha (Transversal) Duracion 50

completan el mdodulo

Apartado A: REFERENTE DE COMPETENCIA

Esta unidad formativa se corresponde con la RP2, RP3, RP4, RP5 de la UC0158_1: FABRICAR TAPONES DE CORCHO AGLOMERADO.

Apartado B: ESPECIFICACION DE LAS CAPACIDADES Y CONTENIDOS

Capacidades y criterios de evaluacion

Ct:

C2:

C3:

C4:

Analizar y describir el proceso de fabricacién de tapones de corcho aglomerado

CE1.1 Relacionar las distintas fases de los procesos de fabricacion de tapones de corcho aglomerado, con los productos de
entrada y salida y las operaciones realizadas en cada fase.

CE1.2 Describir las secuencias de operacién (preparacion de maquinas y utiles, alimentacion, control, verificacién y
mantenimiento) que caracterizan el proceso, relacionandolas con las maquinas y equipos.

CE1.3 Describir los riesgos y errores tipicos del proceso de fabricacion, asi como los medios de proteccién personal necesarios.

Operar diestramente equipos de obtencién de barras de corcho aglomerado por extrusion.

CE2.1 Describir el proceso de obtencion de barras de corcho aglomerado, atendiendo a criterios de uso y caracteristicas de los
granulados, colas y aditivos.

CE2.2 Obtener mezclas adhesivas adecuadas en composicién sanitaria para el encolado, utilizando el equipo de mezclado,
controlando especialmente el tiempo entre su preparacion y la puesta en presién de la piezas a encolar.

CE2.3 Alimentar las tolvas y manipular controles de las maquinas de extrusion, programando con criterios establecidos la
velocidad del motor, presion y la temperatura, asi como los tubos de expulsion de barras con el diametro solicitado.

CE2.4 Elegir y ajustar las sierras de los mecanismos de corte de las barras de corcho aglomerado, de acuerdo a
especificaciones determinadas.

CE2.5 Especificar la técnica y finalidad del enfriado de los mangos obtenidos al cortar las barras de corcho aglomerado.

CE2.6 Describir y actuar sobre las operaciones de mantenimiento y sustitucion periddica de elementos de la maquinaria del
proceso.

CE2.7 Aplicar normas de salud laboral, prevencién de riesgos laborales y de medio ambientales inherentes al proceso.

Fabricar tapones de corcho aglomerado por moldeo

CE3.1 Describir el proceso de obtencidn de tapones de corcho aglomerado, atendiendo a criterios de uso y caracteristicas de los
granulados, colas y aditivos.

CE3.2 Calcular cantidades de corcho granulado, colas y aditivos, en funcién de proporciones determinadas entre dichos
elementos, para alimentar las maquinas mezcladoras.

CE3.3 Obtener mezclas adhesivas adecuadas en composicién sanitaria para el encolado, utilizando el equipo de mezclado,
controlando especialmente el tiempo entre su preparacion y la puesta en presion de las piezas a encolar.

CE3.4 Alimentar los moldes y manipular controles de las méaquinas de extrusidn, programando con criterios establecidos la
velocidad del motor, presion y temperatura, asi como el vacio de los bloques de los moldes.

CE3.5 Describir y actuar sobre las operaciones de mantenimiento y sustitucion peridédica de elementos de la maquinaria del
proceso.

CE3.6 Aplicar normas de salud laboral, prevencién de riesgos laborales y de medio ambientales inherentes al proceso.

Fabricar tapones de corcho aglomerado con dos discos de corcho natural.

CE4.1 Preparar las mezclas en las proporciones adecuadas, utilizando colas autorizadas sanitariamente.

CE4.2 Dosificar la cola atendiendo a las dimensiones de la superficie a encolar, controlando el tiempo entre su preparacion y la
aplicacion.

CE4.3 Prensar el disco al mango o tapdn, controlando presion y tiempo de acuerdo a criterios establecidos.

CE4.4 Describir y actuar sobre las operaciones de mantenimiento y sustitucion periédico de elementos de la maquinaria del
proceso.
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CE4.5 Aplicar normas de salud laboral, prevencion de riesgos laborales y medioambientales vigentes inherentes al proceso.

C5: Operar diestramente maquinas rectificadoras de tapones de corcho
CES5.1 Alimentar y manipular controles de las maquinas rectificadoras, de acuerdo a especificaciones determinadas.
CE5.2 Describir y actuar sobre las operaciones de mantenimiento y sustitucion periédico de elementos de la maquinaria del
proceso.
CE5.3 Aplicar normas de salud laboral, prevencién de riesgos laborales y de medio ambiente inherentes al proceso.

Contenidos

1. Caracterizacion del proceso de fabricacion de tapones de corcho aglomerado.
- Diagrama de procesos de la fabricacién de tapones de corcho aglomerado.
- Riesgos mas frecuentes en el proceso de fabricacién
- Normas de seguridad y salud laboral.

2. Fabricacion de barras de corcho aglomerado
- Concepto de la técnica de fabricacién de barras de corcho aglomerado por extrusién
Preparacion de la mezcla adhesiva:
»  Control del porcentaje de Granulo de corcho, cola y aditivos.
»  Control del tiempo y temperatura de la mezcla
- Control en el proceso de extrusion de:
»  Velocidad del motor
»  Presion
»  Temperatura
o  Didmetro de las barras de corcho aglomerado
- Reposo y pulido de las barras de corcho
- Corte de las barras de corcho: Tipos de sierra
- Uso y mantenimiento de los equipos de pulido y corte de las barras de corcho aglomerado.
- Normas de seguridad y salud laboral en el proceso de pulido y corte de las barras de corcho

3. Fabricacion de tapones aglomerados por moldeo.
- Concepto de la técnica de Moldeo individual por pistdn.

Preparacion de la mezcla adhesiva:

. Control del porcentaje de granulos de corcho, cola y aditivos

»  Control del tiempo y temperatura de la mezcla adhesiva
Control en el proceso de moldeo:

»  Velocidad del motor

»  Temperatura

. Presion

»  Vaciado de los moldes
Reposo de los tapones de corcho aglomerado
Uso y mantenimiento de los equipos de fabricacion de tapones aglomerados por moldeo
Normas de seguridad y salud laboral en el proceso de fabricacion de tapones aglomerado por moldeo

4, Encolado y prensado de los discos al cuerpo aglomerado
- Proceso de encolado y prensado de los discos
- Preparacion de la cola y dosis de la misma
- Control de la presion y el tiempo en el prensado del disco al mango
- Uso y mantenimiento de equipos y méaquinas para el encolado y prensado de los discos al cuerpo aglomerado
- Normas de seguridad, salud laboral y protecciéon medioambiental en el proceso de encolado

5. Rectificacion de tapones de corcho aglomerado
- Concepto de la técnica de rectificacion de los tapones de corcho aglomerado
- Tipo de lijadora de tapones de corcho: Lijadora de cabezas
- Uso y mantenimiento de los equipos del proceso de rectificacidn de los tapones de corcho aglomerado.

Apartado C: REQUISITOS Y CONDICIONES

No se requieren requisitos de acceso.
Para cursar esta unidad formativa se debe haber superado la UF0707: Fabricacion de granulados de corcho en plancha.

En relacion con las exigencias de los formadores o de las formadoras, instalaciones y equipamientos se atendera las exigencias solicitadas
para el propio certificado de profesionalidad: Fabricacidn de tapones de corcho.



