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DATOS IDENTIFICATIVOS DE LA UNIDAD FORMATIVA

UNIDAD FORMATIVA FABRICACION DE GRANULADOS DE CORCHO EN PLANCHA Duramlo.n \ 50
(Transversal) Especifica

Caodigo UF0707

Familia profesional MADERA, MUEBLE Y CORCHO

Area Profesional Transformacion, madera y corcho

Certificado de profesionalidad Fabricacion de tapones de corcho Nivel 1

Médulo formativo Fabricacion de tapones de corcho aglomerado Duracién | 100

FEEDEE umdaQes GHTEINES G Fabricacion de tapones aglomerados Duracion 50

completan el mdodulo

Apartado A: REFERENTE DE COMPETENCIA

Esta unidad formativa se corresponde con la RP1 de la UC0158_1: FABRICAR TAPONES DE CORCHO AGLOMERADO.

Apartado B: ESPECIFICACION DE LAS CAPACIDADES Y CONTENIDOS

Capacidades y criterios de evaluacion

Ct:

C2:

Analizar y describir el proceso de fabricacidn de granulados de corcho.

CE1.1 Relacionar las distintas fases del proceso de fabricacién de granulados de corcho, con el producto que entra y el que se
obtiene, asi como las operaciones de cada fase.

CE1.2 Describir las secuencias de operacion necesarias (preparacion de maquinas, Utiles, alimentacion, control, verificacion y
mantenimiento) que caracterizan el proceso, relacionandolas con las maquinas y equipos.

CE1.3 Describir los riesgos y errores tipicos del proceso de fabricacion de granulados de corcho, asi como los medios de
proteccion necesarios.

CE1.4 Valorar la importancia del control y de la clasificacion de las existencias de materiales y residuos, evaluando sus
caracteristicas, dimensiones, defectos, patologias y humedad.

CE1.5 Clasificar documentos y partes de registro de existencias de material, interpretdndolos y cumplimentandolos de acuerdo a
criterios establecidos.

Recepcionar y apilar el corcho preparado.

CE2.1 Relacionar las distintas fases del proceso de recepcion y clasificado de la materia prima.

CE2.2 Describir los espacios tipo y necesarios para el almacenaje y manipulacién del material recepcionado.

CE2.3 Relacionar las maquinas, herramientas e instrumentos necesarios para clasificar el corcho preparado (reglas, forcipulas,
higrémetros, basculas).

CE2.4 Reconocer los riesgos que entrafia la manipulacién y almacenaje del material.

CE2.5 Describir los equipos y las condiciones adecuadas de apilado del corcho preparado para garantizar su conservacion,
indicando su idoneidad en funcién de las piezas a manipular.

CE2.6 Realizar las operaciones de mantenimiento y sustitucion periddica de elementos de la maquinaria del proceso.

CE2.7 Aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales y medioambientales inherentes al proceso.

C3: Emplear equipos de eliminacion de particulas y elementos extrafios en las partidas de planchas de corcho preparado y residuos de
corcho.

CE3.1 Describir las condiciones previas al molido de planchas y residuos de corcho, necesarias para el correcto funcionamiento
de los molinos de trituracién.

CE3.2 Describir equipos y sistemas de eliminacién de particulas y elementos extrafios en las partidas de planchas de corcho
preparado y residuos de corcho.

CE3.3 En un supuesto practico, debidamente caracterizado, a partir de una partida de planchas de corcho preparado:

- Determinar el equipo y sistema para eliminar particulas y elementos extrafios.
- Manejar correctamente los equipos y sistemas de eliminacién en las partidas de planchas de corcho preparado y residuos de
corcho.

- Controlar el correcto funcionamiento de los equipos y la eliminacién de elementos.

- Tomar las medidas oportunas en caso de incidencia.
CE3.4 Describir y actuar sobre las operaciones de mantenimiento y sustitucion periddica de elementos de la maquinaria del
proceso.
CE3.5 En supuestos practicos, debidamente caracterizados, aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales y
medioambientales inherentes al proceso.
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C4: Reconocer el manejo de los equipos de granulado de corcho, de acuerdo con las especificaciones establecidas.
CE4.1 Describir maquinas y equipos propios de la fabricacién de granulados de corcho, en funcidén de su finalidad en las
distintas operaciones del proceso.
CE4.2 Conocer el manejo de molinos de trituracién de corcho, de acuerdo con las especificaciones, verificando la correcta
aspiracion del polvo producido en el proceso.
CE4.3 En supuestos practicos, debidamente caracterizados, describir el empleo de equipos de tamizado de corcho granulado,
atendiendo a criterios de dimension, densidad, forma y velocidad del proceso.
CE4.4 En supuestos précticos, debidamente caracterizados, describir la aplicacion de equipos de secado de granulados de
corcho, de acuerdo con los criterios de humedad especificados.
CE4.5 En supuestos practicos, debidamente caracterizados, manejar equipos de transporte neumatico de granulados de corcho,
atendiendo a las especificaciones.
CE4.6 Describir condiciones adecuadas de almacenamiento de corcho granulado, referidas a la temperatura y humedad
necesarias.
CEA4.7 Describir y actuar sobre las operaciones de mantenimiento y sustitucion periddica de elementos de la maquinaria del
proceso.
CE4.8 En supuestos practicos, debidamente caracterizados, aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales y
medioambientales inherentes al proceso.

Contenidos
1. Caracterizacion y normativa de la industria trituradora del corcho.
- Diagrama de procesos de la industria trituradora del corcho.
- Cumplimentacion y clasificado de documentos generados en los procesos de la industria trituradora del corcho.
- Normas de seguridad y salud laboral en el trabajo.
»  Medidas de proteccion: equipos y personales.
. Primeros auxilios.
»  Toxicidad de los productos.
»  Sistemas de prevencion y de extincion.
- Proteccién medioambiental. Concepto, finalidad y métodos. Tratamiento, eliminacién y aprovechamiento de residuos.

2. Recepcion y apilado del corcho preparado.
- Control del corcho preparado en recepcion.
- Optimizado de condiciones para la conservacion del corcho preparado.
- Equipos para el clasificado del corcho preparado.
- Almacenado del corcho preparado en naves.

3. Eliminacion de particulas y elementos extrafos en planchas de corcho preparado.
- Concepto y justificacion del proceso.
- Técnicas y métodos.
- Eliminacién de particulas imantadas en tolva. Transporte a tolva. Alimentacidn a tolva. Imantacidn en salida de tolva.
- Separacion de tierras e impurezas en mesa vibradora.
- Puesta a punto y mantenimiento de equipos empleados en la eliminacion de particulas y elementos extrafos.

4, Triturado del corcho.
- Primera trituracion con el molino destrozador o de estrella.
- Cribay separado de impurezas tras primer triturado.
- Tecnologias para el segundo triturado del granulado. Molino mixto. Molino de cuchillas.
- Mecanismos de aspiracion y transporte de polvo y granulados durante el proceso.
- Manejo de equipos de transporte neumatico de granulados de corcho.
- Puesta a punto y mantenimiento de equipos de triturado del corcho.

5. Tamizado y secado del granulado de corcho.
- Mecanismos de tamizado del corcho granulado.
- Métodos de clasificacion para el tamizado de corcho granulado.
- Aplicacién y uso de tamices vibratorios y mesas densimétricas.
- Secado de granulados de corcho.
- Determinacion de humedades en el almacenaje de granulados de corcho.

Apartado C: REQUISITOS Y CONDICIONES

No se requieren requisitos de acceso.

En relacion con las exigencias de los formadores o de las formadoras, instalaciones y equipamientos se atenderd las exigencias solicitadas
para el propio certificado de profesionalidad: Fabricacién de tapones de corcho.



