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DATOS IDENTIFICATIVOS DE LA UNIDAD FORMATIVA

UNIDAD EORMATIVA PEGADO Y MOLDEADO A PULSO DE COMPONENTES DE Durac[o.n \ 40
VIDRIO Especifica

Cadigo UF1232

Familia profesional VIDRIO Y CERAMICA

Area Profesional Vidrio industrial

Certificado de profesionalidad Fabricacion y transformacion manual y semiautomatica de productos | Nivel 1
de vidrio

Mddulo formativo Conformado manual y semiautomatico de productos de vidrio Duracién 120
mediante soplado

fEEme unldac!es OTEES G55 Conformado de productos de vidrio mediante soplado a puimén Duracion 80

completan el mdodulo

Apartado A: REFERENTE DE COMPETENCIA

Esta unidad formativa se corresponde con la RP3 y con las RP1y RP2 en lo referido al recocido de los productos elaborados de la
UC0643_1 CONFORMAR MANUAL O SEMIAUTOMATICAMENTE PRODUCTOS DE VIDRIO MEDIANTE SOPLADO.

Apartado B: ESPECIFICACION DE LAS CAPACIDADES Y CONTENIDOS

Capacidades y criterios de evaluacion
C1: Describir las principales caracteristicas de los vidrios empleados para el modelado manual o semiautomatico a partir de masas
fundidas.
CE1.1 Identificar las etapas del proceso de fusion y afinado del vidrio.
CE1.2 Describir la técnica de coloracion en masa del vidrio.
CE1.3 Definir el intervalo de trabajo de un vidrio.
CE1.4 Relacionar las caracteristicas de los vidrios empleados en el modelado manual o semiautomatico, con los requisitos de la
técnica de trabajo.
CE1.5 Identificar los principales defectos originados en el proceso de fusion.

C2: Pegar y moldear a pulso componentes de vidrio a partir de masas de vidrio fundido.
CE2.1 Describir la secuencia de operaciones, los procedimientos, las herramientas y los equipos necesarios para el pegado y
modelado a pulso de componentes de vidrio.
CE2.2 Describir los principales defectos relacionados con el pegado y moldeado a pulso de componentes de vidrio, sefialando su
causa mas probable y proponiendo posibles soluciones.
CE2.3 Describir los principales riesgos laborales y las medidas y los equipos de seguridad que deben emplearse para el pegado y
modelado a pulso de componentes de vidrio.
CE2.4 En un caso practico de pegado y modelado a pulso de componentes de vidrio, debidamente caracterizado por las
correspondientes érdenes de trabajo orales o escritas y por el correspondiente modelo, en vidrio o en boceto:
=  Recalentar la pieza base para evitar que el gradiente térmico produzca roturas 0 mermas inaceptables en la calidad del
producto durante el soldado de componentes.
= Tomar la posta de vidrio para elaborar el componente, en cantidad adecuada y a la temperatura necesaria para su pegado y
moldeado.
= Pegar y modelar boceles, vastagos, asas, pies 0 chorros a la pieza base, mediante el manejo de las herramientas y los
Utiles necesarios.
= Realizar el retoque y acabado de acuerdo con modelo del producto.
CE2.5 Interpretar y ejecutar las instrucciones de trabajo referidas al pegado y moldeado a pulso de productos de vidrio,
responsabilizandose del trabajo que desarrolla.
CE2.6 Identificar los modelos de formularios para cumplimentar la informacién requerida respecto al desarrollo y resultados del
trabajo, y registrar correctamente los datos generados.
CE2.7 Mantener el drea de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza..

C3: Recocer objetos de vidrio conformados a partir de masas de vidrio fundido.
CE3.1 Justificar la necesidad de la operacién de recocido y describir los aspectos esenciales de los tratamientos térmicos
empleados.
CE3.2 Relacionar las propiedades del producto con las caracteristicas del ciclo de recocido.
CE3.3 Describir los principales defectos relacionados con las operaciones de recocido, sefialando su causa mas probable y
proponiendo posibles soluciones.
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CES3.4 Describir los principales riesgos laborales y las medidas y los equipos de seguridad que deben emplearse, en las operaciones
de recocido de productos de vidrio.
CE3.5 En un caso practico de recocido de productos de vidrio elaborados a partir de de masas de vidrio fundido:

= Disponer las piezas de vidrio en el horno de recocido, evitando las roturas y deformaciones durante el tratamiento térmico

= Tomar la posta de vidrio para elaborar el componente, en cantidad adecuada y a la temperatura necesaria para su pegado y

moldeado.

= Elegir la curva de la temperatura del ciclo térmico considerando el tipo de vidrio, el tamafio y la forma de los productos.

= Determinar la presencia o no de tensiones residuales en los productos elaborados mediante el empleo del polariscopio.
CE3.6 Interpretar y ejecutar las instrucciones de trabajo referidas al recocido de productos de vidrio, responsabilizdndose del trabajo
que desarrolla.
CE3.7 Identificar los modelos de formularios para cumplimentar la informacion requerida respecto al desarrollo y resultados del
trabajo, y registrar correctamente los datos generados.
CE3.8 Mantener el drea de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza.

Contenidos

1. Vidrios para conformado manual o semiautomatico

Caracteristicas generales de los vidrios empleados: Tipos. Criterios de clasificacion. Vidrios largos y vidrios cortos.
La fusion de los vidrios:

» Propiedades del vidrio fundido relacionadas con su conformado manual o semiautomatico.

»  Coloracién de vidrios en masa.

» Afinado

Curvas de fusion.

Vidrios empleados en el soplado a pulmén.

Defectos originados en la fusién del vidrio:

* Infundidos.
¢ Piedras.

* Cuerdas.

e Hilos.

e Burbujas.

» Desvitrificaciones.

2. Pegado y moldeado a pulso de componentes de vidrio a partir de masas de vidrio fundido
—  Productos de vidrio obtenidos mediante pegado y moldeado a pulso de componentes.
— Herramientas y Utiles empleados: Puntal. Pinzas. Tijeras. Espatulas.
— Toma de postas. Acondicionamiento del puntil.
— Pegado de componentes previamente elaborados. Acondicionamiento térmico de los componentes.
—  Pegado y moldeado a pulso sobre la pieza.
—  Defectos originados en el pegado de componentes.
—  Prevencion de los riesgos derivados de las operaciones de pegado y moldeado a pulso de masas de vidrio fundido.

3. Recocido de productos de vidrio moldeados mediante soplado y pegado de componentes
Aspectos generales del recocido de productos de vidrio:
 Generacion de tensiones y relajacion de tensiones.
« Determinacion de tensiones residuales mediante el polariscopio.
—  Curvas de recocido: Temperatura superior y temperatura inferior de recocido.
— Hornos y programas de recocido para productos de vidrio moldeados mediante soplado:
» Hornos continuos y discontinuos.
* Material de enhornamiento.
» Etapas del programa de recocido.
— Recocido de productos de vidrio moldeados de forma manual o semiautomatica.
—  Defectos originados en el recocido de productos de vidrio: Grietas. Roturas. Tensiones residuales.
—  Prevencion de los riesgos derivados de las operaciones de recocido de vidrio.

Apartado C: REQUISITOS Y CONDICIONES

Sin criterios de acceso.

En relacion con las exigencias de los formadores o de las formadoras, instalaciones y equipamientos se atendera las exigencias solicitadas
para el propio certificado de profesionalidad: Fabricacién y transformacion manual y semiautomatica de productos de vidrio



