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DATOS IDENTIFICATIVOS DE LA UNIDAD FORMATIVA

CONFORMADO DE PRODUCTOS DE VIDRIO MEDIANTE Duracion 80
UNIDAD FORMATIVA SOPLADO A PULMON Con diciona‘ @
Cadigo UF1233
Familia profesional VIDRIO Y CERAMICA
Area Profesional Vidrio industrial
Certificado de profesionalidad Fabricacion y transformacion manual y semiautomatica de productos | Nivel 1
de vidrio
Mddulo formativo Conformado manual y semiautomatico de productos de vidrio Duracién 120
mediante soplado
fEEme unldaQes OTEES G55 Pegado y moldeado a pulso de componentes de vidrio Duracion 40
completan el mdodulo

Apartado A: REFERENTE DE COMPETENCIA

Esta unidad formativa y se corresponde con la RP1y RP2 excepto en lo referido al recocido de los productos elaborados de la UC0643_1
CONFORMAR MANUAL O SEMIAUTOMATICAMENTE PRODUCTOS DE VIDRIO MEDIANTE SOPLADO.

Apartado B: ESPECIFICACION DE LAS CAPACIDADES Y CONTENIDOS

Capacidades y criterios de evaluacion
C1: Elaborar productos de vidrio mediante soplado a pulso.
CE1.1 Describir la secuencia de operaciones, los procedimientos, las herramientas y los equipos necesarios para la elaboracion
manual de productos de vidrio, mediante soplado a pulso.
CE1.2 Relacionar las propiedades del producto con las caracteristicas propias de la técnica de soplado a pulso.
CE1.3 Describir los principales defectos relacionados con las operaciones de elaboracion manual o semiautomética de productos de
vidrio mediante soplado a pulso, sefialando sus causas mas probables y posibles soluciones.
CE1.4 Describir los principales riesgos laborales y las medidas y los equipos de seguridad que deben emplearse en la elaboracion
manual de productos de vidrio mediante soplado a pulso.
CE1.5 En un caso practico de conformado de un producto de vidrio hueco mediante soplado a pulso, debidamente caracterizado por
las correspondientes drdenes de trabajo orales o escritas y por el correspondiente modelo, en vidrio o en boceto:
= Justificar la eleccidn de la cafa en funcion de la cantidad, la temperatura y viscosidad del vidrio fundido.
= Valorar la toma de la posta en una o dos etapas segun el tamafio de la pieza que se va a soplar.
= Tomar la posta de vidrio evitando la formacion de burbujas y vidrio enrollado en su extraccion.
= Realizar las operaciones de conformado mediante soplado a pulso con ayuda de las herramientas necesarias y el trabajo en
la mesa.
= Realizar el corte del vidrio sobrante mediante las herramientas y equipos adecuados.
= Realizar el retoque y acabado eliminando rebabas, de acuerdo con el modelo establecido.
= |dentificar los posibles defectos de la pieza elaborada evaluando su gravedad y sus causas mas probables.
CE1.6 En un caso practico de conformado de una hoja de vidrio plano mediante soplado a pulso, debidamente caracterizado por la
correspondiente orden de trabajo oral o escrito:
= Justificar la eleccion de la cafia en funcion de la cantidad, la temperatura y viscosidad del vidrio fundido.
Valorar la toma de la posta en una o dos etapas segun el tamafio de la pieza que se va a soplar.
Tomar la posta de vidrio evitando la formacién de burbujas y vidrio enrollado en su extraccion.
Elaborar el manchdn adecuado a las dimensiones y espesor de la hoja de vidrio plano de acuerdo con la orden de trabajo.
Estrangular el manchon y separarlo de la cafa.
Realizar el corte y aplanado del cilindro.
Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la orden de trabajo.
= |dentificar los posibles defectos de la pieza elaborada evaluando su gravedad y sus causas mas probables.
CE1.7 Interpretar y ejecutar las instrucciones de trabajo referidas a la elaboracion de productos de vidrio mediante soplado a pulso,
responsabilizandose del trabajo que desarrolla.
CE1.8 Identificar los modelos de formularios para cumplimentar la informacién requerida respecto al desarrollo y resultados del
trabajo, y registrar correctamente los datos generados.
CE1.9 Mantener el drea de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza.

C2: Elaborar productos de vidrio mediante soplado en molde.
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CE2.1 Describir la secuencia de operaciones, los procedimientos, las herramientas y los equipos necesarios para la elaboracion
manual de productos de vidrio, mediante soplado en molde.
CE2.2 Relacionar las propiedades del producto con las caracteristicas propias de la técnica de soplado en molde.
CE2.3 Describir los principales defectos relacionados con las operaciones de elaboracidn manual o semiautomatica de productos de
vidrio mediante soplado en molde, sefialando sus causas mas probables y posibles soluciones.
CE2.4 Describir los principales riesgos laborales y las medidas y los equipos de seguridad que deben emplearse en la elaboracion
manual de productos de vidrio mediante soplado en molde.
CE2.5 En un caso préactico de conformado de un producto de vidrio hueco mediante soplado en molde, debidamente caracterizado
por la correspondiente orden de trabajo oral o escrita y por el correspondiente modelo, en vidrio 0 en boceto:

= Elegir el molde necesario y acondicionarlo mediante el empleo de antiadherentes y agua.

= Justificar la eleccion de la cafia en funcion de la cantidad, la temperatura y viscosidad del vidrio fundido.

= Valorar la toma de la posta en una o dos etapas segun el tamafio de la pieza que se va a soplar

= Tomar la posta de vidrio evitando la formacién de burbuijas y vidrio enrollado en su extraccion.

= Repartir el vidrio con la ayuda de la mesa de trabajo.

= Introducir el vidrio en el molde y obtener la forma mediante soplado.

= Extraer la pieza del molde y eliminar el vidrio sobrante.

= Realizar el retoque y acabado de acuerdo con el modelo establecido.

= |dentificar los posibles defectos de la pieza elaborada evaluando su gravedad y sus causas mas probables.
CE2.6 Interpretar y ejecutar las instrucciones de trabajo referidas a la elaboracion de productos de vidrio mediante soplado en molde,
responsabilizandose del trabajo que desarrolla.
CE2.7 Identificar los modelos de formularios para cumplimentar la informacién requerida respecto al desarrollo y resultados del
trabajo, y registrar correctamente los datos generados.
CE2.8 Mantener el drea de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza.

Contenidos

1.

Conformado de productos de vidrio mediante soplado a pulso
—  Productos obtenidos mediante soplado a pulso.
— Herramientas y tiles empleados:

» Cafa.

e Puntil.

¢ Pinzas.

¢ Tijeras.

» Espatulas.
e Compas.

« Papel.

* Mallochas.

— Toma de postas. Acondicionamiento de la cafia y el puntil.
—  Elaboracién de productos de vidrio hueco mediante soplado a pulso.
» Elaboracion de la forma.
« Corte y separacion de la calota.
— Retoque y acabado.
¢ Requemado de bordes.
 Eliminacién de rebabas.
— Defectos mas frecuentes: Causas. Posibles soluciones.

Conformado de hojas de vidrio plano mediante soplado
Herramientas y dtiles empleados:

+ Cafa.

* Puntil.

e Pinzas.

o Tijeras.

« Espatulas.
* Papel.

— Toma de postas. Toma de postas por etapas.

—  Elaboracién de hojas de vidrio plano mediante soplado.
»  Formacién del manchén.
» Recortado y apertura del manchén.
* Aplanado.

— Retoque y acabado. Corte de vidrio sobrante.
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— Defectos méas frecuentes: Causas. Posibles soluciones.

3. Conformado de productos de vidrio mediante soplado en molde
—  Productos obtenidos mediante soplado en molde.
— Herramientas, Utiles y moldes empleados. Premoldes. Moldes metdlicos y moldes de madera.
—  Acondicionamiento de moldes. Empleo de antiadherentes.
— Toma de postas. Acondicionamiento de la cafa.
—  Elaboracién de productos de vidrio hueco mediante soplado en molde:
« Formacién del pareson.
» Soplado de la forma definitiva.
« Corte y separacion de la calota.
— Retoque y acabado.
* Requemado de bordes.
Eliminacién de rebabas.
0 Defectos mas frecuentes: Causas. Posibles soluciones.

4. Medidas de prevencion de riesgos, de proteccion medioambiental y de seguridad y de salud laboral en las
operaciones de soplado de productos de vidrio
— Riesgos caracteristicos de las instalaciones, equipos, maquinas y procedimientos operativos para el soplado manual de productos
de vidrio:
 Exposicion a focos de alta temperatura.
« Manipulacién de materiales y herramientas a alta temperatura.
 Utilizacién de combustibles.
+ Manipulacion de material cortante.
—  Principales residuos y contaminantes: Peligrosidad. Tratamiento.
— Medidas de prevencion, proteccion, y medioambientales.
—  Equipos de proteccion individual.
— Reciclado de vidrio.

Apartado C: REQUISITOS Y CONDICIONES

Sin criterios de acceso.
Para acceder a esta unidad formativa se debe haber superado la UF1232: Pegado y moldeado a pulso de componentes de vidrio.

En relacion con las exigencias de los formadores o de las formadoras, instalaciones y equipamientos se atenderd las exigencias solicitadas
para el propio certificado de profesionalidad: Fabricacion y transformacién manual y semiautomatica de productos de vidrio



