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DENOMINACION

OPERACIONES AUXILIARES DE PROCESOS TEXTILES

cODIGO

TCPP0110

FAMILIA PROFESIONAL

Textil, Confeccién y Piel

AREA PROFESIONAL

Produccién de hilos y tejidos

CUALIFICACION PROFESIONAL DE REFERENCIA

TCP137_1 Operaciones auxiliares de procesos textiles (RD 1087/2005 de 16 de septiembre)

NIVEL DE CUALIFICACION PROFESIONAL

1

COMPETENCIA GENERAL

Realizar operaciones basicas de preparacién, manejo y transporte de materiales, asi como, alimentar y asistir a los
procesos de hilatura, tejeduria y telas no tejidas, aplicando las técnicas y procedimientos requeridos en cada caso, bajo la
supervision de un responsable, utilizando criterios de calidad y actuando en condiciones de seguridad y respeto al medio
ambiente, segun planes establecidos.

RELACION DE UNIDADES DE COMPETENCIA QUE CONFIGURAN EL
CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

UC0431_1: Seleccionar materiales y productos para los procesos textiles

UC0432_1: Manipular cargas con carretillas elevadoras.

UC0433_1: Realizar operaciones basicas de alimentacion de materiales y fabricacion en procesos de hilatura, tejedurias y
telas no tejidas

ENTORNO PROFESIONAL

Ambito profesional

Desempefia su actividad laboral en grandes, medianas y pequefias empresas dedicadas a los procesos de hilatura,
tejedurias y telas no tejidas, en el area de produccidn y logistica, opera segun procedimientos establecidos,
siguiendo instrucciones y bajo la supervision de mandos superiores.

Sectores productivos
Se ubican en empresas dedicadas a lavado y peinado de lanas (estambre), hilatura semiestambre, hilatura de
algodon, hilatura de fibras vegetales, fibras de recuperacion, corte y craqueado de cable de fibras quimicas.

Ocupaciones o puestos de trabajo

7618.1085 Preparador de fibras.

8151.1149 Operario de maquinas de preparar fibras, hilar y devanar.
6 Operario de maquina para abrir, limpiar y mezclar fibras.
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Operador de la industria textil.
Operario de carretilla.

RELACION DE MODULOS, UNIDADES FORMATIVAS Y DURACIONES

MODULO FORMATIVO HORAS UNIDADES FORMATIVAS

MF0431_1
Materiales, productos y procesos basicos 60
textiles.

MF0432_1: (Transversal)

Manipulacion de cargas con carretillas 50
elevadoras
MP0379: Modulo de practicas profesionales
no laborales de Operaciones Auxiliares de 60
Procesos textiles
MF0433_1 . . .
Técnicas basicas de produccion en 150 UF1599: Metodos basicos de produccion en 30
hilatura. tei . 7 tejidos de calada
, tejeduria y telas no tejidas
UF1600: Métodos basicos de produccion en 60

tejidos de punto

MP0379
Médulo de practicas profesionales no 40
laborales de Operaciones Auxiliares de
Procesos textiles

TOTAL HORAS 300
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Il PERFIL PROFESIONAL

Unidad de competencia 1
SELECCIONAR MATERIALES Y PRODUCTOS PARA LOS
PROCESOS TEXTILES

Unidad de competencia 2
MANIPULAR CARGAS CON CARRETILLAS ELEVADORAS

Unidad de competencia 3

REALIZAR OPERACIONES BASICAS DE ALIMENTACION DE
MATERIALES Y FABRICACION EN PROCESOS DE HILATURA,
TEJEDURIAS Y TELAS NO TEJIDAS
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Unidad de competencia 1:

uC0431_1

RP1: Interpretar érdenes de seleccion de materiales textiles segin su origen y caracteristicas para incorporarlos al
proceso.
CR1.1 Las fibras e hilos se diferencian visualmente y al tacto, con relacién a sus caracteristicas y propiedades.
CR1.2 Los tejidos se diferencian visualmente identificando sus procesos basicos de fabricacion.
CR1.3 Las materias textiles se identifican por su origen, presentacion y etiquetado para comprobar su estado de
utilizacion.
CR1.4 Las distintas materias textiles, que van a recibir tratamientos de ennoblecimiento (blanqueo, tintura,
aprestos, y otros), deben tenerse en cuenta antes de su incorporacion al proceso de fabricacion.

RP2: Realizar la separacion de materias textiles manufacturadas para su reprocesado.
CR2.1 Los materiales manufacturados se identifican y separan segun color, composicion, estado, entre otros,
siguiendo la orden e instrucciones recibidas.
CR2.2 Los materiales separados se almacenan en los contenedores o areas dispuestas al efecto.
CR2.3 Los procedimientos establecidos y la manipulacién de materiales se realiza ordenadamente, siguiendo las
normas de seguridad, salud y medioambientales.
CR2.4 La separacion de materiales se constata mediante toma de muestras que permite comprobar la idoneidad de
los lotes en cuanto a las caracteristicas de hilos, tejidos y telas no tejidas para su procesado.

RP3: Interpretar 6rdenes de preparacion de mezclas de materiales para su procesado, bajo la supervisién del
responsable.
CR3.1 Las fibras y/o reprocesados se reconocen por su etiquetado.
CR3.2 La etiqueta se lee y se verifica la coincidencia con las especificaciones de la orden de preparacion.
CR3.3 Los materiales y productos se reconocen por su forma de presentacion, composicion y caracteristicas que
vienen recogidas en la etiqueta de referencia.
CR3.4 Los procedimientos de pesada y mezcla de materiales se realizan con la exactitud requerida aplicando
normas de seguridad, salud y medioambientales.

RP4: Seleccionar productos semielaborados y/u otros para incorporar al proceso textil segun orden de produccion.
CR4.1 Los productos semielaborados se reconocen por su etiquetado.
CR4.2 Los productos auxiliares se diferencian visualmente por sus caracteristicas y/o etiquetas.
CR4.3 El orden de incorporacién de los productos auxiliares y semielaborados se realiza respetando las
instrucciones y en el momento adecuado, segun la ficha de produccion.

Medios de produccion y/o creacion de servicios

Muestras de fibras, hilos, tejidos, no tejidos y productos semielaborados, productos auxiliares, maquinas y equipos que
intervienen en los procesos productivos.

Productos o resultado del trabajo

Identificacién de fibras, hilos, tejidos, no tejidos y productos semielaborados. Muestras de distintos materiales textiles
analizadas e identificadas visualmente y mediante el tacto. Analisis por comportamiento a la llama de muestras de
distintas materias textiles. Identificacion de procesos de fabricacion.

10
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Informacion utilizada o generada

Utilizada: Muestras fisicas, videos, graficos. Esquemas de procesos. Ordenes de fabricacion. Fichas de produccion.
Etiquetas. Generada: Fichas de analisis basicos de materiales.

Unidad de competencia 2:

uCo0431_1

RP1: Interpretar correctamente 6rdenes de movimiento de materiales y productos para su carga o descarga, con el

objeto de proceder a su almacenamiento, suministro, expedicion o cualquier otro movimiento en el flujo logistico.

CR1.1 Los materiales y productos objeto de movimiento se identifican, verificando la coincidencia de los mismos
con las érdenes escritas o verbales recibidas.

CR1.2 El material o producto se acepta solamente si la unidad de carga no presenta deformaciones o dafios
aparentes y, si se detectan, se comunican al responsable inmediato.

CR1.3 Los medios de transporte (carretilla convencional, retractil, transpaleta manual o eléctrica, apilador, entre
otros) se seleccionan en funcién de la carga, operaciones y condicionamientos en que se deben realizar.

CR1.4 En caso de deteccion de error o no conformidad de la carga se comunica inmediatamente con el
responsable del servicio.

RP2: Manejar correctamente los productos y unidades de carga para su posterior manipulacion, siguiendo las
instrucciones de procedimiento u 6rdenes recibidas.

CR2.1 Los distintos medios de manipulacion se utilizan segun protocolo, siguiendo las normas de prevencion de
riesgos laborales y respetando el medioambiente.

CR2.2 En cada unidad de carga o producto manipulado se comprueba que su apariencia externa es conforme al
protocolo establecido.

CR2.3 Las cargas extraidas, mediante desestiba o desapilado, de zonas elevadas se bajan inmediatamente al nivel
del suelo antes de realizar maniobras, para evitar riesgos (vuelco de la carretilla, riesgo de accidente para el
operador y para el personal del entorno, dafio instalaciones, entre otros).

CR2.4 La carga se deposita correctamente en el espacio o alveolo asignado (estanteria o a nivel del pavimento) ,
situando la carretilla en &ngulo recto respecto a la estanteria o carga apilada y con el méastil en posicién vertical.

RP3: Manejar carretillas automotoras o manuales, siguiendo los procedimientos establecidos, observando las normas
de prevencion de riesgos laborales medioambientales.

CR3.1 El operador utiliza correctamente los equipos de manipulacién de cargas segun la informacién especifica de
seguridad recibida.

CR3.2 En los movimientos de cargas se respeta siempre la capacidad de carga nominal de la carretilla, o su
capacidad residual en caso de que se monte un implemento.

CR3.3 La disposicion y ubicacién de la carga y su retencidn, en caso de emplear implementos, evita todo
movimiento no previsto o inseguro.

CR3.4 Los desplazamientos se efectian por las vias de circulacion sefializadas y, a ser posible, separadas de la
circulacién peatonal, respetando la sefializacion dispuesta para una conduccién segura.

CR3.5 El operador maneja la carretilla utilizando, en todo momento, el equipo de proteccién individual y el cinturon
de seguridad o el sistema de retencién, en condiciones de visibilidad suficiente y haciendo uso, cuando sea
necesario, de las sefiales acusticas y luminosas de advertencia.

CR3.6 El recorrido en pendiente hacia abajo se efectlia en marcha atras, no efectuando cambios de direccion sobre
la pendiente.
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CR3.7 La carretilla se maneja en condiciones de visibilidad correcta y en caso contrario dicho desplazamiento se
efectlia marcha atras, haciendo uso de las sefiales acUsticas y luminosas de advertencia.

CR3.8 El operador observa, en todas las situaciones, la obligatoriedad de no efectuar el transporte de personas en
la carretilla.

CR3.9 Las carretillas se estacionan en las zonas asignadas y autorizadas, se retira la llave de contacto y se
acciona el freno de mano.

RP4: Realizar el mantenimiento de primer nivel de las carretillas automotoras de manutencion o las de traccidén manual,
asegurando el cumplimiento de las disposiciones minimas de seguridad y salud establecidas para su uso.
CR4.1 Los elementos dispuestos para una conduccion y manipulacién segura tales como frenos, estado de los
neumaticos, sistema de elevacién, carencia de fugas de liquido hidraulico o combustible, sefiales acusticas y
visuales, entre otros, se revisan en los periodos establecidos.
CR4.2 Las revisiones técnicas establecidas en la legislacidn vigente sobre condiciones constructivas del equipo
para su uso seguro, son conocidas en el ambito de sus atribuciones, y los incumplimientos son comunicados para
ser subsanados.
CR4.3 El mantenimiento de primer nivel se realiza teniendo en cuenta la documentacién técnica y los
procedimientos establecidos por la empresa.
CR4.4 Las averias detectadas, especialmente las que puedan afectar al funcionamiento y manejo seguro,
determinan la paralizacion del equipo y la comunicacién al inmediato superior para su reparacion.

RP5: Realizar la carga o descarga de materiales y productos conforme a las instrucciones recibidas y, en su caso, bajo
la supervision de un responsable.
CR5.1 Las cantidades que se van a entregar o recibir son verificadas de acuerdo al albaran de entrega o recepcion
respectivamente.
CR5.2 Las mercancias se manipulan utilizando los medios adecuados, a fin de evitar alteraciones o desperfectos.
CR5.3 En cada unidad de carga se comprueba que los embalajes, envases o contenedores que protegen la
mercancia, se encuentran en buen estado, notificando, en su caso, al responsable las mermas por mal estado o
rotura.
CR5.4 La colocacion de las cargas en los medios de transporte externos se realiza asegurando la integridad de las
mismas, y su ubicacion interior se efectlia segun instrucciones recibidas.

RPG6: Transportar y abastecer de materias primas y materiales a las lineas de produccion, asi como retirar los residuos
generados en los procesos productivos a las zonas previstas para dicho fin.
CR6.1 La orden de salida/entrega de materiales, componentes o suministros se recibe segun procedimientos
establecidos y se interpreta para preparar los mismos de acuerdo con las instrucciones recibidas.
CRG6.2 El transporte de materias primas se realiza utilizando los medios establecidos, en las areas autorizadas para
ello, de manera adecuada y en el momento previsto, a fin de evitar disfunciones en la produccion.
CR6.3 Los residuos generados se transportan con la autorizacion previa, en la que conste que los mismos han
recibido, en su caso, los tratamientos adecuados para evitar la contaminacion del medioambiente o riesgos para la
salud.
CR6.4 Los residuos generados se trasladan con seguridad y se depositan en los lugares o zonas previstos para
evitar la contaminacion del medioambiente.

RP7: Adoptar las medidas de seguridad establecidas para la prevencion de riesgos laborales y de la salud en los
trabajadores.
CR7.1 En las actividades que lo requieran, segun el plan de prevencidn de riesgos laborales, se utilizan los equipos
de proteccién individual exigidos.
CR7.2 La manipulacién manual de unidades de carga cumple las disposiciones reglamentarias establecidas sobre
esta materia, para evitar el riesgo de traumatismos dorso lumbares, entre otros.
CR7.3 Los equipos de proteccion se mantienen en perfecto estado de uso.
CR7.4 La conduccién de carretillas y la manipulacién de cargas tiene siempre en cuenta los riesgos potenciales
para terceras personas.
CR7.5 Las zonas de estacionamiento de las carretillas se mantienen sefializadas y limpias de materias o elementos
que puedan entrafar riesgos para la conduccion.

12 RP8: Colaborar en el control de existencias transmitiendo la informacion del movimiento de cargas que realiza.
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CR8.1 La informacion que se transmite recoge con precision las unidades de carga manipuladas.
CR8.2 La informacién de datos se transmite en forma digital mediante equipos portatiles, o en soporte escrito
establecido por la empresa.
CR8.3 La informacién generada se proporciona en el momento establecido por el responsable, o de acuerdo a
las normas de la empresa.

Medios de produccion y/o creacion de servicios

Carretillas automotoras de manutencién, eléctricas o térmicas, con la capacidad nominal de carga necesaria. Carretillas
manuales. Equipos portatiles de transmisién de datos. Lectores de cddigos de barras y otros. Contenedores y paletas.
Estanterias adecuadas a la tipologia de las cargas. Mercancias de diversa procedencia y naturaleza.

Productos o resultado del trabajo
Unidades de carga manipuladas, transportadas, estibadas o apiladas.
Informacion utilizada o generada

Utilizada: Normativa que desarrolla la ley de prevencion de riesgos laborales, estableciendo las disposiciones minimas
de seguridad y salud. Ordenes ministeriales por la que se aprueban los reglamentos de manipulacion manual de carga,
asi como, las de carretillas automotoras de manutencion. Ordenes de movimiento de carga o descarga de productos, de
transporte y/o de suministro interno. Codificacion de materiales y productos. Normas UNE. Documentacion emitida por
el Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo u otras pUblicas o privadas. Generada: Documentos escritos y
en soporte digital para el control del movimiento y transporte de materiales y productos.

Unidad de competencia 3

UC0433_1

RP1: Interpretar érdenes de trabajo para abastecer las maquinas con el material necesario, en tiempo y forma.
CR1.1 Las materias se identifican por su estado de elaboracion y/o etiquetado especificado en la orden de proceso.
CR1.2 La etiqueta se lee y se verifica su coincidencia con las especificaciones de la orden de proceso.
CR1.3 Los sistemas de manipulacion y movimiento se identifican en funcion del estado de elaboracién y forma de
presentacion de la materia seleccionada.

RP2: Realizar operaciones de alimentacién y descarga manual o automética de las maquinas y asistir al proceso de pre
hilatura, aplicando las normas de prevencion de riesgos laborales y medio ambiente.
CR2.1 La alimentacion y descarga de las maquinas (cargadora-pesadora, desmotadora, abridora, batidora,
lavadora, ensimadora, cardas, cortadora, craqueadora, desgarradora, deshilachadora, prensa de balas, entre otras)
se realiza en el momento previsto, bajo la supervisidn del responsable y seglin procedimientos establecidos.
CR2.2 Las maquinas y herramientas se preparan y los parametros de las operaciones se ajustan seguin
procedimientos, en funcion de las instrucciones recibidas y bajo la supervision del responsable.
CR2.3 La asistencia en la produccién de las maquinas: cargadora-pesadora, desmotadora, abridora, batidora,
lavadero, ensimadora, cardas, cortadora, craqueadora, desgarradora, deshilachadora, prensa de bala, entre otras;
se realiza segun las instrucciones recibidas y bajo la supervisién del responsable.
CR2.4 Las distintas maquinas a su cargo se vigilan segun flujo y sincronismo de las mismas y bajo la supervision
del responsable.

B -
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CR2.5 Los procesos automaticos se vigilan para su correcto funcionamiento, segun procedimientos establecidos,
deteniendo el sistema, previa autorizacién del responsable, ante cualquier anomalia que ponga en riesgo la calidad
del producto o la integridad de personas o del sistema.

CR2.6 Los equipos, herramientas y Utiles empleados se cuidan y mantienen limpios, asi como, la zona de trabajo.
CR2.7 El mantenimiento de primer nivel de las maquinas se realiza periodicamente, bajo la supervisién del
responsable, siguiendo las instrucciones técnicas requeridas.

RP3: Realizar operaciones de alimentacion y descarga manual o automatica de las maquinas y asistir a los procesos de
hilatura y no tejidos, aplicando las normas de prevencion de riesgos laborales y medio ambiente.
CR3.1 La alimentacién y descarga de las maquinas de hilatura (manuar, guill, peinadora, mechera, continua de
hilar, bobinadora, entre otras) se realiza en el momento previsto, bajo la supervisién del responsable y segun
procedimientos establecidos.
CR3.2 Las maquinas y herramientas se preparan y los parametros de las operaciones se ajustan segun
procedimientos, en funcion de las instrucciones recibidas y bajo la supervision del responsable.
CR3.3 La asistencia en la produccién de las maquinas: manuar, guill, peinadora, mechera, continua de hilar,
bobinadora, entre otras; se realiza segun las instrucciones recibidas y bajo la supervisién del responsable.
CR3.4 Las distintas maquinas a su cargo se vigilan segun flujo y sincronismo de las mismas, bajo la supervision del
responsable.
CR3.5 Los procesos automaticos se vigilan para su correcto funcionamiento, segun procedimientos establecidos,
deteniendo el sistema, previa autorizacién del responsable, ante cualquier anomalia que ponga en riesgo la calidad
del producto o la integridad del sistema o de personas.
CR3.6 Los equipos, herramientas y Utiles empleados se cuidan y mantienen limpios, asi como la zona de trabajo.
CR3.7 El mantenimiento de primer nivel de las maquinas se realiza periédicamente, bajo la supervisién del
responsable, siguiendo las instrucciones técnicas requeridas.

RP4: Realizar operaciones de alimentacion y descarga manual o automatica de las maquinas y asistir a los procesos de
tejeduria de calada, aplicando las normas de prevencion de riesgos laborales y medio ambiente.
CR4.1 La alimentacién y descarga de las maquinas (urdidores, telar de lizos, de Jacquard, de cinteria, de
alfombras, entre otras) se realiza en el momento previsto, bajo la supervision del responsable y segin
procedimientos establecidos.
CR4.2 Las maquinas y herramientas se preparan y los parametros de las operaciones se ajustan segun
procedimientos, en funcion de las instrucciones recibidas y bajo la supervision del responsable.
CR4.3 La asistencia en la produccién de las maquinas: urdidores, telar de lizos, de Jacquard, de cinteria, de
alfombras y otras, se realiza segun las instrucciones recibidas y bajo la supervisién del responsable.
CR4 .4 Las distintas maquinas a su cargo se vigilan segun flujo y sincronismo de las mismas, bajo la supervision del
responsable.
CR4.5 Los procesos automaticos se vigilan para su correcto funcionamiento, seglin procedimientos establecidos,
deteniendo el sistema, previa autorizacion del responsable, ante cualquier anomalia que ponga en riesgo la calidad
del producto o la integridad del sistema o de personas.
CR4.6 Los equipos, herramientas y Utiles empleados se cuidan y mantienen limpios, asi como la zona de trabajo.
CR4.7 El mantenimiento de primer nivel de las maquinas se realiza periédicamente, bajo la supervisién del
responsable, siguiendo las instrucciones técnicas requeridas.

RP5: Realizar operaciones de alimentacién y descarga manual o automatica de las maquinas y asistir a los procesos de
tejeduria de punto, aplicando las normas de prevencion de riesgos laborales y medio ambiente.
CR5.1 La alimentacion y descarga de las maquinas de punto por trama o recogida (tricotosa rectilinea y circular) y/o
urdimbre (urdidores, Raschel, Ketten, Crochete y otras) se realiza en el momento previsto, bajo la supervision del
responsable y segun procedimientos establecidos.
CR5.2 Las maquinas y herramientas se preparan y los parametros de las operaciones se ajustan segun
procedimientos, en funcion de las instrucciones recibidas y bajo la supervision del responsable.
CR5.3 La asistencia en la produccién de las maquinas de punto por trama o recogida: tricotosa rectilinea y
circulares y/ o urdimbre: urdidores, Raschel, Ketten, Crochete y otras, se realiza segun las instrucciones recibidas y
bajo la supervision del responsable.
CR5.4 Las distintas maquinas a su cargo se vigilan segun flujo y sincronismo de las mismas, bajo la supervision del

responsable.
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CR5.5 Los procesos automaticos se vigilan para su correcto funcionamiento, segun procedimientos establecidos,
deteniendo el sistema ante cualquier anomalia que ponga en riesgo la calidad del producto o la integridad del
sistema o de personas.

CR5.6 Los equipos, herramientas y Utiles empleados se cuidan y mantienen limpios, asi como la zona de trabajo.
CR5.7 El mantenimiento de primer nivel de las maquinas se realiza periédicamente, bajo la supervisiéon del
responsable, siguiendo las instrucciones técnicas requeridas.

RP6: Actuar segun las normas de seguridad y salud, que afecten a su puesto de trabajo y al proceso.
CR6.1 Los riesgos primarios se identifican y se toman las medidas preventivas adecuadas para la salud y la
seguridad en el entorno de trabajo.
CR6.2 Los equipos de proteccién individual y medios de seguridad mas adecuados se identifican para cada
actuacion, utilizandolos y cuidandolos correctamente.
CR6.3 Las zonas de trabajo de su responsabilidad deben permanecer en condiciones de limpieza, orden y
seguridad.
CR6.4 Las disfunciones u observacidn de peligro se comunican a la persona responsable con prontitud.

Contexto profesional:

Medios de produccion y/o creacion de servicios

Fibras, hilos, tejidos, no tejidos y productos semielaborados. Maquinas de prehilatura: cargadora-pesadora,
desmotadora, abridora, batidora, lavadora, ensimadora, cardas, cortadora, craqueadora, desgarradora, deshilachadora,
prensa de balas. Maquinas de hilatura: manuar, mechera, continua de hilar, bobinadora. Maquinas de tejeduria de
calada: urdidores, telar de lizos, de Jacquard, de cinteria, de alfombras. Maquinas de tejeduria de punto por trama o
recogida: tricotosa rectilinea y circular. Maquinas de tejeduria de punto por urdimbre: urdidores, Raschel, Ketten,
Crochete. Equipos que intervienen en los procesos productivos. Equipos de proteccién individual.

Productos o resultado del trabajo
Productos en curso, semielaborados, y acabados de hilatura y tejeduria. Apertura y mezcla de materias textiles.

Informacion utilizada o generada ,
Utilizada: Ordenes de produccién de hilatura, tejeduria de calada y punto. Generada: Ordenes de produccion: apertura,
mezcla y transporte. Codificacion de materiales y productos en proceso. Codificacidn de existencias de almacén.
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Certificado de Profesionalidad

Maodulo Formativo 1: ,
MATERIALES, PRODUCTOS Y PROCESOS BASICOS TEXTILES.

Cdodigo: MFo431_1

Asociado a la Unidad de Competencia: UC0431_1 Seleccionar materiales y productos para los procesos
textiles.

Duracion: 60 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Reconocer los diferentes tipos de fibras, hilos y tejidos por procedimientos sencillos.
CE1.1 Identificar las materias y productos textiles, segun sus origenes.
CE1.2 Describir las caracteristicas y propiedades de las materias y productos textiles.
CE1.3 A partir de muestras de fibras, hilos y tejidos, hacer pruebas de caracter visual y tactil, indicando lo que puede
sery lo que no es.
CE1.4 Reconocer las materias textiles en pruebas de comportamiento a la llama: por su forma de arder, olor despedido,
si arruga o funde asi como por el residuo o ceniza que produce.

C2: Identificar las propiedades de los productos textiles (hilos, tejidos, telas no tejidas) con relacién a los procesos de
fabricacion.
CE2.1 Describir brevemente los procesos basicos de produccion de hilos, tejidos y telas no tejidas y su relacién con las
propiedades de los productos de entrada y salida.
CE2.2 Observar muestras de hilos y comprobar que tipo de torsion y/o retorsion tienen los cabos o las fibras (S o0 Z),
segun sus caracteristicas y propiedades.
CE2.3 A partir de muestras de tejidos destejer y deducir la estructura del tejido, segln sus caracteristicas y
propiedades (Tafetan, Raso, Sarga, entre otros).
CE2.4 Observar muestras de telas no tejidas e indicar sus caracteristicas y propiedades.
CE2.5 A partir de muestras y/o imagenes fotograficas, indicar los defectos mas comunes que presentan los productos
textiles debidos a fallos de fabricacion (roturas, manchas, entre otros).

C3: Relacionar los tratamientos de ennoblecimiento:(blanqueo, tintura, aprestos y otros) con las caracteristicas y
propiedades que confieren a las materias primas y productos textiles.
CE3.1 Describir las caracteristicas y propiedades que trasmiten los tratamientos mas relevantes a las materias textiles
a partir de la observacién y analisis de muestras. CE3.2 Identificar las operaciones bésicas sobre esquemas de
procesos de ennoblecimiento.
CE3.3 Observar muestras de hilos, tejidos y telas no tejidas, deducir los tratamientos recibidos segln sus
caracteristicas y propiedades.
CE3.4 A partir de muestras de productos textiles, identificar los defectos mas comunes debidos a fallos de tratamientos
de ennoblecimiento.

C4: Distinguir las técnicas empleadas para el reprocesado de materias textiles manufacturadas.
CE4.1 Identificar los procedimientos que se emplean para separar y clasificar las materias textiles manufacturadas.
CE4.2 Comprobar, con técnicas sencillas, las caracteristicas de hilos, tejidos y telas no tejidas para su correcto
reprocesado.
CE4.3 Reconocer las materias textiles manufacturadas por su forma de presentacion, composicion y caracteristicas
que vienen recogidas en la etiqueta de referencia, para asi determinar la técnica mas adecuada para su reprocesado.
CE4.4 En supuesto practico donde se aportan condiciones técnicas, explicar la forma de realizar la clasificacién de
materias textiles manufacturadas para el reprocesado. CE4.5 Describir los procedimientos de pesada y mezcla de
materiales para su incorporacion al proceso textil.
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Operaciones auxiliares de procesos textiles

C5: Diferenciar las condiciones basicas de presentacion, conservacion, manipulacién y acondicionamiento de materias
textiles segun sus caracteristicas y propiedades.
CE5.1 Relacionar los distintos tipos de presentacion y embalaje con los requerimientos de almacenaje y transporte.
CES5.2 Interpretar etiquetas normalizadas de contenidos, manipulacion y conservacion de materiales textiles.
CES5.3 Realizar operaciones de pesada y mezcla de materiales, utilizando las herramientas y aparatos adecuados.
CE5.4 Indicar las condiciones de conservacion (temperatura, humedad, luz, ventilacién) que debe tener un almacén
para mantener las materias textiles en buen estado.
CE5.5 Describir las técnicas de manipulacion y acondicionamiento de materiales textiles.

Contenidos:
1. Reconocimiento de fibras textiles, hilos y tejidos

- Clasificacion y propiedades de las fibras textiles.
- Fibras textiles de origen natural.
- Origen y obtencién de las principales fibras naturales.
- Fibras textiles quimicas de polimero natural.
- Fibras textiles quimicas de polimero sintético.
- |dentificacion de las fibras textiles por procedimientos sencillos:
- Longitud de fibra.
- Comportamiento a la combustién.
- Caracteristicas de los Hilos:
- Titulos de hilado.
- Procedimiento de obtencién.
- Parametros de los hilos: regularidad, resistencia, vellosidad, etc.
- Caracteristicas de los tejidos de calada, de punto y de las telas no tejidas:
- Grosor, rigidez, cayente, elasticidad, ancho, y peso/m..
- Principales ligamentos de los tejidos de calada y de punto.
- Caras del derecho y del revés de los tejidos.
- Principales tipos de telas no tejidas. Caras del derecho y del revés. Grosor, rigidez, cayente, elasticidad,
ancho, y peso/ma.
- Fundamento de la obtencion de los tejidos.

2. Tratamientos de ennoblecimiento textil
- Ordenes de fabricacion.
- Objetivo y fundamento de los procesos de preparacién y blanqueo.
- Proceso de gaseado.
- Proceso de desencolado.
- Proceso de descrudado, desgrasado o lavado.
- Proceso de blanqueo quimico y dptico.
- Proceso de tintura.
- Proceso de estampacion.
- Caracteristicas y propiedades conferidas a los productos textiles.
- Proceso de apresto.
- Proceso de acabado.
- Revision al tacto de las muestras.
- Caracteristicas y propiedades conferidas a los productos textiles.

3. Presentacion, conservacion y almacenaje de las materias textiles

- Presentacion y embalaje de las materias textiles.

- Normalizacién sobre contenidos, manipulacion y conservacion de las materias textiles:
- Etiquetado de composicion.
- Etiquetado de conservacion.
- Cadigo de Gotemburgo.

- Condiciones de almacenaje de las materias textiles:
- Humedad
- Temperatura 19
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-Luz
- Ventilacion
- Criterios de seleccién de materias para reprocesar;
- Fibras e hilos
- Tejidos
- Mezclas de materiales. Técnicas de pesada.
- Codificacion de las partidas:
- Lotes
- Contenedores
- Normas de manipulacién y conservacion.
- Fichas técnicas.
- Normativa comunitaria y espafiola de seguridad relacionada con el transporte y almacenamiento de cargas.

4. Gestion de residuos generados en empresas textiles
- Tipo de residuos:
e - Borras y restos de materias textiles.
e - Envases y contenedores usados de colorantes.
e - Contenedores usados de productos quimicos y preparados de productos auxiliares.
- Diferentes formas de recogida.
- Tipo de contenedores, situacién y mantenimiento.
- Riesgos y precauciones en su manipulacion y recogida.
- Residuos textiles de ennoblecimiento.
- Otro tipo de residuos.
- Reutilizacion y aprovechamiento de residuos textiles.

Modulo Formativo 2:
MANIPULACION DE CARGAS CON CARRETILLAS ELEVADORAS

Cadigo: MF0432_1

Asociado a la Unidad de Competencia: UC0432_1: Manipular cargas con carretillas
elevadoras.

Duracion: 50 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Identificar las condiciones basicas de manipulacién de materiales y productos para su carga o descarga en relacién con
su naturaleza, estado, cantidades, proteccion y medios de transporte utilizado.
CE1.1 Reconocer la documentacion o instrucciones que deben acompafar las mercancias objeto de carga, descarga o
traslado en su flujo logistico.
CE1.2 Enumerar las diferentes formas de embalaje y/o envase de proteccién utilizados que contienen las materias y
productos, relacionandolas con su naturaleza y estado de conservacion.
CE1.3 Reconocer los métodos de medicidn y calculo de cargas para su correcta manipulacion.
CE1.4 Enumerar los distintos medios de transporte internos y externos, sus condiciones basicas de utilizacion, asi
como su relacion con las cargas que manipulan.
CE1.5 En un supuesto practico de manipulacion de cargas:
- Reconocer e interpretar la documentacion presentada en diferentes soportes.
- |dentificar si el tipo de embalaje o envase es el correcto.
20 - Observar si la carga cumple las dimensiones y el peso previstos de acuerdo con el entorno integral de trabajo.
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Operaciones auxiliares de procesos textiles

- Reconocer si el equipo de manipulacion seleccionado es el adecuado a la carga.

C2: Clasificar y describir los distintos tipos de paletizacion, relacionandolos con la forma de constitucion de la carga a
transportar.

CE2.1 Identificar las formas basicas de constituir las unidades de carga.

CE2.2 Explicar las condiciones que deben reunir los embalajes o envases para constituir la unidad de carga.

CE2.3 Identificar y clasificar los diferentes tipos de paletas y explicar las aplicaciones fundamentales de las
mismas.

CE2.4 Explicar las variaciones en el rendimiento de peso de carga movilizada, en funcion del aprovechamiento del

volumen disponible segin las formas de los productos o su embalaje.

CE2.5 En un caso practico de manipulacion de materiales y productos debidamente caracterizado:

— Interpretar la informacién facilitada.

—  Localizar la situacion fisica de la carga.

—  Comprobar que los embalajes, envases, asi como, los materiales o productos relinen las condiciones de
seguridad.

—  Comprobar que el tipo de paleta o pequefio contenedor metélico seleccionado es el mas adecuado para la
manipulacion y transporte de la unidad de carga, en condiciones de seguridad.

C3: Interpretar y aplicar la normativa referente a la prevencion de riesgos laborales y de la salud de los trabajadores.
CE3.1 Reconocer los riesgos derivados del manejo manual de cargas: caidas de objetos, contusiones, posturas de
levantamiento, sobreesfuerzos repetitivos, fracturas, lesiones musculo-esqueléticas y otros.

CE3.2 Reconocer los riesgos derivados del manejo de maquinas automotoras y de traccién o empuje manual, tales

como: atrapamientos, cortes, sobreesfuerzos, fatiga posicional repetitiva, torsiones, vibraciones, ruido, gases, y

otras.

CE3.3 Distinguir los distintos tipos de equipos de proteccién individual (E.P.l.) adecuados a cada riesgo.

CE3.4 Identificar las medidas de actuacion en situaciones de emergencia.

CE3.5 Ante un supuesto simulado de carga, transporte y descarga, perfectamente definido:

- |dentificar el equipo de proteccion individual mas adecuado.

- Reconocer los riesgos derivados del manejo de la carga.

- Identificar los riesgos derivados de la conduccidn del transporte, de la estiba/desestiba, apilado/desapilado de la
carga.

- Detallar las posibles situaciones de emergencia que se puedan presentar.

C4: Interpretar la simbologia utilizada en las sefializaciones del entorno y en los medios de transporte.
CE4.1 Enumerar los deberes, derechos y reglas de conducta de las personas que manipulan y transportan cargas.
CE4.2 Identificar las sefiales y placas informativas obligatorias que hacen referencia a la carga, asi como otros
simbolos de informacién que debe llevar la carretilla.
CE4.3 Identificar e interpretar las sefiales normalizadas que deben delimitar las zonas especificas de trabajo, las
reservadas a peatones y otras situadas en las vias de circulacion, y actuar de acuerdo con las limitaciones del
almacén en caso de manipulacion en interiores.
CE4.4 Identificar las sefiales luminosas y acUsticas que deben llevar las carretillas, relacionandolas con su
tipologia y localizacién normalizada.

C5: Identificar los elementos de las maquinas previstos para la conduccién segura, asi como las operaciones de
mantenimiento de primer nivel.
CE5.1 Interpretar sobre carretillas (0 maquetas) los mandos, sistemas y elementos de conduccion y manipulacion,
asi como los indicadores de combustible, nivel de carga de bateria, y otros incluidos en el tablero de control de la
carretilla.
CES5.2 Interpretar en las instrucciones del manual de mantenimiento, las operaciones que corresponden a un nivel
primario del mismo.
CE5.3 Identificar aquellas anomalias que, afectando a la conduccion o manipulacién segura, deben ser
comunicadas para su inmediata reparacion y pueden ocasionar la detencion de la carretilla.
CE5.4 En un supuesto practico en el que la carretilla acusa anomalias:
- Detectar las anomalias.
- Identificar las que tengan su posible origen en defectos de fabricacion o mantenimiento. 21
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Certificado de Profesionalidad

- Determinar si existen averias cuya reparacion supera su responsabilidad y deben ser objeto de comunicacion a
quien corresponda.
- Realizar las operaciones de mantenimiento que corresponde a su nivel de responsabilidad.

C6: Manipular cargas y/o conducir carretillas, efectuando operaciones convencionales de carga, transporte y descarga de
materiales o productos, teniendo en cuenta las medidas de seguridad, prevencién de riesgos y sefializacién del entorno de
trabajo.
CEB6.1 Localizar la situacion de los mandos de conduccion y operacion de las carretillas, la funcion que cada uno
desempefia y los indicadores de control.
CE6.2 Clasificar e identificar los diferentes tipos basicos de carretillas, relacionandolos con sus aplicaciones (transporte
horizontal, tractora, de empuje, elevadora de mastil vertical, inclinable, y otras) y capacidad de carga, teniendo en
cuenta la altura de elevacion, la distancia del centro de gravedad de la carga al talén de la horquilla o la utilizacién de
implementos.
CE6.3 Explicar las condiciones basicas de estabilidad de las cargas y posibilidades de vuelco en maniobra,
relacionandolas con:
- Sistemas y dispositivos de sujecion y elevacion de la carga.
- Centros de gravedad de la carretilla y de la carga manipulada
- Estado del piso de trabajo.
CE6.4 Conducir en vacio carretillas automotoras y manuales, realizando maniobras de frenado, aparcado, marcha atras
y descenso en pendiente, y efectuar las mismas operaciones con la carga méaxima admisible.
CEB.5 Recoger unidades de carga introduciendo la horquilla a fondo bajo la paleta y realizar la maniobra de elevacién e
inclinacion del mastil hacia atras, respetando el tamafio y la altura de la carga para facilitar la visibilidad.
CE®.6 Conducir carretillas automotoras y manuales con carga, controlando la estabilidad de la misma, respectando las
sefiales de circulacion, utilizando sefiales acUsticas o luminicas cuando sea necesario y realizando maniobras de
frenado, aparcado, marcha atrds y descenso en pendiente, cuando lo requiera la circulacion y el deposito de las
mismas, con seguridad y evitando riesgos laborales
CEB.7 En un supuesto practico de manipulacién de cargas, en un pasillo delimitado por estanterias, de anchura igual a
la longitud de la carretilla contrapesada, incrementada en la longitud de la carga y 0,4m de margen de seguridad:
- Realizar operaciones de aproximacion a la ubicacién donde debe efectuar la estiba o desestiba de una unidad de
carga paletizada en tercera altura.
- Realizar maniobra de giro de 90° para la estiba y desestiba.
- Quedar frente al alveolo destinado a la carga (o a su desestiba) en una sola maniobra.
- Utilizar, si fuera necesario, el desplazamiento lateral para la operacion.

C7: Enumerar las condiciones basicas para transportar y abastecer de materias primas y materiales a las lineas de
produccion.
CE7.1 Identificar las formas basicas de preparacién y transporte de materias primas y productos para constituir las
unidades de carga.
CE7.2 Enumerar las precauciones adicionales basicas a tener en cuenta, en el supuesto de transporte y elevacion de
cargas peligrosas (productos quimicos corrosivos o inflamables, nocivos para la salud, explosivos, contaminante, entre
otros).
CE7.3 Reconocer las normas establecidas ante incendios, deflagraciones y procedimientos de evacuacion.
CE7.4 Relacionar los tipos de carretillas y sus caracteristicas, con posibilidades de uso en ambientes industriales
especiales (industrias de explosivos, industria quimica y otros).

C8: Cumplimentar en el soporte establecido por la empresa, la documentacidn generada por el movimiento de carga.
CE8.1 Describir la informacién méas usual contenida en los albaranes y formatos mas comunes utilizados como
soportes.
CES8.2 Identificar las principales caracteristicas de los soportes 0 equipos que habitualmente se utilizan para recoger la
informacion de los movimientos de carga.
CE8.3 Describir las posibilidades de transmisién de informacion, por medios digitales.
CES8.4 En un supuesto practico de transmision de datos por medios digitales, debidamente caracterizadas:
- Manejar un equipo portatil de transmision de datos.
- Transmitir la informacion de los movimientos de carga y descarga efectuados.
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Operaciones auxiliares de procesos textiles

Contenidos:
1. Manipulacién y transporte de mercancias.
- Flujo logistico interno de cargas y servicios. Importancia socioeconémica.
- Almacenamiento, suministro y expedicion de mercancias.
- Normativa comunitaria y espafiola sobre manipulacién de mercancias.
- Prevencion de riesgos laborales y medidas de seguridad en el transporte de mercancias.
- Medios de transporte internos y externos de las mercancias. Condiciones basicas.
- Simbologia y sefializacion del entorno y medios de transporte: Placas, sefiales informativas luminosas, acUsticas.
- Unidad de carga. Medicién y calculo de cargas.
- Documentacién que acompana a las mercancias.
- Documentacién que genera el movimiento de cargas. Transmisidn por vias digitales.

2. Embalaje y paletizaciéon de mercancias.
- Tipos de embalajes y envases.
- Condiciones de los embalajes para la proteccion de los productos.
- Condiciones de los embalajes para el transporte seguro de los productos.
- Tipos de paletizaciones. Aplicaciones segun tipos de mercancias.
- Condiciones que deben cumplir las unidades de carga.
- Precauciones y medidas a adoptar con cargas peligrosas.

3. Carretillas para el transporte de mercancias.
- Clasificacion, tipos y usos de las carretillas; manuales y automotoras: motores térmicos, motores eléctricos.
- Elementos principales de los distintos tipos de carretillas:
= Elementos de conduccion.
= Indicadores de control de la carretilla.
= Sefales acusticas y visuales de las carretillas.
- Mantenimiento basico e indicadores de funcionamiento incorrecto.

4. Manejo y conduccion de carretillas.
- Eje directriz.
- Acceso y descenso de la carretilla.
- Uso de sistemas de retencion, cabina, cinturon de seguridad.
- Puesta en marcha y detencion de la carretilla.
- Circulacién: velocidad de desplazamiento, trayectoria, naturaleza y estado del piso etc.
- Maniobras. Frenado, aparcado, marcha atras, descenso en pendiente.
- Aceleraciones, maniobras incorrectas.
- Maniobras de carga y descarga.
- Elevacion de la carga.

5. Carga y descarga de mercancias.
- Estabilidad de la carga. Nociones de equilibrio.
- Ley de la palanca.
- Centro de gravedad de la carga.
- Pérdida de estabilidad de la carretilla.
- Evitacion de vuelcos transversales o longitudinales.
- Comportamiento dinamico y estatico de la carretilla cargada.
- Colocacién incorrecta de la carga en la carretilla. Sobrecarga.
- Modos de colocacion de las mercancias en las estanterias.
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Modulo formativo 3 , ,
TECNICAS BASICAS DE PRODUCCION EN HILATURA, TEJEDURIA'Y
TELAS NO TEJIDAS

Codigo: MF0433_1

Asociado a la Unidad de Competencia: UC0433_1 Realizar operaciones basicas de alimentacion de
materiales y fabricacién en procesos de hilatura, tejedurias y telas no tejidas.

Duracion: 150 horas

Unjdad format[va 3.1 ,
METODOS BASICOS DE PRODUCCION EN HILATURAY TELAS NO TEJIDAS

Cadigo: ur1598
Duracion: 60 horas
Referente de competencia: Esta Unidad Formativa se corresponde con RP2 y RP3.

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Realizar operaciones basicas en procesos previos a la hilatura, identificando la maquinaria.
CE1.1 Describir, elementalmente, la maquinaria de pre-hilatura.
CE1.2 Describir el correcto manejo de la maquinaria de pre-hilatura.
CE1.3 Describir procedimientos de seguridad y prevencién en el manejo de la citada magquinaria.
CE1.4 Describir procedimientos de suministro de materiales y de productos auxiliares en fases de procesos de pre-
hilatura.
CE1.5 Describir las operaciones basicas de fabricacion en pre-hilatura partiendo de la informacion técnica del proceso y
relacionando operaciones, pardmetros de operacion, Utiles y herramientas utilizadas.
CE1.6 En un supuesto practico debidamente caracterizado de produccion de pre-hilatura, donde se aportan
especificaciones técnicas:

- Seleccionar los elementos y herramientas que se van a utilizar en el proceso.

- Efectuar operaciones de alimentaciéon periddica y evacuacién de las maquinas de pre-hilatura (cargadora-
pesadora, desmotadora, abridora, batidora, lavadero, ensimadora, cardas, cortadora, craqueadora,
desgarradora, deshilachadora, prensa de balas y otras).

- Verificar que la produccion se ajusta a las especificaciones requeridas, garantizando la calidad del proceso y del
producto.

CE1.7 Realizar las operaciones basicas de fabricacion requeridas en un proceso definido, teniendo en cuenta las
normas de prevencion de riesgos laborales y de proteccion del medio ambiente.

C2: Reallizar operaciones basicas en procesos de hilatura, identificando la maquinaria.
CE2.1 Describir, elementalmente, la maquinaria de hilatura.
CE2.2.Describir las operaciones basicas de fabricacion de hilatura partiendo de la informacién técnica del proceso y
relacionando operaciones, parametros de operacion, Utiles y herramientas utilizadas.
CE2.3.Describir procedimientos de suministro de materiales y productos auxiliares en fases de procesos de hilatura.
CE24.En un supuesto practico debidamente caracterizado de produccién de hilatura, donde se aportan
especificaciones técnicas:
- Seleccionar los elementos y herramientas que se van a utilizar en el proceso.
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- Efectuar operaciones de alimentacion y descarga de las maquinas de hilatura (manuar, gill, peinadora mechera,
continua de hilar, bobinadora y otras).
- Realizar operaciones basicas de asistencia en la produccion de las maquinas: manuar, gill, peinadora, mechera,
continua de hilar, bobinadora y otras.
- Verificar que la produccion se ajusta a las especificaciones requeridas, garantizando la calidad del proceso y del
producto.
CE2.5 Realizar las operaciones basicas de fabricacion requeridas en un proceso definido, teniendo en cuenta las
normas de prevencion de riesgos laborales y de proteccion del medio ambiente.

C3: Realizar operaciones basicas en procesos de telas no tejidas, identificando la maquinaria.
CE3.1 Describir, elementalmente, la maquinaria de telas no tejidas.
CE3.2 Describir procedimientos de suministro de materiales y productos auxiliares en fases de procesos de telas
no tejidas.
CE3.3 Describir las operaciones bésicas de fabricacion de telas no tejidas partiendo de la informacién técnica del
proceso y relacionando operaciones, parametros de operacion, Utiles y herramientas utilizadas.
CE3.4 En un supuesto debidamente caracterizado de produccion de telas no tejidas, donde se aportan
especificaciones técnicas:
- Seleccionar los elementos y herramientas que se van a utilizar en el proceso.
- Identificar operaciones de alimentacion y descarga de las maquinas de telas no tejidas (batan, teleras,
punzonadora, tinel de polimerizacién y secado y otras).
- Describir operaciones basicas de asistencia en la produccion de las maquinas: batan, teleras, punzonadora,
tunel de polimerizacion y secado y otras.
- Verificar que la produccion se ajusta a las especificaciones requeridas, garantizando la calidad del proceso y
del producto.
CE3.5 Realizar las operaciones basicas de fabricacion requeridas en un proceso definido, teniendo en cuenta las
normas de prevencion de riesgos laborales y de proteccion del medio ambiente.

C4: Realizar el mantenimiento de primer nivel de las maquinas que intervienen en el proceso de hilatura y telas no
tejidas.

CE4.1 Interpretar la informacién técnica y manual de las maquinas de pre-hilatura e hilatura

CE4.2 Realizar el mantenimiento preventivo y correctivo de las maquinas de pre-hilatura e hilatura

CE4.3 Realizar la limpieza y el engrase de las maquinas de pre-hilatura e hilatura

CE4.4 Interpretar la informacién técnica y manual de las maquinas para la fabricacion de telas no tejidas

CE4.5 Realizar el mantenimiento preventivo y correctivo de las maquinas para la fabricacién de telas no tejidas

CE4.6 A partir de un supuesto practico, debidamente caracterizado, donde se aportan especificaciones técnicas:

- Seleccionar las herramientas necesarias para realizar el mantenimiento de las maquinas

- Utilizar los equipos de proteccion individual y los medios de seguridad correspondientes para el mantenimiento

de las maquinas en procesos de hilatura y telas no tejidas.
- Realizar la limpieza y el engrase de dicha maquinaria, segun indicaciones del encargado.

Contenidos:

1. Procesos de Hilatura y telas no tejidas

- Fases del proceso de hilatura tipo lanera (Lanas, Pelos varios y Fibras Artificiales o sintéticas):
- Fase de abertura de balas, batido y desenredado.
- Fase de lavado, ensimado y cardado con carda a rodillos.
- Fase de corte, craqueado, desgarrado y deshilachado.
- Fase de prensado, carga de fibra, pesado y desmontado.

- Fase de igualado, peinado y utilizacién de mechera.

Fase de bobinado, torcido y evacuacion mecanica o manual.
- Fase de hilado mediante maquina continua.

- Fases del proceso de hilatura tipo algodonera (Algodén, Fibras celuldsicas y Fibras Artificiales o sintéticas finas

cortadas):

- Fase de abertura de balas.
- Fase de pesado.
- Fase de carga de fibra en el Batan y cardado con carda a bastidores
- Fase de igualado (Manuar), peinado y utilizacién de mechera.
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- Fase de hilado mediante maquina continua (Opcion open end)
- Fase de bobinado, torcido y evacuacién mecénica o0 manual
- Fases del proceso de produccién de telas no tejidas:
- Fase de abertura de balas y situacion en el batan
- Fase de punzonado y polimerizado
- Fase de secado, enrollado y almacenaje.

2. Manejo de los equipos en los procesos de hilatura.
- Descripcion de las maquinas de pre-hilatura:
- Cargadora-pesadora. Caracteristicas y funcionamiento
- Desmotadora. Caracteristicas y funcionamiento
- Abridora. Caracteristicas y funcionamiento
- Batidora. Caracteristicas y funcionamiento
- Lavadero. Caracteristicas y funcionamiento
- Ensimadora. Caracteristicas y funcionamiento
- Cardas. Caracteristicas y funcionamiento
- Cortadora. Caracteristicas y funcionamiento
- Craqueadora. Caracteristicas y funcionamiento
- Desgarradora. Caracteristicas y funcionamiento
- Deshilachadora. Caracteristicas y funcionamiento
- Prensa de balas. Caracteristicas y funcionamiento
- Descripcion de las maquinas de hilatura:
- Batan. Caracteristicas y funcionamiento
- Gill. Caracteristicas y funcionamiento
- Manuar (Peinadora). Caracteristicas y funcionamiento
- Mechera. Caracteristicas y funcionamiento
- Continua de hilar. Caracteristicas y funcionamiento (Opcién Open End)
- Bobinadora. Caracteristicas y funcionamiento.
- Operaciones basicas en procesos de hilatura:
- Alimentacion y evacuacién de las maquinas de pre-hilatura e hilatura: Forma Manual y Forma Mecénica:
gruas portatiles o Polipasto.
- Asistencia a las maquinas de pre-hilatura e hilatura
- Esquema de los equipos.
- Suministro de materiales a los procesos de pre-hilatura el hilatura
- Normas de seguridad:
- Accidentes mas comunes en las maquinas de hilatura
- Equipos de proteccién individual.
- Dispositivos de maquinas para la seguridad activa.
- Normativa medioambiental aplicable:
- Principales tipos de residuos generados en procesos de hilatura
- Procedimientos de recogida y almacenaje de residuos.

3. Manejo de los equipos de los procesos de telas no tejidas.

- Descripcion de las maquinas para telas no tejidas
- Batan. Caracteristicas y funcionamiento
- Teleras. Caracteristicas y funcionamiento

- Punzonadoras. Caracteristicas y funcionamiento
- Tunel de polimerizacion. Caracteristicas y funcionamiento
- Tunel de secado. Caracteristicas y funcionamiento

- Operaciones bésicas en procesos de telas no tejidas:
- Alimentacién y descarga de las méquinas en procesos de telas no tejidas: Forma Manual y Forma

Mecanica: gruas portatiles o Polipasto.

- Asistencia a las maquinas de los procesos de telas no tejidas

- Esquema de los equipos.

26 - Suministro de materiales a los procesos de telas no tejidas.
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- Normas de seguridad:
- Accidentes mas comunes en las maquinas de elaboracion de telas no tejidas.
- Equipos de proteccién individual.
- Dispositivos de maquinas para la seguridad activa.
- Normativa medioambiental aplicable:
- Principales tipos de residuos generados en procesos de elaboracion de telas no tejidas.
- Procedimientos de recogida y almacenaje de residuos.

4. Preparacion y mantenimiento de maquinas, herramientas, utiles y accesorios para la fabricacion de hilos y
telas no tejidas
- Preparacién y mantenimiento de maquinas necesarias para la fabricacion de hilos y telas no tejidas.
- Preparacién y mantenimiento de Utiles y accesorios necesarios para la fabricacién de hilos y telas no tejidas.
- Mantenimiento preventivo:
- Manuales.
- Lubricacion y limpieza.
- Montaje y desmontaje de accesorios.
- Ajuste de la maquinaria en funcion del material.

Unjdad format[va 3.2 ’
METODOS BASICOS DE PRODUCCION EN TEJIDOS DE CALADA

Cadigo: UF1599
Duracioén: 30 horas
Referente de competencia: Esta unidad Formativa se corresponde con RP4.

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Realizar operaciones bésicas en procesos de tejeduria de calada, identificando la maquinaria.
CE2.1 Describir, elementalmente, la maquinaria de tejeduria de calada.
CE2.2 Describir los tipos de Maquinilla existentes: Maquinillas de Ascenso simple, Maquinillas de Ascenso y Descenso,
Maquinillas de Doble Ascenso, Maquinillas de Doble Ascenso y Descenso.
CE2.3 Describir los procedimientos de suministro de materiales y productos auxiliares en fases de procesos de
tejeduria de calada.
CE2.4 Describir las operaciones basicas de fabricacion de tejeduria de calada, partiendo de la informacion técnica del
proceso y relacionando operaciones, parametros de operacion, utiles y herramientas utilizadas.
CE2.5 En un supuesto practico debidamente caracterizado de produccion de tejido de calada, donde se aportan
especificaciones técnicas:
- Seleccionar los elementos y herramientas que se van a utilizar en el proceso.
- Efectuar operaciones de alimentacion, descarga de las maquinas de tejeduria de calada: lizos, Jacquard,
cinteria, alfombras, Filetas, Urdidor y Encoladora.
- Realizar operaciones basicas de asistencia en la produccién de las maquinas de tejeduria de calada: lizos,
Jacquard, cinteria, alfombras, Filetas, Urdidor y Encoladora.
- Verificar que la produccion se ajusta a las especificaciones requeridas, garantizando la calidad del proceso y del
producto.

C2: Realizar el mantenimiento de primer nivel de las maquinas que intervienen en el proceso de tejeduria de calada.
CE2.1 Interpretar la informacién técnica y manual de las maquinas de tejeduria de Calada.
CE2.2 Realizar el mantenimiento preventivo y correctivo de las maquinas de tejeduria de Calada.
CE2.3 Realizar la limpieza y el engrase de las maquinas de tejeduria de Calada.
CE2.4 En supuesto practico, debidamente caracterizado, donde se aportan especificaciones técnicas:
- Seleccionar las herramientas necesarias para realizar el mantenimiento de las maquinas
- Utilizar los equipos de proteccion individual y los medios de seguridad correspondientes
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- Realizar la limpieza y el engrase de dicha maquinaria, segun indicaciones del encargado.

Contenidos:

1. Fases del proceso de tejeduria de Calada
- Fase de montado de Filetas
- Fase urdido
- Fase de encolado
- Fase de pasado de Hilos (de forma Manual o Mecanica),
- Fase de situacion del Plegador de Urdimbre
- Fase de situacion de los lizos en el telar
- Fase de tejido
- Fase de bobinado

2. Manejo de los equipos de los procesos de tejeduria de Calada.
- Descripcion de las maquinas de Tejeduria de calada:
- Filetas. Caracteristicas y funcionamiento.
- Urdidor. Caracteristicas y funcionamiento.
- Encoladora. Caracteristicas y funcionamiento
- Telar: Lanzadera, Proyectil o Chorro de agua, dentro de las variables: Convencional, Maquinilla o Jacquard.
Caracteristicas y funcionamiento.
- Tipos de maquinillas de seleccion de lizos en el telar: Maquinillas de Ascenso simple, Maquinillas de
Ascenso y Descenso, Maquinillas de Doble Ascenso y Maquinillas de Doble Ascenso y Descenso
- Operaciones basicas en procesos de tejeduria de calada:
- Alimentacion y descarga de las maquinas en procesos de tejeduria de calada: Forma manual y Forma
mecanica: gruas portatiles o Polipasto.
- Asistencia a las maquinas en procesos de tejeduria de calada.
- Esquema de los equipos.
- Suministro de materiales de los procesos de tejeduria de calada.
- Normas de seguridad.
- Accidentes mas comunes en las maquinas de tejeduria de calada
- Equipos de proteccién individual.
- Dispositivos de maquinas para la seguridad activa.
- Normativa medioambiental aplicable.
- Principales tipos de residuos generados en procesos de tejeduria de calada
- Procedimientos de recogida y almacenaje de residuos.

3. Preparacioén y mantenimiento de maquinas, herramientas, utiles y accesorios para la fabricacion de tejidos

de calada
- Preparacién y mantenimiento de maquinas necesarias para la fabricacién de tejidos de Calada.
- Preparacion y mantenimiento de Utiles y accesorios necesarios para la fabricacién de tejidos de Calada.
- Mantenimiento preventivo:
- Manuales.

- Lubricacion y limpieza.

- Montaje y desmontaje de accesorios.

- Ajuste de la maquinaria en funcion del material.

Unjdad formatiya 3.3 ’
METODOS BASICOS DE PRODUCCION EN TEJIDOS DE PUNTO

Cadigo: uF1600

Duracion: 60 horas
28
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Referente de competencia: Esta Unidad Formativa se corresponde con RPS.

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Realizar operaciones basicas en procesos de tejido de punto por recogida (trama), identificando la maquinaria.
CE1.1 Describir, elementalmente, la maquinaria de tejido de punto por recogida.
CE1.2 Describir procedimientos de suministro de materiales y productos auxiliares en fases de procesos de tejido de
punto por trama o recogida.
CE1.3 Describir las operaciones basicas de fabricacion de tejeduria de punto por recogida, partiendo de la informacion
técnica del proceso y relacionando operaciones, parametros de operacion, Utiles y herramientas utilizadas.
CE1.4 En un supuesto préactico debidamente caracterizado de produccién de tejidos de punto por recogida, donde se
aportan especificaciones técnicas:
- Seleccionar los elementos y herramientas que se van a utilizar en el proceso.
- Efectuar operaciones de alimentacién y descarga de las maquinas de tejeduria de punto: tricotosa rectilinea
(Agujas de Lengueta y Ganchillo Cotton) y tricotosas circulares.
- Realizar operaciones basicas de asistencia en la produccion de las maquinas: tricotosa rectilinea (Agujas de
Lengueta y Ganchillo) y tricotosas circulares.
- Verificar que la produccion se ajusta a las especificaciones requeridas, garantizando la calidad del proceso y del
producto.
CE1.5 Realizar las operaciones basicas de fabricacion requeridas en un proceso definido, teniendo en cuenta las
normas de prevencion de riesgos laborales y de proteccion del medio ambiente.

C2: Realizar operaciones basicas en procesos de tejido de punto por urdimbre, identificando la maquinaria.
CE2.1 Describir, elementalmente, la maquinaria de tejido de punto por urdimbre
CE2.2 Describir procedimientos de suministro de materiales y productos auxiliares en fases de procesos de tejido de
punto por urdimbre.
CE2.3 Describir las operaciones basicas de fabricacion de tejeduria de punto por urdimbre, partiendo de la informacién
técnica del proceso y relacionando operaciones, parametros de operacion, Utiles y herramientas utilizadas.
CE2.4 En un supuesto practico debidamente caracterizado de produccion de tejidos de punto por urdimbre, donde se
aportan especificaciones técnicas:
- Seleccionar los elementos y herramientas que se van a utilizar en el proceso.
- Efectuar operaciones de alimentacion y descarga de las maquinas de tejeduria de punto por urdimbre: telares
para Tejido de Punto por y/o urdimbre (Urdidores, Telares tipo Raschel, Ketten, Crochete y otras).
- Realizar operaciones basicas de asistencia en la produccion de las maquinas: telares para Tejido de Punto por
urdimbre (Urdidores, Telares tipo Raschel, Ketten, Crochete y otras).
- Verificar que la produccion se ajusta a las especificaciones requeridas, garantizando la calidad del proceso y del
producto.
CE2.5 Realizar las operaciones basicas de fabricacién requeridas en un proceso definido, teniendo en cuenta las
normas de prevencion de riesgos laborales y de proteccion del medio ambiente.

C3: Realizar el mantenimiento de primer nivel de las maquinas que intervienen en el proceso de tejeduria de punto, tanto
por recogida como por urdimbre
CE3.1 Interpretar la informacién técnica y manual de las maquinas de tejeduria de punto
CE3.2 Realizar el mantenimiento preventivo y correctivo de las maquinas de tejeduria de punto
CE3.3 Realizar la limpieza y el engrase de las maquinas de tejeduria de punto
CE3.4 En supuesto préctico, debidamente caracterizado, realizar el mantenimiento de las maquinas de tejeduria de
punto:
- Seleccionar las herramientas necesarias para realizar el mantenimiento de las maquinas
- Utilizar los equipos de proteccion individual y los medios de seguridad correspondientes
- Realizar la limpieza y el engrase de dicha maquinaria, segun indicaciones del encargado.

Contenidos:

1. Procesos de tejeduria de punto por recogida y urdimbre
- Fases del proceso de tejeduria de punto por recogida: 29
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- Fase de cargado de Conos de Hilo en la tricotosa

- Fase de configuracion de la tricotosa

- Fase de tejeduria con tricotosa

- Fase de descarga del tejido en el contenedor en Piezas y Almacenado
- Fases del proceso de tejeduria de punto por urdimbre:

- Fase de montado de filetas

- Fase de urdido

- Fase de encolado

- Fase de tejeduria

- Fase de traslado del plegador de urdimbre a Almacén intermedio

- Fase de realizacion del Pasado de Hilos (Manual o tipo Barber Coleman).

- Fase de situacion del Plegador de Urdimbre y los lizos en el telar.
- Fase de tejeduria.
- Fase de situacion del plegador de tejido en la maquina de bobinar.

2. Manejo de los equipos de los procesos de tejeduria de punto por recogida
- Descripcion de las maquinas de tejeduria de punto por recogida:
- Tricotosas Rectilineas: Aguja de Lenglieta y ganchillo (COTTON)
- Tricotosas Rectilineas Robotizadas: tipo STOLL o SHIMA-SEIKI
- Tricotosa Circular : Normal y Gran Diametro
- Operaciones basicas en procesos de tejeduria de punto por recogida:
- Alimentacién y descarga de las maquinas en procesos de tejeduria de punto por recogida: Forma manual y
Forma mecanica: gruas portatiles o Polipasto.
- Asistencia a las maquinas en procesos de tejeduria de punto por recogida
- Esquema de los equipos.
- Suministro de materiales de los procesos de tejeduria de punto por recogida
- Normas de seguridad:
- Accidentes mas comunes en las maquinas de tejeduria de punto por recogida.
- Equipos de proteccion individual.
- Dispositivos de maquinas para la seguridad activa.
- Normativa medioambiental aplicable:
- Principales tipos de residuos generados en procesos de tejeduria de punto por recogida.
- Procedimientos de recogida y almacenaje de residuos.

3. Manejo de los equipos de los procesos de punto por urdimbre

- Descripcion de las maquinas de tejeduria de punto por urdimbre:
- Filetas
- Urdidor
- Encoladora
- Telar Raschel (Aguja de Ganchillo Lengieta/ cinteria)
- Telar Ketten ( Aguja de Pico)
- Telares Tufting para colchas y alfombras.

- Operaciones basicas en procesos de tejeduria de punto por urdimbre:
- Alimentacion y descarga de las maquinas en procesos de tejeduria de punto por urdimbre: Forma manual y

Forma mecanica: gruas portatiles o Polipasto.

- Asistencia a las maquinas en procesos de tejeduria de punto por urdimbre

- Esquema de los equipos

- Suministro de materiales de los procesos de tejeduria de punto por urdimbre.

- Normas de seguridad:
- Accidentes mas comunes en las maquinas de tejeduria de punto por urdimbre.
- Equipos de proteccién individual.
- Dispositivos de maquinas para la seguridad activa.

- Normativa medioambiental aplicable:
- Principales tipos de residuos generados en procesos de tejeduria de punto por urdimbre.
- Procedimientos de recogida y almacenaje de residuos.

30

€ Lanbide



Operaciones auxiliares de procesos textiles

4. Preparacion y mantenimiento de maquinas, herramientas, utiles y accesorios para la fabricacion de tejidos
de punto
- Preparacion y mantenimiento de maquinas necesarias para la fabricacion de tejidos de punto.
- Preparacion y mantenimiento de Utiles y accesorios necesarios para la fabricacion de tejidos de punto.
- Mantenimiento preventivo:
- Manuales.
- Lubricacion y limpieza.
- Montaje y desmontaje de accesorios.
- Ajuste de la maquinaria en funcién del material.

Modulo formativo 4
PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE OPERACIONES
AUXILIARES DE PROCESOS TEXTILES

Cadigo: MFo379
Duracion: 40 horas

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Colaborar en la presentacion, conservacion, manipulacién y acondicionamiento de materias textiles de acuerdo a los
procedimientos y a la normativa aplicada por la empresa.

CE2.1 Interpretar etiquetas normalizadas de contenidos, manipulacion y conservacién de materiales textiles.

CE2.2 Realizar operaciones de pesada y mezcla de materiales, utilizando las herramientas y aparatos adecuados.

C2: Participar en el proceso productivo de la empresa manipulando con seguridad la maquinaria.
CE2.1. Colaborar en la carga, seguimiento y descarga de las maquinas disponibles en el centro de trabajo.
CE2.2 Colaborar en el mantenimiento de primer nivel de las maquinas utilizadas, bajo la responsabilidad del
encargado.

C3: Manipular cargas y/o conducir carretillas de forma segura, efectuando operaciones convencionales de carga, transporte
y descarga de materiales o productos, siguiendo instrucciones y bajo la supervisién del responsable.

CE3.1 Interpretar la documentacién presentada en diferentes soportes.

CE3.2 Comprobar que la paleta, envase o embalaje son los adecuados para la manipulacion y transporte seguro de la

carga.
CE3.3 Comprobar que la carga es la adecuada en cuanto a dimensiones y pesos, y que reine las condiciones de
seguridad.

CE3.4 Seleccionar y comprobar que el equipo de manipulacién es el adecuado a la carga.

CE3.5 Reconocer los riesgos derivados del manejo de la carga.

CE3.6 Identificar los riesgos derivados de la conduccion, del transporte, de la estiba/desestiba y del apilado/desapilado

de la carga.

CE3.7 Identificar los riesgos existentes en el entorno de trabajo y reconocer la sefializacion existente.

CE3.8 Comprobar el funcionamiento de la carretilla, detectando las posibles anomalias, solucionando las de su
competencia, y comunicando las demas al personal correspondiente.

CE3.9 Realizar las operaciones de mantenimiento de uso.

CE3.10 Conducir en vacio carretillas automotoras y manuales, realizando maniobras de frenado, aparcado, marcha

atras y descenso en pendiente.

CE3.11 Recoger unidades de carga y realizar la maniobra de elevacién e inclinacién del méstil hacia atrés, respetando

el tamafio y la altura de la carga para facilitar la visibilidad.

CE3.12 Conducir carretillas automotoras y manuales con carga, realizando maniobras de frenado, aparcado, arranque,
marcha atras y descenso, en llano y en pendiente, con seguridad y evitando riesgos laborales. 31
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CE3.13 Reallizar las operaciones de fin de jornada, dejando la maquina estacionada en condiciones de seguridad.
CE3.14 Cumplimentar en el soporte establecido por la empresa la documentacién generada

C4: Participar en los procesos de trabajo de la empresa, siguiendo las normas e instrucciones establecidas en el centro de
trabajo.

CE4.1 Comportarse responsablemente tanto en las relaciones humanas como en los trabajos a realizar.

CE4.2 Respetar los procedimientos y normas del centro de trabajo.

CE4.3 Emprender con diligencia las tareas segun las instrucciones recibidas, tratando de que se adecuen al ritmo de trabajo
de la empresa.

CE4 .4 Integrarse en los procesos de produccion del centro de trabajo.

CEA4.5 Utilizar los canales de comunicacion establecidos.

CE4.6 Respetar en todo momento las medidas de prevencion de riesgos, salud laboral y proteccién del medio ambiente.

Contenidos:

1. Presentacion, conservacion y almacenaje de las materias textiles

- Presentacion y embalaje de las materias textiles.

- Normalizacién sobre contenidos, manipulacién y conservacion de las materias textiles:
- Etiquetado de composicion.
- Etiquetado de conservacion.
- Cadigo de Gotemburgo.

- Condiciones de almacenaje de las materias textiles.

- Normas de manipulacion y conservacion

- Criterios de seleccion de materias para reprocesar.

- Mezclas de materiales.

- Codificacion de las partidas

2. Procesos de produccion de las maquinas disponibles en el centro de trabajo
- Fichas técnicas de las maquinas
- Técnicas de carga y descarga de las maquinas
- Seguimiento de la produccion de las maquinas: Principales incidencias.
- Montaje y desmontaje de accesorios
- Preparacion y ajuste de la maquinaria en funcién del material
- Plan de mantenimiento de la maquinaria de la empresa

3. Manipulacion y movimiento de cargas con carretillas
- [dentificar la carga, y documentar su movimiento.
- Determinar procedimiento de transporte.
- Mantenimiento de primer nivel del dispositivo.
- Efectuar maniobras de puesta en marcha, paro, desplazamiento hacia delante y hacia atras.
- Efectuar maniobras de desplazamiento y reubicacion de cargas reales.

4. Integracién y comunicacion en el centro de trabajo
- Comportamiento responsable en el centro de trabajo.
- Respeto a los procedimientos y normas del centro de trabajo.
- Interpretacion y ejecucion con diligencia las instrucciones recibidas.
- Reconocimiento del proceso productivo de la organizacion.
- Utilizacion de los canales de comunicacion establecidos en el centro de trabajo.
- Adecuacion al ritmo de trabajo de la empresa.
- Seguimiento de las normativas de prevencion de riesgos, salud laboral y proteccion del medio ambiente.
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PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES

REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y
EQUIPAMIENTOS

CRITERIOS DE ACCESO PARA EL ALUMNADO




TEXTIL, CONFECCION Y PIEL
Certificado de Profesionalidad

PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES

EXPERIENCIA PROFESIONAL
. . REQUERIDA EN EL AMBITO DE LA
MODULO FORMATIVO ACREDITACION REQUERIDA UNIDAD DE COMPETENCIA

Si se cuentaconla | Sino se cuenta con
acreditacion la acreditacion

+ Licenciado, Ingeniero, Arquitecto o el
titulo de grado correspondiente u otros
titulos equivalentes.
+ Diplomado, Ingeniero Técnico, Arquitecto
Técnico o el titulo de grado
correspondiente u otros titulos
equivalentes.
+ Técnico y técnico superior en la familia
profesional de Textil, confeccion y piel
+ Certificado de profesionalidad de nivel 2
y 3 en la familia profesional de Textil,
confeccion y piel
* Licenciado, Ingeniero, Arquitecto o el
titulo de grado correspondiente u otros
titulos equivalentes.
+ Diplomado, Ingeniero Técnico, Arquitecto
Técnico o el titulo de grado
MF0431_1 correspondiente u otros titulos
Materiales, productos y equivalentes. 1 afio 3 afnos
procesos basicos textiles + Técnico y Técnico Superior en cualquier
especialidad industrial
+ Certificados de Profesionalidad de
niveles 2 y 3 en cualquier especialidad
industrial o area profesional de Logistica
comercial y gestion del transporte
* Licenciado, Ingeniero, Arquitecto o el
titulo de grado correspondiente u otros
titulos equivalentes.
MF0433_1 + Diplomado, Ingeniero Técnico, Arquitecto
Realizar operaciones basicas Técnico o el titulo de grado
de alimentacion de correspondiente u otros titulos
materiales y fabricacion en equivalentes.
procesos de hilatura, + Técnico y técnico superior en la familia
tejedurias y telas no tejidas profesional de Textil, confeccion y piel
+ Certificado de profesionalidad de nivel 2
y 3 en la familia profesional de Textil,
confeccion y piel

MF0431_1
Materiales, productos y
procesos hasicos textiles

1 afo 3 afios

1 afo 3 afios

De acuerdo con la normativa, para acreditar la competencia docente requerida, el formador o la formadora,
experto o experta debera estar en posesion bien del certificado de profesionalidad de Formador Ocupacional o
formacién equivalente en metodologia didactica de formacion profesional para adultos. Estaran exentos:

- Quienes estén en posesion de las titulaciones de Pedagogia, Psicopedagogia o de Maestros en todas sus
especialidades, o titulo de graduado en Psicologia o titulo de graduado en Pedagogia o postgrado de
especializacion en Psicopedagogia.
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Operaciones auxiliares de procesos textiles

- Quienes posean una titulacion universitaria oficial distinta de las indicadas en el apartado anterior y
ademas se encuentren en posesion del titulo de Especializacién didactica expedido por el Ministerio de
Educacion o equivalentes.

- Quienes acrediten una experiencia docente contrastada de al menos 600 horas en los Ultimos siete afios
en formacion profesional para el empleo o del sistema educativo.

ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTOS

2
ESPACIO FORMATIVO SUPERFICIE M2 15 ALUMNOS | SUPRRFICE 25
Aula polivalente 30 50
Aula técnica 60 80
Taller de hilaturas y tejedurias 200 200
Zona de practicas para carretillas elevadoras 100 100

Espacio formativo

Aula polivalente X X X
Aula técnica X X
Taller de hilaturas y tejedurias X
Zona de practicas para carretillas elevadoras X

ESPACIO FORMATIVO EQUIPAMIENTO

- Pizarras para escribir con rotulador
- Equipos audiovisuales

- Rotafolios

- Material de aula

- Mesa y silla para formador

- Mesas y sillas para alumnos

Aula polivalente

- Microscopio para examen de fibras

- Balanza especifica para numeracién de hilo

- Balanza especifica para establecer los gramos/m2 en tejidos
- Torsiémetro especifico

- Lupas cuenta hilos para muestras de tejido

- Médulo de bobinado de un huso.

- Mecheros “Bunsen” para pruebas de definicion de fibras

- Abrasimetro para el control del “Pilling” en el tejido

- Dinamémetro de resistencia del tejido

- Caja de luz para comprobacion solidez de Colorantes 35
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Certificado de Profesionalidad

- Lavadora convencional para control de encogimientos
- Mesa especifica para comprobacion de muestras.

- Maquinaria de Hilatura

- Maquinaria de Tejidos de Calada

Taller de hilaturas y tejedurias - Maquinaria de Tejer Género de Punto por recogida
- Maquinaria de Tejer Género de Punto por urdimbre
- Maquinaria para el Ennoblecimiento de los tejidos

Zona de practicas para carretillas elevadoras | Carretillas elevadoras

No debe interpretarse que los diversos espacios formativos identificados deban diferenciarse necesariamente mediante
cerramientos.

Las instalaciones y equipamientos deberan cumplir con la normativa industrial e higiénico sanitaria correspondiente y
responderan a medidas de accesibilidad universal y seguridad de los participantes.

El numero de unidades que se deben disponer de los utensilios, maquinas y herramientas que se especifican en el
equipamiento de los espacios formativos, sera el suficiente para un minimo de 15 alumnos y debera incrementarse, en su
caso, para atender a nimero superior.

En el caso de que la formacion se dirija a personas con discapacidad se realizaran las adaptaciones y los ajustes
razonables para asegurar su participacion en condiciones de igualdad.

CRITERIOS DE ACCESO PARA EL ALUMNADO

Debera cumplir alguno de los requisitos siguientes:

No se requieren criterios de acceso.
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