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DATOS IDENTIFICATIVOS DEL MODULO FORMATIVO

MODULO FORMATIVO PROCESOS DE CONFORMADO EN FABRICACION MECANICA Duracion | 60
Cadigo MF0594_3
Familia profesional FABRICACION MECANICA
Area profesional Produccién mecanica
Certificado de profesionalidad | Produccion en mecanizado, conformado y montaje mecénico Nivel 3
| Procesos y Utiles de mecanizado en fabricacion mecanica 90 ]
Prevenpién de riesgos profesionalfes y mgd!oambientales en la produccion de 30
mecanizado, conformado y montaje mecénico (Transversal)
Procesos de montaje en fabricacién mecanica 50
| Organizacion en procesos de fabricacion mecanica (Transversal) 30
g Control y supervisién en los procesos de produccién y mantenimiento mecanico 60
Resto de formacion para (Transversal) T
completar el certificado de Prevencion de riesgos laborales y proteccion del medio ambiente en procesos de Duracion %0
profesionalidad fabricacion mecénica (Transversal)
Sistemas automaticos en fabricacion mecanica (Transversal) 80
| Programacion de control numerico computerizado (CNC) %0
Prevenpién de riesgos profesionalfes y mgd!oambientales en la produccion de 30
mecanizado, conformado y montaje mecénico (Transversal)
Practicas profesionales no laborales en produccién en mecanizado, conformado y 80

montaje mecanico

Apartado A: REFERENTE DE COMPETENCIA

Este mddulo formativo se corresponde con la unidad de competencia UC0594_3 DEFINIR PROCESOS DE CONFORMADO EN

FABRICACION MECANICA

Apartado B: ESPECIFICACION DE LAS CAPACIDADES Y CONTENIDOS

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Interpretar la documentacion técnica relativa al producto que se debe mecanizar (planos de conjunto, planos constructivos e

informaciones técnicas, u otra).

CE1.1 Interpretar la informacion grafica representada en los planos segun las normas (vistas, perspectivas, secciones, cortes u otra).
CE1.2 Diferenciar los tipos de acotacion funcional o de mecanizado.
CE1.3 A partir de los planos de conjunto y despiece de un producto que se deba mecanizar; identificar:
- Laformay dimensiones totales del producto.
- Los detalles constructivos del producto.
- Los elementos comerciales definidos.
- Las funciones de cada una de las partes y del conjunto, que componen el producto.
- Los perfiles y superficies criticas del producto.
- Las especificaciones de calidad.
- Las especificaciones de materiales de cada uno de los elementos del producto.
- Las especificaciones de tratamientos térmicos y superficiales.

C2: Desarrollar procesos de mecanizado (torneado, fresado, taladrado, rectificado, lapeado, electroerosionado, u otros), a partir de los
requerimientos del producto, determinando las materias primas, los procedimientos de fabricacién, las maquinas y medios de produccién,
que posibiliten el mecanizado en condiciones de calidad, rentabilidad, seguridad y proteccidn del medio ambiente.
CE2.1 Explicar los distintos procedimientos de mecanizado que intervienen en la fabricacidn mecanica.
CE2.2 Relacionar las caracteristicas dimensionales y funcionales del producto con los procedimientos de mecanizado, las maquinas,
herramientas y Utiles necesarios para realizarlos.
CE2.3 Identificar las herramientas, Utiles y soportes de fijacion de piezas.
CE2.4 Realizar operaciones de mantenimiento para que la maquina, herramienta o Gtil actue dentro de los pardmetros exigidos.
CE2.5 A partir de un supuesto de fabricacion mecanica de un producto convenientemente caracterizado por medio de planos y
definiciones numéricas, especificaciones o muestras, proponer varios procesos de mecanizado, justificando el mas adecuado desde el

punto de vista de la eficiencia:
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Identificar las principales etapas de fabricacién, describiendo las secuencias de trabajo.
Descomponer el proceso de mecanizado en las fases y operaciones necesarias.
Especificar, para cada fase y operacién de mecanizado, los medios de trabajo, utillajes, herramientas, utiles de medida y
comprobacion, asi como las condiciones de trabajo (velocidad, avance, profundidad de pasada, intensidad de corriente, etc.)
que deben utilizarse en cada operacion.
Determinar las dimensiones y estado (recocido, templado, fundido,...) del material que se debe mecanizar.
Calcular los tiempos de cada operacion y el tiempo unitario, como factor para la estimacion de los costes de produccion.
Elaborar la «hoja de instrucciones», correspondiente a una fase u operacion del mecanizado, determinando:

¢ Las tareas y movimientos.

 Los Utiles y herramientas.

 Los sistemas de sujecion.

« Los parametros de operacion.
Un croquis del utillaje necesario para la ejecucién de la fase.

« Las «caracteristicas de calidad» que deben ser controladas.

» Las fases de control.

« Los dispositivos, instrumentos y pautas de control.
Proponer modificaciones en el disefio del producto que, sin menoscabo de su funcionalidad, mejoren su fabricacion, calidad y
coste.
Determinar la recogida selectiva de residuos.
Identificar y describir los puntos criticos de la fabricacidn, indicando procedimiento productivo, tolerancias y caracteristicas del
producto.

CE2.6 Gestionar la documentacion técnica referente al proceso de mecanizado, siguiendo los estandares del sector.

C3: Distribuir en planta los recursos para el mecanizado, partiendo de la documentacion del proceso, consiguiendo la rentabilidad del
mismo y teniendo en cuenta las normas de prevencion de riesgos laborales y proteccion del medio ambiente.
CE3.1 Identificar e interpretar las normas (técnicas, PRL, MA) aplicables a la distribucion en planta de equipos y personas que
intervienen en el mecanizado.
CE3.2 Explicar las técnicas de optimizacion de la distribucidn en planta de equipos y personas.
CES3.3 Definir los puestos de trabajo, la ubicacion de los equipos y los flujos de materiales.
CE3.4 A partir de un supuesto de mecanizado de un producto, convenientemente caracterizado por su proceso de fabricacion, realizar
una propuesta de distribucién en planta disponiendo las maquinas y medios, teniendo en cuenta:

La secuencia productiva del proceso de conformado.

Los costes de los desplazamientos, infraestructuras, transporte,...

Los flujos de materiales.

Los puestos de trabajo.

Las normas de seguridad y proteccion del medio ambiente.

Minimizar los ciclos a fin de conseguir los objetivos de produccidn.

Elaborar la documentacion correspondiente de forma que contenga la informacidn ordenada y cumpliendo los estandares del
sector.

CE3.5 Interpretar los aspectos del plan de prevencion de riesgos laborales y medio ambiente aplicables a la distribucion en planta de
equipos y personas.

C4: Determinar los costes de fabricacion en procesos de mecanizado.
CE4.1 Identificar los distintos componentes de coste de mecanizado.
CE4.2 Dado un supuesto practico de fabricacidn por mecanizado, convenientemente caracterizado:

Especificar los distintos componentes de coste.

Comparar distintas soluciones de mecanizado, desde el punto de vista econémico.

Valorar la influencia en el coste de la variacion de los distintos parametros de mecanizado (velocidad de corte, avance,
profundidad de pasada, u otros).

Aplicar criterios de ahorro energético, de materiales y de reduccion del impacto en el entorno ambiental.

Realizar un presupuesto de mecanizado elaborando la documentacion correspondiente.

Contenidos

1. Representacion grafica en conformado en fabricacion mecanica.
- Normas de dibujo industrial.
- Sistemas de representacion (Vistas, cortes y secciones).
- Valoracion del orden y limpieza en la realizacion del croquis
- Plegados de planos.
- Planos de conjunto y despiece.
- Acotacion funcional y de conformado.
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Simbologia de tolerancias geométricas aplicables al conformado.
Tolerancias.

Escalas.

Desarrollo del trabajo en equipos.

2. Procesos de fabricacion en conformado en fabricacion mecanica.
- Hojas de “Proceso de trabajo”.
- Procesos de conformado: punzonado, plegado, cizallado, procesado de chapa, curvado, forjado, etc.
- Sistemas de sujecion.
- Croquis de utillajes.
- Curvado de chapas y perfiles.
- Enderezado.
- Procesos de almacenaje, manipulacion y transporte en el puesto de conformado.
- Sistemas de fabricacion mecanica.
- AMFE de proceso.
- Documentar procesos de forma clara y ordenada.
- Clasificacion de maquinas de conformado (punzonadora, plegadora, cizalladora, curvadora, etc).
- Capacidad de maquina de conformado.
- Seleccion de herramientas de conformado.
- Accesorios de maquinas de conformado.
- Mantenimiento de maquinas y equipos:
» Engrases, niveles de liquidos y liberacion de residuos.
« Técnicas y procedimientos para la sustitucién de elementos.
 Minimizacién de residuos generados.
- Normas de Seguridad y medio ambiente en procesos de conformado
» Prevencion de riesgos laborales aplicable a procesos de conformado.
« Técnicas y elementos de proteccion.
« Evaluacion de riesgos.
« Factores fisicos del entorno de trabajo.
 Factores quimicos del entorno de trabajo
 Sistemas de seguridad aplicados a las maquinas.
« Equipos de proteccién individual.
« Tratamientos de residuos.
» Aspectos legislativos y normativos.
 Proteccién del medio ambiente aplicable a procesos de conformado.

3. Metrologia en conformado en fabricacién mecanica.
- Introduccién a la metrologia en fabricacion mecanica.
- Lineas de trazado.
- Sistemas de aprovechamiento de sobrantes.
- Técnicas de verificacion y control.
- Control de longitudes.
- Control de angulos.
- Uso y manejo de tolerancias.
- Instrumentos de medida y verificacion utilizados para medir las piezas conformadas.
- Procedimientos de medicion y verificacion utilizados en conformado.

4. Andlisis de tiempos y costes de conformado en fabricacion mecanica
- Calculo de tiempos de conformado.
- Célculo de costes de conformado.
» Costes de materia prima.
» Costes de mano de obra.
» Costes de amortizacion de maquinas.
» Coste de herramientas.
«  Coste de operaciones.
» Costes generales: mano de obra, energia, calefaccion, ...
« Tiempo unitario de fabricacion.
- Hojas de procesos.
- Valoracion de la disminucion del coste en la competitividad del proceso.

5. Estrategia de distribucion de maquinaria y equipos de conformado en fabricacion mecanica.
- Distribucién de posicion fija.
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- Distribucién orientada al proceso.

- Distribucién orientada al producto.

- Criterios de seguridad, calidad, respeto al medio ambiente.
- Técnicas de optimizacion en planta de equipos.

- Obtencion de los objetivos de produccion.

6. Tratamientos térmicos y superficiales en conformado de fabricacion mecanica.
- Materiales en conformado.
«  Comportamiento de los materiales en el conformado.
» Materiales metalicos, ceramicos, polimeros, semiconductores, vidreos, cementos polvos.
* Formas comerciales.
 Factores a considerar para la seleccion de los materiales:
« Factibilidad de fabricacion.
» Estabilidad dimensional.
» Compatibilidad con los demas materiales.
* Reciclabilidad.
« Impacto ambiental durante su fabricacidn y desecho.
 Costo de fabricacion.
- Tipos de tratamientos térmicos.
« Tratamientos en la masa: recocidos, temples y revenidos.
 Tratamientos superficiales: temple superficial y tratamientos termoquimicos.
 Tratamientos de superficie: depositos.
- Aplicaciones con objeto de modificar las cualidades propias del metal.
- Tratamientos superficiales:
 Tratamientos quimico o electroquimico.
 Tratamiento galvanico.
- Tratamiento superficial mecanico.

Apartado C: REQUISITOS Y CONDICIONES

Deberd cumplir alguno de los requisitos siguientes:

— Estar en posesién del titulo de Bachiller

— Estar en posesién de algun certificado de profesionalidad de nivel 3.

— Estar en posesion de un certificado de profesionalidad de nivel 2 de la misma familia y area profesional

— Cumplir el requisito académico de acceso a los ciclos formativos de grado superior o haber superado las correspondientes pruebas de
acceso a ciclos de grado superior

- Tener superada la prueba de acceso a la universidad para mayores de 25 afios y/o de 45 afios

— Tener, de acuerdo con la normativa que se establezca, los conocimientos formativos o profesionales suficientes que permitan cursar con
aprovechamiento la formacion

En relacion con las exigencias de los formadores o de las formadoras, instalaciones y equipamientos se atenderd las exigencias solicitadas
para el propio certificado de profesionalidad: Produccién en mecanizado, conformado y montaje mecanico.




