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DATOS IDENTIFICATIVOS DEL MÓDULO FORMATIVO 

MÓDULO FORMATIVO CONFORMADO MANUAL Y SEIAUTOMÁTICO DE PRODUCTOS DE 
VIDRIO MEDIANTE COLADO, PRENSADO Y CENTRIFUGADO 

Duración 70 
 

Código  MF0644_1 
Familia profesional VIDRIO Y CERÁMICA 
Área profesional Vidrio industrial 
Certificado de profesionalidad Fabricación y transformación manual y semiautomática de productos de 

vidrio 
Nivel 1 

Resto de formación para 
completar el certificado de 
profesionalidad 

Plegado y moldeado a pulso de componentes de vidrio 

Duración 

40 
Conformado de productos de vidrio mediante soplado a pulmón 80 
Moldeado manual y semiautomático de tubos de vidrio 90 
Prácticas profesionales no laborales en fabricación y transformación manual 
y semiautomática de productos de vidrio  

80 

 
Apartado A: REFERENTE DE COMPETENCIA 

 
Este módulo formativo se corresponde con la unidad de competencia UC0644_1 CONFORMAR MANUAL O 
SEMIAUTOMÁTICAMENTE PRODUCTOS DE VIDRIO MEDIANTE COLADO, PRENSADO Y CENTRIFUGADO. 
 

Apartado B: ESPECIFICACIÓN DE LAS CAPACIDADES Y CONTENIDOS  

Capacidades y criterios de evaluación 
C1: Identificar y describir las técnicas y procedimientos de elaboración manual o semiautomática de productos de vidrio, mediante colado, 
prensado y centrifugado. 

CE1.1 Describir todas las técnicas de elaboración manual o semiautomática de productos de vidrio, mediante colado, prensado y 
centrifugado y clasificarlas de acuerdo con sus características tecnológicas y los productos obtenidos. 
CE1.2 En un supuesto práctico en el que se muestran diferentes productos de vidrio conformados, mediante colado, prensado o 
centrifugado: 
� Relacionar los productos de vidrio con las técnicas de conformado empleadas. 
� Identificar las principales operaciones necesarias para la elaboración de cada producto de vidrio 
� Identificar las máquinas útiles y herramientas necesarias para la elaboración de cada producto de vidrio. 

C2: Elaborar productos de vidrio mediante prensado. 
CE2.1 Describir la secuencia de operaciones, los procedimientos, las herramientas y los equipos necesarios para la elaboración 
manual de productos de vidrio mediante prensado. 
CE2.2 Describir los principales riesgos laborales y las medidas y los equipos de seguridad que deben emplearse en la elaboración 
manual de productos de vidrio mediante prensado. 
CE2.3 En un caso práctico de conformado de un producto de vidrio mediante prensado, debidamente caracterizado por las 
correspondientes órdenes de trabajo orales o escritas y por el correspondiente modelo, en vidrio o en boceto: 
� Tomar la posta de vidrio necesaria para la obtención del producto descrito 
� Elegir el molde necesario y acondicionarlo. 
� Ajustar la temperatura y la presión de prensado a las características del molde y del producto descrito. 
� Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del producto. 
� Realizar el recocido sin que el producto sufra roturas por insuficiente eliminación de tensiones 

C3: Elaborar productos de vidrio mediante centrifugado. 
CE3.1 Describir la secuencia de operaciones, los procedimientos, las herramientas y los equipos necesarios para la elaboración 
manual de productos de vidrio mediante centrifugado. 
CE3.2 Describir los principales riesgos laborales y las medidas y los equipos de seguridad que deben emplearse en la elaboración 
manual de productos de vidrio mediante centrifugado. 
CE3.3 En un caso práctico de conformado de un producto de vidrio mediante centrifugado, debidamente caracterizado por las 
correspondientes órdenes de trabajo orales o escritas y por el correspondiente modelo, en vidrio o en boceto: 
� Tomar la posta de vidrio necesaria para la obtención del producto descrito. 
� Elegir el molde necesario y acondicionarlo. 
� Realizar las operaciones de llenado del molde y centrifugado del vidrio en el molde. 
� Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del producto. 
� Realizar el recocido sin que el producto sufra roturas por insuficiente eliminación de tensiones. 
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C4: Elaborar productos de vidrio mediante colado. 
CE4.1 Describir la secuencia de operaciones, los procedimientos, las herramientas y los equipos necesarios para la elaboración 
manual de productos de vidrio mediante soplado a pulso y mediante soplado en molde. 
CE4.2 Describir los principales riesgos laborales y las medidas y los equipos de seguridad que deben emplearse en la elaboración 
manual de productos de vidrio mediante soplado. 
CE4.3 En un caso práctico de conformado de un producto de vidrio mediante colado, debidamente caracterizado por las 
correspondientes órdenes de trabajo orales o escritas y por el correspondiente modelo, en vidrio o en boceto: 
� Tomar la posta de vidrio necesaria para la obtención del producto descrito. 
� Elegir el molde necesario y acondicionarlo. 
� Realizar las operaciones de colado del vidrio en el molde. 
� Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del producto. 
� Realizar el recocido sin que el producto sufra roturas por insuficiente eliminación de tensiones. 

C5: Describir los principales defectos relacionados con las operaciones de elaboración manual o semiautomática de productos de vidrio 
mediante colado, prensado y centrifugado. 

CE5.1 Describir los principales criterios de clasificación de defectos relacionados con las operaciones de colado, prensado y 
centrifugado de productos de vidrio, pegado de componentes y recocido. 
CE5.2 En un caso práctico, debidamente caracterizado, en que se muestren productos de vidrio obtenidos mediante colado, 
prensado o centrifugado, con defectos de fabricación atribuibles a las operaciones de conformado, pegado de componentes o 
recocido: 
� Identificar y describir los defectos de fabricación. 
� Evaluar la gravedad de los defectos identificados en función de la calidad del producto acabado. 
� Señalar sus causas más probables. 
� Proponer posibles soluciones. 

Contenidos 
1.  Vidrios para conformado manual o semiautomático mediante colado, prensado y centrifugado 

- Características generales de los vidrios para el conformado manual o semiautomático mediante colado, prensado y centrifugado: 
• Tipos.  
• Criterios de clasificación. 
• Vidrios largos y vidrios cortos. 

- La fusión de los vidrios:  
• Propiedades del vidrio fundido relacionadas con su conformado manual o semiautomático.  
• Coloración de vidrios en masa.  
• Afinado.  
• Curvas de fusión y recocido. 

- Vidrios empleados en el colado, prensado y centrifugado. 

2.  Conformado mediante colado 
- Productos obtenidos mediante colado. 
- Máquinas, herramientas, útiles y moldes empleados. 

• Esferas y cazos para la toma de vidrio, rodillos, espátulas, pinzas y tenazas. 
• Moldes simples, moldes de varios componentes, moldes de arena y moldes metálicos. 

- Acondicionamiento de moldes. Acondicionamiento térmico. Empleo de antiadherentes. 
- Elaboración de productos de vidrio mediante colado. 

• Toma de postas y llenado de moldes.  
• Colado en molde abierto. 
• Colado de vidrio plano. 
• Colado en molde cerrado. 

- Retoque y acabado. Eliminación de rebabas con el soplete. 

3.  Conformado mediante prensado 
- Productos obtenidos mediante prensado. 
- Máquinas, herramientas, útiles y moldes empleados. 

• Prensa manual. 
• Esferas y cazos para la toma de vidrio, pinzas y tenazas. 
• Moldes metálicos.  
• Sopletes. 

- Acondicionamiento de moldes. Acondicionamiento térmico. Empleo de antiadherentes. 
- Elaboración de productos de vidrio mediante prensado. 

• Toma de postas y llenado de moldes.  
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• Prensado con punzón. 
- Retoque y acabado. Eliminación de rebabas con el soplete.. 

4.  Conformado mediante centrifugado 
- Productos obtenidos mediante centrifugado. 
- Máquinas, herramientas, útiles y moldes empleados. 

• Máquina de centrifugado. 
• Esferas y cazos para la toma de vidrio, pinzas y tenazas. 
• Moldes metálicos.  
• Sopletes. 

- Etapas de centrifugado.  
- Acondicionamiento de moldes. Acondicionamiento térmico. Empleo de antiadherentes. 
- Elaboración de productos de vidrio mediante centrifugado. 

• Regulación de la velocidad de giro. 
• Toma de postas y llenado de moldes.  

- Retoque y acabado. Corte de vidrio sobrante. Requemado de bordes. 

5.  Recocido de productos de vidrio moldeados manual o semiautomáticamente 
- Aspectos generales del recocido de productos de vidrio: 

• Generación de tensiones y relajación de tensiones. 
• Determinación de tensiones residuales mediante el polariscopio. 

- Curvas de recocido: Temperatura superior y temperatura inferior de recocido. 
- Hornos y programas de recocido para productos de vidrio moldeados de forma manual o semiautomática: 

• Hornos continuos y discontinuos. 
• Material de enhornamiento. 
• Etapas del programa de recocido. 

- Recocido de productos de vidrio moldeados de forma manual o semiautomática. 

6.  Defectos más frecuentes en el conformado mediante colado, prensado y centrifugado de productos de vidrio 
- Defectos originados en la fusión de vidrios: Infundidos. Piedras. Cuerdas. Hilos. Burbujas. Desvitrificaciones 
- Defectos originados en el colado: Arrugas. Ondulaciones. Pérdida de detalles superficiales 
- Defectos originados en el prensado: Rebabas. Marcas de molde 
- Defectos originados en el centrifugado:  

• Distribución irregular 
• Ondulación  
• Descentrado  
• Rebabas 

- Defectos originados en el pegado de componentes: deformaciones. 
- Defectos originados en el recocido de productos de vidrio: Grietas. Roturas. Tensiones residuales 

7.  Medidas de prevención de riesgos, de protección medioambiental y de seguridad y de salud laboral en las 
operaciones manuales de manufactura de productos de vidrio mediante colado, prensado y centrifugado 
- Precauciones que se deben adoptar para la manipulación y transporte de materiales empleados. 

• Prevención de riesgos derivados de las operaciones de colado, prensado y centrifugado manual o semiautomático de vidrio: 
• Exposición a focos de alta temperatura.  
• Manipulación de materiales y herramientas a alta temperatura.  
• Utilización de combustibles. 
• Manipulación de material cortante.  

- Equipos de protección individual. 
- Principales residuos y contaminantes: peligrosidad y tratamiento. 

 
Apartado C: REQUISITOS Y CONDICIONES 

No se requieren requisitos de acceso. 
 
En relación con las exigencias de los formadores o de las formadoras, instalaciones y equipamientos se atenderá las exigencias solicitadas 
para el propio certificado de profesionalidad: Fabricación y transformación manual y semiautomática de productos de vidrio 
 


