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ANEXO |

IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominacién: Fabricacion de tapones de corcho.

Caodigo: MAMAO109

Familia Profesional: Madera, Mueble y Corcho.

Area Profesional: Transformacion de madera y corcho

Nivel de cualificacion profesional: 1

Cualificacion profesional de referencia:

MAMO57_1 Fabricacion de tapones de corcho (RD 295/2004 de 20 de febrero)

Relacion de unidades de competencia que configuran el certificado de
profesionalidad:

UCO0157_1: Fabricar tapones y discos de corcho natural.

UCO0158_1: Fabricar tapones de corcho aglomerado.

UC0159_1: Terminar los tapones de corcho.

Competencia general:

Recibir las planchas de corcho natural y realizar las operaciones necesarias para la
fabricacién y terminacién de todo tipo de tapones de corcho, consiguiendo la calidad
requerida, en condiciones de salud laboral.

Entorno profesional:

Ambito profesional:

Desarrolla su actividad profesional en medianas y pequefias empresas, hormalmente
por cuenta ajena, dedicadas a la fabricacion de distintos tipos de tapones de corcho.

Sectores productivos:

Fabricacion de tapones

Ocupaciones y puestos de trabajo relevantes
Preparador de materiales para la fabricacién de tapones
7812.1092 Mecanizador de tapones y discos

Operador de acabado de tapones

7812.1092 Taponero

7811.1026 Preparador del corcho

Duracion de la formacion asociada: 360 horas.

Relacion de médulos formativos y de unidades formativas:

MF0157_1: Fabricacion de tapones y discos de corcho natural. (100 horas)
» UF0843: Recepciodn, cocido y corte de planchas de corcho natural. (50 horas)
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» UF0844: Produccién de tapones y discos de corcho natural y tapones multipieza.
(50 horas)

MF0158_1: Fabricacion de tapones de corcho aglomerado. (100 horas)

 UFO0707: (Transversal) Fabricacién de granulados de corcho en plancha. (50
horas)

» UF0706: Fabricacion de tapones aglomerados.(50 horas)

MF0159_1: Terminacion de tapones de corcho. (120 horas)

» UF0845: Lavado y colmatado de tapones de corcho. (60 horas)

» UF0846: Terminacioén y expedicion de tapones de corcho. (60 horas)

MPO0174: Mbédulo de practicas profesionales no laborales de Fabricacién de tapones
de corcho. (40 horas)

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Unidad de competencia 1

Denominacién: FABRICAR TAPONES Y DISCOS DE CORCHO NATURAL
Nivel: 1

Cadigo: UC0157_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Ejecutar la recepcién de planchas de corcho natural para su gestion y controlar
parametros.
CR1.1 El material se acepta si es conforme a las caracteristicas del pedido
(en cantidad y en calidad) o en caso contrario se rechaza, anotandose los
movimientos de entrada y salida.
CR1.2 La descarga y apilado de los fardos se realiza del modo y en las
condiciones especificadas.
CR1.3 La descarga y apilado de los fardos se realiza con los medios y equipos
adecuados.
CR1.4 La recepcion de las planchas se realiza respetando la normativa de
higiene, salud laboral y medio ambiente.

RP2: Efectuar el cocido de las planchas de corcho atendiendo a las condiciones
establecidas.
CR2.1 La inmersion de las planchas de corcho en la caldera se realiza con los
medios y equipos especificados.
CR2.2 La flotaciébn de las planchas se impide empleando los medios y
mecanismos hecesarios.
CR2.3 La operacion de cocido del corcho se realiza controlando parametros
(temperatura, condiciones del agua y tiempo de coccion).
CR2.4 La sustitucion del agua de cocciéon y la limpieza de las calderas se realiza
con la periodicidad establecida, en funcionamiento continuo y después de cada
parada de dos dias.
CR2.5 Los cambios de agua de la caldera y su consumo se registran para la
posterior utilizacion de los datos.
CR2.6 La extraccion de los fardos de corcho cocidos de la caldera se lleva a
cabo utilizando los equipos adecuados y se dejan reposar en lugar cerrado,
observando parametros (temperatura y humedad).
CR2.7 El cocido de las planchas se lleva a cabo respetando las normas de
prevencion de riesgos laborales y medio ambientales.
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RP3: Realizar mecanizados a las planchas de corcho natural siguiendo las técnicas
propias del proceso de corte
CR3.1 El grueso del corte se realiza con las maquinas puestas a punto y
ajustadas.
CR3.2 La introduccion de las planchas en la laminadora se realiza siguiendo las
instrucciones de fabricacion.
CR3.3 El corte a medida de la pieza se lleva a cabo con las condiciones
requeridas y con los parametros de maquina apropiados.
CR3.4 EImantenimiento de las maquinas se realiza periédicamente, siguiendo las
instrucciones técnicas requeridas y considerando la sustitucion programada.
CR3.5 El mecanizado de las planchas se lleva a cabo respetando las normas de
prevencion de riesgos laborales y medioambientales.

RP4: Ejecutar trabajos de encolado de piezas de corcho natural, siguiendo las técnicas
propias para el acabado de tapones multipieza
CR4.1 La preparacioén de las colas se realiza en las proporciones establecidas y
las condiciones medioambientales requeridas.
CR4.2 La aplicaciéon de las colas se realiza con la cantidad adecuada por unidad
de superficie y se comprueba el tiempo transcurrido desde la preparacion de la
cola hasta su aplicacién.
CR4.3 El prensado se realiza controlando los parametros de presion y tiempo.
CR4.4 El mantenimiento de las maquinas se ejecuta con la periodicidad
establecida, siguiendo las instrucciones técnicas requeridas y considerando la
sustitucién programada.
CR4.5 El encolado de las piezas se lleva a cabo respetando las normas de
prevencion de riesgos laborales y medio ambientales.

RP5: Realizar operaciones de mecanizado de planchas atendiendo a las técnicas de
rebanado y picado
CR5.1 La puesta a punto de las maquinas para el rebanado y perforado se realiza
considerando la seleccidon de las herramientas, su afilado y fijando parametros
en funcién del producto a obtener.
CR5.2 La seleccién de los tapones se realiza rechazando los que tienen lefia u
otros defectos.
CR5.3 Los desperdicios generados por los rechazos se almacenan y reutilizan.
CR5.4 Los tapones de corcho natural se someten a operaciones mecanicas de
rebaje de los extremos y pulido de costado de los tapones.
CR5.5 ElI mantenimiento de las maquinas se ejecuta con la periodicidad
establecida, siguiendo las instrucciones técnicas requeridas y considerando la
sustitucion programada.
CR5.6 El mecanizado de las planchas se lleva a cabo respetando las normas de
prevencion de riesgos laborales y medio ambientales.

RP6: Realizar discos rectificados y clasificados para tapones de corcho aglomerado
con discos de corcho natural.
CR6.1 La eliminacion del vientre y la espalda de las planchas de corcho se
realiza fijando las distancias de corte de las cuchillas de la maquina y se obtienen
las plantillas con la calidad y dimensiones requeridas.
CR6.2 La puesta a punto de las maquinas se realiza considerando su afilado,
la seleccién de las herramientas y fijando las medidas en funcién del producto
a obtener.
CR®6.3 La recogida de las laminas se realiza controlando la salida para evitar su
rotura.
CR6.4 Las laminas se introducen en la maquina seleccionando el diametro para
la obtencién de los discos.
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CR®6.5 La seleccion de los discos se realiza rechazando los que tienen lefia u
otros defectos.

CR6.6 Los desperdicios generados por los rechazos se almacenan y reutilizan.
CR6.7 El mantenimiento de las maquinas se ejecuta con la periodicidad
establecida, siguiendo las instrucciones técnicas requeridas y considerando la
sustitucién programada.

CR6.8 La realizacion de discos rectificados y clasificados se lleva a
cabo respetando las normas de prevencion de riesgos laborales y medio
ambientales.

Contexto profesional

Medios de produccion

Caldera para cocer el corcho, tractor de transporte de fardos, carretillas elevadoras,
cinta transportadora, prensa para enfardar, equipo de afilado de cuchillas, rebaneadora,
perforadora manual y automatica, molino o triturador, equipos de aspiracién de polvo y
de aprovechamiento y de eliminacion de residuos, maquina de fabricar los mangos de
corcho, maquina de quitar vientres y espaldas, laminadora, ametralladora.

Productos y resultados

Tapones de corcho natural.

Discos de corcho natural.

Tapones de corcho natural multipieza.

Informacion utilizada o generada
Manuales, libros, cédigos, normativa, revistas y catalogos.

Unidad de competencia 2

Denominacion: FABRICAR TAPONES DE CORCHO AGLOMERADO Y COMPUESTOS
Nivel: 1

Cadigo: UC0158_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Realizar operaciones de obtencion de granulado de corcho con el peso y
humedad autorizados por la normativa vigente.
CR1.1 El material se acepta si es conforme a las caracteristicas del pedido,
(cantidad, calidad y medidas), o en caso contrario se rechaza, anotandose los
movimientos de entrada y salida.
CR1.2 El material se coloca y se organiza en silos o en sacas sintéticas,
registrandose su tiempo de permanencia y manteniendo el almacén en
condiciones adecuadas de limpieza.
CR1.3 La trituracion del corcho se realiza en molinos y las particulas obtenidas
se refinan (molinos de finos) y se obtienen granulados con las dimensiones y
formas especificadas.
CR1.4 EIl polvo de corcho producido durante la fabricacion es aspirado y
debidamente almacenado para su posterior aprovechamiento.
CR1.5 Los granulados de corcho se clasifican mediante tamices, escogiendo
la dimensién y densidad, ajustando la velocidad, controlando las salidas
y almacenando los distintos granulados en dependencias y condiciones
especificadas.
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CR1.6 El mantenimiento de las maquinas se ejecuta con la periodicidad
establecida, siguiendo las instrucciones técnicas requeridas y considerando la
sustitucién programada.

CR1.7 La obtencién de granulados de corcho se lleva a cabo respetando las
normas de prevencion de riesgos laborales y medio ambientales.

RP2: Obtener barras y tapones de corcho aglomerado, mediante el encolando de los
granulados y aplicando los parametros de presién y calor adecuados
CR2.1 La mezcla de los aditivos, colas y corcho aglomerado se efectua con las
dosis y tiempo especificado, y con las condiciones ambientales establecidas.
CR2.2 La mezcla resultante se deposita en tubos para la obtencién de barras,
de corcho aglomerado.
CR2.3 La extrusién de la mezcla se realiza ajustando parametros (presion,
velocidad, temperatura y tiempo), dentro de los limites establecidos.
CR2-4 Las barras se cortan con las dimensiones especificadas fijando la distancia
de corte de los equipos, y se vacian de los bloques los moldes obtenidos.
CR2.5 Los mangos y los moldes obtenidos se almacenan controlando la
evolucién de su enfriamiento.
CR2.6 El mantenimiento de las maquinas se ejecuta con la periodicidad
establecida, siguiendo las instrucciones técnicas requeridas y considerando la
sustitucién programada.
CR2.7 La obtencidon de barras y tapones de corcho aglomerado se lleva a
cabo respetando las normas de prevencion de riesgos laborales y medio
ambientales.

RP3: Encolar los granulados de corcho y aplicarles presién y calor para obtener
unidades de tap6n de corcho aglomerado
CR3.1 Se preparan los aditivos necesarios para afiadir a la mezcla el granulado
y cola.
CR3.2 Se preparan las colas para la adhesiéon de los granulados entre ellos.
CR3.3 Las cantidades especificadas de cola y granulados de corcho se depositan
en la maquina hasta alcanzar el nivel llenado.
CR3.4 La mezcla resultante se deposita en moldes individuales de la maquina
y se controlan los parametros (tiempo de permanencia, presién a aplicar y
temperatura), dentro de los limites establecidos.
CR3.5 Se controla el vaciado de los moldes y su enfriamiento.
CR3.6 Los equipos deben someterse al mantenimiento y a la sustitucion
programada.
CR3.7 Las normas de prevencion de riesgos laborales y medio ambientales
deben cumplirse.

RP4: Rectificar dimensionalmente los mangos para obtener tapones de corcho
aglomerado o mangos con los que se fabrican los tapones para vinos espumosos
CR4.1 Los tapones y los mangos se rectifican a fin de rebajar los extremos y
pulir el costado de los tapones.
CR4.2 El mantenimiento de las maquinas se ejecuta con la periodicidad
establecida, siguiendo las instrucciones técnicas requeridas y considerando la
sustitucién programada.
CR4.3 La obtencién de tapones y mangos de corcho rectificados se lleva a
cabo respetando las normas de prevencion de riesgos laborales y medio
ambientales.

RP5: Realizar trabajos de encolado y prensado de los discos a mangos o tapones de
corcho aglomerado para obtener tapones aglomerados con discos de corcho.
CR5.1 La preparacion de las mezclas se realiza en las proporciones adecuadas
y con colas autorizadas sanitariamente.
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CR5.2 La dosificacion de la cola se realiza atendiendo a las dimensiones de la
superficie a encolar y controlando el tiempo que transcurre entre la aplicacién
de la cola y el prensado.

CR5.3 El prensado del disco al mango o tapon se efectia controlando la fuerza
aplicada y tiempo de presion.

CR5.4 El secado se lleva a cabo introduciendo el disco ya unido al mango en los
hornos de secado y controlando tiempo, temperatura y humedad del aire.
CR5.5 El tapdn sacado del horno se somete al rebaje de los extremos y pulido
del costado.

CR5.6 El mantenimiento de las maquinas se ejecuta con la periodicidad
establecida, siguiendo las instrucciones técnicas requeridas y considerando la
sustitucién programada.

CR5.7 EIl encolado y prensado de los discos a los mangos se lleva a
cabo respetando las normas de prevencion de riesgos laborales y medio
ambientales.

Contexto profesional

Medios de produccion

Caldera para cocer el corcho, tractor de transporte de fardos, carretillas elevadoras,
cinta transportadora, prensa para enfardar, equipo de afilado de cuchillas, rebaneadora,
perforadora manual y automatica, maquina de extrusion y fabricacién de barras de
corcho aglomerado, maquina de cortar barras de corcho aglomerado, mezcladora,
molino o triturador, equipos de aspiracién de polvo y de aprovechamiento y eliminacion
de residuos, maquina de fabricar los mangos de corcho, maquina de quitar vientres y
espaldas, laminadora, ametralladora, tamizadora, mesa densimétrica, moldeadora.

Productos y resultados
Tapones de corcho aglomerado con o sin discos de corcho natural.

Informacion utilizada o generada
Manuales, libros, cédigos, normativa, revistas y catalogos.

Unidad de competencia 3

Denominacion: TERMINAR LOS TAPONES DE CORCHO
Nivel: 1

Cadigo: UC0159_1

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Realizar obturaciones de poros de los tapones de inferior calidad con polvo de
corcho y obtener tapones colmatados.
CRP1.1 La preparacion de las colas y del polvo de corcho se realiza en las
proporciones adecuadas y las condiciones medioambientales requeridas.
CRP1.2 Los tapones y la preparacién se mezclan controlandose el tiempo y
temperatura del proceso.
CRP1.3 ElI mantenimiento de los equipos se ejecuta con la periodicidad
establecida, siguiendo las instrucciones técnicas requeridas y considerando la
sustitucién programada.
CRP1.4 La obturacién de los poros se lleva a cabo respetando las normas de
prevencion de riesgos laborales y medio ambientales.
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RP2: Realizar trabajos de lavado y secado de tapones
CR2.1 La preparacion de los productos a utilizar en la disolucion se realiza en
las proporciones adecuadas de forma que las dosis empleadas consiguen la
concentracién necesaria para limpiar superficialmente el tapén y mejorar su
aspecto.
CR2.2 El lavado se realiza con la introduccién de la disolucién preparada y los
tapones en el equipo de lavado, dosificando la entrada de agua y controlando
todos los componentes y el tiempo del proceso.
CR2.3 El secado se efectua introduciendo los tapones lavados en los equipos
de secado, programando la temperatura y humedad relativa para conseguir que
los tapones obtengan el contenido de humedad especificado.
CR2.4 El mantenimiento de las maquinas se ejecuta con la periodicidad
establecida, siguiendo las instrucciones técnicas requeridas y considerando la
sustitucién programada.
CR2.5 El lavado y secado de los tapones de corcho se lleva a cabo respetando
las normas de prevencion de riesgos laborales y medio ambientales.

RP3: Ejecutar trabajos de clasificacion, marcaje y aplicacion del tratamiento de

superficie
CR3.1Larecepcionde lostapones se realiza verificando que sutipoy dimensiones
se corresponden con el pedido del cliente o la orden de fabricacion.
CR3.2 La clasificacion de los tapones se efectua automatica y manualmente
evaluando la existencia de defectos, la porosidad y el color, y agrupandolos por
clases.
CR3.3 La clasificacion automatica se realiza programando el ajuste de la
clasificadora a las especificaciones del pedido, rechazando los tapones que no
cumplan las especificaciones requeridas.
CR3.4 La preparacion de las tintas para el marcado se lleva a cabo respetando
la legislacion vigente de productos en contacto con alimentos.
CR3.5 El marcado e impresion de los tapones se ejecuta con tinta o fuego, a
excepcion de los tapones para cava o champagne que debe hacerse con fuego,
ajustando el tampoén de la maquina de marcar segun las especificaciones del
cliente.
CR3.6 La lubricacién del tapén se realiza mediante tratamiento de superficie
que facilite su introduccion en el gollete de la botella, permita su extraccién y
mejore la estanqueidad del tapamiento.
CR3.7 El mantenimiento de las maquinas se ejecuta con la periodicidad
establecida, siguiendo las instrucciones técnicas requeridas y considerando la
sustitucién programada.
CR3.8 La clasificacion, el marcado y el tratamiento de superficie se
efectua, respetando las normas de prevencién de riesgos laborales y medio
ambientales.

RP4: Efectuar trabajos de recuento y embalaje para asegurar las condiciones de
proteccion en el transporte
CR4.1 La operacion de recuento se realiza introduciendo los tapones en la
maquina de contar, previamente programada y controlando la operaciéon de
contado.
CR4.2 Los tapones contados se introducen en bolsas de polietileno controlando
la atmésfera e inyectando un protector, en las cantidades previamente
seleccionadas.
CR4.3 Los tapones envasados se introducen en cajas para su expedicién o
transporte.
CR4.4 El mantenimiento de las maquinas se ejecuta con la periodicidad
establecida, siguiendo las instrucciones técnicas requeridas y considerando la
sustitucién programada.
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CR4.5 El recuento y embalaje se efectua respetando las normas de prevencion
de riesgos laborales y medio ambientales.

Contexto profesional
Medios de produccion
Esmeriladora, tamizadora, equipos de aspiracion de polvo y de aprovechamiento y
eliminacién de residuos, biseladora, maquina de encolar los mangos de corcho con los
discos, pulidora, bombo de colmatar, maquina de lavar tapones, secadora de tapones,
bombo de tratamiento de superficie, clasificadora electrdnica, cinta de seleccién de los
tapones, marcadora a fuego, marcadora a tinta, contadora, envasadora, plataformas
elevadoras.
Productos y resultados
Tapones de corcho natural.
Tapones de corcho natural multipieza.
Tapones de corcho aglomerado con discos de corcho natural.
Informacion utilizada o generada
Manuales, libros, cédigos, normativa, revistas y catalogos.
lll. FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
MODULO FORMATIVO 1
Denominacién: FABRICACION DE TAPONES Y DISCOS DE CORCHO NATURAL.
Codigo: MF0157_1
Nivel de cualificacién profesional: 1
Asociado a la Unidad de Competencia:
UCO0157_1: Fabricar tapones y discos de corcho natural.
Duracién: 100 horas.

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: RECEPCION, COCIDO Y CORTE DE PLANCHAS DE CORCHO
NATURAL

Codigo: UF0843
Duracion: 50 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1, RP2
y PR3

Capacidades y criterios evaluacion
C1: Controlar existencias de planchas de corcho natural, a través de sus movimientos

de entrada y salida de almacén, evaluando sus caracteristicas, tipos y estado a través
de parametros establecidos
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C2:

C3:

CE1.1 Identificar defectos y patologias de corcho natural, describiendo los métodos
y medios utilizados en su proteccion.

CE1.2 Evaluar partidas de planchas de corcho (mediante su pesado, dimensionado
y cubicacion), calculando y describiendo el nivel de existencias determinado en
cada momento.

CE1.3 Calcular el grado de humedad de particulas de planchas de corcho,
mediante la manipulacién y lectura del instrumental necesario

CE1.4 Clasificar piezas de corcho en funcién de su calibre y/o defectos

CE1.5 Confeccionar documentos y partes de registro de existencias de planchas de
corcho, interpretandolos y cumplimentandolos de acuerdo a criterios establecidos

Operar diestramente con equipos de carga y descarga de corcho natural

CEZ2.1 Describir las condiciones adecuadas de apilado del corcho, para garantizar
Su conservacion.

CEZ2.1 Describir equipos de descarga y apilado de planchas de corcho, indicando
su idoneidad en funcion de las piezas a manipular

CE2.2 Manipular equipos de descarga y apilado de corcho en condiciones
establecidas

CEZ2.3 Aplicar normas de salud laboral, prevencion de riesgos laborales y medio
ambientales inherentes al proceso

Operar diestramente con las calderas y resto del equipamiento para el cocido de

planchas de corcho

C4:

CE3.1 Describir los materiales y mecanismos de las calderas y resto del
equipamiento, asi como Utiles y herramientas necesarios para el cocido de
planchas de corcho

CE3.2 Operar con los mecanismos necesarios para introducir y mantener
sumergidas las planchas

CE3.3 Comprobar temperatura, condiciones y tiempos de coccién de las planchas
de corcho, segun condiciones determinadas

CE3.4 Realizar cambios de agua y limpieza de calderas de coccién de planchas
de corcho, registrando los consumos de agua necesarios, asi como fijando los
criterios a seguir para la reposicién del agua y la limpieza

CE3.5 Operar con los mecanismos necesarios para extraer de las calderas y
almacenar las planchas de corcho cocidas

CE3.6 Definir uso y las caracteristicas adecuadas de los lugares de almacenaje de
las laminas de corcho cocido

CE3.7 Aplicar normas de salud laboral, prevencion de riesgos laborales y medio
ambientales inherentes al proceso.

Operar diestramente con laminadoras y cortadoras, asi como resto del equipamiento

para el corte de planchas de corcho

CE4.1 Describir las operaciones inherentes al corte de planchas de corcho natural,
evaluando convenientemente factores de afilado de cuchillas, asi como de grosor
de piezas a obtener

CE4.2 Alimentar y manipular controles de maquinas de laminar y cortar corcho, de
acuerdo a criterios establecido

CE4.3 Describir y actuar sobre las operaciones de mantenimiento y sustituciéon
periédica de elementos de la maquinaria

CE4.4 Aplicar normas de salud laboral, prevencion de riesgos laborales y medio
ambientales inherentes al proceso
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Contenidos

1. Caracteristicas del corcho y la industria preparadora
- Estructura y composicién del corcho
- Propiedades fisico-quimicas del corcho
= Humedad relativa: Instrumentos de medida.
= Impermeabilidad
= Flexibilidad y elasticidad
= Propiedades organolépticas
- Defectos y plagas del corcho:
= Corcho verde.
= Corcho jaspeado.
= Mancha amairilla.
= Corcho afectado por Coraebus o hormiga

2. Recepcion del corcho y gestion de inventario.
- Meétodos de apilado del corcho
= Refugos
= Defectos
= Afo del descorche
- Inventariado: Concepto y sistematica
= Colocado existencias
= Cumplimentacion de documentos
- Descripcion y manipulacion de equipos de descarga
- Apilado del corcho
- Normas de seguridad, salud laboral y proteccibn medioambiental en la
descarga y apilado de corcho

3. Cocido y reposo del corcho.

- Manipulacién y mantenimiento de los equipos de coccién:
= Caldera tradicional
= Autoclave

- Control de los parametros de cocido
= Temperatura
= Tiempo

- Almacenaje del corcho cocido

- Normas de seguridad, salud laboral y proteccién medioambiental en el cocido
del corcho

4. Recorte de las planchas de corcho

- Operaciones de recorte de planchas de corcho
= Corte lateral
= Retazado
= Calibrado

- Uso y mantenimiento de las cuchillas

- Uso y mantenimiento de las maquinas de recorte

- Normas de seguridad, salud laboral y proteccion medioambiental en el proceso
del corte de las planchas de corcho

5. Seleccion de las rebanadas de corcho
- Proceso de seleccion de las rebanadas de corcho
- Escogido de las planchas de corcho
= Primera calidad.
= Segunda calidad
= Tercera calidad
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o

Cuarta calidad

Quinta calidad

Sexta calidad (corcho flaco)

= Séptima calidad (corcho flaco)

Octava calidad (corcho refugo)

- Normas de seguridad, salud laboral y proteccion medioambiental en el proceso
de la seleccién de las rebanadas de corcho

o

o

o

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: PRODUCCION DE TAPONES Y DISCOS DE CORCHO NATURAL Y
TAPONES MULTIPIEZA

Codigo: UF0844
Duracioén: 50 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP4, RP5
y RP6.

Capacidades y criterios evaluacion

C1: Analizar y describir el proceso de fabricacién de tapones y discos de corcho
natural
CE1.1 Relacionar las distintas fases de los procesos de fabricacion de tapones de
corcho natural, con los productos de entrada y salida y las operaciones realizadas
en cada fase.
CE1.2 Describir las secuencias de operacion (preparaciéon de maquinas y utiles,
alimentacion, control, verificacidbn y mantenimiento) que caracterizan el proceso,
relacionandolas con las maquinas y equipos.
CE1.3 Describir los riesgos y errores tipico del proceso de fabricacién, asi como
los medios de proteccion personal necesarios.

C2: Operar diestramente maquinaria de rebanado y perforado de planchas de corcho
CE2.1 Escoger utiles de corte en condiciones de afilado correcto, instalandolos
adecuadamente en la rebanadora.

CE2.2 Manipular larebanadora para obtener rebanadas de corcho con dimensiones
definidas, ajustando la posicion de las cuchillas.

CE2.3 Escoger brocas en condiciones de afilado y conservacion correctas,
instalandolas en la perforadora.

CE2.4 Obtener tapones de corcho con el diametro especificado, ajustando las
cuchillas de la perforadora.

CE2.5 Elegir y separar tapones de calidad adecuada de aquellos con lefia o
defectuosos.

CEZ2.6 Manipular maquinas biseladoras y pulidoras de tapones de corcho para su
rectificado, de acuerdo a criterios de longitud y diametro establecidos.

CE2.7 Describir y actuar sobre las operaciones de mantenimiento y sustituciéon
periddica de elementos de la maquinaria del proceso.

CEZ2.8 Aplicar normas de salud laboral, prevencién de riesgos laborales y de medio
ambientales inherentes al proceso.

C3: Operar diestramente maquinas para la fabricacion de discos rectificados de
tapones de vinos espumosos
CE3.1 Describir el proceso de obtencion de discos para tapones de vinos
espumosos, evaluando convenientemente factores de afilado de cuchillas, asi
como de grosor y calidad de las piezas a obtener.
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CE3.2 Escoger, instalar y ajustar utiles de corte en condiciones de afilado correcto,
colocandolos en la rebanadora.

CES3.3 Alimentar y manipular maquinas laminadoras de corcho, de acuerdo a
criterios de grosor establecidos.

CE3.4 Alimentar y manipular controles de maquinas para la obtencién de discos
para tapones de vinos espumosos, de acuerdo a criterios establecidos en cuanto
a dimensiones y grosor.

CES3.5 Elegir y separar discos de tapones de vinos espumosos con calidad
adecuada de aquellos con lefia o defectuosos.

CE3.6 Describir y actuar sobre las operaciones de mantenimiento y sustitucién
periédica de elementos de la maquinaria del proceso.

CE3.7 Aplicar normas de salud laboral, prevencién de riesgos laborales y de medio
ambientales inherentes al proceso.

C4: Operar diestramente sobre piezas de corcho natural para obtener tapones
multipieza.

CE4.1 Preparar colas en las proporciones y condiciones requeridas.

CEA4.2 Aplicar colas en la cantidad adecuada por unidad de superficie, controlando
el tiempo transcurrido entre la preparacion y su aplicacion.

CE4.3 Prensar las piezas encoladas controlando el tiempo y presion, de acuerdo
a criterios establecidos.

CE4.4 Describir y actuar sobre las operaciones de mantenimiento y sustitucion
periodica de elementos de la maquinaria del proceso.

CE4.5 Aplicar normas de salud laboral, prevencion de riesgos laborales y
medioambientales vigentes inherentes al proceso.

Contenidos

Rebaneo y perforado de las planchas de corcho natural
- Rebaneo de planchas de corcho natural:
= Concepto y finalidad del rebaneo
= Uso y mantenimiento de las maquinas y equipos de rebaneo: cuchilla
circular de 40 mm de didmetro
= Normas de seguridad y salud laboral
- Perforado de rebanadas de corcho:
= Concepto y finalidad del perforado
= Tipos de perforadora: manual, semiautomatica y automatica
= Usoy mantenimiento de las maquinas y los equipos de perforado: seleccién
de la broca en funcion del didmetro del tap6n
o Normas de seguridad y salud laboral

Clasificacion de tapones de corcho.

- Concepto y finalidad de la clasificacion de los tapones de corcho

- Clasificacion automatica: Deslefiado, tapdn recuperable y tapon correcto
- Uso y mantenimiento de los equipos de la clasificacion automatica

- Clasificacion manual: Criterios a seguir

- Uso y mantenimiento de los equipos de la clasificacion manual

Rectificado dimensional de los tapones de corcho.
- Concepto y finalidad de la operacién de rectificado
- Tipos de maquinas:
o Pulidoras. Uso y mantenimiento de las pulidoras de los tapones de
corcho
= Biseladoras: Uso y mantenimiento de las biseladoras de los tapones de
corcho
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- Control de los parametros de longitud y diametro durante el proceso de
rectificado de los tapones de corcho:

4. Fabricacion de discos de corcho natural.

- Concepto y finalidad de la fabricacién de discos de corcho natural

- Uso y mantenimiento de las maquinas y los equipos de fabricacién de discos
de corcho natural

- Escogido manual

- Clasificacion automatica

- Normas de seguridad, salud laboral y proteccion medioambiental en el proceso
de fabricacion de discos de corcho natural

5. Obtencion de tapones multipieza.

- Concepto y finalidad del proceso de obtencién de tapones multipieza

- Uso y mantenimiento de las maquinas y equipos para la obtencion de los
tapones multipieza

- Método de obtencién de los tapones multipieza
= Corte de las planchas
= Eliminacién de la espalda
o Pegado de las rebanadas: tipos y cantidad de cola
= Prensado y pegado de las piezas. Control del tiempo y la presion
= Perforacién y clasificacion de las piezas

Orientaciones metodolégicas

Formacion a distancia:

. . Duracién total en horas de las | N.° de horas maximas susceptibles
Unidades formativas . . - . .
unidades formativas de formacion a distancia
Unidad formativa 1 — UF0843. 50 20
Unidad formativa 2 — UF0844. 50 20

Secuencia:

Para acceder a la unidad formativa 2 debe haberse superado la unidad formativa 1.
MODULO FORMATIVO 2

Denominacién: FABRICACION DE TAPONES DE CORCHO AGLOMERADO
Caédigo: MF0158_1

Nivel de cualificacién profesional: 1

Asociado a la Unidad de Competencia:

UCO0158_1: Fabricar tapones de corcho aglomerado

Duracion: 100 horas.

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: FABRICACION DE GRANULADOS DE CORCHO EN PLANCHA

cve: BOE-A-2011-10678
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Duracion: 50 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1

Capacidades y criterios de evaluacién

C1:

C2:

Analizar y describir el proceso de fabricacién de granulados de corcho.

CE1.1 Relacionar las distintas fases del proceso de fabricacién de granulados de
corcho, con el producto que entra y el que se obtiene, asi como las operaciones
de cada fase.

CE1.2 Describir las secuencias de operacion necesarias (preparacion de maquinas,
utiles, alimentacion, control, verificacion y mantenimiento) que caracterizan el
proceso, relacionandolas con las maquinas y equipos.

CE1.3 Describir los riesgos y errores tipicos del proceso de fabricacion de
granulados de corcho, asi como los medios de protecciéon necesarios.

CE1.4 Valorar la importancia del control y de la clasificacién de las existencias
de materiales y residuos, evaluando sus caracteristicas, dimensiones, defectos,
patologias y humedad.

CE1.5 Clasificar documentos y partes de registro de existencias de material,
interpretandolos y cumplimentandolos de acuerdo a criterios establecidos.

Recepcionar y apilar el corcho preparado.

CE2.1 Relacionar las distintas fases del proceso de recepcion y clasificado de la
materia prima.

CE2.2 Describir los espacios tipo y necesarios para el almacenaje y manipulacion
del material recepcionado.

CE2.3 Relacionar las maquinas, herramientas e instrumentos necesarios para
clasificar el corcho preparado (reglas, forcipulas, higrometros, basculas).

CE2.4 Reconocer los riesgos que entrafia la manipulacién y almacenaje del
material.

CE2.5 Describir los equipos y las condiciones adecuadas de apilado del corcho
preparado para garantizar su conservacion, indicando su idoneidad en funcién de
las piezas a manipular.

CE2.6 Realizar las operaciones de mantenimiento y sustitucion peridédica de
elementos de la maquinaria del proceso.

CE2.7 Aplicar las normas de prevencion de riesgos laborales y medioambientales
inherentes al proceso.

C3: Emplear equipos de eliminacion de particulas y elementos extrafios en las partidas
de planchas de corcho preparado y residuos de corcho.

CE3.1 Describir las condiciones previas al molido de planchas y residuos de

corcho, necesarias para el correcto funcionamiento de los molinos de trituracion.

CE3.2 Describir equipos y sistemas de eliminacion de particulas y elementos

extrafios en las partidas de planchas de corcho preparado y residuos de corcho.

CE3.3 En un supuesto practico, debidamente caracterizado, a partir de una partida

de planchas de corcho preparado:

- Determinar el equipo y sistema para eliminar particulas y elementos
extrafos.

- Manejar correctamente los equipos y sistemas de eliminacién en las partidas
de planchas de corcho preparado y residuos de corcho.

- Controlar el correcto funcionamiento de los equipos y la eliminacion de
elementos.

- Tomar las medidas oportunas en caso de incidencia.

CES3.4 Describir y actuar sobre las operaciones de mantenimiento y sustitucién

periddica de elementos de la maquinaria del proceso.

cve: BOE-A-2011-10678



W
é

BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO Shas
Ndm. 146 Lunes 20 de junio de 2011 Sec.|l. Pag. 64157

CE3.5 En supuestos practicos, debidamente caracterizados, aplicar las normas de
prevencion de riesgos laborales y medioambientales inherentes al proceso.

C4: Reconocer el manejo de los equipos de granulado de corcho, de acuerdo con las
especificaciones establecidas.

CE4.1 Describir maquinas y equipos propios de la fabricacién de granulados de
corcho, en funcién de su finalidad en las distintas operaciones del proceso.
CE4.2 Conocer el manejo de molinos de trituracién de corcho, de acuerdo con
las especificaciones, verificando la correcta aspiracién del polvo producido en el
proceso.

CE4.3 En supuestos practicos, debidamente caracterizados, describir el empleo
de equipos de tamizado de corcho granulado, atendiendo a criterios de dimension,
densidad, forma y velocidad del proceso.

CE4.4 En supuestos practicos, debidamente caracterizados, describir la aplicacién
de equipos de secado de granulados de corcho, de acuerdo con los criterios de
humedad especificados.

CE4.5 En supuestos practicos, debidamente caracterizados, manejar
equipos de transporte neumatico de granulados de corcho, atendiendo a las
especificaciones.

CE4.6 Describir condiciones adecuadas de almacenamiento de corcho granulado,
referidas a la temperatura y humedad necesarias.

CE4.7 Describir y actuar sobre las operaciones de mantenimiento y sustitucion
periodica de elementos de la maquinaria del proceso.

CE4.8 En supuestos practicos, debidamente caracterizados, aplicar las normas de
prevencion de riesgos laborales y medioambientales inherentes al proceso.

Contenidos

1.

3.

Caracterizacion y normativa de la industria trituradora del corcho.
- Diagrama de procesos de la industria trituradora del corcho.
- Cumplimentacioén y clasificado de documentos generados en los procesos de la
industria trituradora del corcho.
- Normas de seguridad y salud laboral en el trabajo.
= Medidas de proteccién: equipos y personales.
= Primeros auxilios.
= Toxicidad de los productos.
= Sistemas de prevencion y de extincion.
- Proteccion medioambiental.
= Concepto, finalidad y métodos.
= Tratamiento, eliminacién y aprovechamiento de residuos.

Recepcion y apilado del corcho preparado.

- Control del corcho preparado en recepcion.

- Optimizado de condiciones para la conservacion del corcho preparado.
- Equipos para el clasificado del corcho preparado.

- Almacenado del corcho preparado en naves.

Eliminacion de particulas y elementos extrafios en planchas de corcho

preparado.

- Concepto y justificacion del proceso.

- Técnicas y métodos.

- Eliminacién de particulas imantadas en tolva.
= Transporte a tolva.
= Alimentacién a tolva.
= Imantacién en salida de tolva.
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- Separacion de tierras e impurezas en mesa vibradora.
- Puesta a punto y mantenimiento de equipos empleados en la eliminacion de
particulas y elementos extrafios.

4. Triturado del corcho.

- Primera trituracion con el molino destrozador o de estrella.

- Criba y separado de impurezas tras primer triturado.

- Tecnologias para el segundo triturado del granulado.
= Molino mixto.
= Molino de cuchillas.

- Mecanismos de aspiracién y transporte de polvo y granulados durante el
proceso.

- Manejo de equipos de transporte neumatico de granulados de corcho.

- Puesta a punto y mantenimiento de equipos de triturado del corcho.

5. Tamizado y secado del granulado de corcho.
- Mecanismos de tamizado del corcho granulado.
Métodos de clasificacion para el tamizado de corcho granulado.
Aplicacion y uso de tamices vibratorios y mesas densimétricas.
Secado de granulados de corcho.
Determinacién de humedades en el almacenaje de granulados de corcho.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: FABRICACION DE TAPONES AGLOMERADOS
Cadigo: UF0706

Duracion: 50 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP2, RP3,
RP4, RP5

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Analizar y describir el proceso de fabricacion de tapones de corcho aglomerado
CE1.1 Relacionar las distintas fases de los procesos de fabricacion de tapones
de corcho aglomerado, con los productos de entrada y salida y las operaciones
realizadas en cada fase.

CE1.2 Describir las secuencias de operacion (preparacion de maquinas vy Uutiles,
alimentacion, control, verificacion y mantenimiento) que caracterizan el proceso,
relacionandolas con las maquinas y equipos.

CE1.3 Describir los riesgos y errores tipicos del proceso de fabricacion, asi como
los medios de proteccién personal necesarios.

C2: Operar diestramente equipos de obtencién de barras de corcho aglomerado por
extrusion.
CE2.1 Describir el proceso de obtencién de barras de corcho aglomerado,
atendiendo a criterios de uso y caracteristicas de los granulados, colas y aditivos.
CE2.2 Obtener mezclas adhesivas adecuadas en composiciéon sanitaria para el
encolado, utilizando el equipo de mezclado, controlando especialmente el tiempo
entre su preparacion y la puesta en presion de la piezas a encolar.
CE2.3 Alimentar las tolvas y manipular controles de las maquinas de extrusion,
programando con criterios establecidos la velocidad del motor, presion y
la temperatura, asi como los tubos de expulsién de barras con el diametro
solicitado.
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C3:

C4:

C5:

CE2.4 Elegir y ajustar las sierras de los mecanismos de corte de las barras de
corcho aglomerado, de acuerdo a especificaciones determinadas.

CE2.5 Especificar la técnica y finalidad del enfriado de los mangos obtenidos al
cortar las barras de corcho aglomerado.

CEZ2.6 Describir y actuar sobre las operaciones de mantenimiento y sustituciéon
periédica de elementos de la maquinaria del proceso.

CE2.7 Aplicar normas de salud laboral, prevencién de riesgos laborales y de medio
ambientales inherentes al proceso.

Fabricar tapones de corcho aglomerado por moldeo

CE3.1 Describir el proceso de obtenciéon de tapones de corcho aglomerado,
atendiendo a criterios de uso y caracteristicas de los granulados, colas y aditivos.
CES3.2 Calcular cantidades de corcho granulado, colas y aditivos, en funcién de
proporciones determinadas entre dichos elementos, para alimentar las maquinas
mezcladoras.

CE3.3 Obtener mezclas adhesivas adecuadas en composicion sanitaria para el
encolado, utilizando el equipo de mezclado, controlando especialmente el tiempo
entre su preparacion y la puesta en presion de las piezas a encolar.

CES3.4 Alimentar los moldes y manipular controles de las maquinas de extrusion,
programando con criterios establecidos la velocidad del motor, presién vy
temperatura, asi como el vacio de los bloques de los moldes.

CE3.5 Describir y actuar sobre las operaciones de mantenimiento y sustitucion
periédica de elementos de la maquinaria del proceso.

CE3.6 Aplicar normas de salud laboral, prevencién de riesgos laborales y de medio
ambientales inherentes al proceso.

Fabricar tapones de corcho aglomerado con dos discos de corcho natural.

CE4.1 Preparar las mezclas en las proporciones adecuadas, utilizando colas
autorizadas sanitariamente.

CE4.2 Dosificar la cola atendiendo a las dimensiones de la superficie a encolar,
controlando el tiempo entre su preparacién y la aplicacion.

CE4.3 Prensar el disco al mango o tapén, controlando presion y tiempo de acuerdo
a criterios establecidos.

CE4.4 Describir y actuar sobre las operaciones de mantenimiento y sustituciéon
periddico de elementos de la maquinaria del proceso.

CE4.5 Aplicar normas de salud laboral, prevencién de riesgos laborales vy
medioambientales vigentes inherentes al proceso.

Operar diestramente maquinas rectificadoras de tapones de corcho

CE5.1 Alimentar y manipular controles de las maquinas rectificadoras, de acuerdo
a especificaciones determinadas.

CESb.2 Describir y actuar sobre las operaciones de mantenimiento y sustitucion
periddico de elementos de la maquinaria del proceso.

CES5.3 Aplicar normas de salud laboral, prevencion de riesgos laborales y de medio
ambiente inherentes al proceso.

Contenidos

1.

Caracterizacion del proceso de fabricacion de tapones de corcho

aglomerado.

- Diagrama de procesos de la fabricacion de tapones de corcho aglomerado.
- Riesgos mas frecuentes en el proceso de fabricacion
- Normas de seguridad y salud laboral
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2. Fabricacion de barras de corcho aglomerado

- Concepto de la técnica de fabricacion de barras de corcho aglomerado por
extrusion

- Preparacion de la mezcla adhesiva:
= Control del porcentaje de Granulo de corcho, cola y aditivos.
= Control del tiempo y temperatura de la mezcla

- Control en el proceso de extrusion de:
= Velocidad del motor
= Presion
= Temperatura
= Didmetro de las barras de corcho aglomerado

- Reposo y pulido de las barras de corcho

- Corte de las barras de corcho: Tipos de sierra

- Uso y mantenimiento de los equipos de pulido y corte de las barras de corcho
aglomerado.

- Normas de seguridad y salud laboral en el proceso de pulido y corte de las
barras de corcho

3. Fabricacion de tapones aglomerados por moldeo.

- Concepto de la técnica de Moldeo individual por piston.

- Preparacién de la mezcla adhesiva:
= Control del porcentaje de granulos de corcho, cola y aditivos
= Control del tiempo y temperatura de la mezcla adhesiva

- Control en el proceso de moldeo:
= Velocidad del motor
= Temperatura
= Presion
= Vaciado de los moldes

- Reposo de los tapones de corcho aglomerado

- Uso y mantenimiento de los equipos de fabricacion de tapones aglomerados
por moldeo

- Normas de seguridad y salud laboral en el proceso de fabricacion de tapones
aglomerado por moldeo

4. Encolado y prensado de los discos al cuerpo aglomerado

- Proceso de encolado y prensado de los discos

- Preparacion de la cola y dosis de la misma

- Control de la presién y el tiempo en el prensado del disco al mango

- Uso y mantenimiento de equipos y maquinas para el encolado y prensado de
los discos al cuerpo aglomerado

- Normas de seguridad, salud laboral y proteccion medioambiental en el proceso
de encolado

5. Rectificacion de tapones de corcho aglomerado
- Concepto de la técnica de rectificacion de los tapones de corcho aglomerado
- Tipo de lijadora de tapones de corcho: Lijadora de cabezas
- Usoy mantenimiento de los equipos del proceso de rectificacion de los tapones
de corcho aglomerado

cve: BOE-A-2011-10678
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Orientaciones metodologicas

Formacioén a distancia:

. . Duracién total en horas de | N.° de horas maximas susceptibles
Unidades formativas . ) L . .
las unidades formativas de formacién a distancia
Unidad formativa 1 - UF0707. 50 20
Unidad formativa 2 - UF0706. 50 20

Secuencia:

Para acceder a la unidad formativa 2 debe haberse superado la unidad formativa 1.
MODULO FORMATIVO 3

Denominacién: TERMINACION DE TAPONES DE CORCHO

Cédigo: MF0159_1

Nivel de cualificaciéon profesional: 1

Asociado a la Unidad de Competencia:

MF0159_1: Terminacion de tapones de corcho

Duracion: 120 horas

UNIDAD FORMATIVA 1
Denominacion: LAVADO Y COLMATADO DE TAPONES DE CORCHO

Cédigo: UF0845

Duracioén: 60 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1 y
RP2.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Operar diestramente equipos de colmatado de tapones de corcho, atendiendo a
criterios de calidad y caracteristicas de los tapones, colas y aditivos
CE1.1 Calcular cantidades de tapones de corcho a colmatar, colas y polvo de
corcho, en funcién de proporciones determinadas entre dichos elementos, para
alimentar maquinas colmatadoras.
CE1.2 Describir el proceso de colmatado de tapones de corcho, atendiendo a
criterios de calidad y caracteristicas de los tapones, colas y aditivos.
CE1.3 Describir y actuar sobre las operaciones de mantenimiento y sustitucién
periodica de elementos de la maquinaria del proceso.
CE1.4 Aplicar normas de salud laboral, prevencion de riesgos laborales y medio
ambientales inherentes al proceso.

C2: Operar diestramente equipos de lavado y secado de tapones de corcho
CEZ2.1 Describir el proceso de lavado y secado de tapones de corcho, atendiendo
a las normas establecidas, los productos y sus disoluciones a emplear asi como
los tiempos de actuacion de los mismos.
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CEZ2.2 Obtener disoluciones adecuadas de los productos establecidos de limpieza
de tapones de corcho.

CEZ2.3 Alimentar y manipular controles de maquinas para el lavado de tapones de
corcho, de acuerdo a criterios de disolucién y tiempos establecidos.

CEZ2.4 Alimentar y manipular controles de equipos de secado de tapones de corcho,
de acuerdo a criterios establecidos en cuanto a temperatura y humedad relativa.
CE2.5 Describir y actuar sobre las operaciones de mantenimiento y sustitucién
periddica de elementos de la maquinaria del proceso.

CEZ2.6 Aplicar normas de salud laboral, prevencion de riesgos laborales y medio
ambientales inherentes al proceso.

Contenidos

1. Caracterizacion del proceso de colmatado de tapones de corcho

Diagrama de flujo del proceso de colmatado de tapones de corcho.

Criterios de calidad asociados al proceso de colmatado de tapones de
corcho.

Caracteristicas de los productos utilizados en el proceso de colmatado de
tapones de corcho

Normas asociadas al proceso de colmatado de tapones de corcho.

Riesgos mas frecuentes en el proceso de colmatado de tapones de corcho.
Normas de salud laboral, prevencién de riesgos laborales y medioambientales
en el proceso de colmatado de tapones de corcho.

2. Control operacional del proceso de colmatado de tapones de corcho

Uso y mantenimiento del equipo de colmatado de tapones de corcho.
Dosificacion y control de los productos utilizados para el colmatado de tapones
de corcho:
= Polvo de corcho
= Cola

Control de los parametros de velocidad del motor y tiempo en el colmatado de
tapones de corcho

3. Caracterizacion del proceso de lavado de tapones de corcho

Diagrama de flujo del proceso de lavado de tapones de corcho.

Criterios de calidad asociados al proceso de lavado de tapones de corcho.
Normas asociadas al proceso de lavado de tapones de corcho.

Riesgos mas frecuentes en el proceso de lavado de tapones de corcho.
Normas de salud laboral, prevencion de riesgos laborales y medioambientales
asociadas al proceso de lavado de tapones de corcho.

4. Control operacional del proceso de lavado de tapones de corcho

Uso y mantenimiento del equipo de lavado de tapones de corcho.
Dosificacion, tiempos de actuacion y control de los productos utilizados para
el lavado de tapones de corcho:
= Peroxido de hidrogeno
= Acido sulfamico
= Metabisulfito

Control de los parametros del equipo de lavado.

5. Caracterizacion del proceso de secado de tapones de corcho

Criterios de calidad asociados al proceso de secado de tapones de corcho.
Normas asociadas al proceso de lavado de tapones de corcho.

Riesgos mas frecuentes en el proceso de secado de tapones de corcho.
Normas de salud laboral, prevencion de riesgos laborales y medioambientales
relacionadas con el proceso de sacado de tapones de corcho.
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6.

Control operacional del proceso de secado de tapones de corcho
- Uso y mantenimiento del equipo de secado de tapones de corcho.
- Control en el proceso de secado de los parametros de secado:

= Temperatura

= Humedad

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: TERMINACION Y EXPEDICION DE TAPONES DE CORCHO

Cédigo: UF0846

Duracioén: 60 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP3 y
RP4.

Capacidades y criterios de evaluacion

C1:

Operar diestramente equipos de clasificacion y marcado de tapones para su

posterior embalaje y expedicién

C2:

CE1.1 Describir el proceso de clasificacién y marcado de tapones, productos a
utilizar, atendiendo a sus caracteristicas de fabricacién asi como la peticion del
cliente.

CE1.2 Clasificar tapones manualmente por sus tipos y caracteristicas, segun la
correspondiente nota de pedido, rechazando aquellos que no cumplan.

CE1.3 Alimentar y manipular maquinas clasificadoras de tapones, programando
su actuacion en funcion de los pedidos.

CE1.4 Manipular maquinas de marcado o tintado de tapones, de acuerdo a
condiciones establecidas.

CE1.5 Manipular maquinas de lubricado de tapones, de acuerdo a condiciones
establecidas.

CE1.6 Describir y actuar sobre las operaciones de mantenimiento y sustituciéon
periédica de elementos de la maquinaria del proceso.

CE1.7 Aplicar normas de salud laboral, prevencion de riesgos laborales y medio
ambientales inherentes al proceso.

Operar diestramente maquinas de embalaje de tapones

CE2.1 Describir el proceso de embalaje y contado de tapones, evaluando las
condiciones de embalado y proteccion.

CE2.2 Alimentar y manipular maquinas de embalaje de tapones, de acuerdo a
condiciones establecidas.

CEZ2.3 Describir y actuar sobre las operaciones de mantenimiento y sustituciéon
periédica de elementos de la maquinaria del proceso.

CE2.4 Aplicar normas de salud laboral, prevencion de riesgos laborales y medio
ambientales inherentes al proceso.

Contenidos

1.

Caracterizacion del proceso de clasificacion y marcado de tapones de

corcho

- Diagrama de flujo del proceso de clasificacion y marcado de tapones de
corcho.

- Criterios de calidad asociados al proceso de clasificacion y marcado de
tapones de corcho.
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- Normas asociadas al proceso de clasificacion y marcado de tapones de
corcho.

- Riesgos mas frecuentes en el proceso de clasificacidon y marcado de tapones
de corcho.

- Normas de salud laboral, prevencibn de riesgos laborales y
medioambientales.

2. Control operacional del proceso de clasificacion y marcado de tapones de

corcho

- Uso y mantenimiento del equipo de clasificacién y marcado de tapones de
corcho.

- Tipos de métodos de clasificacion de tapones de corcho:
= Manual
= Automatico: Clasificacion en funcion de las especificaciones visuales

establecidas.

- Funcionamiento de los controles del equipo de clasificacién y marcado de

tapones de corcho.

3. Caracterizacion del proceso de tratamiento superficial de tapones de

corcho

- Diagrama de flujo del proceso de tratamiento superficial de tapones de
corcho.

- Criterios de calidad asociados al proceso de tratamiento superficial de tapones
de corcho.

- Caracteristicas de los productos utilizados.
= Porcentaje de sélidos
= Viscosidad

- Riesgos mas frecuentes en el proceso de tratamiento superficial de tapones
de corcho.

- Normas de salud laboral, prevencioén de riesgos laborales y medioambientales
de tratamiento superficial de tapones de corcho.

4. Control operacional del proceso de tratamiento superficial de tapones de

corcho

- Uso y mantenimiento del equipo de tratamiento superficial de tapones de
corcho.

- Control de los productos utilizados para el tratamiento de superficie de los
tapones de corcho:
= Tipo de producto: Base Silicona, Base Parafina, Base Silicona y parafina

- Control del funcionamiento de los equipos de tratamiento de superficie de
tapones de corcho:
= Dosificacion
= Tiempo de actuacion

5. Caracterizacion del proceso de conteo y embalaje de tapones de corcho
- Diagrama de flujo del proceso de conteo y embalaje de tapones de corcho.
- Normas asociadas al proceso de conteo y embalaje de tapones de corcho.
- Riesgos mas frecuentes en el proceso de conteo y embalaje de tapones de
corcho.
- Normas de salud laboral, prevencién de riesgos laborales y medioambientales
del proceso de conteo y embalaje de corcho.

6. Control operacional del proceso de conteo y embalaje de tapones de

corcho
- Uso y mantenimiento del equipo de conteo y embalaje de tapones de
corcho.
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- Parametros a controlar durante el embalaje de los tapones de corcho:
= Numero tapones
= Cantidad Anhidrido sulfuroso por bolsa

- Funcionamiento de los controles del equipo de conteo y embalaje de tapones
de corcho.

Orientaciones metodolégicas

Formacion a distancia:

. . Duracién total en horas de | N.° de horas maximas susceptibles
Unidades formativas ; . i ) ;
las unidades formativas de formacién a distancia
Unidad formativa 1 - UF0845. 60 20
Unidad formativa 2 - UF0846. 60 20

Secuencia:
Para acceder a la unidad formativa 2 debe haberse superado la unidad formativa 1.

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE FABRICACION
DE TAPONES DE CORCHO

Caodigo: MP0174
Duracion: 40 horas
Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Colaborar en la recepcién de planchas de corcho natural teniendo en cuenta los
parametros previamente establecidos.
CE1.1 Participar en la Identificacién de los defectos y patologias de las planchas
de corcho natural.
CE1.2 Pesar, dimensionar, cubicar y medir la humedad de las partidas de
planchas de corcho utilizando el instrumental necesario
CE1.3 Participar en la clasificacion de las planchas de corcho en funciéon del
Calibre y de los defectos
CE1.4 Colaborar en la cumplimentacion e interpretacion de los partes de registro
de existencias de planchas de corcho.
CE1.5 Participar en las operaciones de descarga de las planchas de corcho
natural
CE1.6 Participar en las operaciones de apilado de las planchas de corcho
natural.

C2: Colaborar en el manipulado del equipamiento para el cocido, corte y rebanado de
planchas de corcho.
CE2.1 Ayudar a introducir y mantener sumergidas las planchas de corcho.
CE2.2 Colaborar en la comprobacién de la temperatura, condiciones y tiempo de
coccion de las planchas de corcho.
CE2.3 Participar en los cambios de agua y limpieza de calderas de coccion de
planchas de corcho y registrar los consumos de agua.
CE2.4 Participar en la extraccion y almacenamiento de las planchas de corcho
cocidas.
CEZ2.5 Colaborar en el alimentado y manipulacion de los controles de maquinas
laminadoras y cortadoras, segun especificado
CE2.6 Cooperar en la eleccion e instalacion de los utiles de corte

cve: BOE-A-2011-10678



SOE BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO 245
Num. 146 Lunes 20 de junio de 2011 Sec.l. Pag. 64166

CEZ2.7 Ayudar en la manipulaciéon de la rebanadora ajustando la posicion de las
cuchillas utilizadas

CE2.8 Participar en la elecciéon e instalacion de las brocas en el proceso de
perforado.

CEZ2.9 Obtener tapones de corcho con el diametro especificado

CE2.10 Colaborar en la eleccién y separaciéon de los tapones de calidad
adecuada

CE2.11 Cooperar en la manipulacion de las maquinas biseladoras y pulidoras

C3: Colaborar en la fabricacion de tapones de corcho aglomerado
CE3.1 Pesar, dimensionar y cubicar las planchas de corcho para su posterior
granulado.
CE3.2 Colaborar en la cumplimentacién e interpretacion de los partes de registro
de existencias de de granulado de corcho
CE3.3 Participar en la clasificacion de las partidas de corcho para aglomerado
CE3.4 Participar en las operaciones de manejo de los molinos de trituracion de
corcho.
CES3.5 Colaborar en las operaciones de manejo de los mecanismos de aspiracion
de polvo
CES3.6 Manipular los equipos de tamizado
CE3.7. Participar en el calculo de la cantidad de granulos de corcho, colas y
aditivos
CE3.8. Alimentar las tolvas y colaborar en la manipulacion de los controles de la
maquina extrusora, asi como en su mantenimiento
CE3.9 Enfriar las barras de corcho aglomerado
CE3.10 Colaborar en la eleccion y ajuste de las sierras de corte de las barras de
corcho aglomerado
CE3.11 Participar en la alimentacién de las maquinas mezcladoras
CE3.12 Ayudar en la alimentacion de los moldes

C4: Participar en las operaciones de clasificado, marcado y lubricado de tapones para
su posterior embalaje y expedicion
CE4.1. Participar en la clasificacion manual de tapones
CE4.2. Alimentar y participar en el manipulado de las maquinas de clasificado de
tapones
CE4.3. Colaborar en la manipulacién de las maquinas de marcado y lubricado de
tapones

C5: Participar en los procesos de trabajo de la empresa, siguiendo las normas e
instrucciones establecidas en el centro de trabajo
CE5.1 Comportarse responsablemente tanto en las relaciones humanas como en
los trabajos a realizar.
CEb5.2 Respetar los procedimientos y normas del centro de trabajo
CE5.3 Emprender con diligencias las tareas segun las instrucciones recibidas,
tratando de que se adecuen al ritmo de trabajo de la empresa
CEb5.4 Integrarse en los procesos de produccion del centro de trabajo
CES5.5 Utilizar los canales de comunicacion establecidos
CEb5.6 Respetar en todo momento las medias de prevenciéon de riesgos, salud
laboral y proteccién del medio ambiente

Contenidos
1. Control y almacenaje de las existencias de planchas de corcho

- ldentificacién de defectos y patologias de las planchas de corcho natural.
- Pesaje, dimensionado, cubicaje y medicion de la humedad de las partidas de
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planchas de corcho

Registro de las existencias de planchas de corcho.

Evaluacion y clasificacion de las partidas de planchas de corcho.
Descarga de las planchas de corcho

Apilado de las planchas de corcho garantizando su conservacion.

2. Manipulado del equipamiento para la obtencion de tapones de corcho
natural

Introduccidn y sumergido de las planchas de corcho natural.

Control operacional y mantenimiento de las calderas de cocido de planchas
de corcho.

Extraccidn y almacenamiento de las planchas de corcho cocidas.
Manipulado de las maquinas laminadoras, cortadoras y rebanadoras
Eleccion e instalacion de los utiles de corte y de brocas de perforado
Separacion de los tapones de corcho

Manipulado de las maquinas biseladoras y pulidoras

3. Obtencion de unidades de tapones de corcho aglomerado

Pesado, dimensionado y cubicado de las planchas de corcho para su posterior
granulado

Cumplimentacion e interpretacion de los registros de existencias de granulados
de corcho

Clasificado de las partidas de corcho para el aglomerado

Manipulado de los molinos de trituracién de corcho, aspiracion de polvo y
equipos de tamizado

Obtencién de las mezclas adhesivas para el encolado de los granulos de
corcho.

Alimentacién de las tolvas y manipulacién de las maquinas de extrusion
Eleccién y ajuste de los mecanismos de corte de las barras de corcho
aglomerado.

Enfriado y corte de las barras de corcho aglomerado

Obtencién de las mezclas adhesivas para el encolado de los granulos de
corcho.

Alimentado de los moldes para la obtencién de unidades de corcho
aglomerado

4. Clasificado, marcado y lubricado de tapones

Clasificacion manual de tapones
Manipulacién de las maquinas de clasificado de tapones
Manipulacién de las maquinas de marcado y lubricado de tapones.

5. Integracion y comunicacion en el centro de trabajo.

Comportamiento responsable en el centro de trabajo

Respeto a las procedimientos y normas del centro de trabajo

Interpretacion y ejecucion con diligencia las instrucciones recibidas
Reconocimiento del proceso productivo de la organizacion

Utilizacion de los canales de comunicacion establecidos en el centro de
trabajo

Adecuacion al ritmo de trabajo de la empresa

Seguimiento de las normativas de prevenciéon de riesgos, salud laboral y
proteccion del medio ambiente
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IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES

Experiencia profesional requerida en
el ambito de la unidad de competencia
Modulos Formativos Acreditacion requerida
Si se cuenta con Si no se cuenta
acreditacion con acreditacion
Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de grado
correspondiente u otros titulos equivalentes.
. Diplomado, ingeniero técnico, arquitecto técnico o el
MF0157_1: . ; .,
S titulo de grado correspondiente u otros titulos
Fabricaciéon de .
tapones y discos equivalentes 1 afio 3 afios
P y » Técnico y Técnico Superior de la familia profesional de
de corcho
natural Madera, Mueble y Corcho.
Certificados de Profesionalidad de nivel 2 y 3 del area
Profesional de Transformacién madera y corcho de la
familia profesional de Madera, Mueble y Corcho.
Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de grado
correspondiente u otros titulos equivalentes.
. Diplomado, ingeniero técnico, arquitecto técnico o el
MF0158 1: ; ; .
Ny titulo de grado correspondiente u otros titulos
Fabricacion de :
tapones de equivalentes 1 afio 3 afios
Técnico y Técnico Superior de la familia profesional de
corcho
aglomerado Madera, Mueble y Corcho.
* Certificados de Profesionalidad de nivel 2 y 3 del area
Profesional de Transformacién madera y corcho de la
familia profesional de Madera, Mueble y Corcho.
Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de grado
correspondiente u otros titulos equivalentes.
Diplomado, ingeniero técnico, arquitecto técnico o el
MF0159_1: titulo de grado correspondiente u otros titulos
Terminacion de equivalentes 1 afio 3 afios
tapones de Técnico y Técnico Superior de la familia profesional de
corcho Madera, Mueble y Corcho.
» Certificados de Profesionalidad de nivel 2 y 3 del area
Profesional de Transformacién madera y corcho de la
familia profesional de Madera, Mueble y Corcho.

V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO

. . Superficie m? Superficie m?
Espacio Formativo 15 alumnos 25 alumnos
Aula polivalente 30 50
Taller de fabricacion de tapones de corcho 240 240
Almacén de madera y derivados 50 50
Espacio Formativo M1 M2 M3
Aula polivalente X X X
Taller de fabricacion de tapones de corcho X X X
Almacén de madera y derivados X X X
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Espacio Formativo Equipamiento

- Pizarras para escribir con rotulador
- Equipos audiovisuales

- Rotafolios

- Material de aula

- Mesa y silla para formador

- Mesas y sillas para alumnos.

Aula polivalente.

- Equipos para el movimiento de planchas de corcho

- Equipo para la clasificacién de planchas de corcho: basculas,
reglas, forcipulas

- Equipos para el cocido de las planchas de corcho

- Equipos de rebanacion de planchas de corcho

- Sierras y escuadradoras

- Equipos de seguridad individual y colectiva

- Equipos para el perforado de las rebanadas de corcho

- Equipos para el granulado de las planchas de corcho

- Equipos para elaborar la mezcla de granulos de corcho, cola y
aditivos

- Equipos para la fabricacion de las barras de corcho aglomerado

- Equipos para la fabricacion de tapones aglomerados por moldeo

- Equipos para la rectificacion de los tapones de corcho

- Equipos para el lavado, secado, marcado y parafinado de los
tapones de corcho

- Equipos de embalar.

Taller de fabricaciéon de
tapones de corcho.

Almacén de madera y| = Estanterias . |
derivados. - Maquinaria de transporte apropiada para el desplazamiento de

madera y derivados.

No debe interpretarse que los diversos espacios formativos identificados deban
diferenciarse necesariamente mediante cerramientos.

Las instalaciones y equipamientos deberan cumplir con la normativa industrial e
higiénico sanitaria correspondiente y responderan a medidas de accesibilidad universal
y seguridad de los participantes.

El numero de unidades que se deben disponer de los utensilios, maquinas y
herramientas que se especifican en el equipamiento de los espacios formativos, sera
el suficiente para un minimo de 15 alumnos y debera incrementarse, en su caso, para
atender a numero superior.

En el caso de que la formacién se dirija a personas con discapacidad se realizaran las
adaptaciones y los ajustes razonables para asegurar su participacion en condiciones
de igualdad.
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