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|. DISPOSICIONES GENERALES

MINISTERIO DE TRABAJO E INMIGRACION

19500 Real Decreto 1521/2011, de 31 de octubre, por el que se establecen seis
certificados de profesionalidad de la familia profesional Artes y artesanias que
se incluyen en el Repertorio Nacional de certificados de profesionalidad.

La Ley 56/2003, de 16 de diciembre, de Empleo, establece, en su articulo 3, que
corresponde al Gobierno, a propuesta del actual Ministerio de Trabajo e Inmigracion, y
previo informe de este Ministerio a la Conferencia Sectorial de Empleo y Asuntos
Laborales, la elaboracién y aprobacion de las disposiciones reglamentarias en relacion
con, entre otras, la formacidn profesional ocupacional y continua en el ambito estatal, asi
como el desarrollo de dicha ordenacion.

El articulo 26.1 de la citada Ley 56/2003, de 16 de diciembre, tras la modificacion
llevada a cabo por el Real Decreto-ley 3/2011, de 18 de febrero, de medidas urgentes
para la mejora de la empleabilidad y la reforma de las politicas activas de empleo, se
ocupa del subsistema de formacion profesional para el empleo, en el que, desde la
entrada en vigor del Real Decreto 395/2007, de 23 de marzo, que lo regula, han quedado
integradas las modalidades de formacion profesional en el ambito laboral —la formacion
ocupacional y la continua. Dicho subsistema, segun el resefiado precepto legal y de
acuerdo con lo previsto en la Ley Organica 5/2002, de las Cualificaciones y la Formacion
Profesional, se desarrollara en el marco del Sistema Nacional de Cualificaciones y
Formacion Profesional y del Sistema Nacional de Empleo.

Por su parte, la Ley Organica 5/2002, de 19 de junio, entiende el Sistema Nacional de
Cualificaciones y Formaciéon Profesional como el conjunto de instrumentos y acciones
necesarios para promover y desarrollar la integracién de las ofertas de formacion
profesional y la evaluacion y acreditacion de las competencias profesionales. Instrumentos
principales de ese Sistema son el Catalogo Nacional de las Cualificaciones Profesionales
y el procedimiento de reconocimiento, evaluacion, acreditacién y registro de las mismas.
En su articulo 8, la Ley Organica 5/2002, de 19 de junio, establece que los certificados de
profesionalidad acreditan las cualificaciones profesionales de quienes los han obtenido y
que seran expedidos por la Administracién competente, con caracter oficial y validez en
todo el territorio nacional. Ademas, en su articulo 10.1, indica que la Administracién
General del Estado, de conformidad con lo que se establece en el articulo 149.1.30% y 72
de la Constitucion y previa consulta al Consejo General de la Formacién Profesional,
determinara los titulos y los certificados de profesionalidad, que constituiran las ofertas de
formacion profesional referidas al Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales.

El Catalogo Nacional de las Cualificaciones Profesionales, segun el articulo 3.3 del
Real Decreto 1128/2003, de 5 de septiembre, por el que se regula el Catalogo Nacional
de las Cualificaciones Profesionales, en la redaccion dada al mismo por el Real Decreto
1416/2005, de 25 de noviembre, constituye la base para elaborar la oferta formativa
conducente a la obtencién de los titulos de formacion profesional y de los certificados de
profesionalidad y la oferta formativa modular y acumulable asociada a una unidad de
competencia, asi como de otras ofertas formativas adaptadas a colectivos con
necesidades especificas. De acuerdo con lo establecido en el articulo 8.5 del mismo real
decreto, la oferta formativa de los certificados de profesionalidad se ajustara a los
indicadores y requisitos minimos de calidad que garanticen los aspectos fundamentales
de un sistema integrado de formacion, que se establezcan de mutuo acuerdo entre las
Administraciones educativa y laboral, previa consulta al Consejo General de Formacion
Profesional.

El Real Decreto 34/2008, de 18 de enero, por el que se regulan los certificados de
profesionalidad, modificado por el Real Decreto 1675/2010, de 10 de diciembre, ha
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actualizado, en consonancia con la normativa mencionada, la regulacién de los
certificados que se establecian en el anterior Real Decreto 1506/2003, de 28 de
noviembre, por el que se establecen las directrices de los certificados de profesionalidad,
que han sido derogados.

En dicho Real Decreto 34/2008, modificado por el Real Decreto 1675/2010, se define
la estructura y contenido de los certificados de profesionalidad, a partir del Catalogo
Nacional de las Cualificaciones Profesionales y de las directrices fijadas por la Union
Europea, y establece que el Servicio Publico de Empleo Estatal, con la colaboracion de
los Centros de Referencia Nacional, elaborara y actualizara los certificados de
profesionalidad, que seran aprobados por real decreto.

Por otro lado, en la nueva redaccion del articulo 11.2 del texto refundido de la Ley del
Estatuto de los Trabajadores, introducida por el Real Decreto-ley 10/2011, de 26 de
agosto, de medidas urgentes para la promocion del empleo de los jévenes, el fomento de
la estabilidad en el empleo y el mantenimiento del programa de recualificaciéon profesional
de las personas que agoten su proteccién por desempleo, se regula el nuevo contrato
para la formacién y el aprendizaje en el que se establece que la cualificaciéon o
competencia profesional adquirida a través de esta nueva figura contractual sera objeto
de acreditacion a través de, entre otros medios, el certificado de profesionalidad o la
certificaciéon parcial acumulable.

En este marco regulador procede que el Gobierno establezcan seis certificados de
profesionalidad de la familia profesional Artes y artesanias de las areas profesionales
de Vidrio y ceramica artesanal y Artes escénicas que se incorporaran al Repertorio
Nacional de certificados de profesionalidad por niveles de cualificacion profesional
atendiendo a la competencia profesional requerida por las actividades productivas, tal y
como se recoge en el articulo 4.4 y en el anexo Il del Real Decreto 1128/2003,
anteriormente citado.

Con la entrada en vigor del presente real decreto, el nuevo certificado de
profesionalidad «Alfareria artesanal» que en el mismo se establece, sustituye al certificado
de profesionalidad de la ocupacién de «Alfarero ceramista», establecido en el Real
Decreto 343/1998, de 6 de marzo, que, en consecuencia, queda derogado.

Con la entrada en vigor del presente real decreto, el nuevo certificado de
profesionalidad «Decoracion artesanal de vidrio mediante aplicacion de color» que en el
mismo se establece, sustituye al certificado de profesionalidad de la ocupacion de
«Decorador de objetos de vidrio», establecido en el Real Decreto 345/1998, de 6 de
marzo, que, en consecuencia, queda derogado.

En el proceso de elaboracion de este real decreto ha emitido informe el Consejo
General de la Formacion Profesional, el Consejo General del Sistema Nacional de Empleo
y ha sido informada la Conferencia Sectorial de Empleo y Asuntos Laborales.

En su virtud, a propuesta del Ministro de Trabajo e Inmigracién y previa deliberacion
del Consejo de Ministros en su reunion del dia 28 de octubre de 2011,

DISPONGO:

Articulo 1. Objeto y ambito de aplicacion.

Este real decreto tiene por objeto establecer seis certificados de profesionalidad de la
familia profesional Artes y artesanias que se incluyen en el Repertorio Nacional de
certificados de profesionalidad, regulado por el Real Decreto 34/2008, de 18 de enero,
por el que se regulan los certificados de profesionalidad, modificado por el Real Decreto
1675/2010, de 10 de diciembre.

Dichos certificados de profesionalidad tienen caracter oficial y validez en todo el
territorio nacional y no constituyen una regulacién del ejercicio profesional.
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Articulo 2. Certificados de profesionalidad que se establecen.

Los certificados de profesionalidad que se establecen corresponden a la familia
profesional Artes y artesanias y son los que a continuacion se relacionan, cuyas
especificaciones se describen en los anexos que se indican:

Familia profesional: Artes y Artesanias.

— Anexo |. Reproducciones de moldes y piezas ceramicas artesanales — Nivel 1.
— Anexo |l. Elaboracién artesanal de productos de vidrio en caliente - Nivel 2.

— Anexo lll. Alfareria Artesanal — Nivel 2.

— Anexo V. Transformacion artesanal de vidrio en frio — Nivel 2.

— Anexo V. Decoracién artesanal de vidrio mediante aplicacion de color — Nivel 2.
— Anexo VI. Maquinaria escénica para el espectaculo — Nivel 3.

Articulo 3.  Estructura y contenido.

El contenido de cada certificado de profesionalidad responde a la estructura
establecida en los apartados siguientes:

a) En el apartado I: Identificacién del certificado de profesionalidad

b) En el apartado Il: Perfil profesional del certificado de profesionalidad

c) En el apartado Ill: Formacion del certificado de profesionalidad

d) En el apartado IV: Prescripciones de los formadores

e) En el apartado V: Requisitos minimos de espacios, instalaciones y equipamientos

Articulo 4. Requisitos de acceso a la formacion de los certificados de profesionalidad.

1. Correspondera a la Administracion laboral competente la comprobacién de que
los alumnos poseen los requisitos formativos y profesionales para cursar con
aprovechamiento la formacion en los términos previstos en los apartados siguientes.

2. Para acceder a la formacién de los médulos formativos de los certificados de
profesionalidad de los niveles de cualificacion profesional 2 y 3 los alumnos deberan
cumplir alguno de los requisitos siguientes:

a) Estar en posesién del Titulo de Graduado en Educacién Secundaria Obligatoria
para el nivel 2 o titulo de Bachiller para nivel 3.

b) Estar en posesion de un certificado de profesionalidad del mismo nivel del médulo
o modulos formativos y/o del certificado de profesionalidad al que desea acceder.

c) Estar en posesién de un certificado de profesionalidad de nivel 1 de la misma
familia y area profesional para el nivel 2 o de un certificado de profesionalidad de nivel 2
de la misma familia y area profesional para el nivel 3.

d) Cumplir el requisito académico de acceso a los ciclos formativos de grado medio
para el nivel 2 o de grado superior para el nivel 3, o bien haber superado las
correspondientes pruebas de acceso reguladas por las administraciones educativas.

e) Tener superada la prueba de acceso a la universidad para mayores de 25 afios
y/o de 45 afos.

f) Tener los conocimientos formativos o profesionales suficientes que permitan
cursar con aprovechamiento la formacion.

Articulo 5. Formadores.

1. Las prescripciones sobre formacion y experiencia profesional para la imparticion
de los certificados de profesionalidad son las recogidas en el apartado IV de cada
certificado de profesionalidad y se deben cumplir tanto en la modalidad presencial como a
distancia.

2. De acuerdo con lo establecido en el articulo 13.3 del Real Decreto 34/2008, de 18
de enero, podran ser contratados como expertos para impartir determinados médulos
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formativos que se especifican en el apartado IV de cada uno de los anexos de los
certificados de profesionalidad, los profesionales cualificados con experiencia profesional
en el ambito de la unidad de competencia a la que esta asociado el médulo.

3. Para acreditar la competencia docente requerida, el formador/a o persona experta
debera estar en posesion del certificado de profesionalidad de Formador ocupacional o
formacion equivalente en metodologia didactica de formacion profesional para adultos.

Del requisito establecido en el parrafo anterior estaran exentos:

a) Quienes estén en posesion de las titulaciones universitarias oficiales de licenciado
en Pedagogia, Psicopedagogia o de Maestro en cualquiera de sus especialidades, de un
titulo universitario de graduado en el ambito de la Psicologia o de la Pedagogia, o de un
titulo universitario oficial de posgrado en los citados ambitos.

b) Quienes posean una titulacion universitaria oficial distinta de las indicadas en el
apartado anterior y ademas se encuentren en posesion del Certificado de Aptitud
Pedagdgica o de los titulos profesionales de Especializacion Didactica y el Certificado de
Cualificacion Pedagodgica. Asimismo estaran exentos quienes acrediten la posesion del
Master Universitario habilitante para el ejercicio de las Profesiones reguladas de Profesor
de Educacién Secundaria Obligatoria y Bachillerato, Formacion Profesional y Escuelas
Oficiales de Idiomas.

c) Quienes acrediten una experiencia docente contrastada de al menos 600 horas
en los ultimos siete afios en formacién profesional para el empleo o del sistema educativo.

4. Los formadores que impartan formacion a distancia deberan contar con formacion
y experiencia en esta modalidad, en el uso de las tecnologias de la informacion vy la
comunicacion, asi como reunir los requisitos especificos que se establecen para cada
certificado de profesionalidad. A tal fin, las autoridades competentes desarrollaran
programas y actuaciones especificas para la formacién de estos formadores.

Articulo 6. Contratos para la formacion y el aprendizaje.

La formacién inherente a los contratos para la formacion y el aprendizaje se realizara,
en régimen de alternancia con la actividad laboral retribuida, en los términos previstos en
el desarrollo reglamentario contemplado en el articulo 11.2 d) del texto refundido de la
Ley del Estatuto de los Trabajadores, segun redaccion dada por el Real Decreto-ley
10/2011, de 26 de agosto, de medidas urgentes para la promocién del empleo de los
jévenes, el fomento de la estabilidad en el empleo y el mantenimiento del programa de
recualificacion profesional de las personas que agoten su proteccion por desempleo.

Articulo 7. Formacién a distancia.

1. Cuando el médulo formativo incluya formacién a distancia, ésta debera realizarse
con soportes didacticos autorizados por la administracién laboral competente que
permitan un proceso de aprendizaje sistematizado para el participante que debera cumplir
los requisitos de accesibilidad y disefio para todos y necesariamente sera complementado
con asistencia tutorial.

2. Los médulos formativos que, en su totalidad, se desarrollen a distancia requeriran
la realizacion de, al menos, una prueba final de caracter presencial.

Articulo 8. Centros autorizados para su imparticion.

1. Los centros y entidades de formacion que impartan formacién conducente a la
obtencion de un certificado de profesionalidad deberan cumplir con las prescripciones de los
formadores y los requisitos minimos de espacios, instalaciones y equipamiento establecidos
en cada uno de los médulos formativos que constituyen el certificado de profesionalidad.

2. La formacién inherente a los contratos para la formacién y el aprendizaje
realizada en régimen de alternancia con la actividad laboral retribuida, se impartird en
los centros formativos de la red a la que se refiere la disposicidon adicional quinta de la
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Ley Organica 5/2002, de 19 de junio, de las Cualificaciones y de la Formacion
Profesional, previamente reconocido para ello por el Sistema Nacional de Empleo.

Articulo 9. Correspondencia con los titulos de formacién profesional.

La acreditacion de unidades de competencia obtenidas a través de la superacion de
los mdédulos profesionales de los titulos de formacion profesional surtiran los efectos de
exencién del médulo o modulos formativos de los certificados de profesionalidad
asociados a dichas unidades de competencia establecidos en el presente real decreto.

Disposicién adicional primera. Nivel del certificado de profesionalidad en el marco
europeo de cualificaciones.

Una vez que se establezca la relacion entre el marco nacional de cualificaciones y el
marco europeo de cualificaciones, se determinara el nivel correspondiente de los
certificados de profesionalidad establecidos en este real decreto dentro del marco
europeo de cualificaciones.

Disposicion adicional segunda. Equivalencias con certificados de profesionalidad
anteriores.

Se declara la equivalencia a todos los efectos de los siguientes certificados de
profesionalidad:

Certificados de profesionalidad

Certificados de profesionalidad que se derogan -
equivalentes

Real Decreto 343/1998, de 6 de marzo, por el que se establece | Alfareria artesanal.
el certificado de profesionalidad de la ocupacién Alfarero
ceramista.

Real Decreto 345/1998, de 6 de marzo, por el que se establece | Decoracién artesanal de vidrio
el certificado de profesionalidad de la ocupacion Decorador de| mediante aplicacion de color.
objetos de vidrio.

Disposicion transitoria primera. Contratos para la formacién vigentes.

La formacion tedrica de los contratos para la formaciéon concertados con anterioridad
a la entrada en vigor del Real Decreto-ley 10/2011, de 26 de agosto, de medidas urgentes
para la promocién del empleo de los jovenes, el fomento de la estabilidad en el empleo y
el mantenimiento del programa de recualificacién profesional de las personas que agoten
su proteccion por desempleo, se regira por la normativa legal o convencional vigente en
la fecha en que se celebraron.

Disposicion transitoria segunda. Modificacién de planes de formacién y acciones
formativas.

En los planes de formacién y en las acciones formativas que ya estén aprobados, en
virtud de la Orden TAS/718/2008, de 7 de marzo, por la que se desarrolla el Real Decreto
395/2007, de 23 de marzo, por el que se regula el subsistema de formacion para el
empleo, en materia de formacién de oferta y se establecen las bases reguladoras para la
concesion de subvenciones publicas destinadas a su financiacion, en la fecha de entrada
en vigor de este real decreto, que incluyan formacién asociada a los certificados de
profesionalidad que ahora se derogan, se podra sustituir dicha formacion por la que esté
asociada a los certificados de profesionalidad declarados equivalentes en la disposicion
adicional segunda, previa autorizacién de la Administracion que lo aprobo y siempre que
se cumplan las prescripciones de los formadores y los requisitos minimos de espacios,
instalaciones y equipamientos establecidos en el certificado.
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Disposicion transitoria tercera. Baja en el Fichero de Especialidades.

Las especialidades correspondientes a los certificados de profesionalidad derogados
causaran baja en el fichero de especialidades a partir de los nueve meses posteriores a la
entrada en vigor de este real decreto. Durante este periodo dichos certificados mantendran
su vigencia, a los efectos previstos en este real decreto. En todo caso, las acciones
formativas vinculadas a estos certificados deberan iniciarse antes de transcurrido dicho
periodo de nueve meses.

Disposicion transitoria cuarta.  Solicitud de expedicién de los certificados de profesionalidad
derogados.

1. Las personas que, segun lo dispuesto en la disposicion transitoria primera del
Real Decreto 34/2008, de 18 de enero, hayan completado con evaluacion positiva la
formaciéon asociada a uno de los certificados de profesionalidad de los que aqui se
derogan, durante la vigencia de los mismos, dispondran de un plazo de cinco afios para
solicitar su expedicion, a contar desde la entrada en vigor del presente real decreto.

2. También podran solicitar la expedicidon, en el plazo de cinco afios desde la
finalizacién con evaluacidon positiva de la formacion de dichos certificados de
profesionalidad:

a) Las personas que, habiendo realizado parte de aquella formacién durante la vigencia
del real decreto que ahora se deroga, completen la misma después de su derogacion.

b) Las personas que realicen la formacion de estos certificados de profesionalidad
bajo los planes de formacion y las acciones formativas que ya estén aprobados en la
fecha de entrada en vigor de este real decreto, en virtud de la Orden TAS 718/2008, de 7
de marzo.

Disposicion transitoria quinta. Acreditacion provisional de centros.

Los centros de formacién que a la entrada en vigor de este real decreto estuvieran
incluidos en los registros de las Administraciones competentes y homologados para
impartir formacion en las especialidades formativas correspondientes a uno o varios de
los certificados de profesionalidad que ahora se derogan, se consideraran acreditados de
forma provisional a efectos de la imparticién de acciones formativas vinculadas a los
certificados de profesionalidad establecidos en este real decreto y declarados equivalentes
en la disposicion adicional segunda, previa autorizacion de la Administracion competente.
Esta acreditacion tendra efectos durante un afo desde la entrada en vigor de este real
decreto y hasta la finalizacion, en su caso, de las acciones formativas aprobadas.
Transcurrido este periodo, para poder impartir formacion dirigida a la obtencion de los
certificados de profesionalidad establecidos en este real decreto, los centros de formacion
deberan solicitar a las Administraciones competentes su acreditacién, para lo que deberan
cumplir los requisitos establecidos en los certificados.

Disposicién derogatoria Unica. Derogacién normativa.

Quedan derogados el Real Decreto 343/1998, de 6 de marzo, por el que se establece
el certificado de profesionalidad de la ocupacién de Alfarero ceramista y el Real Decreto
345/1998, de 6 de marzo por el que se establece el certificado de profesionalidad de la
ocupacion de Decorador de objetos de vidrio

Disposicion final primera.  Titulo competencial.

El presente Real Decreto se dicta en virtud de las competencias que se atribuyen al
Estado en el articulo 149.1.12, 72 y 302 de la Constituciéon Espafiola, que atribuye al
Estado la competencia exclusiva para la regulacién de las condiciones basicas que
garanticen la igualdad de todos los espafoles en el ejercicio de los derechos y en el
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cumplimiento de los deberes constitucionales; la legislacion laboral; y la regulacion de las
condiciones de obtencién, expedicion y homologacién de titulos académicos y
profesionales y normas basicas para el desarrollo del articulo 27 de la Constitucion, a fin
de garantizar el cumplimiento de las obligaciones de los poderes publicos en esta materia.

Disposicion final segunda. Desarrollo normativo.

Se autoriza al Ministro de Trabajo e Inmigracién para dictar cuantas disposiciones
sean precisas para el desarrollo de este real decreto.

Disposicion final tercera. Entrada en vigor.

El presente real decreto entrara en vigor el dia siguiente al de su publicacién en el
«Boletin Oficial del Estado».

Dado en Madrid, el 31 de octubre de 2011.
JUAN CARLOS R.

El Ministro de Trabajo e Inmigracion,
VALERIANO GOMEZ SANCHEZ
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ANEXO |

IDENTIFICACION del certificado de profesionalidad

Denominacién: Reproducciones de moldes y piezas ceramicas artesanales
Codigo: ARTN0110

Familia profesional: Artes y artesanias

Area profesional: Vidrio y ceramica artesanal

Nivel de cualificacién profesional: 1

Cualificacion profesional de referencia:

ART517_1 Reproducciones de moldes y piezas ceramicas artesanales. ( Real Decreto
145/2011, de 4 de febrero)

Relacion de unidades de competencia que configuran el certificado de
profesionalidad:

UC1684_1: Reproducir moldes a partir de matrices para la reproduccion de piezas
ceramicas artesanales.
UC1685_1: Reproducir piezas ceramicas artesanales mediante moldes.

Competencia general:

Reproducir moldes y piezas ceramicas artesanales mediante moldeo por masa plastica
o colada de barbotina, siguiendo las instrucciones técnicas dadas y la normativa sobre
riesgos laborales y gestién ambiental.

Entorno Profesional:
Ambito profesional:

Desarrolla su actividad profesional por cuenta ajena, en empresas y talleres de caracter
artesanal y artistico, ya sean publicos o privados, pequefios, medianos y grandes,
relacionados con la realizacién de moldes y reproducciones ceramicas, realizando
su labor en el marco de las funciones y objetivos asignados por el técnico superior
o ceramista. Puede también ejercer como profesional independiente o asociado con
otros profesionales.

Sectores productivos:

Se ubica en el sector artesano relacionado con el subsector de la alfareria y ceramica
entre otros, en el sector de las artes plasticas y en otros sectores de produccion
industrial que requieran sus servicios.

Ocupaciones y puestos de trabajo relacionados:

7614.1038 Modelista-moldeador de ceramica (porcelana, loza, barro y gres).

7614.1047 Montadores de productos ceramicos.
8191.1080 Operadores de fabricacion de vajillas, articulos de hogar y adornos.
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Operario de moldes para ceramica artesanal.
Operario de reproduccion por moldeo de piezas ceramicas artesanales.

Duracién de la formacion asociada: 300 horas
Relacion de médulos formativos y de unidades formativas:

MF1684_1: Reproduccién de moldes para la reproduccién de piezas ceramicas
artesanales. (140 horas)

e UF1297: Reproduccion de moldes de escayola para piezas ceramicas artesanales
(90 horas)

e UF1298: Reproducciéon de moldes de resina para piezas ceramicas artesanales
(50 horas)

MF1685_1: Reproduccion de piezas ceramicas artesanales mediante moldes. (120
horas)

e UF1299: Reproduccién de piezas ceramicas artesanales mediante moldeo de
masa plastica (40 horas)

e UF1300: Reproduccion de piezas ceramicas artesanales mediante colage (40
horas)

e UF1301:Procesos derepasado, montaje y secado de piezas ceramicas artesanales
(40 horas)

MPO0277: Médulo de practicas profesionales no laborales de reproducciones de moldes
y piezas ceramicas artesanales (40 horas)

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Unidad de competencia 1

Denominaciéon: REPRODUCIR MOLDES A PARTIR DE MATRICES PARA LA
REPRODUCCION DE PIEZAS CERAMICAS ARTESANALES

Nivel: 1
Codigo: UC1684_1
Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Acondicionar las matrices, siguiendo las instrucciones del técnico responsable
y segun lo establecido en el método operativo, para la reproduccion de moldes de
escayola y resina.
CR1.1 Las matrices se colocan en la zona de trabajo segun las condiciones
indicadas en el método operativo para la reproduccion de las diferentes piezas de
un molde.
CR1.2 Las matrices se limpian de polvo mediante una brocha a fin de evitar
defectos en la reproduccion de moldes.
CR1.3 Las tablillas se colocan y se sujetan realizando el cerramiento del recinto
para el posterior vertido de la lechada de escayola o resina.
CR1.4 El bebedero se coloca en la posicion que indique el método operativo para
su posterior utilizacion como canal de vertido de la barbotina.
CR1.5 El desmoldeante se aplica en las condiciones especificadas en el método
operativo para el desmoldeo y la reproduccién de los moldes segun la calidad
establecida.

cve: BOE-A-2011-19500
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RP2: Realizar la lechada de escayola siguiendo las instrucciones del técnico
responsable y segun las condiciones indicadas en el método operativo, para su empleo
en la reproduccion de moldes de escayola.
CR2.1 El agua se emplea a la temperatura y en las cantidades especificadas en el
método operativo con el objeto de reproducir las condiciones de fraguado.
CR2.2 La escayola se espolvorea de manera uniforme sobre el recipiente con
agua para evitar grumos en la preparacion de la lechada.
CR2.3 La velocidad y el tiempo de agitacién se corresponden con los indicados
en el método operativo a fin de que la lechada de escayola fraglie en el tiempo
especificado.
CR2.4 La zona de trabajo se mantiene limpia y ordenada, para permitir la rapida
localizacion e inventario de materiales, medios auxiliares, utiles y herramientas.
CR2.5 Los utiles y herramientas de trabajo se utilizan respetando las instrucciones
de uso, limpieza y mantenimiento para asegurar su conservacion y garantizar la
normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental.

RP3: Reproducir moldes de escayola a partir de matrices, siguiendo las instrucciones
del técnico responsable y segun lo establecido en el método operativo, para la
reproduccion de piezas ceramicas artesanales mediante barbotina o masa plastica.
CR3.1 Las piezas que componen el molde de escayola se reproducen teniendo
en cuenta el orden establecido en el método operativo para facilitar su posterior
montaje.
CR3.2 La lechada de escayola se vierte despacio en el interior del recinto
entablillado con el objeto de reproducir la pieza del molde evitando la formacion
de burbujas.
CR3.3 La lechada de escayola se pincha mediante un pincel sin tocar la superficie
para extraer las burbujas de aire ocluido.
CR3.4 EI desmoldeo de la pieza del molde se realiza retirando las tablillas y los
tapones una vez transcurrido el tiempo de curado especificado, biselando las
aristas mediante un cuchillo para asegurar la calidad establecida.
CR3.5 Las piezas que componen un molde se montan segun el orden establecido
para garantizar su encaje.
CR3.6 Las piezas del molde se sujetan mediante una goma, cinta o sargentos
para evitar escalones en las juntas.
CR3.7 La zona de trabajo se mantiene limpia y ordenada, segun las normas de
limpieza y mantenimiento, para permitir la rapida localizacion e inventario de
materiales, medios auxiliares, utiles y herramientas.
CR3.8 Los utiles y herramientas de trabajo se utilizan respetando las instrucciones
de uso, limpieza y mantenimiento para asegurar su conservacion y garantizar la
normativa sobre riesgos laborales y gestién ambiental.

RP4: Secar moldes de escayola siguiendo las instrucciones del técnico responsable y
segun las instrucciones del método operativo para eliminar el agua libre.
CR4.1 Los moldes se colocan en el interior del secadero procurando la
homogeneidad de secado para evitar desperfectos.
CR4.2 La curva del secadero asi como su puesta en marcha se realiza siguiendo
el procedimiento establecido en el método operativo para asegurar el secado de
la escayola.
CR4.3 Los moldes se revisan después del secado comprobando las juntas y las
piezas del molde para rectificar los desperfectos.
CR4.4 Los moldes se identifican mediante su referencia para su almacenamiento
y posterior uso.
CR4.5 Los moldes se almacenan en zonas libres de humedad para que no sufran
ningun deterioro ni alteraciones inadmisibles en sus caracteristicas.

cve: BOE-A-2011-19500
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RP5: Reproducir moldes de resina siguiendo las instrucciones del técnico responsable
y segun lo establecido en el método operativo para la reproduccion de piezas ceramicas
artesanales mediante moldeo de masa plastica o polvo atomizado.
CR5.1 Las piezas que componen el molde de resina se reproducen teniendo
en cuenta el orden establecido en el método operativo para facilitar su posterior
montaje.
CR5.2 Laresina se prepara y homogeniza segun lo definido en el método operativo
para conseguir su curado.
CR5.3 La resina se vierte despacio en el interior del recinto entablillado con el
objeto de reproducir las piezas del molde evitando la formacién de burbujas de
aire.
CR5.4 El desmoldeo de las piezas del molde se realiza retirando las tablillas
una vez transcurrido el tiempo de curado especificado para asegurar la calidad
establecida.
CR5.5 La zona de trabajo se mantiene limpia y ordenada, segun las normas de
limpieza y mantenimiento, para permitir la rapida localizacién e inventario de
materiales, medios auxiliares, utiles y herramientas.
CR5.6 Los utiles y herramientas de trabajo se utilizan respetando las instrucciones
de uso, limpieza y mantenimiento para asegurar su conservacion y garantizar la
normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental.

Contexto profesional

Medios de produccién
Matrices. Escayola. Pinceles. Tablillas. Secadero. Batidora. Resinas. Desmoldeante.
Lijas y utiles de repasado.

Productos y resultados
Acondicionamiento de matrices. Lechada de escayola. Escayola. Moldes de escayola
y de resina.

Informacion utilizada o generada

Método operativo de trabajo. Fichas de seguridad laboral y gestion ambiental.
Instrucciones de uso, limpieza y mantenimiento de utiles, herramientas y zona de
trabajo.

Unidad de competencia 2

Denominacién: REPRODUCIR PIEZAS CERAMICAS ARTESANALES MEDIANTE
MOLDES

Nivel: 1
Codigo: UC1685_1
Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Acondicionar los moldes segun las condiciones de reproduccion mediante
moldeo manual de masa plastica o colada asignadas en las érdenes de trabajo para la
reproduccion de piezas ceramicas artesanales.
CR1.1 El desmoldeante se prepara y aplica siguiendo el método operativo para
acondicionar el molde para su empleo.
CR1.2 El montaje de los componentes del molde se realiza mediante los
correspondientes elementos de sujecion, en el orden y la manera especificada en
los procedimientos para la posterior reproduccion de la pieza.

cve: BOE-A-2011-19500
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CR1.3 Los moldes se disponen en las mesas de colado y reproducciones de
acuerdo con las ordenes de trabajo para proceder a su llenado

RP2: Realizar fragmentos de piezas ceramicas artesanales mediante moldeo manual
de masa plastica siguiendo las instrucciones del técnico responsable y segun lo
establecido en el método operativo, respetando las normas sobre riesgos laborales y
gestion ambiental, para su posterior montaje.
CR2.1 El grado de homogeneidad, humedad y la ausencia de aire ocluido se
garantizan mediante el amasado manual para conseguir las condiciones de la
pasta requeridas en el método operativo.
CR2.2 Las planchas de masa plastica se preparan con las dimensiones establecidas
para asegurar el grosor y la completa reproduccion de la pieza.
CR2.3 Las planchas de masa plastica se presionan sobre las piezas del molde de
forma homogénea recortando la pasta sobrante para asegurar la uniformidad de
la pared de la pieza.
CR2.4 Las piezas del molde con la plancha moldeada se montan en la caja madre
procediendo a su union y pegado siguiendo el método operativo establecido para
obtener la pieza ceramica.
CR2.5 La caja madre y las piezas del molde se retiran teniendo en cuenta el orden
establecido para desmoldar la pieza ceramica en condiciones de calidad.
CR2.6 Losfragmentos ceramicos se depositan enrecipientes cerrados conservando
el grado de humedad establecido para el posterior conformado de la pieza.
CR2.7 Las piezas del molde se limpian, se montan y se secan garantizando su
conservacion para su posterior utilizacion.

RP3: Realizar fragmentos de piezas ceramicas artesanales mediante colada de
barbotina siguiendo las instrucciones del técnico responsable y segun lo establecido
en el método operativo y respetando las normas sobre riesgos laborales y gestién
ambiental, para su posterior montaje.
CR3.1 La pasta se adecua a las condiciones de densidad y viscosidad de acuerdo
con el método operativo para garantizar la calidad de las piezas ceramicas.
CR3.2 La velocidad de colaje, caudal de llenado de barbotina se adecua al
establecido en el método operativo para evitar la formacién de burbujas, aires de
colada y demas defectos en los fragmentos.
CR3.3 El tiempo de colado y vaciado de la barbotina de los moldes se corresponde
al recogido en el método de trabajo para obtener el grosor establecido de la pared
de la pieza.
CR3.4 Las piezas del molde se retiran teniendo en cuenta el orden establecido
en el método operativo para desmoldar la pieza ceramica de acuerdo con las
condiciones de calidad exigidas.
CR3.5 Los fragmentos ceramicos se depositan en recipientes en las condiciones
de conservacién y de humedad establecido en el método de trabajo para el
posterior conformado de la pieza.
CR3.6 Los residuos del colado y de la barbotina procedente del vaciado de los
moldes se tratan segun la normativa sobre gestion ambiental recogida en el
método operativo.
CR3.7 EI molde se limpia, monta y seca segun las instrucciones de mantenimiento
para asegurar su conservacion y permitir su posterior uso en condiciones de
calidad.

cve: BOE-A-2011-19500
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RP4: Realizar el acabado de piezas ceramicas artesanales elaboradas mediante
moldes, uniendo sus fragmentos y secandolas para garantizar las condiciones de
calidad de las piezas terminadas.
CR4.1 Las juntas y bebederos se eliminan mediante utensilios de modelado para
respetar la forma y textura de la pieza.
CR4.2 Las zonas de pegadura se texturan preparando la superficie para la adiciéon
de barbotina y posterior montaje de la pieza.
CR4.3 Los fragmentos de la pieza se pegan mediante barbotina, repasando
posteriormente la pegadura para la obtencién de la pieza final con las caracteristicas
de calidad establecidas.
CR4.4 Los fragmentos se comunican mediante agujeros para dejar salir el aire
interior de la pieza.
CR4.5 La superficie de la pieza se adecua repasando con agua las zonas con
pequefios defectos para la obtencion de la pieza final con las caracteristicas de
calidad establecidas.
CR4.6 La pieza se marca con el logo de la empresa o del trabajador para identificar
su procedencia.
CR4.7 Las piezas terminadas se dejan en las zonas de almacenamiento en la
posicion y lugar especificado en el método de trabajo para su posterior secado.
CR4.8 La curva de secado se realiza poniendo en marcha el secadero siguiendo
el procedimiento establecido en el método operativo para asegurar el secado de
las piezas en condiciones de calidad.

Contexto profesional

Medios de produccién

Moldes de escayola para colada. Moldes de escayola o resina para moldeo mediante
masa plastica. Espatulas. Palos de modelar. Pasta ceramica en masa plastica.
Hilo de cortar. Barbotina de pasta ceramica. Pinceles. Agua destilada. Carros de
almacenamiento. Secadero. Cuchillas. Jarra para colar.

Productos y resultados

Preparacion de moldes. Fragmentos de piezas ceramicas obtenidas mediante moldeo
de masa plastica. Fragmentos de piezas ceramicas obtenidas mediante colado. Piezas
ceramicas artesanales obtenidas mediante moldeo manual de masa plastica. Piezas
ceramicas artesanales obtenidas mediante colada.

Informacioén utilizada o generada ]
Instrucciones de mantenimiento de piezas de molde. Método operativo. Ordenes de
trabajo. Normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

MODULO FORMATIVO 1

Denominacién: REPRODUCCION DE MOLDES PARA LA REPRODUCCION DE
PIEZAS CERAMICAS ARTESANALES.

Codigo: MF1684 1
Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1684_1 Reproducir moldes a partir de matrices para la reproduccién de piezas
ceramicas artesanales

cve: BOE-A-2011-19500
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Duracion: 140 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: REPRODUCCION DE MOLDES DE ESCAYOLA PARA PIEZAS
CERAMICAS ARTESANALES

Cédigo: UF1297
Duracion: 90 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP2, RP3
y RP4 y con la RP1 en lo referido a moldes de escayola.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Aplicar procedimientos de acondicionamiento de matrices para la reproduccion
de moldes de escayola segun lo establecido en métodos operativos, respetando las
normas de seguridad laboral y ambiental.
CE1.1 Enumerar las etapas empleadas en el acondicionamiento de una matriz
para la elaboracién de un molde de escayola.
CE1.2 Describir los tipos de desmoldeantes en funcién del tipo de molde de
escayola a reproducir.
CE1.3 En un supuesto practico de acondicionado de matrices para reproducir
moldes de escayola a partir de las especificaciones recogidas en el método
operativo y de acuerdo a las normas de seguridad laboral y ambiental, realizando
las siguientes actividades:
— Limpiar y entablillar la matriz.
— Aplicar el desmoldeante.
— Colocar los tapones en los bebederos.
CE1.4 Describir los defectos asociados a la preparacién de matrices justificando
su causa y el modo de prevenirlos.
CE1.5 Identificar los riesgos laborales y de gestion ambiental asociados a los
equipos y operaciones de acondicionamiento de matrices.

C2: Aplicar procedimientos de preparacion de lechada de escayola parala reproduccion
de moldes, segun lo establecido en los métodos operativos, respetando las normas de
seguridad y proteccién medioambiental.
CE2.1 Identificar los tipos de escayola empleados en ceramica artesanal para la
preparaciéon de moldes diferenciando las caracteristicas de cada uno de ellos.
CE2.2 Identificar los aditivos empleados en ceramica artesanal en la preparacion
de una lechada de escayola.
CE2.3 Describir los procedimientos para la preparacion de lechada a partir de
las materias primas identificando las variables de operacion y su influencia en la
calidad de la escayola.
CE2.4 En un supuesto practico de elaboracion de una lechada de escayola
siguiendo las especificaciones recogidas en el método operativo, respetando las
normas de seguridad laboral y ambiental
— ldentificar y seleccionar los materiales y aditivos.
— Pesar la cantidad de agua y de cada componente para obtener una cantidad
de lechada determinada.
— Mezclar y homogenizar los componentes manualmente o mediante la ayuda
de agitadores mecanicos.
— Limpiar los equipos y utiles empleados y el area de trabajo al finalizar.

cve: BOE-A-2011-19500
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CE2.5 Describir los defectos de escayolas que pueden estar asociados a la
preparacion de la lechada justificando su causa y el modo de prevenirlos.

CEZ2.6 Identificar los riesgos laborales y gestion ambiental asociados a las instalaciones,
equipos, materiales y operaciones de preparacion de escayolas para moldes y las
medidas y equipos de proteccion individual y colectiva que se deben emplear.

C3: Aplicar procedimientos de reproduccion de moldes de escayola, en funcion del
proceso de moldeo (barbotina o masa plastica) de las piezas ceramicas artesanales.

CE3.1 Describir los tipos de moldes de escayola empleados en ceramica artesanal

en funcion del procedimiento de moldeo empleado.

CE3.2 Describir el proceso de elaboracion de moldes de escayola empleados en

ceramica artesanal.

CE3.3 Reproducir un molde de escayola de cuatro piezas para colada a partir de

la matriz, de acuerdo a las normas de seguridad laboral y ambiental, realizando

las siguientes actividades,

— Preparar los materiales y las herramientas a utilizar.

— Realizar el vertido de la lechada previamente preparada

— Controlar el fraguado.

— Extraer el molde de la matriz.

— Realizar el aseado y alisado de la superficie del molde y de las esquinas y
aristas.

— Limpiar la matriz, los equipos, herramientas y el area de trabajo al finalizar.

CE3.4 Relacionar la forma y ubicacién de las llaves de encaje con las posibilidades

de desplazamientos en el proceso de moldeo y con las retenciones entre sus

piezas a partir de un molde dado.

CE3.5 Describir los defectos propios de la elaboracién de moldes de escayola

justificando su causa y el modo de prevenirlos.

CE3.6 Identificar los riesgos laborales y de gestion ambiental asociandolos a

los equipos y operaciones de elaboracion de moldes de escayola justificando su

causa y el modo de prevenirlos y las medidas y equipos de proteccion individual y

colectivos a emplear

C4: Aplicar procedimientos de secado de moldes de escayola para la elaboracién de
piezas ceramicas artesanales segun lo establecido en métodos operativos, respetando
las normas de seguridad laboral y ambiental.

CE4.1 Describir una curva de secado para moldes de escayola justificandola.
CE4.2 Realizar el secado de moldes de escayola a partir de las especificaciones
recogidas en el método operativo, llevando a cabo las siguientes actividades:
Preparar los materiales, utiles y equipos.

Ubicar y distribuir los moldes en el secadero.

Cargar la curva en el programa del secadero.

Poner en marcha o arranque el programa.

— Limpiar y ordenar los utiles, equipos y el area de trabajo al finalizar

CE4.3 Realizar las siguientes operaciones a los moldes de escayola después del
proceso de secado:-

— Revisary lijar las juntas.

— Comprobar las piezas del molde y lijado de los desperfectos.

— Limpiar el molde.

— Montar el molde.

— Referenciar y almacenar las piezas del molde.

CE4.4 Describir los defectos propios del secado de moldes de escayola justificando
su causa y el modo de prevenirlos.

CE4.5 Identificar los riesgos laborales y de gestion ambiental asociandolos a los
equipos y operaciones del secado de moldes de escayola y las medidas y equipos
de proteccidn individual y colectiva a emplear.

cve: BOE-A-2011-19500
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Contenidos

1. Identificacion de matrices para reproduccion de moldes artesanales de
escayola.
— Caracteristicas generales de las matrices para reproducir moldes de escayola
— Elementos que componen una matriz y sus funciones
— Materiales para la fabricacion de matrices
— Caracteristicas
— Funciones

2. Proceso de acondicionado de matrices para elaboraciéon de moldes de
escayola
— Etapas del proceso de acondicionado de matrices
— Lectura de 6rdenes de trabajo
Preparacién de utiles de trabajo
Distribucion de las matrices en los puestos de trabajo
Apertura de matrices
— Limpieza y preparacion de matrices
— lIdentificacion de defectos en moldes de escayola asociados al
acondicionamiento de matrices
— Tipos de defectos:
o De mano de obra
o De materiales
o De proceso
o De método
— Causas
o Como prevenirlos:
o0 Métodos de deteccion
o Actuaciones preventivas

3. Identificacion de escayolas
— Conceptos generales
— Definicién
— Proceso de obtencion
— Fraguado
— Coeficiente de dilatacion
— Dureza
— Condiciones de conservacion
— Parametros de control
— Relacién yeso/agua
— Temperatura del agua y del ambiente
— Velocidad y tiempo de agitacién
— Tipos de escayolas
— Segun la composicion
— Segun el tiempo de fraguado
— Segun la dureza
— Aditivos
— Tipos y generalidades
— Propiedades
— Presentacion comercial
— Condiciones de conservacion

4. Preparaciéon de lechadas de escayola
— Etapas de proceso
— Dosificacion de materiales

cve: BOE-A-2011-19500
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— Mezclado

o \Velocidad de agitacion

o Tiempo de agitacion
Identificacion de defectos de moldes asociados a la preparacion y fraguado de
escayolas
— Tipos de defectos

o De mano de obra

o De materiales

o De proceso

o De método
— Causas
— Formas de prevencion

o Métodos de deteccion

o Actuaciones preventivas

5. Reproduccién de moldes de escayola para colage y moldeo de masa plastica

Caracteristicas
— Elementos del molde para colage
— Elementos del molde para moldeo de masa plastica
— Herramientas, utiles y equipos de trabajo
Procedimientos
— \Vertido de escayola
o0 Repartir la escayola
o Eliminacién de burbujas de aire
— Control de fraguado
— Desmoldeo
o Quitar las cajas
0 Retirar la pieza del molde
o0 Retirar la matriz
o Limpiary secar la matriz
— Limpiar Aseo de esquinas y desperfectos
— Medidas de limpieza y orden del puesto de trabajo
o0 Limpieza de los utiles trabajo
o Ordenacioén del puesto trabajo

6. Identificacion de defectos asociados alareproduccion de moldes de escayola

Tipos de defectos

— De mano de obra

— De materiales

— De proceso

— De método

Causas

Formas de prevencion

— Meétodos de deteccion

— Actuaciones preventivas

7. Secado de los moldes de escayola

El secado de las escayolas
— Caracteristicas y comportamiento térmico
— Secaderos
— Curvas de secado
Etapas del proceso de secado
— Preparacién de los moldes de escayola
o Distribucién de los moldes
o Ubicacién en el secadero

cve: BOE-A-2011-19500
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— Realizacion de las operaciones de secado
o Carga del programa de la curva de secado
o Puesta en marcha del secadero
— Preparacién de los moldes de escayola
o Distribucién de los moldes
o Ubicacién en el secadero
— Medidas de seguridad durante el proceso
— Precauciones en la manipulacion y transporte de moldes
— Precauciones en el manejo del secadero
— Medidas de limpieza y orden del puesto de trabajo
— Limpieza de los utiles de trabajo
— Ordenacion del puesto de trabajo

8. Identificacion de defectos asociados a la realizaciéon del molde de escayola
— Tipos:
— De mano de obra
— De materiales
— De proceso
— De método
— Causas
— Formas de prevencién
— Métodos de deteccién
— Actuaciones preventivas

9. Aplicaciéon de medidas de la prevencion de riesgos laborales y ambientales
asociados al proceso de acondicionamiento de matrices y realizacion de
moldes de escayola
— Identificaciéon de riesgos y condiciones de seguridad en la preparacion de
matrices y realizacion de moldes de escayola

— Causas

— Medidas para prevenirlos EPIs

— Normativa de riesgos laborales y gestion medioambiental relacionada con el
acondicionamiento de matrices y la realizacion de moldes de escayola

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: REPRODUCCION DE MOLDES DE RESINA PARA PIEZAS
CERAMICAS ARTESANALES

Codigo: UF1298
Duracion: 50 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP5 y con
la RP1 en lo referido a moldes de resina.

Capacidades y criterios de evaluacién:

C1: Aplicar procesos de acondicionamiento de matrices para la reproduccion de
moldes de resina segun lo establecido en métodos operativos.
CE1.1 Enumerar las etapas empleadas en el acondicionamiento de una matriz
para la elaboracién de un molde de resina.
CE1.2 Describir los tipos de desmoldeantes en funcion del tipo de molde de resina
a reproducir.

cve: BOE-A-2011-19500
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CE1.3 Acondicionar matrices, a partir de las especificaciones recogidas en el
método operativo y de acuerdo a las normas de seguridad laboral y ambiental,
realizando las siguientes actividades:

— Limpiar y entablillar la matriz.

— Aplicar el desmoldeante.

CE1.4 Describir los defectos asociados a la preparacion de matrices justificando
su causa y el modo de prevenirlos.

CE1.5 Identificar los riesgos laborales y de gestion ambiental asociados a los
equipos y operaciones de acondicionamiento de matrices.

C2: Aplicar procedimientos de reproduccién de moldes de resina para la elaboracion
de piezas ceramicas artesanales segun lo establecido en métodos operativos,
respetando las normas de seguridad y proteccion medioambiental.

CEZ2.1 Describir tipos de resinas comparando sus caracteristicas e identificando
las idéneas para la reproduccion de moldes de resina.

CE2.2 Enumerar las etapas a seguir en la preparacion de una resina para la
fabricacion de moldes justificando el orden de las operaciones.

CE2.3 Describir el proceso de elaboracion de moldes de resina empleados en
ceramica artesanal justificando el orden de operaciones y nombrando los equipos,
utiles y herramientas utilizados.

CEZ2.4 Describir los defectos asociados a la preparacion de una resina justificando
su causa y el modo de prevenirlos.

CE2.5 Realizar un molde de resina para la reproducciéon de piezas mediante el
empleo de masa plastica o tierra atomizada, con criterios de calidad y seguridad,
realizando las siguientes actividades:

— Preparar la resina.

— Realizar el vertido de la resina y el control del proceso de curado.

— Extraer el molde de la matriz.

— Realizar el aseado de la superficie del molde y de las esquinas y aristas.

— Limpiar la matriz, los equipos y el area de trabajo al finalizar.

CEZ2.6 Identificar los riesgos laborales y gestion ambiental asociados a las
instalaciones, equipos, materiales y operaciones de preparacion de moldes
de resina y las medidas y equipos de proteccién individual y colectiva a
emplear.

Contenidos

1. Identificacion de matrices para reproducir moldes artesanales de resina
— Caracteristicas generales de las matrices para reproducir moldes de resina
— Elementos que componen una matriz y sus funciones
— Materiales para la fabricacion de matrices:
= Caracteristicas
=  Funciones

2. Acondicionado de matrices para elaboracion de moldes de resina
— Etapas del proceso de acondicionado de matrices
— Lectura de ordenes de trabajo
— Distribucién de las matrices en los puestos de trabajo
— Apertura de matrices
— Limpieza y preparacion de matrices
— lIdentificacion de defectos en moldes de resina asociados a la preparacion de
matrices:
— Tipos de defectos
o Mano de obra
o Materiales

cve: BOE-A-2011-19500
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o Proceso
o Meétodo

— Causas

— Como prevenirlos
o Métodos de deteccién
o Actuaciones preventivas

3. Reproduccion de moldes de resina para moldeo de masa plastica

Caracteristicas de las resinas

Tipos de resinas: epoxi, poliéster, metacrilatos
Cargasdelasresinas: viscosantes, matificantes, colorantes y desmoldeantes
Propiedades y curado

Presentacion comercial

— Condiciones de conservacion

Preparacion de una resina

— Dosificacion de componentes de la resina.

— Adicion de cargas

— Homogenizacion

Elaboracion del molde

Aplicacion de desmoldeantes

Colage de resina

Vaciado

Desmoldeado

4. Identificacion de defectos asociados a la preparacion de resinas y la
fabricacion de moldes de resina

Tipos de defectos:

— De mano de obra

— De materiales

De proceso

— De método

Causas

Como prevenirlos

— Métodos de deteccion.
— Actuaciones preventivas

5. Aplicacion de medidas de la prevencion de riesgos laborales y ambientales
asociados al proceso de acondicionamiento de matrices y realizaciéon de
moldes de resina

Identificacion de riesgos y condiciones de seguridad en la preparacion de
matrices y realizacién de moldes de escayola

Causas

Medidas para prevenirlos EPIs

Normativa de riesgos laborables y gestiéon medioambiental relacionada con el
acondicionamiento de matrices y la realizacién de moldes de resina.

Orientaciones metodolégicas

Formacion a distancia:

Unidades formativas

N° de horas maximas

Duracioén total en horas de las X ..
susceptibles de formacién a

unidades formativas

distancia
Unidad formativa 1 — UF1297 90 40
Unidad formativa 2 — UF1298 50 20

cve: BOE-A-2011-19500
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Secuencia:
Las unidades formativas de este moédulo pueden impartirse de manera
independiente.

Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompafia este anexo.

MODULO FORMATIVO 2

Denominacién: REPRODUCCION DE PIEZAS CERAMICAS ARTESANALES
MEDIANTE MOLDES

Cédigo: MF1685_1

Nivel de cualificacién profesional: 1

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1685_1 Reproducir piezas ceramicas artesanales mediante moldes
Duracién: 120 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: REPRODUCCION DE PIEZAS CERAMICAS ARTESANALES
MEDIANTE MOLDEO DE MASA PLASTICA.

Codigo: UF1299
Duracion: 40 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP2 y con
la RP1 en lo referido al acondicionado por moldeo manual de masa plastica.

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Aplicar procedimientos de acondicionado de moldes para la reproduccion de
piezas ceramicas artesanales mediante moldeo manual de masa plastica, con criterios
de calidad y seguridad y segun las especificaciones dadas.

CE1.1 Acondicionar los moldes, a partir de 6rdenes de trabajo dadas:

— Preparar los moldes para las condiciones de reproducciéon mediante masa

plastica.

— Distribuir los moldes en las mesas de colado.

CE1.2 Describir los elementos de sujecion de las piezas del molde relacionandolos

con sus correspondientes componentes.

C2: Aplicar procedimientos de reproduccion de piezas ceramicas artesanales
mediante el empleo de masa plastica, con criterios de calidad y seguridad, segun las
especificaciones dadas.
CE2.1 Describir la técnica de moldeo manual de masa plastica relacionando
operaciones, utiles, herramientas empleadas.

cve: BOE-A-2011-19500
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CEZ2.2 Elaborar productos ceramicos mediante moldeo manual de masa plastica
siguiendo las especificaciones recogidas en una ficha técnica:
— Realizar la plancha de masa plastica.
— Moldear la plancha sobre las diferentes piezas del molde.
— Montar las piezas del molde en la caja madre y después cerrarlo.
— Retirar la caja madre y las piezas del molde transcurrido el tiempo especificado
en el método operativo.
CEZ2.3 Describirlas condiciones de conservacion que deben de tener los fragmentos
desmoldeados, justificandolas.
CE2.4 Describir los defectos asociados a las operaciones de moldeado de masa
plastica atribuyendo las causas que los provocan.
CE2.5 Identificar los riesgos laborales y ambientales asociados a las instalaciones,
equipos, materiales y operaciones de moldeado mediante masa plastica razonando
sus causas y las medidas y equipos de proteccion individual y colectiva que se
deben emplear.
Contenidos
1. Preparacion de moldes para reproduccion de piezas ceramicas artesanales
mediante moldeo de masa plastica
— Descripcion de moldes
— Composicién de moldes
o Partes del molde
o Piezas del molde: caja madre, elementos de sujecion (gomas y cintas)
— Desmoldeantes para empleo de masa plastica
— Caracteristicas generales
— Tiposy usos
— Preparacién de moldes para elaboracién de piezas ceramicas artesanales
— Materiales y herramientas
— Operaciones de suministro y preparacion de moldes
— Operaciones de Almacenaje
2. Descripcién y acondicionamiento de pastas ceramicas
— Conceptos generales:
— Caracteristicas
— Clasificaciéon y uso
— Propiedades:
— Plasticidad
— Grado de humedad
— Coloracion
— Acondicionamiento de pastas ceramicas en estado plastico para la
reproduccion de piezas ceramicas artesanales
— Procedimientos de humectaciéon y amasado
— Extrusionado
— Procedimientos de desleido y filtroprensa.
— Residuos: tratamiento y peligrosidad
3. Reproduccion de piezas ceramicas artesanales mediante el empleo de masa
plastica
— Realizacién de planchas: S
— Amasado de la pasta 8
— Alisado =
— Recorte de la plancha §
— Conformado de las piezas 8
— Moldeado de las planchas sobre las piezas del molde o
— Montaje de piezas del molde 3
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— Identificacion de defectos relacionados con el conformado en estado plastico
— Tipos de defectos:
o de mano de obra
0 de materiales
o0 de proceso
0 de método
— Causas de los defectos
— Como prevenirlos
o Métodos de deteccion.
o0 Actuaciones preventivas
4. Aplicacion de medidas de prevenciéon de riesgos laborales y ambientales
asociados al proceso de reproduccion de piezas ceramicas artesanales
mediante moldeo de masa plastica
— lIdentificacion de riesgos y condiciones de seguridad en la reproduccién
mediante moldeo de masa plastica de piezas ceramicas artesanales
— Riesgos contaminantes de las materias primas.
— Peligrosidad
— Tratamientos de reciclado y reutilizacion.
— Normativa de riesgos laborables y gestién medioambiental relacionada con
la elaboracién de piezas artesanales de cerdmica mediante moldeo de masa
plastica

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: REPRODUCCION DE PIEZAS CERAMICAS ARTESANALES
MEDIANTE COLAGE

Codigo: UF1300
Duracion: 40 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP3 y con
la RP1 en lo referido al acondicionado de moldes mediante colage.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Aplicar procesos de acondicionado de moldes para la reproduccién de piezas
ceramicas artesanales mediante colada.
CE1.1 Acondicionar los moldes, a partir de 6rdenes de trabajo dadas:
— Preparar los moldes para las condiciones de reproduccion de colaje.
— Distribuir los moldes en las mesas de colado.
CE1.2 Describir los elementos de sujecion de las piezas del molde relacionandolos
con sus correspondientes componentes.
CE1.3 Enumerar los elementos auxiliares que se pueden utilizar para el proceso
de colaje describiendo su funcion.

C2: Aplicar procedimientos de elaboracion de piezas ceramicas artesanales mediante
colado de barbotina.
CE2.1 Relacionar los conceptos de densidad y viscosidad con la formacién de
pared en el proceso de elaboracion de piezas artesanales mediante colado de
barbotina.
CE2.2 Describir los conceptos de velocidad de colaje y caudal de llenado
relacionandolos con su repercusién en la pieza obtenida.

cve: BOE-A-2011-19500
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CE2.3 Elaborar piezas ceramicas mediante colado:

— Realizar el vertido de la barbotina en las condiciones de trabajo especificadas.
— Vaciar el molde de barbotina una vez comprobado el tiempo de colado.

— Retirar las piezas del molde transcurrido el tiempo de desmoldeo.

CE2.4 Describirlas condiciones de conservacion que deben de tener los fragmentos
desmoldeados, justificandolas.

CE2.5 Describir los defectos asociados a las operaciones de colaje de moldes de
escayola atribuyendo las causas que los provocan.

CE2.6 Identificar los riesgos laborales y gestion ambiental asociados a las
instalaciones, equipos, materiales y operaciones de colaje razonando sus causas
y las medidas y equipos de proteccién individual y colectiva que se deben emplear.

Contenidos

1.

Preparacion de moldes para reproducir piezas ceramicas artesanales
mediante colada
— Descripcién de moldes
— Piezas del molde
— Bebedero
— Rebosadero o nodriza
— Respiradero
— Elementos de sujecion:
o Gomas
o Cintas
— Preparacion de moldes para elaboracion de piezas ceramicas artesanales
— Materiales y herramientas
— Operaciones de suministro y preparacion de moldes
— Operaciones de Almacenaje
o Operaciones
o Condiciones técnicas

Descripcion y acondicionamiento de barbotinas de pasta ceramica para
reproducir piezas artesanales mediante colada
— Conceptos generales:
— Caracteristicas
— Clasificacion y uso
— Propiedades de las barbotinas:
Plasticidad
Densidad
Viscosidad
Tixotropia
— Coloracion
— Proceso de acondicionamiento de barbotinas de pasta ceramica para la
reproduccién de piezas ceramicas artesanales
— Molienda y tamizado
— Atomizado
— Filtroprensa.
— Desleido
— Ajuste y controles de propiedades
— Residuos:
— Peligrosidad
— Tratamiento

cve: BOE-A-2011-19500
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3. Colado de piezas ceramicas
— Propiedades de la técnica de colado de piezas ceramicas

Formacién de pared

Velocidad de colage

Caudal de llenado

Humedad de los moldes

Densidad, viscosidad y tixotropia en la operacion de colage

— Desarrollo del proceso

Llenado de molde

Vaciado de molde

Desmoldeado de las piezas ceramicas

Conservacion de los fragmentos ceramicos de masa plastica
o Condiciones de conservacion

o Grado de humedad.

— Deteccidn de defectos relacionados en las operaciones de colage

Tipos de defectos:

0 de mano de obra

o0 de materiales

o0 de proceso

0 de método

Causas

Como prevenirlos

o Meétodos de deteccion.
o Actuaciones preventivas

4. Aplicacion de medidas de prevencion de riesgos laborales y ambientales
asociados al proceso de reproduccion de piezas ceramicas artesanales por

colada

— Identificacion de riesgos y condiciones de seguridad en la reproduccion

mediante moldeo de masa plastica de piezas ceramicas artesanales

— ldentificacion de riesgos contaminantes de las materias primas y su prevencion.

Peligrosidad
Tratamientos de reciclado y reutilizacion.

— Normativa de riesgos laborables y gestién medioambiental.

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominaciéon: PROCESOS DE REPASADO, MONTAJE Y SECADO DE PIEZAS
CERAMICAS ARTESANALES

Cédigo: UF1301

Duracion: 40 horas.

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP4

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Aplicar procedimientos de acabado de piezas ceramicas artesanales reproducidas
mediante moldes, garantizando las condiciones de calidad de las piezas terminadas.

CE1.1

Acabar

fragmentos conformados mediante moldeo siguiendo el

procedimiento establecido en el método de trabajo dado:
— Retirar los bebederos de los fragmentos.

— Retirar las juntas de los fragmentos.

— Repasar los fragmentos.

cve: BOE-A-2011-19500
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CE1.2 Acabar piezas ceramicas a partir de fragmentos conformados por moldeo y
siguiendo el procedimiento establecido en el método de trabajo

— Pegar los fragmentos.

— Repasar la pieza.

— Comunicar el interior de la pieza con el exterior

— Marcar la pieza con el logo o firma

— Llevar la pieza a la zona de almacenamiento.

— Limpiar los utiles y la zona de trabajo.

CE1.3 Relaciona la forma de la pieza con la manera de realizar la unién entre dos
fragmentos

CE1.4 Describir las condiciones de conservacion que debe de tener una pieza
ceramica acabada

CE1.5 Describir los defectos propios del acabado de piezas ceramicas justificando
su causa y el modo de prevenirlos

CE1.6 Identificar los riesgos laborales y gestion ambiental asociados a las
instalaciones, equipos, materiales y operaciones de acabado de una pieza
ceramica, razonando sus causas Yy las medidas y equipos de proteccion individual
que se deben emplear.

C2: Aplicar procedimientos de secado de piezas ceramicas artesanales garantizando
las condiciones de calidad de las piezas terminadas, respetando las normas de
seguridad laboral y ambiental

CEZ2.1 Describir el procedimiento de secado de una pieza ceramica, justificando el
orden de operaciones

CE2.2 Describir el funcionamiento de un secadero justificando las curvas de
secado.

CE2.3 Realizar el secado de piezas ceramicas a partir de las especificaciones
recogidas en el método operativo llevando a cabo las siguientes actividades:

— Preparar los materiales, utiles y equipos.

— Ubicar y distribuir las piezas ceramicas en el secadero.

— Cargar la curva en el programa del secadero.

— Poner en marcha o arranque el programa.

— Limpiar y ordenar los utiles, equipos y el area de trabajo al finalizar

CE2.4 Revisar las piezas ceramicas después del proceso de secado siguiendo las
especificaciones recogidas en el método operativo-

CE2.5 Describir los defectos propios del secado de piezas ceramicas justificando
su causa y el modo de prevenirlos

CE2.6 Identificar los riesgos laborales y gestion ambiental asociados a las
instalaciones, equipos, materiales y operaciones de secado de una pieza ceramica,
razonando sus causas y las medidas y equipos de proteccion individual que se
deben emplear.

Contenidos

1.

Acabado de piezas ceramicas artesanales
— Eliminaciéon y aseo de juntas
— Unién y comunicacion de fragmentos
— Aseo de las pegaduras y superficie.
— Marcado de piezas ceramicas
— Esgrafiado
— Incisiones
— Calcas
— Conservacion de fragmentos y piezas ceramicas

cve: BOE-A-2011-19500
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2. Secado de piezas ceramicas artesanales
— Caracteristicas y comportamiento térmico
— Herramientas, utiles y equipos
— Tipos de secadero
— Fundamentos y puesta en marcha de un secadero
— Procesos
— Curvas de secado
0 natural
o forzado
3. Deteccion de defectos asociados al acabado de piezas ceramicas artesanales
y su secado
— De mano de obra
— De materiales
— De proceso
— De método
— Causas
— Como prevenirlos
— Métodos de deteccion
— Actuaciones preventivas

4. Aplicacion de medidas de la prevencién de riesgos laborales y ambientales

asociados al proceso de acabados y secado de piezas ceramicas artesanales.

— lIdentificacion de riesgos y condiciones de seguridad en el acabado de piezas
ceramicas artesanales

— Identificacion de riesgos y condiciones de seguridad en el secado de piezas
ceramicas artesanales

— Identificacion de riesgos contaminantes de las materias primas y su prevencion.
— Peligrosidad
— Tratamientos de reciclado y reutilizacion.

— Normativa de riesgos laborales y gestion medioambiental

Orientaciones metodologicas

Formacion a distancia:

Duracioén total en horas de N® de horas maximas
Unidades formativas . . susceptibles de formacion a
las unidades formativas . .
distancia
Unidad formativa 1 — UF1299 40 10
Unidad formativa 2 — UF1300 40 10
Unidad formativa 3 — UF1301 40 10

Secuencia:

Las unidades formativas 1y 2, pueden impartirse de manera independiente. La unidad
formativa 3 debe impartirse la ultima.

Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompafia este anexo.

cve: BOE-A-2011-19500
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MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE
REPRODUCCIONES DE MOLDES Y PIEZAS CERAMICAS ARTESANALES

Coédigo: MP0277
Duracién: 40 horas
Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Participar en los procesos de realizacién de moldes de escayola a partir de las
especificaciones recogidas en el método operativo.
CE1.1 Interpretar el método operativo
CE1.2 Acondicionar matrices para la reproduccion de moldes de escayola:
— Limpiar y entablillar la matriz
— Aplicar el desmoldeante
— Colocar tapones en los bebederos
CE1.3 Contribuir en la elaboracioén de una lechada de escayola
— ldentificar y seleccionar los materiales y aditivos.
Pesar la cantidad de agua y de cada componente para obtener una cantidad
de lechada determinada.
Mezclar y homogenizar los componentes manualmente o mediante la ayuda
de agitadores mecanicos.
— Limpiar los equipos y utiles empleados y el area de trabajo al finalizar.
CE1.4 Participar en la realizacion de un molde para colada.
— Realizar el vertido de la lechada previamente preparada y el control del
fraguado.
— Extraer el molde de la matriz.
— Realizar el aseado y alisado de la superficie del molde y de las esquinas y
aristas.
— Limpiar la matriz, los equipos y el area de trabajo al finalizar.
CE1.5 Colaborar en la aplicacion de procedimientos de secado de moldes.
— Ubicar y distribuir los moldes en el secadero.
— Cargar la curva en el programa del secadero.
— Poner en marcha o arranque del programa.
CE1.6 Participar en la revisién y reparacion de moldes secos:
— Revisary lijar las juntas.
— Comprobar las piezas del molde y lijado de los desperfectos.
— Limpiar el molde.
— Montar el molde.
— Referenciar y almacenar las piezas del molde.

C2: Participar en los procesos de realizacion de moldes de resina a partir de las
especificaciones recogidas en el método operativo.
CE2.1 Interpretar el método operativo
CEZ2.2 Acondicionar matrices para la reproduccion de moldes de resina a partir de
las especificaciones recogidas en el método operativo:
— Limpiar y entablillar la matriz
— Aplicar el desmoldeante
— Colocar tapones en los bebederos
CEZ2.3 Contribuir en la preparacion de una resina.
— Dosificar componentes de la resina.
Adicion de cargas
Homogenizar
Limpiar los equipos y utiles empleados y el area de trabajo al finalizar.

cve: BOE-A-2011-19500
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CE2.4 Participar en la realizaciéon de un molde de resina y en el control del proceso
de curado.

— Aplicacién de desmoldeantes

— Colage de resina

— Vaciado

— Desmoldeado

CE2.5 Participar en la revisién y aseado de moldes de resina:

— Revisary lijar las juntas.

Comprobar las piezas del molde y lijado de los desperfectos.
Limpiar el molde.

Montar el molde.

— Referenciar y almacenar las piezas del molde.

CE2.6 Participar en la limpieza y ordenacion del area de trabajo

C3: Participar en la reproduccion de piezas ceramicas artesanales mediante el moldeo
manual de masa plastica siguiendo las especificaciones del método operativo.
CE3.1 Interpretar el método operativo.
CE3.2 Acondicionar moldes a partir de las especificaciones recogidas en el método
operativo
CE3.3 Preparar la plancha de masa plastica
CE3.4 Moldear la plancha sobre las diferentes piezas del molde
CE3.5 Montar las piezas del molde en la caja madre y después cerrarlo
CE3.6 Retirar la caja madre y las piezas del molde transcurrido el tiempo
especificado
CE3.7 Ordenar y limpiar el puesto de trabajo

C4: Participar en la reproduccion de piezas ceramicas artesanales mediante colage
siguiendo las especificaciones del método operativo.
CE4.1 Interpretar el método operativo.
CE4.2 Acondicionar moldes a partir de las especificaciones recogidas en el método
operativo
CE4.3 Realizar el vertido de la barbotina en las condiciones de trabajo especificadas
CE4.4 Comprobar el grosor de pared formada y vaciar el molde
CE4.5 Retirar las piezas del molde transcurrido el tiempo de desmoldeo
CE4.6 Colaborar en el almacenaje de las piezas ceramicas
CE4.7 Acondicionar los moldes para su posterior utilizacion
CE4.8 Ordenar y limpiar el puesto de trabajo

C5: Colaborar en los procesos de acabado y secado de piezas ceramicas reproducidas
a partir de fragmentos conformados y siguiendo el procedimiento establecido en el
método de trabajo dado:
CES5.1 Interpretar el método operativo
CEb5.1 Participar en las tareas de acondicionamiento de fragmentos:
Retirar las juntas de los fragmentos
Repasar las juntas
CE5.2 Ayudar a las operaciones de union de fragmentos y acabados de la pieza:
— Pegar fragmentos
Asear las pegaduras
— Ayudar a realizar los acabados de superficie especificados
— Marcar las piezas con el logo o marcas establecidas
CE5.3 Participar en las tareas de carga y puesta en marcha de un secadero de
piezas ceramicas.
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C6: Participar en los procesos de trabajo de la empresa, siguiendo las normas e
instrucciones establecidas en el centro de trabajo.
CE®6.1 Comportarse responsablemente tanto en las relaciones humanas como en
los trabajos a realizar.
CEB6.2 Respetar los procedimientos y normas del centro de trabajo.
CE6.3 Emprender con diligencia las tareas segun las instrucciones recibidas,
tratando de que se adecuen al ritmo de trabajo de la empresa.
CEB6.4 Integrarse en los procesos de produccion del centro de trabajo.
CE®6.5 Utilizar los canales de comunicacion establecidos.
CE®6.6 Respetar en todo momento las medidas de prevencion de riesgos, salud
laboral y protecciéon del medio ambiente.

Contenidos

1. Elaboracién de moldes de escayola.
— Interpretacion del método operativo
— Acondicionamiento de matrices
— Elaboracion de lechadas
— Proceso de secado de moldes
— Revisién y reparacion de moldes
— Limpieza de utiles, equipos y area de trabajo

2. Elaboracién de moldes de resina
— Interpretacion del método operativo
— Acondicionamiento de matrices
— Preparacion de resinas
— Elaboraciéon de moldes de resina
— Control de proceso de curado
— Revision del trabajo realizado: Identificacion de defectos, Revision y reparacion
de moldes
— Limpieza de utiles, equipos y area de trabajo

3. Reproduccién de piezas artesanales mediante el moldeo manual de masa
plastica
— Acondicionamiento de moldes
— Interpretacién del método operativo
— Preparacion de la plancha de masa plastica
— Moldeo de la plancha sobre las piezas del molde.
— Montaje y union de las piezas del molde
— Operaciones de desmoldeo
— Revision del trabajo realizado.
— Identificacion de defectos.
— Revision y reparacion de moldes
— Limpieza de utiles, equipos y area de trabajo

4. Reproduccidén de piezas ceramicas artesanales mediante colage
— Interpretacion del método operativo
— Acondicionamiento de moldes
— Operaciones de colage
— Operaciones de desmoldeo
— Revision del trabajo realizado
— Limpieza de utiles, equipos y area de trabajo
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5. Acabado de piezas ceramicas reproducidas a partir de fragmentos
conformados

Interpretacion del método operativo
Acondicionamiento de fragmentos
Union de fragmentos y acabados de la pieza

6. Integracién y comunicaciéon en el centro de trabajo.

Comportamiento responsable en el centro de trabajo.

Respeto a los procedimientos y normas del centro de trabajo.

Interpretacion y ejecucion con diligencia las instrucciones recibidas.
Reconocimiento del proceso productivo de la organizacién.

Utilizacién de los canales de comunicacién establecidos en el centro de

trabajo.
Adecuacioén al ritmo de trabajo de la empresa.

Seguimiento de las normativas de prevenciéon de riesgos, salud laboral y

proteccion del medio ambiente.

IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES

Modulos Formativos

Acreditacion requerida

Experiencia profesional requerida en el
ambito de la unidad de competencia

Sin
acreditacion

Con
acreditacion

MF1684_1:

Reproduccion de moldes
para la reproduccién
de piezas ceramicas
artesanales

MF1685_1:

Reproduccion de piezas
ceramicas
artesanales mediante
moldes

e Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de grado
correspondiente u otros titulos equivalentes.

e Diplomado, ingeniero técnico, arquitecto técnico o el titulo
de grado correspondiente u otros titulos equivalentes

e Técnico Superior en Artes plasticas.

e Técnico en Artes Plasticas y Disefio de moldes y
reproducciones ceramicas

e Certificados de profesionalidad de nivel 2 y 3 del area
profesional de vidrio y ceramica artesanal de la familia
profesional de artes y artesania.

e Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de grado
correspondiente u otros titulos equivalentes.

e Diplomado, ingeniero técnico, arquitecto técnico o el titulo
de grado correspondiente u otros titulos equivalentes

e Técnico Superior en Artes plasticas.

e Técnico en Artes Plasticas y Disefio de moldes y
reproducciones ceramicas

e Certificados de profesionalidad de nivel 2 y 3 del area
profesional de vidrio y ceramica artesanal de la familia
profesional de artes y artesania.

1 ano 3 anos

1 ano 3 anos

V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO

. . Superficie m2 Superficie m2
Espacio Formativo
15 alumnos 25 alumnos
Aula polivalente 30 50
Taller de ceramica artistica 120 120
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Espacio Formativo M1 M2
Aula polivalente X X
Taller de ceramica artistica X X
Espacio Formativo Equipamiento
Aula polivalente — Pizarras para escribir con rotulador

— Equipos audiovisuales

— Rotafolios

— Material de aula

— Mesa y silla para formador
— Mesas y sillas para alumnos

Taller de ceramica — Balanzas.
artistica. — Agitadores.
— Palanganas.

— Pinceles y brochas

— Desmoldeante

— Escayolas y resinas

— Tablillas

— Lijas

— Cuchillos o herramientas de corte
— Punchetas, espatulas

— Mesas de trabajo

— Matrices

— Moldes de escayola y resina

— Pasta ceramica en masa plastica y en barbotina.
— Jarra para colar

— Hilo de cortar

— Estanterias de almacenamiento
— Secadero

No debe interpretarse que los diversos espacios formativos identificados deban
diferenciarse necesariamente mediante cerramientos.

Las instalaciones y equipamientos deberan cumplir con la normativa industrial e
higiénica sanitaria correspondiente y responderan a medidas de accesibilidad universal
y seguridad de los participantes.

El nimero de unidades que se deben disponer de los utensilios, maquinas y
herramientas que se especifican en el equipamiento de los espacios formativos, sera
el suficiente para un minimo de 15 alumnos y debera incrementarse, en su caso, para
atender a numero superior.

En el caso de que la formacién se dirija a personas con discapacidad se realizaran las
adaptaciones y los ajustes razonables para asegurar su participacion en condiciones
de igualdad.
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ANEXO I
IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominacién: Elaboracién artesanal de productos de vidrio en caliente
Cadigo: ARTNO109
Familia profesional: Artes y artesanias
Area profesional: Vidrio y ceramica artesanal
Nivel de cualificacién profesional: 2
Cualificacion profesional de referencia:

ART520_2 Elaboracién artesanal de productos de vidrio en caliente. (Real Decreto
145/2011, de 4 de febrero)

Relacion de unidades de competencia que configuran el certificado de
profesionalidad:

UC1694_2: Definir el proceso de elaboracion de productos artesanales en vidrio.
UC1695_2: Realizar composiciones vitreas y fundir vidrio.

UC1696_2: Elaborar a partir de una masa vitrea fundida objetos artesanales de vidrio
hueco mediante soplado.

UC1697_2: Elaborar a partir de una masa vitrea fundida objetos artesanales de vidrio
mediante colado.

UC1690_2: Organizar la actividad profesional de un taller artesanal.

Competencia general:

Obtener productos de vidrio artesanal a partir de masas fundidas, definiendo el plan
econdmico y de elaboracion, organizando y ejecutando el proceso de realizacidon
conforme a las instrucciones técnicas, garantizando la calidad y siguiendo en todo el
proceso la normativa sobre riesgos laborales y gestidon ambiental.

Entorno Profesional:

Ambito profesional:

Desarrolla su actividad profesional como autdnomo o como trabajador por cuenta
ajena en empresas y talleres de caracter artesanal y artistico, ya sean publicos o
privados, pequefnos, medianos y grandes dedicados a la elaboracion profesional de
vidrios artesanales o a la ornamentacién y produccion suntuaria.

Sectores productivos:

Se ubica en el sector artesano relacionado con el subsector del vidrio entre otros, en

el sector de las artes plasticas y disefio y en otros sectores de produccioén industrial y
artesanal que requieran sus servicios.
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Ocupaciones y puestos de trabajo relacionados:

7615.1013 Sopladores de vidrio
7615 Cortadores de vidrio a mano.
Maestro/a vidriero.

Postero/a

Fundidor/a

Muflero

Embalador/a

Duracion de la formacion asociada: 660 horas

Relaciéon de médulos formativos y de unidades formativas:

MF1694_2 (Transversal): Definicion del proceso de elaboracion de productos
artesanales en vidrio (140 horas)

e UF0802: Determinacion de la técnica de elaboracién de piezas de vidrio a partir de
forma, dimensién y materiales (80 horas).

e UF0803: Determinacioén del proceso de elaboracion de piezas de vidrio (60 horas).
MF1695_2: Realizacién de composiciones vitreas. (110 horas)

e UF0804: Preparaciéon de mezclas vitrificables (50 horas)

e UF0805: Preparacion del horno y proceso de fusién (60 horas)

MF1696_2: Conformado manual de productos artesanales de vidrio mediante soplado.
(180 horas)

e UF0806: Técnica de conformado de vidrio hueco mediante soplado a pulmén (70
horas)

e UF0807: Técnica de conformado de vidrio hueco mediante soplado en molde (50
horas)

e UF0808: Procesos de pegado, moldeado de componentes, corte y recocido de
productos de vidrio (60 horas).

MF1697_2: Conformado manual de productos artesanales de vidrio mediante colado.
(100 horas)

e UF0809: Elaboracion de productos de vidrio mediante colado (60 horas).

e UF0810: Aplicacién del recocido y control de calidad al producto de vidrio obtenido
por colado. (40 horas).

MF1690 2 (Transversal): Organizacion de la actividad profesional de un taller
artesanal. (50 horas).

MPO0165: Mdédulo de practicas profesionales no laborales de elaboracién artesanal de
vidrio en caliente (80 horas).

Vinculacién con capacitaciones profesionales:

La formacién establecida en el médulo MF1364_2 (transversal) “Organizacién de la
actividad profesional de un taller artesanal” del presente certificado de profesionalidad,
garantiza el nivel de conocimientos necesarios para la obtencién de la habilitacion
para el desempefio de las funciones de prevencion de riesgos laborales nivel basico,
de acuerdo al anexo IV del reglamento de los servicios de prevencion, aprobado por
el Real Decreto 39/1997, de 17 de enero.
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PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Unidad de competencia 1

Denominacién: DEFINIR ELPROCESO DE ELABORACION DE PRODUCTOSARTESANALES
EN VIDRIO.

Nivel: 2
Cédigo: UC1694 2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Definir la forma, dimensiones y aspecto final de la pieza, analizando e interpretando
la informacion recibida, los antecedentes y estilos de productos artesanales y
artisticos de vidrio, realizando bocetos, dibujos y detalles, mediante técnicas graficas
bidimensionales y sistemas de representacion de cuerpos volumétricos, para establecer
las especificaciones de la pieza.
CR1.1 La documentacion se selecciona y clasifica teniendo en cuenta las
condiciones establecidas por el cliente, los antecedentes y estilos, para incorporar
sus aportaciones a la definicion de la pieza.
CR1.2 Las formas y dimensiones de la pieza se establecen a partir de la evaluacién
de la informacién previa, mediante dibujos esquemas o planos, para obtener una
representacion bidimensional de la pieza.
CR1.3 Las texturas, las formas y colores de los elementos decorativos se
establecen, a partir de la informacién previa, mediante técnicas graficas, para
obtener una representacion del aspecto visual y estético de la pieza.
CR1.4 Los detalles de la pieza se representan mediante esquemas, dibujos o
secciones para aportar soluciones constructivas, formales y funcionales al proceso
de elaboracion.

RP2: Cumplimentar la ficha técnica de la pieza a partir de su definicién previa y la
informacion recibida sobre su funcionalidad y estilo estético, para establecer su sistema
de elaboracién garantizando la calidad y la seguridad de las operaciones.
CR2.1 La técnica de elaboracién, los Uutiles, las herramientas y los medios
auxiliares (moldes y plantillas, entre otros) se especifican en la ficha técnica, a
partir de la definicion formal de la pieza, teniendo en cuenta sus caracteristicas,
para garantizar la viabilidad de la pieza.
CR2.2 Los colorantes se especifican en la ficha técnica, a partir de la definicion
previa de la pieza y teniendo en cuenta las caracteristicas de los mismos, para
garantizar las especificaciones funcionales y estéticas establecidas.
CR2.3 La secuencia de operaciones para la realizaciéon de la pieza de vidrio se
establece incluyendo los procedimientos de operacidn que presenten alguna
particularidad, para asegurar la calidad del producto y el respeto de las normas de
prevencion de riesgos laborales y de proteccién ambiental.

RP3: Prever los consumos de materiales, medios auxiliares, energia y mano de obra,
de la pieza o serie que se va a realizar determinando las necesidades de suministro,
a partir de su ficha técnica para garantizar el desarrollo de la produccion prevista y
elaborar el presupuesto.
CR3.1 El consumo de materias primas, materiales de embalaje, combustible y
electricidad se calcula, teniendo en cuenta su merma y el tamafo de la serie a
realizar, para determinar las necesidades de aprovisionamiento y calcular su coste.
CR3.2 El valor de la mano de obra se calcula incluyendo las operaciones de
fabricacion, de preparacion de medios auxiliares y de embalado, para repercutirlo
en el coste de elaboracién de la pieza.
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CR3.3 EI consumo de herramientas y medios auxiliares se establece teniendo
en cuenta su desgaste y el tamafio de la serie a realizar, para determinar las
necesidades de aprovisionamiento y calcular su coste.

CR3.4 Las necesidades de aprovisionamiento se establecen teniendo en cuenta
las existencias y el consumo previsto, para garantizar el desarrollo de la produccién
prevista.

CR3.5 La presentacion, embalaje y transporte de las piezas se determinan teniendo
en cuenta la fragilidad del producto para garantizar la seguridad de las piezas.
CR3.6 Los costes de presentacion, embalaje y transporte se calculan teniendo en
cuenta la dimension de la produccién, para repercutirlos en el precio final de pieza.
CR3.7 El precio final de la pieza o serie se calcula incluyendo los costes totales
de elaboracion, presentacion, embalaje y transporte, los gastos generales de
mantenimiento y amortizacién del taller y el valor afadido para garantizar la
viabilidad econémica de la produccion.

Contexto profesional:

Medios de produccion.

Medios manuales y técnicos para la elaboracién de dibujos, esquemas y
representaciones visuales. Fichas técnicas de vidrios, colorantes y materias
primas. Costes de materiales, combustibles, electricidad y mano de obra.

Productos y resultados.

Bocetos, esquemas y dibujos de piezas de vidrio. Fichas técnicas de productos
de vidrio. Presupuestos de productos de vidrio. Inventarios de suministros.
Necesidades de aprovisionamiento de suministros. Pedidos a proveedores.
Planes de elaboracién de piezas de vidrio.

Informacion utilizada o generada.

Documentacion histérica, grafica y técnica sobre estilos de productos de
vidrio y artisticos. Disefios de piezas de vidrio. Fichas técnicas de colorantes
y materias primas. Costes de materiales, combustibles, electricidad y mano
de obra. Fichas técnicas de productos de vidrio. Programas de fusion y
recocido. Presupuestos de productos de vidrio. Inventarios de materiales.
Necesidades de aprovisionamiento de materias primas, medios auxiliares,
utiles y herramientas. Fichas de proveedores.

Unidad de competencia 2
Denominacién: REALIZAR COMPOSICIONES VITREAS Y FUNDIR VIDRIO
Nivel: 2
Cédigo: UC1695_2
Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:
RP1: Coordinar la recepcion, descarga y almacenamiento de materias primas para
la fabricacién de vidrio asegurando la calidad de los suministros y su conservacion,
respetando la seguridad en las operaciones.
CR1.1 Las materias primas se descargan, almacenan y se identifican de forma

clara e indeleble siguiendo procedimientos establecidos en silos, tolvas o lugares
diferenciados para impedir su contaminacion.

cve: BOE-A-2011-19500



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

Num. 300

Miércoles 14 de diciembre de 2011 Sec. |.

Pag. 134735

CR1.2 Las operaciones de mantenimiento se realizan conforme a la documentacién
técnica cumpliendo las normas de seguridad para evitar cambios en la calidad del
producto.

CR1.3 La informacion requerida referente al desarrollo y resultados del trabajo se
refleja de forma clara y precisa de acuerdo con las instrucciones técnicas de la
empresa para optimizar el proceso.

RP2: Preparar la mezcla de las materias primas, asegurando que se siguen los
protocolos establecidos en cuanto a proporciones y homogeneidad, para realizar el
enfornado siguiendo las normas sobre riesgos laborales y gestion ambiental.

CR2.1 La regulacion y control de los sistemas de dosificacion, mezcla y transporte
se realiza segun las normas establecidas para obtener un producto de calidad.
CR2.2 La regulacion y control de las instalaciones de aspiraciéon y separacién de
polvos se efectia de forma periddica para mantener las condiciones de seguridad,
salud laboral y medio ambiental requeridas.

CR2.3 Las materias primas se dosifican de acuerdo con las proporciones y el
orden establecido en las fichas de composicién, extrayendo con la frecuencia
prevista las muestras para su comprobacion.

CR2.4 El grado de homogeneidad y humectacion establecidos se mantienen en la
mezcla preparada y transportada al horno para evitar mermas en su calidad.
CR2.5 La mezcladora se limpia en los cambios de producto, de acuerdo con
las instrucciones técnicas de la empresa para evitar contaminaciones en la
composicion de los vidrios por acumulacion de residuos.

CR2.6 La informacion requerida referente al desarrollo y resultados del trabajo se
refleja de forma clara y precisa de acuerdo con las instrucciones técnicas de la
empresa para optimizar el proceso.

RP3: Coordinar las operaciones de homogeneizacion y enfornado de la composicion,
para evitar alteraciones en la composicién vitrea, regulando las maquinas e
instalaciones y supervisar su conduccién.

CR3.1 La obtencion de una masa vitrea se asegura mediante la regulacion de
las maquinas y equipos de homogeneizacién y enfornado de acuerdo con los
estandares de calidad exigidos para evitar mermas en la calidad del vidrio.
CR3.2 Las operaciones de mantenimiento se realizan conforme a la documentacion
técnica establecida cumpliendo las normas de seguridad para evitar cambios en
la calidad del producto.

CR3.3 El control del funcionamiento de las instalaciones y maquinas se efectia de
forma periddica segun las normas establecidas para mantener los parametros de
proceso y detectar anomalias subsanables en el ambito de su competencia, o, en
su caso, al servicio de mantenimiento.

CR3.4 La informacion requerida referente al desarrollo y resultados del trabajo se
refleja de forma clara y precisa, de acuerdo con las instrucciones técnicas de la
empresa para optimizar el proceso.

RP4: Controlar el horno de fusiéon de vidrio en las condiciones de funcionamiento
establecidas, para asegurar la calidad del producto.

CR4.1 La presion, caudal y temperatura del combustible se mantienen dentro de
los limites establecidos para garantizar su combustion.

CR4.2 El funcionamiento de los quemadores, filtros y valvulas se verifica de forma
periddica para conseguir la mezcla de combustible.

CR4.3 El nivel de vidrio se mantiene dentro de los limites especificados, de acuerdo
con los estandares de calidad exigidos, para verificar que no existen fugas en el
crisol.

CR4.4 El vidrio fundido en estado homogéneo se consigue conduciendo y
manteniendo el horno en las condiciones de fabricacion establecidas (temperatura,
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alimentaciéon / extraccioén, inversiones / humos, enfriamiento / refrigeracion,
agitadores y atmdsfera), para pasar a la siguiente fase con la temperatura y el
caudal establecido.

CR4.5 Las operaciones de mantenimiento del horno se realizan conforme a la
documentacion técnica establecida por el fabricante cumpliendo las normas de
seguridad para evitar cambios en la calidad del producto.

CR4.6 La informacion requerida referente al desarrollo y resultados del trabajo se
refleja de forma clara y precisa de acuerdo con las instrucciones técnicas de la
empresa para optimizar el proceso.

RP5: Obtener vidrio a partir de la mezcla de materias primas, ejecutando y coordinando
las operaciones de reaccion, afinado, acondicionamiento y reposo de la mezcla
vitrificable para asegurar la calidad del producto obtenido y el respeto a las normas
sobre riesgos laborales y gestion ambiental.
CR5.1 La fusion entre las materias primas que conforman el vidrio se produce a
la temperatura en funcién de la composicién formulada a fin de obtener una masa
vitrea.
CR5.2 El afinado de la mezcla vitrificable (fundicién) se asegura siguiendo los
procedimientos fisicos y/o quimicos especificados por la empresa para evitar la
formacién de defectos.
CR5.3 El proceso de reposo y acondicionamiento del vidrio fundido se lleva a cabo
controlando la viscosidad de la masa y la temperatura en el interior del horno para
conformar el vidrio segun las normas establecidas.
CR5.4 Los procedimientos de muestreo establecidos se cumplen tomandose
muestras para remitir al laboratorio de control.
CR5.5 La informacion requerida referente al desarrollo y resultados del trabajo se
refleja de forma clara y precisa de acuerdo con las instrucciones técnicas.

RP6: Identificar los materiales refractarios en el proceso de elaboracion del vidrio de
acuerdo a la composicion, para su utilizacién, asegurando la calidad del producto
obtenido.
CR6.1 Los materiales refractarios en los procesos de elaboracién del vidrio se
utilizan de acuerdo a la composicion de la masa vitrea para no tener riesgo de
aparicion de defectos.
CR6.2 El mantenimiento y control de los hornos se realiza de forma peridédica para
detectar las anomalias y subsanarlas en el ambito de su competencia.
CR6.3 La informacion requerida referente al desarrollo y resultados del trabajo
se refleja de forma clara y precisa de acuerdo con las instrucciones técnicas de
trabajo.

RP7: Verificar la calidad de las materias primas con distintos medios de evaluacion
para evitar anomalias en la calidad del vidrio.
CR7.1 La aparicion de defectos en la masa vitrea se evita cumpliendo las
especificaciones granulométricas establecidas en las materias primas para impedir
mermas en la calidad del vidrio.
CRY7.2 La aparicion de coloracion residual no deseada se evita cumpliendo los
minimos establecidos referidos a la cantidad de hierro presente en las materias
primas para evitar mermas en la calidad del vidrio.
CR7.3 La composicion de las materias primas se ajusta a las especificaciones
quimicas establecidas segun el tipo de vidrio formulado, para que el vidrio obtenido
se adapte lo mas posible al tedrico calculado.
CR7.4 El grado de humedad de la mezcla vitrificable se controla antes del
enfornado para evitar volatilizaciones de las materias primas.
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Contexto profesional:
Medios de produccion.

Materiales: Materias primas. Casco de vidrio. Combustibles. Refractarios. Reactivos
para analisis. Maquinas y equipos: Balanzas. Agitadores. Horno para la fusion del
vidrio. Agitadores. Estufa de laboratorio. Equipos de proteccion. Equipos y material de
laboratorio.

Productos y resultados.

Coordinacion de recepcion, descargas y almacenamiento de materias primas. Mezcla
de materias primas. Coordinacién de operaciones de homogeneizacion y enfornado.
Control de horno de fusién. Vidrio fundido (afinado y homogéneo) con la viscosidad
establecida para ser conformado. Verificacion de calidad de materias primas.
Identificacion de materiales refractarios. Control de calidad del vidrio.

Informacién utilizada o generada
Fichas técnicas de materias primas y colores de vidrio. Fichas de proveedores.
Programas de fusion y recocido.

Unidad de competencia 3.

Denominacién: ELABORAR A PARTIR DE UNA MASA VITREA FUNDIDA OBJETOS
ARTESANALES DE VIDRIO HUECO MEDIANTE SOPLADO.

Nivel: 2
Codigo: UC1696_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Realizar el conformado artesanal de vidrio fundido mediante el soplado a pulmén,

para obtener productos de vidrio en condiciones de calidad y seguridad establecidas.
CR1.1 La eleccion de la cana se realiza teniendo en cuenta la forma de la pieza
a conformar, la cantidad de vidrio necesario, la temperatura y la viscosidad del
vidrio fundido, de forma que permita la obtencién de la pieza en las condiciones de
calidad y seguridad establecidas.
CR1.2 La toma de la posta se realiza en una o dos etapas segun el tamafno de
la pieza que se va a soplar repartiendo el vidrio mediante el trabajo en la banca
con las herramientas especificadas para evitar la aparicion de burbujas y de vidrio
enrollado en su extraccion.
CR1.3 La manipulacién de las masas de vidrio fundido y el uso de las herramientas
y los utiles se realiza respetando los procedimientos de fabricacion y de seguridad
establecidos y manteniendo ordenada y limpia la zona de trabajo para que sea
rentable su productividad.

RP2: Realizar el conformado artesanal de vidrio fundido mediante el soplado en molde

para obtener productos en las condiciones de calidad y seguridad establecidas.
CR2.1 La eleccion de la cafa se realiza teniendo en cuenta la forma de la pieza
a conformar, la cantidad de vidrio necesario, la temperatura y la viscosidad del
vidrio fundido, para obtener la pieza en las condiciones de calidad y seguridad
establecidas.
CR2.2 La toma de vidrio para la posta se realiza en una o dos etapas segun el
tamafio de la pieza que se va a soplar repartiéndola mediante el trabajo en la
banca con las herramientas especificadas para evitar mermas en la calidad del
producto.
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CR2.3 La aparicion de burbujas y de vidrio enrollado en el levantado de vidrio se
evita para que no existan mermas en la calidad del producto.

CR2.4 El molde empleado se ajusta a las caracteristicas dimensionales de la pieza
que se pretende obtener y a las exigencias del ciclo térmico para evitar la aparicion
de defectos en la pieza.

CR2.5 El conformado y la extraccion de la pieza se realiza a partir del recubrimiento
con polvo de carbdn o de compuestos de grafito, para que no sufra deterioros ni
mermas inaceptables en su calidad.

CR2.6 El control de la temperatura se realiza segun las instrucciones de trabajo
para garantizar expansion del vidrio en caliente en la superficie del molde.

CR2.7 El tamafio y la forma de la posta se deciden de forma que permita su
soplado en el molde, y en su caso, el movimiento giratorio de la cafia para la
obtencion de la pieza conformada con las condiciones de calidad exigidas.

CR2.8 La manipulacién de las masas de vidrio fundido y el uso de las herramientas
y los utiles, se realiza respetando los procedimientos de fabricacion y de seguridad
establecidos y manteniendo ordenada y limpia la zona de trabajo para que sea
rentable su productividad.

RP3: Pegar y moldear componentes en caliente de acuerdo con los procedimientos
establecidos y en las condiciones de seguridad e higiene exigidas para obtener el
producto segun el disefio establecido.

CR3.1 El recalentado de la pieza se realiza para facilitar el colado de componentes,
sin que el gradiente térmico produzca roturas o mermas inaceptables en la calidad
del producto.

CR3.2 La toma de vidrio para elaborar el componente se realiza, en cuanto a
cantidad y temperatura segun las condiciones establecidas para el pegado y el
moldeado de componentes.

CR3.3 La colocacion de boceles, fustes, piernas, pies, asas, nogotes y cabuchones
se realiza con herramientas y utiles de acuerdo a lo establecido en la ficha del
producto, para dar por finalizado el proceso de conformado de la pieza.

CR3.4 La manipulacién de las masas de vidrio fundido y el uso de las herramientas
y los Utiles se realiza respetando los procedimientos de fabricacion y de seguridad
establecidos y manteniendo ordenada y limpia la zona de trabajo para que el
proceso sea viable.

RP4: Realizar el corte manual en caliente o en frio del vidrio conformado mediante
el uso de la maquinaria especifica, con las condiciones de calidad y seguridad
establecidas para eliminar el vidrio sobrante o calota.

CR4.1 El tiempo de exposicion de la pieza en la llama para el corte de la calota se
calcula, dependiendo de las dimensiones de la pieza, para optimizar el proceso y
evitar costes.

CR4.2 El vidrio sobrante de la pieza cortada se almacena de forma periddica,
segun las normas de trabajo, para su posterior reciclado en el enfornado (carga)
del vidrio de fundicién.

CR4.3 El requemado de los bordes se realiza segun las normas de trabajo para
que la pieza no sufra deterioros, goteos ni mermas inaceptables en su calidad.
CR4.4 La manipulacién de las masas de vidrio fundido y el uso de las herramientas
y los utiles, se realiza respetando los procedimientos de fabricacién y de seguridad
establecidos y manteniendo ordenada y limpia la zona de trabajo para que sea
rentable su productividad.

RP5: Realizar el recocido del vidrio conformado segun las normas establecidas para
obtener productos de vidrio libre de tensiones, con la calidad y seguridad requeridas
por la empresa.

CR5.1 El célculo del ciclo de recocido de la pieza se realiza ajustandose al tipo de
vidrio, grosor y forma de la misma para evitar la aparicion de tensiones en la pieza.
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CR5.2 La eliminacidon de tensiones se realiza sometiendo la pieza elaborada al
ciclo de recocido para evitar su rotura.

CR5.3 La observacion y calculo del nivel de tensiones que presenta la pieza
recocida se lleva a cabo con los equipos especificos, para determinar su aceptacion
o rechazo.

RP6: Controlar la calidad de los vidrios elaborados con distintos medios de evaluacion,
para clasificarlos en funcién de su uso posterior.
CR6.1 Los defectos de coloracion y decoloracion se controlan a lo largo de todo
el proceso, para descartar los resultados que no cumplan los minimos de calidad
establecidos.
CR6.2 Las inclusiones vitreas, gaseosas y los defectos de homogeneidad se
identifican durante el proceso de conformado, para descartar los productos que no
cumplen los minimos de calidad establecidos.
CRG6.3 Las tensiones del producto se controlan con los medios especificos después
del proceso de recocido, para evitar que el producto sufra roturas por insuficiente
eliminacion de tensiones.
CR6.4 Los defectos de manufactura se identifican una vez conformada la pieza,
para descartar las que no cumplan los minimos de calidad establecidos.

Contexto profesional

Medios de produccion.

Vidrio fundido. Maquinas y equipos: Horno para recalentar. Mable. Marmol.
Cortadora en caliente y cortadora en frio. Banca de vidriero. Moldes.
Herramientas para el conformado manual y moldeo de vidrio: Cafia de soplado.
Puntil. Ferre o cordelina. Hierros, tenazas, pinzas, tijeras de corte, punzén,
compas, «soffieto» (sopladora) matraca, mallocha, horquilla, papel. Moldes de
madera y moldes de fundicion. Arca de recocido. Polariscopio.

Productos y resultados.

Piezas de vidrio artesanal utilitario y decorativo. Vidrio plano artesanal obtenido
mediante soplado (manchén). Pegado y moldeado en caliente de componentes.
Realizacion de cortes del vidrio en caliente. Realizacién de recocido de vidrio.

Informacioén utilizada o generada.

Disefios de piezas de vidrio. Ficha técnica de productos de vidrio. Curvas de
recocido calculadas segun la composicion tedrica, espesor y forma de la pieza
de vidrio.

Unidad de competencia 4.

Denominacién: ELABORAR A PARTIR DE UNA MASA VITREA FUNDIDA OBJETOS
ARTESANALES DE VIDRIO MEDIANTE COLADO

Nivel: 2
Cédigo: UC1697_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Realizar el conformado artesanal de vidrio fundido mediante colado en molde,
para obtener productos de vidrio en las condiciones de calidad y seguridad establecidas.
CR1.1 El calculo visual del golpe (masa) de vidrio se realiza teniendo en cuenta
la cantidad de vidrio, su temperatura y viscosidad de forma que permita la toma
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de vidrio y la obtencién de la pieza en las condiciones de calidad y seguridad
establecidas.

CR1.2 El molde empleado se ajusta a las caracteristicas dimensionales de la
pieza que se pretende obtener y a las exigencias del ciclo térmico, para obtener el
producto segun el disefio establecido.

CR1.3 La temperatura del molde se controla segun las normas de trabajo, para
garantizar la expansion del vidrio caliente.

CR1.4 EIl llenado del molde se realiza de forma que el vidrio se reparta
uniformemente, para evitar la formacion de burbujas y defectos que resten calidad
al producto.

CR1.5 El molde se lubrica periédicamente de acuerdo con los procedimientos
establecidos, para evitar el pegado del vidrio a su superficie.

CR1.6 Las pequenas rebabas producidas se eliminan por fusién con un soplete,
para que la pieza cumpla las condiciones de calidad y seguridad establecidas.
CR1.7 La manipulaciéon de masas de vidrio fundido y el uso de herramientas y
Utiles se realiza respetando los procedimientos de fabricacién y de seguridad
establecidos, y manteniendo ordenada y limpia la zona de trabajo para que sea
rentable su productividad.

RP2: Realizar el conformado artesanal de vidrio fundido mediante prensado en moldes,

para obtener productos en las condiciones de calidad y seguridad establecidas.
CR2.1 El calculo visual del golpe (masa) de vidrio se realiza teniendo en cuenta
la cantidad de vidrio, su temperatura y viscosidad, de forma que permita la toma
de vidrio y la obtencién de la pieza en las condiciones de calidad y seguridad
establecidas.
CR2.2 La toma de vidrio se realiza con el golpe de vidrio considerando la cantidad
de vidrio, temperatura y viscosidad para evitar la aparicion de defectos en la masa
vitrea.
CR2.3 La temperatura del molde se controla segun las normas de trabajo para
garantizar la expansioén del vidrio caliente.
CR2.4 El molde empleado se ajusta a las caracteristicas dimensionales de la pieza
que se pretende obtenery las exigencias del ciclo térmico para obtener el producto
segun el disefio establecido.
CR2.5 El molde y el punzén o macho se lubrican periédicamente de acuerdo con
los procedimientos establecidos para evitar el pegado del vidrio en su superficie.
CR2.6 EIl llenado del molde se realiza de forma que el vidrio se reparta
uniformemente para evitar la formacion de burbujas ni defectos que resten calidad
al producto.
CR2.7 La presion ejercida en la prensa se adecua en funcion de la forma del
molde, la cantidad y la temperatura del vidrio para permitir la elaboracién de una
pieza de vidrio en las condiciones de calidad exigidas.
CR2.8 Las pequenias rebabas producidas se eliminan por fusiéon con un soplete sin
que la pieza sufra roturas para evitar mermas inaceptables en su calidad.
CR2.9 La manipulacion de las masas de vidrio y el uso de las herramientas y
los utiles, se realiza respetando los procedimientos de fabricacion y de seguridad
establecidos y manteniendo ordenada y limpia la zona de trabajo para que sea
rentable su productividad.

RP3: Realizar el conformado artesanal de vidrio fundido mediante centrifugado en
moldes o manual para obtener productos de vidrio en las condiciones de calidad y
seguridad establecidas.
CR3.1 La eleccién de la posta (masa) se realiza teniendo en cuenta la cantidad de
vidrio, temperatura y viscosidad de forma que permita la obtencion de la pieza en
las condiciones de calidad y seguridad establecidas.
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CR3.2 La toma de vidrio se realiza de forma que se obtenga una posta redondeada
y con la cantidad de vidrio para la pieza que se va a conformar.

CR3.3 La temperatura del molde se controla segun las normas de trabajo para
garantizar la correcta expansion del vidrio caliente.

CR3.4 El molde empleado se ajusta a las caracteristicas dimensionales de la
pieza que se pretende obtener y a las exigencias del ciclo térmico para obtener el
disefio establecido.

CR3.5 La masa del vidrio se deposita en el centro del molde a la velocidad y
etapas de centrifugado establecidas para que el vidrio se reparta uniformemente
sin formar burbujas, goteo, ni defectos o mermas de calidad inadmisibles.

CR3.6 Los moldes se mantienen a temperatura ambiente refrescandolos con agua
tras cada uso para facilitar la expansion del vidrio.

CR3.7 La manipulacién de las masas de vidrio fundido y el uso de las herramientas
y los utiles se realiza respetando los procedimientos de fabricacion y de seguridad
establecidos y manteniendo ordenada y limpia la zona de trabajo para que sea
rentable su productividad.

RP4: Realizar el recocido del vidrio conformado segun las normas establecidas para
obtener productos de vidrio libre de tensiones, con la calidad y seguridad requeridas
por la empresa.
CR4.1 El célculo del ciclo de recocido de la pieza se realiza ajustandose al tipo de
vidrio, grosor y forma de la misma para evitar la aparicién de tensiones en la pieza.
CR4.2 La eliminacién de tensiones se realiza sometiendo la pieza elaborada al
ciclo de recocido para evitar su rotura.
CR4.3 La observacién y calculo del nivel de tensiones que presenta la pieza
recocida se lleva a cabo con los equipos especificos para determinar su aceptacion
o rechazo.

RP5: Controlar la calidad de los vidrios elaborados con distintos medios de evaluacion
para clasificarlos en funcién de su uso posterior.
CR5.1 Los defectos de coloracion y decoloracion se controlan a lo largo de todo
el proceso descartando los resultados que no cumplan los minimos de calidad
establecidos.
CR5.2 Las inclusiones vitreas, gaseosas y los defectos de homogeneidad se
identifican durante el proceso de conformado para descartar los productos que no
cumplen los minimos de calidad establecidos.
CR5.3 Las tensiones del producto se controlan con los medios especificos después
del proceso de recocido para evitar que el producto sufra roturas por insuficiente
eliminacion de tensiones.
CR5.4 Los defectos de manufactura se identifican una vez conformada la pieza
para descartar las que no cumplan los minimos de calidad establecidos.

Contexto profesional

Medios de produccion.

Materiales: vidrio fundido. Maquinas y equipos: mable. Moldes. Banca de
vidriero. Cortadora en caliente y cortadora en frio. Prensadora. Herramientas
para el conformado manual y moldeo de vidrio: Puntil. Ferre o cordelina.
Hierros, tenazas, pinzas, tijeras de corte, punzdn, compas, tenazas, punzon,
compas, cazos, mallocha, horquilla, papel. Moldes de madera y moldes de
fundicién. Arca de recocido. Polariscopio.

Productos y resultados.
Piezas de vidrio artistico y utilitario. Vidrio plano artesanal obtenido mediante
soplado (manchon).
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Informacion utilizada o generada.

Disefios de piezas de vidrio. Ficha técnica de productos de vidrio. Curvas de
recocido calculadas segun la composicidon, espesor y forma de la pieza de
vidrio.

Unidad de competencia 5

Denominaciéon: ORGANIZAR LA ACTIVIDAD PROFESIONAL DE UN TALLER
ARTESANAL

Nivel: 2
Codigo: UC1690_2
Realizaciones profesionales y criterios de realizacién.

RP1: Definir los objetivos del taller artesano al realizar el plan de viabilidad teniendo
en cuenta la realidad del mercado para lograr la maxima rentabilidad de los recursos
€ inversiones.
CR1.1 Las inversiones para la creacion de un taller artesano se valoran sobre la
base de su amortizacién para garantizar la rentabilidad del taller artesano.
CR1.2 Las posibilidades de realizacidon de piezas del taller artesano se analizan
teniendo en cuenta la inversién en dotacién de maquinaria y utillaje para lograr la
maxima rentabilidad de los recursos.
CR1.3 La produccién se estima teniendo en cuenta la situacién de mercado para
hacer rentable la inversion realizada en el taller artesanal.
CR1.4 La imagen corporativa del taller artesano prevista en el plan de viabilidad
se decide a partir de dibujos y logotipos propuestos para dotar al taller de una
identidad grafica de cara al mercado.

RP2: Estructurar el taller teniendo en cuenta los recursos humanos y materiales,
ajustandose a las normas sobre calidad, seguridad laboral y gestion ambiental para
garantizar el 6ptimo almacenaje y la produccion.
CR2.1 Los espacios se definen e identifican teniendo en cuenta la normativa
sobre riesgos laborales para adecuarlo a las necesidades de produccion y a las
condiciones de almacenaje de materias primas y productos elaborados.
CR2.2 Los puestos de trabajo se identifican teniendo en cuenta las funciones
y procesos a realizar en el taller para su posterior integracion en el proceso
productivo, atendiendo a lo establecido en la normativa laboral.
CR2.3 La dotacion de herramientas y maquinaria se define teniendo en cuenta
las necesidades de produccién para garantizar los procesos productivos del taller
artesano y las previsiones establecidas.
CR2.4 La distribucién de la maquinaria en el taller se realiza teniendo en cuenta la
normativa sobre riesgos laborales para garantizar en todo momento la seguridad
de los trabajadores.
CR2.5 Las condiciones de seguridad de la maquinaria se verifican teniendo en
cuenta la normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental y los manuales de
usuario para garantizar la seguridad de los operarios.

RP3: Realizar el plan de obligaciones laborales y fiscales y subvenciones, identificando
la normativa y procedimiento fiscal y laboral, y las convocatorias de subvenciones
destinadas a los talleres artesanos para organizar el taller con eficacia.
CR3.1 La documentacién se identifica teniendo en cuenta la normativa fiscal y
laboral para iniciar la actividad econdmica.
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CR3.2 Las subvenciones existentes y otras bonificaciones publicas de ambito
local, regional o estatal se identifican teniendo en cuenta las convocatorias a fin
de solicitar en tiempo y forma ayudas destinadas a los talleres artesanos.

CR3.3 Las opciones para la contratacion de trabajadores se consideran teniendo
en cuenta la normativa laboral para cubrir las necesidades de la produccion.
CR3.4 El calendario de los impuestos y de las cotizaciones a la seguridad social
se revisa periédicamente para la realizacién de los pagos que permitan estar al
corriente de las obligaciones tributarias vinculadas al taller artesano.

RP4: Elaborar un presupuesto de la pieza o serie que se va a realizar calculando los
costes para decidir su rentabilidad.
CR4.1 El consumo de materias primas, herramientas, medios auxiliares y energia,
se valora teniendo en cuenta su coste para la elaboracion del presupuesto.
CR4.2 Los costes de mano de obra se incorporan en los presupuestos para
repercutirlos en el precio final de la pieza.
CR4.3 Los costes de presentacion, embalaje, transporte se incorporan en los
presupuestos para repercutirlos en el precio final de la pieza.
CR4.4 Los costes de los gastos generales de mantenimiento y amortizacién del
taller y el valor afadido de caracter artesanal del producto se incorporan en los
presupuestos para repercutirlos en el precio final de la pieza.

RP5: Asegurar el aprovisionamiento de suministros, conjugando las necesidades con
las existencias para garantizar el desarrollo de la produccién prevista.
CR5.1 La prevision de aprovisionamiento se realiza teniendo en cuenta las
necesidades de materias primas, los medios auxiliares, los utiles y herramientas y
el combustible para garantizar el desarrollo de la actividad del taller.
CR5.2 Las existencias de suministros se contabilizan de forma fiel para mantener
actualizado el inventario.
CR5.3 Los proveedores se relacionan mediante una base de datos recogiendo sus
caracteristicas y otras singularidades que los identifiquen para poder realizar las
6rdenes de pedido.
CR5.4 Los pedidos de suministros se preparan sefialando las caracteristicas de los
materiales, las cantidades y los plazos de entrega para evitar desabastecimientos
en la actividad del taller artesano.

RP6: Definir la estrategia de comercializacion de la produccién del taller en funcién de
los canales de distribucion del producto artesano para garantizar su venta.
CR6.1 Las férmulas de comercializacion de productos artesanos se seleccionan
en base a las caracteristicas del mercado para seleccionar las mas ventajosas.
CR6.2 El plan de presentacion de los productos se propone teniendo en cuenta
la formula de comercializacion de los productos del taller artesano para lograr
introducirlos en el mercado seleccionado.
CR6.3 El sistema de valoracion y control de la venta de los productos se elabora
mediante el seguimiento de los resultados de comercializacion para introducir
medidas correctoras si las conclusiones no se adecuan al proyecto de empresa.

Contexto profesional

Medios de produccion.

Medios para la elaboracion de presupuestos y valoracion de costes. Normativa laboral
y fiscal vigente para microempresas. Costes de materiales, combustibles y electricidad.
Planos del taller e instalaciones.
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Productos y resultados.

Plan de viabilidad. Solicitud de subvenciones. Presupuestos laborales. Plan fiscal.
Pagos de obligaciones tributarias. Propuestas de plan de presentacion de productos.
Sistema de elaboracion y control de venta. Plan de comercializacidon. Presupuesto de
productos de artesania. Inventarios de suministros. Necesidades de aprovisionamiento
de suministros. Pedidos de suministros.

Informacioén utilizada o generada.

Normativa fiscal y laboral vigente. Ordenes de subvenciones de la administracién
local, regional y estatal. Formulas de comercializacion. Fichas técnicas de materiales.
Disefios de piezas de artesania. Fichas técnicas de productos de artesania. Relacion
de proveedores. Inventarios de materiales. Necesidades de aprovisionamiento de
materias primas, medios auxiliares, utiles y herramientas.

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

MODULO FORMATIVO 1

Denominacién: DEFINICION DEL PROCESO DE ELABORACION DE PRODUCTOS
ARTESANALES EN VIDRIO

Cédigo: MF1694 2

Nivel de cualificacion profesional: 2

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1694_2:Definir el proceso de elaboracion de productos artesanales en vidrio.

Duracion: 140 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: DETERMINACION DE LA TECNICA DE ELABORACION DE PIEZAS
DE VIDRIO A PARTIR DE FORMA, DIMENSION Y MATERIALES.

Cadigo: UF0802

Duracion: 80 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1.
Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Elaborar bocetos y planos de productos de vidrio utilizando técnicas de dibujo
para representar formas, dimensiones y las decoraciones de las mismas.
CE1.1 Elegir y representar las vistas y secciones que definen las caracteristicas
volumétricas y dimensionales, de un modelo de pieza de vidrio dado, siguiendo un
sistema normalizado de representacion grafica.
CE1.2 Enun supuesto practico, dibujar la pieza entera definiendo las caracteristicas
geomeétricas y cromaticas de la decoracion y su textura siguiendo un sistema
normalizado de representacién grafica.
CE1.3 En base a la documentacion recibida, realizar un dibujo del molde de la
pieza de vidrio que se ha de elaborar por calibrado, a partir del plano o boceto
presentado.

cve: BOE-A-2011-19500
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C2: Determinar técnicas de elaboracion de productos de vidrio teniendo en cuenta el
boceto y el tipo de vidrio que se va a utilizar para su realizacion.
CE2.1 Describir la técnica de elaboracién de la pieza utilizando la informacién
recibida y teniendo en cuenta los antecedentes y estilos de productos de vidrio.
CE2.2. A partir de un boceto dado, establecer el tipo de vidrio a utilizar en funcion
de sus propiedades, para que la pieza final se ajuste a lo establecido.
CE2.3. Documentar un proceso de determinaciéon de la técnica de elaboracién
de un producto de vidrio, en funcién de las condiciones establecidas, y las
especificaciones de la pieza.
Contenidos:
1. Evolucidn histérica y cultural de la elaboracion artesanal del vidrio.
— Conceptos de cultura, arte y artesania.
— Aparicion y evolucion del vidrio en la historia: funciones, formas, técnicas y
materiales
— Caracteristicas de los estilos artisticos relacionados con la industria del vidrio a lo
largo de la historia:
— Vidrio en la Antigiiedad: Prerromano y romano.
— Vidrio Medieval: Europa y Extremo Oriente.
— Vidrio del Renacimiento: Venecia.
— Vidrio Moderno: siglos XVII-XIX.
— Vidrio contemporaneo: siglo XX
— Nuevos valores de la artesania del vidrio en la actualidad.
2. Aplicacion de la metodologia de proyectos en la elaboraciéon de productos
de vidrio
— Fases del proceso proyectual:
— Andlisis de antecedentes.
— Planteamiento del problema
— Soluciones Alternativas
— Definicién técnica
— Presentacion
— Aplicaciones informéaticas graficas.
— Programas de edicién de imagenes y graficos 2D
¢ Apertura, guardado y conversién de documentos
¢ Correcciones de luminosidad y color.
¢ Trabajo por capas.
°  Preparacion para salida.
— Programas de edicién de graficos 3D
°  Generacion de volumenes
¢  Edicién de volumenes
°  Aplicacion de texturas
°  Aplicacion de luces y entornos
3. Técnicas de elaboracién de bocetos y planos para la representaciéon de
piezas de vidrio
— Croquizado a mano alzada de piezas de vidrio.
— Representacién geométrica:
— Sistema Diédrico: S
° Vistas en Alzado 8
°  Planta -
°  Perfil 8
— Sistemas normalizados de cotas: Normas UNE L(u)h
— Sistemas de representacion Axonométricos. o
— Comprension de la informacion grafica: Signos convencionales norma 3



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

Num. 300

Miércoles 14 de diciembre de 2011 Sec. |.

Pag. 134746

4. Relacion entre forma, dimensién y técnicas en la elaboracion de productos

de vidrio.

— Caracteristicas de las técnicas de elaboracion de productos de vidrio: tipos,
aplicacion.

— Criterios de seleccion de técnicas de elaboracion del producto de vidrio en funcion
de la forma

— Criterios de seleccion de técnicas de elaboracion del producto de vidrio en funcion
de la dimension.
Composiciones vitreas en relacion con la forma y la técnica.

Tipos de composiciones.

— Sddico-calcicas.

— Potasico-calcicas.

— Vidrio al plomo.

Componentes.

— Vitrificantes.

— Fundentes.

— Estabilizantes.

— Secundarios.

Propiedades de las composiciones:
— Composicion quimica.

— Color.

— Viscosidad

— Comportamiento en el recocido.
— Temperatura de fusion

— Coeficiente de dilatacion.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: DETERMINACION DEL PROCESO DE ELABORACION DE PIEZAS
DE VIDRIO.

Cédigo: UF0803

Duracion: 60 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP2 y la
RP3

C1: Analizar y determinar procesos de elaboraciéon de productos de vidrio artesanal,
relacionando las caracteristicas de la pieza con las técnicas de elaboracion empleadas
y los materiales utilizados.

CE1.1 Relacionar las materias primas que componen el vidrio con su temperatura
de fusion, toxicidad, color, brillo y coeficiente de dilatacion.

CE1.2 Relacionar la composicién del vidrio con su comportamiento en el proceso
de conformado y decoracion de la pieza.

CE1.3 Seleccionar la composicion y la decoracion de una propuesta de
realizacion de una pieza de vidrio, empleando sus fichas de caracteristicas o
catalogos comerciales, de modo que se adecuen al sistema de fabricacién y a las
caracteristicas del producto propuesto aplicando criterios de calidad.

CE1.4 Describir las técnicas empleadas en la elaboracion de productos de vidrio
artesanales relacionandolos con las caracteristicas constructivas de la pieza.
CE1.5 Analizar las etapas de fusion y recocido para vidrio artesanal, indicando las
transformaciones fisicas y quimicas mas relevantes y los factores limitantes de
calentamiento y enfriamiento.

cve: BOE-A-2011-19500
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CE1.6 En un supuesto practico, definir el proceso de elaboracién de un producto
de vidrio artesanal, a partir de un modelo o de informacién que lo caracterice:

— ldentificar el tipo de vidrio.

— Realizar un diagrama de la secuencia de operaciones de fabricacion.

— Identificar las técnicas de formacion de la pieza y los medios auxiliares.

— ldentificar el tipo de decoracion.

— ldentificar la técnica de aplicacion y los medios auxiliares.

— Sefalar la temperatura y la atmdésfera de fusion.

— Elaborar los programas de recocido.
CE1.7 Identificar los defectos derivados a la composicién del vidrio, y los derivados
a los programas de fusion y recocido en piezas de vidrio artesanal y proponer el
modo de prevenirlos.

C2: Analizar y determinar procesos de elaboraciéon de productos de vidrio artesanal,
relacionando las caracteristicas de las piezas y del sistema de producciéon empleado
con el consumo de materias primas, herramientas, medios auxiliares, energia y mano
de obra.
CEZ2.1 Determinar la cantidad de materias primas y masa fundida que constituyen
una pieza a partir del boceto y planos o de un ejemplar de la misma.
CE2.2 Determinar el nimero de piezas conformadas y las horas de consumo de
energia en cada hornada, a partir del boceto de la pieza, de las dimensiones del
horno y de los ciclos de fusién y recocido.
CE2.3 En un supuesto practico, determinar las necesidades para la elaboracion
de un lote de un producto de vidrio artesanal, a partir de la ficha técnica y las
caracteristicas de los equipos de produccién empleados:
— Calcular los consumos de materias primas.
— Evaluar las necesidades de los medios auxiliares como moldes, plantillas,
utiles y herramientas.
— Computar las horas de funcionamiento de los equipos como mezcladora,
torno, horno y arca de recocido.
— Estimar el consumo de mano de obra.
CE2.4 Enun supuesto practico, calcular las necesidades de materiales de embalaje
y las horas de mano de obra para embalar un determinado lote del producto, dado
el boceto de una pieza y las caracteristicas de su embalaje.

Contenidos:

1. Determinacion del proceso de elaboraciéon de productos de vidrio.
— Funciones y caracteristicas de las etapas del proceso de elaboracion.
—  Preparacién de materias primas.
— Preparacion de la mezcla vitrificable y homogeneizacion.
— Fusién de la mezcla vitrificable.
— Conformado de la pieza.
— Recaocido.
— Embalado y almacenaje.
— Confeccion de planes de elaboracion de productos de vidrio

2. Determinacion de los aspectos basicos de la fusiéon y del recocido del vidrio

— Etapas de un ciclo de fusion y recocido.

— Factores limitantes.

— Programas de fusion y recocido.

— Hornos e instalaciones para la fusion y recocido de productos artesanales y
artisticos en vidrio.

— Combustibles.

cve: BOE-A-2011-19500
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— Defectos y su prevencion.
— Defectos de composicion.
— Defectos de fusion y recocido.

3. Identificacion de utiles y herramientas para la elaboracién del vidrio.
— Caracteristicas, utilizaciéon y mantenimiento de los utiles herramientas necesarios
en las diferentes técnicas:
— Vidrio en caliente.
— Vidrio en frio.
— Decoracioén.
— Tratamientos térmicos.
— Embalado y almacenaje.

4. Prevision de consumos para la elaboracién de productos de vidrio

— Relacién entre caracteristicas técnicas y consumo.

— Relacién entre técnica decorativa y consumo.

— Calculo de consumos de materias primas, herramientas, medios auxiliares,
energia y mano de obra.

— Sistemas de inventario.

— Stock de seguridad.

— Sistemas de presentacion y embalaje de productos de vidrio

5. Elaboracidon de fichas técnicas de productos de vidrio artesanal.
— Funcioén y estructura de las fichas técnicas
— Proceso de recogida de informacion del producto de vidrio

— Técnica de realizacion.

— Tipo de vidrio.

— Cantidad de materias primas.

—  Curvas de fusion y recocido.

— Aparatos y equipos necesarios.

— Tipo de decoracion.

Orientaciones metodologicas

Formacion a distancia:

N° de horas maximas

Duracion total en horas de . ..
susceptibles de formacion a

Unidades formativas las unidades formativas

distancia
Unidad formativa 1 - UF0802 80 60
Unidad formativa 2 - UF0803 60 40

Secuencia:
Para acceder a la unidad formativa 2 debe haberse superado la unidad formativa 1
Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompafia este anexo.

cve: BOE-A-2011-19500
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MODULO FORMATIVO 2

Denominacién: REALIZACION DE COMPOSICIONES VITREAS.
Codigo: MF1695_2

Nivel de cualificacién profesional: 2

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1695_2: Realizar composiciones vitreas y fundir vidrio

Duracion: 110 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: PREPARACION DE MEZCLAS VITRIFICABLES
Cédigo: UF0804

Duracién: 50 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1, RP2y
RP3 y con la RP7 en lo referido a control de calidad de materias primas.

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Analizar y describir procesos de la recepcion, descarga y almacenamiento de
materias primas relacionandolos con las técnicas utilizadas, los procedimientos
de trabajo, los medios e instalaciones empleados y los parametros que deben ser
controlados.
CE1.1 Relacionar las instalaciones y medios auxiliares con el proceso de recepcion,
descarga y almacenamiento.
CE1.2 Describir y explicar los aspectos de las condiciones de descarga,
almacenamiento y manipulacién de las materias primas empleadas en la fusion
del vidrio.
CE1.3 Interpretar la informacion técnica relativa al mantenimiento y conservacion
de las materias primas para la fabricacion de vidrio utilizando las técnicas
apropiadas.

C2: Analizar y desarrollar procesos de dosificacion y fusion de las mezclas vitrificables,

relacionando los materiales de entrada y de salida, las variables de proceso, y los

medios de fabricacién con las caracteristicas y propiedades de los productos obtenidos.
CE2.1 En un supuesto practico de fusion de vidrio, realizar los procesos de
dosificacion y fusiéon de las mezclas vitrificables mediante informacién técnica, y
un programa de fabricacion:

— Identificar y preparar las materias primas y los materiales para obtener un
vidrio con unas caracteristicas, propiedades y parametros especificados,
empleando la terminologia y las unidades propias segun las escalas utilizadas.

— Realizar la dosificacién y el control de la fusion de la mezcla vitrificable, en
funcion de la técnica utilizada y los medios necesarios.

— ldentificar las variables del proceso de las operaciones y su influencia en la
calidad del vidrio obtenido en el desarrollo del proceso de fusion.

cve: BOE-A-2011-19500
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— Indicar las caracteristicas de los productos de entrada y salida de cada una
de las etapas del proceso.

CE2.2 Explicar los aspectos de las condiciones de almacenamiento, transporte y
manipulacion de las materias primas en base a su posterior fusion.
CE2.3 Interpretar y controlar el comportamiento de la mezcla vitrificable durante el
proceso de fusion en base a las caracteristicas de los materiales y los principios
fisicos y quimicos.
CE2.4 Explicar los fundamentos y las técnicas empleadas para el afinado del
vidrio en base a la composicién de la mezcla vitrificable y de las caracteristicas
del horno.
CEZ2.5 Reconocer y describir los defectos asociados a las caracteristicas de las
materias primas, a la dosificacion y homogeneizacion de la mezcla vitrificable y
a la fusion, refinado y acondicionamiento del vidrio, sefalando las causas mas
probables y proponer métodos para su control y minimizacion.

C3: Analizar las condiciones de seguridad para la preparacion de mezclas vitrificables
en funcién de la normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental.

CE3.1 Reconocer los riesgos y el nivel de peligrosidad y toxicidad que supone
la manipulacion de los distintos materiales, productos, herramientas y equipos
empleados en la preparacién de mezclas vitrificables segun la normativa vigente.
CE3.2 Interpretar la normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental aplicable
a las industrias de fabricacion de productos de vidrio segun las fases del proceso
de tratamiento de materias primas y mezclas vitrificables.
CE3.3 Analizar los elementos de seguridad de cada maquina, equipo e instalacion,
asi como los medios de proteccion individual que se debe emplear en los procesos
y operaciones mas significativos.
CE3.4 En un supuesto practico de preparaciéon de mezclas vitrificables, conocidas
las instalaciones y equipos de produccion:
— Identificar y controlar los riesgos y condiciones de seguridad de las
instalaciones y maquinas.
— Deducir el nivel de riesgo de los distintos puestos de trabajo.
— Establecer los medios e instalaciones como protecciones personales,
protecciones en maquina, detectores y medios de extincion, para mantener
un adecuado nivel de seguridad.

Contenidos:

-—

N

. Procesos y productos de vidrio

Productos fabricados a partir de masas fundidas de vidrio.
Principales caracteristicas y propiedades de los vidrios.
Criterios de clasificacion, en funcion de:

— Composicion quimica.

— Proceso de fabricacion.

— Tipo de producto.

— Sistema de transformacion.

— Tratamiento térmico.

. Materias primas empleadas para la fabricacion del vidrio

Clasificacion de materias primas para la fabricacion de productos de vidrio de
acuerdo con su naturaleza quimica y con el papel estructural y funcional que
desempefian en el vidrio:

— Vitrificantes.

— Fundentes.

— Estabilizantes.

— Componentes secundarios.

cve: BOE-A-2011-19500
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[

Propiedades de las materias primas empleadas.
— Composicioén.

—  Pureza.

— Granulometria.

Gestion y control de las operaciones y procesos de tratamiento previo de las
materias primas.

Estimacion tedrica de propiedades de los vidrios.
Viscosidad.

Propiedades térmicas.

Propiedades opticas.

Propiedades quimicas.

. Desarrollo de procesos de preparacion de mezclas vitrificables

Homogeneizacion de materias primas.

Condiciones de transporte, descarga, almacenamiento y conservacion.

Influencia sobre el proceso de elaboracién de vidrio y sobre el producto acabado.
El estado vitreo: caracteristicas, estructura y funcion de las especies quimicas en
la red vitrea.

Calculo de composiciones de vidrios.

Criterios de seleccion de materias primas.

4. Identificacion de defectos derivados de las materias primas.

— Alteraciones en los procesos de homogeneizacion de las materias primas.

— Defectos originados por las materias primas, medidas para su correccion vy
prevencion.

— Infundidos de silice.

— Inclusiones de minerales pesados.

— Defectos originados por granos gruesos de feldespatos, caolin o arcilla.

— Aglomerados de alumina calcinada o cristales de 6xido de cromo.

— Piedras de 6xido de calcio

— Humedad.

—  Coloracion residual

5. Condiciones de seguridad en el proceso de preparacion de la mezcla

vitrificable.

Peligrosidad de las materias primas y materiales empleados en la fabricacion de
productos de vidrio:

— Toxicidad.

— Normas de seguridad en la manipulacion y transporte.

Identificacion de riesgos y condiciones de seguridad de las operaciones de
preparacion del vidrio.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: PREPARACION DEL HORNO Y PROCESO DE FUSION

Cédigo: UF0805

Duracion: 60 horas.

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP4, RP5
y RP6 y con la RP7 en lo referido a control de calidad en el enfornado.

cve: BOE-A-2011-19500



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

Num. 300

Miércoles 14 de diciembre de 2011 Sec. |.

Pag. 134752

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Aplicar procedimientos de determinacion de informacion de procesos de fusion de
la mezcla vitrificable, a partir de informacién técnica del producto y de instrucciones
generales de fabricacion.

CE1.1 Determinar una composicion tedrica de materias primas para la obtencién

de vidrio fundido, a partir de la riqueza en 6xidos de cada una de las materias y de

la composicion quimica del vidrio obtenido.

CE1.2 En un supuesto practico de fusion de vidrio, elaborar la informacion técnica

del proceso de fusién de vidrio en el que se dan los medios disponibles y una

propuesta de programa de fabricacion:

— Realizar un diagrama de su proceso de fabricacién reflejando la secuencia de
etapas y el producto de entrada de salida de cada una de ellas.

— Determinar las instalaciones, maquinas y equipos que se precisen en cada
operacion.

— ldentificar las operaciones y tareas, como la preparacion y regulacion de
maquinas y equipos, preparacion de materiales, conducciéon y control de
maquinas, realizacién de operaciones manuales y de automantenimiento, en
cada etapa del proceso.

— Indicar los procedimientos para realizar cada operacién a lo largo del proceso.

— Indicar los elementos de las instalaciones y equipos objeto de revision y
automantenimiento y los criterios para su reparacién o sustitucion.

CE1.3 En un supuesto practico de fusion de vidrio, elaborar una hoja del proceso

de fusidn a partir de la informacién técnica de un vidrio, de los medios disponibles

y una propuesta de programa de fabricacion, indicando:

— Tareas y movimientos en cada etapa del proceso.

— Utiles y herramientas durante el proceso.

— Parametros de regulacion o control segun las normas establecidas.

— Tiempo de fabricacién en base a las caracteristicas del producto final.

C2: Aplicar procedimientos de determinacion de procesos de fusion de de vidrio a
partir de instrucciones generales de fabricacion establecidas.

CE2.1 En un supuesto practico de fusién de vidrio en instalaciones artesanales,

identificar el proceso de fabricacion del vidrio a partir de la informacién técnica

facilitada:

— ldentificar los objetivos de la fabricacién y los medios necesarios para llevarla a
cabo.

— Realizar la puesta a punto de maquinas e instalaciones.

CE2.2 Enunsupuesto practico de fabricacion de vidrio en instalaciones artesanales:

identificar el proceso de fusion a partir de la informacién técnica facilitada:

— Realizar el ajuste de los parametros de proceso a las condiciones establecidas
equipos de transporte de materias primas, dosificadores, y mezclador-
homogeneizador.

— Realizar el ajuste de los parametros de proceso a las condiciones establecidas
en el horno de fusion, y en los sistemas de afinado y de extraccion del vidrio.
CEZ2.3 En un supuesto practico de fabricacion de vidrio en instalaciones, identificar

el proceso de elaboracion de la pieza de vidrio y los resultados obtenidos:

— Realizar la puesta en marcha de la produccion en base a los informes
correspondientes.

— Reconocer la documentacion del proceso.

— Realizar los informes requeridos en la puesta en marcha de la produccion.

cve: BOE-A-2011-19500
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C3: Identificar y caracterizar los materiales refractarios para el desarrollo del proceso
de fusion del vidrio segun la composicién del mismo.
CE3.1 Identificar las denominaciones comerciales y técnicas de los refractarios
utilizados y clasificarlos de acuerdo con su composicién y con las caracteristicas
aportadas al proceso de fusion.
CE3.2 Identificar las muestras de los refractarios utilizados en los hornos de fusién
de vidrio y sefalar los parametros que se deben controlar.
CE3.3 Clasificar los tipos de refractarios en funcion de su composicion vy
propiedades en la fusion del vidrio.
CE3.4 Identificar los criterios que orientan la seleccién de un determinado tipo de
refractario para la fusion de un vidrio concreto.
CE3.5 Identificar los criterios de clasificacion de defectos relacionados con los
refractarios utilizados en el proceso de fusion del vidrio.

C4: Analizar las condiciones de seguridad para el desarrollo de procesos de fusion de
vidrio en funcion de la normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental.
CE4.1 Reconocer los riesgos y el nivel de peligrosidad y toxicidad que supone
la manipulacion de los distintos materiales, productos, herramientas y equipos
empleados en la fusion del vidrio segun la normativa vigente.
CE4.2 Interpretar la normativa sobre riesgos laborales y gestién ambiental aplicable
a las industrias de fabricacion de productos de vidrio segun las fases del proceso.
CE4.3 Analizar los elementos de seguridad de cada maquina, equipo e instalacion,
asi como los medios de proteccion individual que se debe emplear en los procesos
y operaciones mas significativos.
CE4.4 En un supuesto practico de fusién de vidrio, conocidas las instalaciones y
equipos de produccion:
— ldentificar los riesgos y condiciones de seguridad de las instalaciones y maquinas.
— Deducir el nivel de riesgo de los distintos puestos de trabajo.
— Establecer los medios e instalaciones como protecciones personales,
protecciones en maquina, detectores y medios de extinciéon, para mantener un
nivel de seguridad.

Contenidos:

1. Programacion de hornos.
— Tipos de hornos:
— Hornos balsa.
— Hornos de crisol
— Caracteristicas y funcionamiento de los hornos.
Tipo de combustible requerido.
— Hornos eléctricos.
— Reégimen de funcionamiento:
o Continuo.
o Discontinuo.
— Partes principales de los hornos
— Tipos de quemadores:
— Transversales.
— Longitudinales

2. Gestion de las operaciones y procesos de fusion de vidrios

— Operaciones del proceso.

— Transformaciones fisicas y quimicas de la mezcla vitrificable en el horno.

— Variables del proceso y su influencia en la calidad del vidrio y en desarrollo del
proceso de fusion.

— Sistemas de seguridad, regulacion y control.

cve: BOE-A-2011-19500



=2 E BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

Num. 300 Miércoles 14 de diciembre de 2011 Sec.l. Pag. 134754

— Establecimiento de programas de fusion y afinado del vidrio.
— Optimizacién de procesos.

3. Identificaciéon de los materiales refractarios.
— Caracteristicas de los materiales refractarios:
Resistencia al choque térmico.
Resistencia mecanica en frio y en caliente.
Resistencia quimica.

— Porosidad.
— Composicién y caracteristicas.

— Refractarios acidos.

— Refractarios basicos.

— Refractarios neutros.
— Zonas de utilizacion en funcion de las propiedades del refractario y del horno.

4. Calculo y medida de las propiedades de los vidrios.
— Propiedades de los vidrios en fusion y fundicion:
— Propiedades mecanicas:
— Resistencia mecanica.
— Elasticidad.
— Microdureza
— Influencia de la composicion y de las variables de proceso sobre las propiedades
de los vidrios.
— Opacificacién de los vidrios:
— Mecanismos de opacificacion, especies quimicas opacificantes.
— Coloracion de vidrios:
— Mecanismos de coloracion de vidrios.
— Medida del color.
— Productos quimicos colorantes.

5. Defectos y heterogeneidades en vidrios fundidos
— ldentificacion de defectos:
— Defectos motivados por los materiales refractarios:
o Gotas de silice.
o0 Desprendimiento de cementos.
o Piedras
— Defectos motivados por materiales utilizados en el horno.
o Alumina, hierro, grafito, platino,.....
— Desvitrificados.
— Bullones.
— Heterogeneidades vitreas:
o Gomas o lagrimas.
o Cuerdas
— Determinacion de sus causas y medidas para su correccion y prevencion.

6. Condiciones de seguridad en el proceso de fusion del vidrio.

— Peligrosidad de las materias primas y materiales empleados en la fusion de vidrio:
— Toxicidad.
— Normas de seguridad en la manipulacion y transporte.

— Identificacion de riesgos y condiciones de seguridad de las operaciones de fusion
del vidrio.
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Orientaciones metodologicas

Formacion a distancia:

N° de horas maximas

Duracién total en horas de . ..
susceptibles de formacién a

Unidades formativas las unidades formativas

distancia
Unidad formativa 1 - UF0804 50 20
Unidad formativa 2 - UF0805 60 20

Secuencia:

Para acceder a la unidad formativa 2 debe haberse superado la unidad formativa 1
Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompafia este anexo.

MODULO FORMATIVO 3

Denominacién: CONFORMADO MANUAL DE PRODUCTOS ARTESANALES DE
VIDRIO MEDIANTE SOPLADO.

Cédigo: MF1696_2
Nivel de cualificaciéon profesional: 2
Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1696_2 Elaborar a partir de una masa vitrea fundida objetos artesanales de vidrio
hueco mediante soplado

Duracion: 180 horas.
Unidad Formativa 1

Denominaciéon: TECNICA DE CONFORMADO DE VIDRIO HUECO MEDIANTE
SOPLADO A PULMON.

Codigo: UF0806
Duracion: 70 horas.

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1 y con
la RP5 y RP6 en lo referido a soplado a pulmén.

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Describir e identificar técnicas y procedimientos de elaboracién manual de
productos de vidrio mediante soplado a pulmon.
CE1.1 Describir las técnicas de elaboracién manual de productos de vidrio
mediante soplado a pulmon.
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CE1.2 Clasificar las técnicas de elaboracién manual de productos de vidrio
soplado a pulmén de acuerdo con sus caracteristicas tecnolégicas y los productos
obtenidos.

CE1.3 Relacionar, a partir de una muestra de productos de vidrio conformado
mediante soplado a pulmdn, la técnica, las operaciones para su elaboracién y las
maquinas, utiles y herramientas empleada en cada uno de ellos.

C2: Aplicar técnicas y procedimientos de elaboracion de productos de vidrio mediante
soplado a pulmén, segun bocetos y 6rdenes de trabajo establecidos, en condiciones
de calidad y seguridad.

CE2.1 Describir la secuencia de operaciones, los procedimientos, las herramientas

y los equipos para la elaboracién manual de productos de vidrio mediante soplado

a pulmon.

CE2.2 Describir los riesgos laborales, las medidas y los equipos de seguridad

que deben emplearse en la elaboraciéon manual de productos de vidrio mediante

soplado a pulmén.

CE2.3 En un supuesto practico de conformado de un producto de vidrio hueco

mediante soplado a pulmoén, desarrollar el proceso de elaboracién a partir de

las correspondientes d6rdenes de trabajo orales y escritas y del correspondiente

modelo en vidrio o en boceto, de acuerdo a las normas de seguridad laboral y

ambiental:

— Tomar la posta de vidrio para la obtencién del producto descrito.

— Ejecutar las operaciones de conformado.

CEZ2.4 En un supuesto practico de obtencion de una hoja de vidrio plano mediante

soplado de un manchén, de acuerdo a las normas de seguridad laboral y ambiental:

— Tomar la posta de vidrio para la obtencién del producto descrito.

— Elaborar el manchoén en funcion de las dimensiones y espesor de la hoja de
vidrio plano descrita en la orden de trabajo.

— Separar el manchén (cilindro) de la cafia segun el método establecido.

— Realizar el corte y aplanado del cilindro segun el método establecido.

C3: Evaluar defectos relacionados con las operaciones de elaboracién manual de
productos de vidrio mediante soplado a pulmon.

CE3.1 Identificar los criterios de clasificacion de defectos relacionados con las

operaciones de fusién y soplado de productos de vidrio.

CES3.2 En un supuesto practico de evaluacion de defectos de productos de vidrio

obtenidos mediante soplado manual a pulmén:

— Evaluar la gravedad de los defectos identificados en funcion de la calidad del
producto acabado.

— Sefialar sus causas mas probables analizando el proceso de elaboracion.

— Proponer soluciones evitando la aparicion de los defectos identificados en
procesos sucesivos.

Contenidos:

1. Vidrios para conformado manual mediante soplado a pulmén.

Propiedades de los vidrios para el conformado manual mediante soplado.
— Viscosidad.

— Densidad.

— Dilatacion térmica.

— Resistencia al choque térmico.

— Propiedades mecanicas.

— Propiedades opticas.
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Tipo de vidrio utilizado Clasificacion.
— Vidrios sodico-célcicos.

— Vidrios potasico-calcicos.

— Vidrios al plomo.

Proceso de fusién de los vidrios.

Propiedades del vidrio fundido relacionadas con su conformado manual.
— Viscosidad.

— Densidad.

— Palier de trabajo.

Coloracion de vidrios en masa.

— Coloracion por metales de transicion.

— Coloracion por tierras raras.

— Coloracion por cromoforos en estado coloidal.
— Coloracién por cementacion.

Afinado y homogeneizacion.

— Procedimientos de afinado: fisicos y quimicos.
Reposo y acondicionamiento térmico.

Curvas de fusion.

Medidas de seguridad durante el proceso.

Utilizaciéon de herramientas para conformado manual mediante soplado.
La cana.

El ferre o cordelina:
El puntil.

La mallocha.

El papel mojado.
Los hierros.

Las tijeras.

Las pinzas.

La paleta.

La matraca.

. Conformado de vidrio mediante soplado a pulmoén.

Productos obtenidos mediante soplado a pulmén.

Técnicas y procedimientos

Herramientas y utiles.

Elaboracion de productos de vidrio hueco mediante soplado a pulmén
Medidas de seguridad durante el proceso.

Identificacion y prevencion de defectos en el conformado mediante soplado
a pulmoén de productos de vidrio.

Procedimientos de identificacion de defectos

Procedimientos de prevencion de defectos

Defectos originados en las diferentes fases de conformado.

— Fusion de los vidrios.

— Soplado a pulmén.

Medidas de seguridad durante el proceso.

Aplicacion de medidas de la prevencion de riesgos laborales y de proteccién
ambiental en las operaciones de soplado a pulmén de productos de vidrio
Precauciones que se deben adoptar para la manipulacién y transporte de
materiales empleados en el soplado a pulmén de vidrio.

Prevencion de los riesgos derivados de las operaciones de soplado a pulmén de
vidrio.
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Residuos contaminantes.

— Peligrosidad

— Tratamiento.

Normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: TECNICA DE CONFORMADO DE VIDRIO HUECO MEDIANTE
SOPLADO EN MOLDE.

Cédigo: UF0807

Duracion: 50 horas.

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP2 y con
la RP5 y RP6 en lo referido a soplado en molde.

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Describir e identificar técnicas y procedimientos de elaboracién manual de
productos de vidrio mediante soplado en molde.

CE1.1 Describir las técnicas de elaboracion manual de productos de vidrio
mediante soplado en molde.

CE1.2 Clasificar las técnicas de elaboracion manual de productos de vidrio
soplado en molde de acuerdo con sus caracteristicas tecnolégicas y los productos
obtenidos.

CE1.3 Relacionar, la técnica, las operaciones para su elaboracion y las maquinas,
utiles y herramientas empleada en cada uno de ellos, a partir de una muestra de
productos de vidrio conformado mediante soplado en molde.

C2: Aplicar técnicas y procedimientos de elaboracion de productos de vidrio mediante
soplado en molde, segun bocetos y 6rdenes de trabajo establecidos, en condiciones
de calidad y seguridad.

CE2.1 Describir la secuencia de operaciones, los procedimientos, las herramientas
y los equipos para la elaboracién manual de productos de vidrio mediante soplado
en molde

CE2.2 Describir los riesgos laborales, las medidas y los equipos de seguridad
que deben emplearse en la elaboracion manual de productos de vidrio mediante
soplado en molde.

CE2.3 En un supuesto practico de desarrollo de proceso de conformado de un
producto de vidrio hueco mediante soplado en molde, a partirde las correspondientes
6rdenes de trabajo orales y escritas y del correspondiente modelo en vidrio o en
boceto, y de acuerdo a las normas de seguridad laboral y ambiental:

— Tomar la posta de vidrio para la obtencién del producto descrito.

— Elegir el molde y acondicionarlo.

— Realizar las operaciones de conformado.

C3: Evaluar defectos relacionados con operaciones de elaboraciéon manual de
productos de vidrio mediante soplado en molde.

CE4.1 Identificar los criterios de clasificacion de defectos relacionados con las

operaciones de fusién, soplado de productos de vidrio en molde.

CE4.2 En un supuesto practico de evaluacion de defectos de productos de vidrio

obtenidos mediante soplado manual en molde:

— Evaluar la gravedad de los defectos identificados en funcion de la calidad del
producto acabado.

cve: BOE-A-2011-19500
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— Senfalar sus causas mas probables analizando el proceso de elaboracion.
— Proponer soluciones evitando la aparicién de los defectos identificados en

procesos sucesivos.

Contenidos:

1.

Proceso de fusion de los vidrios para conformado manual mediante soplado

en molde.

2,

Propiedades de los vidrios para el conformado manual mediante soplado.
— Viscosidad.

— Densidad.

— Dilatacion térmica.

— Resistencia al choque térmico.

— Propiedades mecanicas.

— Propiedades 6pticas.

Tipo de vidrio utilizado Clasificacion.

— Vidrios sodico-célcicos.

— Vidrios potasico-célcicos.

— Vidrios al plomo.

Propiedades del vidrio fundido relacionadas con su conformado manual.
— Viscosidad.

— Densidad.

— Palier de trabajo.

Coloracion de vidrios en masa.

Coloracion por metales de transicion.
Coloracion por tierras raras.

Coloracion por cromoforos en estado coloidal.
Coloracion por cementacion.

Afinado y homogeneizacion.

— Procedimientos de afinado: fisicos y quimicos.
Reposo y acondicionamiento térmico.

Curvas de fusion.

Medidas de seguridad durante el proceso.

Utilizacion de moldes y herramientas para conformado manual mediante

soplado.

Acondicionamiento de moldes.
Composicion de los moldes.
Tipos de moldes:

Moldes fijos.

Molde rodado o girado.
Molde fungible.

— Molde de prensa.
Herramientas:

— Lacana.

— Elferre o cordelina:

— El puntil.

— La mallocha.

— El papel mojado.

— Los hierros.

— Las tijeras.

— Las pinzas.

— La paleta.

— La matraca.

cve: BOE-A-2011-19500
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3. Conformado de vidrio mediante soplado en molde
Productos obtenidos mediante soplado de vidrio en molde.
— Técnicas y procedimientos
— Herramientas utiles y moldes empleados.
— Toma de postas.
— Elaboracion de productos de vidrio hueco mediante soplado en molde.
— Acondicionamiento de moldes.
— Medidas de seguridad durante el proceso.

4. Identificaciéon y prevencién de defectos en el conformado mediante soplado
en molde de productos de vidrio.
— Procedimientos de identificacion de defectos
— Procedimientos de prevencion de defectos
— Defectos originados en las diferentes fases de conformado.
— Fusion de los vidrios.
— Soplado en molde
— Medidas de seguridad durante el proceso.

5. Aplicacion de medidas de la prevencién de riesgos laborales y de protecciéon

ambiental en las operaciones de soplado en molde de productos de vidrio

— Precauciones que se deben adoptar para la manipulaciéon y transporte de
materiales empleados en el soplado en molde de vidrio.

— Prevencion de los riesgos derivados de las operaciones de soplado en molde de
vidrio.

— Residuos contaminantes.
— Peligrosidad
— Tratamiento.

— Normativa sobre riesgos laborales y gestién ambiental.

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacion: PROCESOS DE PEGADO, MOLDEADO DE COMPONENTES,
CORTE Y RECOCIDO DE PRODUCTOS DE VIDRIO.

Cédigo: UF0808
Duracion: 60 horas.

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP3, RP4
y con la RP5 y RP6 en lo referido a pegado de componentes, corte de vidrio sobrante
y recocido.

C1: Aplicar técnicas y procedimientos de pegado y moldeado de componentes de

vidrio con criterios de calidad y seguridad
CE1.1 Describir la secuencia de operaciones, técnicas, procedimientos vy
herramientas para la realizacién del pegado y moldeado manual de componentes
de vidrio.
CE1.2 Explicar las condiciones de temperatura y cantidad de vidrio para la
realizacion del pegado y moldeado de componentes de vidrio.
CE1.3. En un supuesto practico, realizar el pegado y moldeado de componentes
a partir de la informacion técnica recibida y de acuerdo a las normas de seguridad
laboral y ambiental:
— Tareas y movimientos en cada etapa del proceso.

Utiles y herramientas durante el proceso.

Cantidad de vidrio en funcién del componente a realizar.

Parametros de temperatura segun las normas establecidas.
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C2: Aplicar procedimientos de corte manual en caliente o frio del vidrio con criterios
de calidad y seguridad

CE2.1 Describir la secuencia de operaciones, los procedimientos y las herramientas
para la realizacion del corte manual del vidrio sobrante.

CE2.2 Explicar las condiciones de la realizacion del corte de vidrio sobrante en
base a las dimensiones y composicion quimica de la pieza.

CE2.3 Describir la secuencia de operaciones y los procedimientos para la
realizacion del almacenamiento y reciclado del vidrio sobrante.

CEZ2.4 Describir la secuencia de operaciones, los procedimientos y las herramientas
para la realizacién del requemado de los bordes del vidrio cortado.

CE2.5 En un supuesto practico, de corte manual de vidrio en frio o en caliente, a
partir de la informacion técnica recibida y de acuerdo a las normas de seguridad
laboral y ambiental:

— Realizar las operaciones de preparado de maquinas y pieza para el corte.

— Cortar el vidrio sobrante.
— Realizar la operacion de requemado de bordes.

C3: Aplicar procedimientos de recocido de productos de vidrio, con criterios de calidad
y seguridad

CE3.1 Describir la secuencia de operaciones, los procedimientos y los equipos
para la realizacién del ciclo de recocido de un vidrio.

CE3.2 Explicar los diferentes parametros que influyen para llevar a cabo el ciclo
de recocido de un vidrio.

CE3.3 En un supuesto practico de recocido de un producto de vidrio, calcular la
curva tedrica de recocido y programar los equipos de recocido en funcién de los
célculos realizados.

C4: Evaluar los defectos relacionados con las operaciones de pegado de componentes,
corte y recocido de productos de vidrio.

CE4.1 Identificar los criterios de clasificacion de defectos relacionados con las

operaciones de pegado de componentes, recocido y corte de vidrio sobrante.

CE4.2 Enfuncién de la informacion recibida del proceso de recocido de un producto

de vidrio, detectar y medir las tensiones existentes en el producto mediante la

preparacion y manejo de los equipos de medida de tensiones.

CE4.3 En un supuesto practico de evaluacion de defectos de productos de vidrio

originados por pegado de componentes, corte y recocido:

— Evaluar la gravedad de los defectos identificados en funcién de la calidad del
producto acabado.

— Senfalar sus causas mas probables analizando el proceso de elaboracion.

— Proponer soluciones evitando la aparicion de los defectos identificados en

procesos sucesivos.

Contenidos

-—

. Procedimientos de pegado y moldeado de componentes

Temperatura del vidrio.
Toma de posta.

Pegado:

— parametros de control
— herramientas y

— proceso

Moldeado:

— parametros de control.
— herramientas

— proceso
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N

[

4.
de

. Procedimientos de corte del vidrio sobrante (calota)

Corte de vidrio sobrante en frio:

— Aplicacién del hilo de vidrio.

— Choque térmico.

Corte de vidrio sobrante en caliente:

— Tipologia de las maquinas de corte.
— Combustion.

— Regulacion de la llama.

. Calculo de la curva de recocido de productos de vidrio mediante soplado

Control del recocido de productos de vidrio:

— Coeficiente de dilatacion del vidrio.

— Tipo de vidrio.

— Espesor de la pieza de vidrio.

— Forma de la pieza: abierta o cerrada.

Hornos y programas de recocido para productos de vidrio conformados mediante
soplado.

— Hornos continuos.

— Hornos discontinuos.

Identificacién y prevenciéon de defectos en el pegado de componentes, corte

vidrio sobrante y recocido.

Procedimientos de identificacién de defectos
Procedimientos de prevencion de defectos
Defectos originados en las diferentes fases de conformado.
— Pegado de componentes.
— Corte de vidrio sobrante.
Defectos originados en el recocido de productos de vidrio.
— Tensiones residuales.
— Deformacion de piezas.
Defectos de manufactura.

5. Aplicacion de medidas de la prevencion de riesgos laborales y de proteccion
ambiental en las operaciones de pegado de componentes, corte de vidrio
sobrante y recocido.

Precauciones que se deben adoptar para la manipulacion y transporte de
materiales empleados en el pegado de componentes, corte de vidrio sobrante y
recocido.

Prevencion de losriesgos derivados de las operaciones de pegado de componentes,
corte de vidrio sobrante y recocido.

Residuos contaminantes.

Peligrosidad

Tratamiento.

Normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental.

cve: BOE-A-2011-19500



SOE BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

Num. 300 Miércoles 14 de diciembre de 2011 Sec.l. Pag. 134763

Orientaciones metodologicas

Formacion a distancia:

N° de horas
maximas
susceptibles de
formacion a

Duracioén total en horas de las

Unidades formativas unidades formativas

distancia
Unidad formativa 1 - UF0806 70 20
Unidad formativa 2 - UF0807 50 10
Unidad formativa 3 - UF0808 60 20

Secuencia:

Para acceder a la unidad formativa 2 debe haberse superado la unidad formativa 1; para
acceder a la unidad formativa 3 debe haberse superado la unidad formativa 2.

Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompafia este anexo.

MODULO FORMATIVO 4

Denominaciéon: CONFORMADO MANUAL DE PRODUCTOS ARTESANALES DE
VIDRIO MEDIANTE COLADO.

Codigo: MF1697_2
Nivel de cualificacién profesional: 2

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1697_2 Elaborar a partir de una masa vitrea fundida objetos artesanales de vidrio
hueco mediante colado.

Duracién: 100 horas.

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: ELABORACION DE PRODUCTOS DE VIDRIO MEDIANTE COLADO.
Cadigo: UF0809

Duracion: 60 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1, RP2,
y RP3.

cve: BOE-A-2011-19500
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Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Identificar y describir las técnicas y procedimientos de elaboracion manual de
productos de vidrio mediante colado en molde, prensado y centrifugado.
CE1.1 Describir las técnicas de elaboracidon manual de productos de vidrio
mediante colado.
CE1.2 Clasificar las técnicas de elaboracién manual de productos de vidrio
mediante colado de acuerdo con sus caracteristicas tecnolégicas y los productos
obtenidos.
CE1.3 En un supuesto practico de conformado de vidrio mediante colado en
molde, prensado o centrifugado, identificar el proceso de elaboracién a partir de
las correspondientes 6rdenes de trabajo orales y escritas y el correspondiente
modelo en vidrio o en boceto:
— Relacionar los productos de vidrio con las técnicas de conformado que se han
empleado.
— ldentificar las operaciones para la elaboracién de cada producto de vidrio.
— Identificar las maquinas utiles y herramientas para la elaboracién de cada

producto de vidrio.

C2: Aplicar técnicas y procedimientos de elaboracion de productos de vidrio mediante
colado en molde, en condiciones de calidad y seguridad.
CEZ2.1 Describir la secuencia de operaciones, los procedimientos, las herramientas
y los equipos para la elaboracion manual de productos de vidrio mediante colado
en molde.
CEZ2.2 Describir los riesgos laborales y las medidas y los equipos de seguridad
que deben emplearse en la elaboracion manual de productos mediante colado en
molde.
CE2.3 En un supuesto practico de conformado de vidrio mediante colado en
molde, a partir de las correspondientes 6rdenes de trabajo orales y escritas y
el correspondiente modelo en vidrio o en boceto, de acuerdo a las normas de
seguridad laboral y ambiental:
— Elegir el molde y acondicionarlo.
— Tomar la posta de vidrio para la obtencion del producto descrito.
— Realizar las operaciones de colado del vidrio en el molde.
— Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del producto.
— Realizar el recocido de acuerdo con las propiedades mecanicas descritas en

la definicién del producto elaborado.

C3: Aplicar técnicas y procedimientos de elaboracion de productos de vidrio mediante
prensado de vidrio fundido, en condiciones de calidad y seguridad.
CE3.1 Describir la secuencia de operaciones, los procedimientos, las herramientas
y los equipos para la elaboracién manual de productos de vidrio mediante prensado.
CE3.2 Describir los riesgos laborales y las medidas y los equipos de seguridad
que deben emplearse en la elaboracién manual de productos mediante prensado.
CE3.3 Enun supuesto practico de conformado de vidrio mediante prensado, a partir
de las correspondientes érdenes de trabajo orales y escritas y el correspondiente
modelo en vidrio o en boceto, de acuerdo a las normas de seguridad laboral y
ambiental:
— Elegir el molde y acondicionarlo.
— Tomar la posta de vidrio para la obtencién del producto descrito.
— Ajustar la temperatura y la presion de prensado a las caracteristicas del molde
y del producto descrito.
— Realizar el corte del vidrio sobrante de acuerdo con la ficha del producto.
— Realizar el recocido de acuerdo con las propiedades mecanicas descritas en
la definicién del producto elaborado.
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C4: Aplicar las técnicas y procedimientos de elaboracién de productos de vidrio

mediante centrifugado de vidrio fundido, en condiciones de seguridad y calidad.

CE4.1 Describir la secuencia de operaciones, los procedimientos, las herramientas
y los equipos para la elaboracion manual de productos de vidrio mediante

centrifugado.

CE4.2 Describir los riesgos laborales, las medidas y los equipos de seguridad que
deben emplearse en la elaboracion manual de productos mediante centrifugado.

CE4.3 En un supuesto practico de conformado de un producto de vidrio mediante
centrifugado, a partir de las correspondientes 6rdenes de trabajo orales y escritas
y el correspondiente modelo en vidrio o en boceto, de acuerdo a las normas de

seguridad laboral:
— Elegir el molde y acondicionarlo.
— Tomar la posta de vidrio para la obtencién del producto descrito.

— Realizar las operaciones de llenado del molde y centrifugado del vidrio en el

molde.
— Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del producto.

— Realizar el recocido de acuerdo con las propiedades mecanicas descritas en

la definicién del producto elaborado.

Contenidos:

1. Vidrios para conformado manual mediante colado en molde, prensado y
centrifugado

3.
col

Propiedades de los vidrios para el conformado manual mediante colado.

— Viscosidad.

— Densidad.

— Dilatacion térmica.

— Resistencia al choque térmico.
— Propiedades mecanicas.

— Propiedades opticas.

Tipo de vidrio utilizado. Clasificacion.
— Vidrios sodico-calcicos.

— Vidrios potasico-calcicos.

— Vidrios al plomo.

Proceso de fusion de los vidrios.

Propiedades del vidrio fundido relacionadas con su conformado manual.

— Viscosidad.

— Densidad.

— Palier de trabajo.

Coloracion de vidrios en masa.

— Coloracion por metales de transicion.

— Coloracion por tierras raras.

— Coloracion por croméforos en estado coloidal.
— Coloracién por cementacion.

Afinado y homogeneizacion.

— Procedimientos de afinado: fisicos y quimicos.
Reposo y acondicionamiento térmico.

Curvas de fusion.

Medidas de seguridad durante el proceso.

Utilizacion de herramientas y moldes para conformado manual mediante

ado.

El ferre o cordelina:
El puntil.
El papel mojado.
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— Los hierros.

— Las tijeras.

— Las pinzas:

— Los cazos

— El compas.

— El punzon.

— Horquilla.

— Tenazas.

— Moldes.
— Acondicionamiento de moldes.
— Composicién de los moldes.
— Tipos de moldes.

4. Conformado manual de productos de vidrio mediante colado en molde
— Productos obtenidos mediante colado de vidrio.

— Técnicas y procedimientos

— Maquinas, herramientas, utiles y moldes empleados.

— Toma de postas y llenado de moldes.

— Elaboracion de productos de vidrio hueco mediante colado en molde.

— Acondicionamiento de moldes.

— Retoque y acabado.

— Medidas de seguridad durante el proceso.

5. Conformado manual de productos de vidrio mediante prensado
— Productos obtenidos mediante prensado de vidrio.

— Técnicas y procedimientos

— MAaquinas, herramientas, utiles y moldes empleados.

— Acondicionamiento de moldes.

— Toma de postas.

— Elaboracién de productos de vidrio hueco mediante prensado.

— Retoque y acabado.

— Medidas de seguridad durante el proceso.

6. Conformado manual de productos de vidrio mediante centrifugado
Productos obtenidos mediante centrifugado de vidrio.

— Técnicas y procedimientos

— Maquinas, herramientas, utiles y moldes empleados.

— Acondicionamiento de moldes.

— Toma de postas.

— Elaboracion de productos de vidrio hueco mediante centrifugado.

— Retoque y acabado.

— Medidas de seguridad durante el proceso.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: APLICACION DEL RECOCIDO Y CONTROL DE CALIDAD AL
PRODUCTO DE VIDRIO OBTENIDO POR COLADO.

Codigo: UF0810
Duracion: 40 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP4 y RP5.
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Capacidades y criterios de evaluacion:

C1:

C2:

Desarrollar procesos de programacién de ciclos de recocido de productos de
vidrio, en condiciones de calidad y seguridad.

CE1.1 Describir la secuencia de operaciones, los procedimientos y los equipos
para la realizacion del ciclo de recocido de un vidrio.

CE1.2 Identificar los parametros que influyen para llevar a cabo el ciclo de recocido
de un vidrio.

CE1.3 En un supuesto practico de recocido de un producto de vidrio, calcular la
curva tedrica de recocido y programar los equipos de recocido en funcién de los
calculos realizados.

Valorar los defectos relacionados con las operaciones de elaboracién manual de

productos de vidrio mediante colado en molde, prensado y centrifugado.

CE2.1 Clasificar los defectos relacionados con las operaciones de colado de

productos de vidrio, pegado de componentes, recocido y corte de vidrio sobrante

segun los criterios establecidos.

CE2.2 En un supuesto practico de recocido de un producto de vidrio, detectar o

medir las tensiones existentes en el producto mediante la preparaciéon y manejo de

los equipos de medida de tensiones.

CE2.3 En un supuesto practico de evaluacion de defectos de productos de vidrio

obtenidos mediante colado:

— Valorar la gravedad de los defectos identificados en funcién de la calidad del
producto acabado.

— Senfalar sus causas mas probables analizando el proceso de
elaboracion.

— Proponer soluciones evitando la aparicién de los defectos identificados
€N procesos sucesivos.

Contenidos:

1. Calculo de la curva de recocido de productos de vidrio mediante colado.

2.
pro

Control del recocido de productos de vidrio en funcién de los siguientes parametros:
Coeficiente de dilatacion del vidrio.

Tipo de vidrio.

Espesor de la pieza de vidrio.

— Forma de la pieza.

Hornos y programas de recocido para productos de vidrio conformados mediante
soplado.

— Hornos continuos.

— Hornos discontinuos.

Valoracion y prevencion de defectos en el conformado mediante colado de
ductos de vidrio
Defectos originados en las diferentes fases de conformado.
— Fusion de los vidrios.
o Coloracién
o Decoloracion.
0 Impurezas vitreas y gaseosas.
o Defectos de homogenidad.
— Colado
— Corte de vidrio sobrante.
Defectos originados en el recocido de productos de vidrio.
— Tensiones residuales.
— Deformacion de piezas.
Defectos de manufactura.
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3.Aplicacion de las medidas de la prevencion de riesgos laborales y de proteccion

ambiental en las operaciones de colado de productos de vidrio.

— Precauciones que se deben adoptar para la manipulacién y transporte de
materiales empleados en el colado de vidrio.

— Prevencion de los riesgos derivados de las operaciones de soplado de vidrio.

— Residuos contaminantes: peligrosidad y tratamiento.

— Normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental.

Orientaciones metodologicas

Formacion a distancia:

‘. N° de horas
Duracion total L.
en horas de maximas
Unidades formativas . susceptibles
las unidades ..
. de formacion a
formativas . .
distancia
Unidad formativa 1 - UF0809 60 20
Unidad formativa 2 - UF0810 40 20

Secuencia:
Para acceder a la unidad formativa 2 debe haberse superado la unidad formativa 1
Criterios de acceso para los alumnos
Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompafia este anexo.
MODULO FORMATIVO 5

Denominacién: ORGANIZACION DE LAACTIVIDAD PROFESIONAL DE UN TALLER
ARTESANAL

Cadigo: MF1390_2
Nivel de cualificacién profesional: 2
Asociado a la Unidad de Competencia:
UC1690_2 Organizar la actividad profesional de un taller artesanal
Duracién: 50 horas
Capacidades y criterios de evaluacién:
C1: Determinar el proyecto de un taller artesano teniendo en cuenta su plan de
viabilidad en el mercado.
CE1.1 Describir el proceso de elaboracion del proyecto de un taller artesano

teniendo en cuenta las férmulas de financiacion y amortizacion de la inversion
propuesta.
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CE1.2 Elaborar el proyecto de viabilidad del taller artesano teniendo en cuenta el
proyecto de una empresa artesana.

CE1.3 Definir la produccion artesana del taller a la vista del proyecto de empresa
y del plan de viabilidad.

CE1.4 Definir la imagen corporativa del taller teniendo en cuenta el plan de
viabilidad mediante descripciones, dibujos y otras técnicas graficas.

C2: Configurar el espacio del taller artesano, herramientas, maquinaria y puestos
de trabajo, teniendo en cuenta las normativas que regulan la actividad laboral y la
seguridad e higiene en el trabajo.

CEZ2.1 Identificar las areas de un taller artesano acotandolas segun necesidades
productivas y que garanticen las condiciones de almacenaje de materias primas
y productos elaborados teniendo en cuenta la normativa vigente en seguridad e
higiene en el trabajo.

CE2.2 Definir la relacion de puestos de trabajo para el proceso productivo del taller
teniendo en cuenta la normativa laboral.

CE2.3 Seleccionar la dotacion de las herramientas y maquinaria para garantizar
los diferentes procesos productivos del taller artesano teniendo en cuenta el
proyecto empresarial del taller.

CE2.4 En un supuesto practico: organizar y distribuir la maquinaria segun areas
de trabajo a partir de un plano dado y teniendo en cuenta las normativas que
regulan la actividad laboral y la seguridad e higiene en el trabajo.

CE2.5 En un supuesto practico comprobar las condiciones de seguridad de
la maquinaria teniendo en cuenta los manuales de usuario y la normativa en
seguridad e higiene en el trabajo.

C3: Definir y elaborar un plan de obligaciones tributarias y de solicitud de subvenciones
teniendo en cuenta la normativa laboral y fiscal vigente en el lugar de establecimiento
del taller artesano.

CE3.1 Identificar la documentacion necesaria en el ambito local, regional y estatal
para la puesta en marcha de un taller artesano, teniendo en cuenta normativa
fiscal y laboral vigente para iniciar la actividad econémica.

CE3.2 Reconocer las subvenciones y bonificaciones publicas de ambito local,
regional o estatal para solicitar en tiempo y forma todas las posibles ayudas
destinadas a los talleres artesanos, teniendo en cuenta los requisitos y plazos
requeridos en cada solicitud.

CE3.3 Definir las necesidades de contratacién laboral para cubrir las expectativas
de produccién teniendo en cuenta el plan de empresa.

CE3.4 Valorar bonificaciones de la normativa laboral para la contratacién de
trabajadores teniendo en cuenta las necesidades planteadas en el plan de
empresa.

CE3.5 En un supuesto practico: realizar un calendario de obligaciones para la
realizacion de todos los pagos y cotizaciones laborales teniendo en cuenta el
calendario de los impuestos referentes alos talleres artesanos y de las cotizaciones
a la Seguridad Social.

C4: Definir presupuestos de piezas o series a realizar para decidir la viabilidad
economica teniendo en cuenta todos los costes de produccion.

CE4.1 Valorar el consumo de materias primas, herramientas, medios auxiliares y
energia para la elaboracion del presupuesto de la pieza o serie a producir.

CE4.2 En un supuesto practico: calcular e incorporar en un presupuesto los
costes de mano de obra utilizados en la elaboracién de una pieza o serie para
repercutirlos en el precio final del producto.

CE4.3 En un supuesto practico: identificar e incluir en el presupuesto los costes
de presentacion, embalaje y transporte para repercutirlos en el precio final del
producto.
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C5:

CE4.4 En un supuesto practico: determinar e incluir los costes proporcionales de
los gastos generales de mantenimiento y amortizacién del taller y el valor afiadido
del producto de la pieza o serie a producir para repercutirlos en el precio final del
producto.

Determinar aprovisionamientos de suministros para abastecer una produccion
prevista teniendo en cuenta necesidades y existencias.

CE5.1 En un supuesto practico: realizar la prevision de aprovisionamiento de
materias primas, los medios auxiliares, los utiles y herramientas y el combustible
para abastecer la produccion prevista en un taller.

CE5.2 En un supuesto practico: contabilizar e inventariar las existencias de
materias primas, los medios auxiliares, los utiles y herramientas y el combustible
teniendo en cuenta la necesidad de mantener actualizado el inventario del taller
artesano.

CES5.3 En un supuesto practico: registrar de forma ordenada en una base de datos
los proveedores de materias primas, los medios auxiliares, los utiles y herramientas
y el combustible de un taller artesano teniendo en cuenta sus caracteristicas y
otras singularidades que los identifiquen.

CE5.4 En un supuesto practico: realizar los pedidos de materias primas, los utiles
y herramientas y el combustible que garanticen la produccién de un taller teniendo
en cuenta las caracteristicas de los materiales, las cantidades y los plazos de
entrega para evitar desabastecimientos en la actividad del taller artesano.

C6: Definir planes de venta de productos artesanos teniendo en cuenta los canales de
distribucién y comercializacion.

CE®6.1 Analizar y comparar las opciones de comercializacion teniendo en cuenta
las caracteristicas del producto y la capacidad de produccion.

CE6.2 En un supuesto practico: elaborar un plan de presentacién de productos
artesanos para el mercado teniendo en cuenta la férmula de comercializacion
seleccionada para su venta.

CE6.3 En un supuesto practico: realizar el seguimiento de los resultados
comerciales teniendo en cuenta las ventas y la aceptacion del producto.

C7: Analizar las medidas de prevencion y de seguridad respecto a las actuaciones de
la manipulacion de las instalaciones y equipos, contenidas en los planes de seguridad
de las empresas del sector.

CE7.1 Especificar los aspectos de la normativa de prevenciéon y seguridad
relacionados con los riesgos derivados de la manipulacion de instalaciones y
equipos.

CE7.2 Identificar los factores de riesgo y riesgos asociados.

CE7.3 Identificar los requerimientos de proteccion medioambiental derivados de
las actuaciones con productos contaminantes.

CE7.4 Describirlos requerimientos de las areas de trabajo y los procedimientos para
su preparacion, determinando los riesgos laborales especificos correspondientes
y sus medidas correctoras.

CE7.5 Analizar los requerimientos de primeros auxilios en diferentes supuestos
de accidentes.

CE7.6.Definir los derechos y deberes del empleado y de la empresa en materia de
prevencion y seguridad.

Contenidos

1.

Normativa para los talleres artesanos
— Normativa laboral referida a los trabajadores autonomos como férmula de
autoempleo en los talleres artesanos.
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— Formas juridicas de la empresa: Empresario individual; Sociedad Civil y
Comunidad de bienes.

— Procedimientos para constituir una empresa o taller artesano.

— Personas juridicas: Sociedad andénima. Sociedad Limitada, Sociedad
Laboral, Sociedad Limitada de Nueva Empresa.

— Normativa laboral para la contratacion de trabajadores por cuenta ajena
en talleres artesanos. Normativa fiscal para las micropymes aplicable a los
talleres artesanos.

— Contratacion laboral por cuenta ajena: Obligaciones y derechos de los
firmantes, periodo de prueba, tipos de contrato.

— Afiliacién y alta del trabajador.

— Obligaciones fiscales. Calendario.

Gestion administrativa y comercial de un taller artesano
— Contabilidad de empresa en la gestion de talleres artesanos.
— Nociones basicas de contabilidad empresarial.
— Facturacién
— Valoracion de consumos de materias primas, herramientas, medios auxiliares,
energia y mano de obra en un taller artesano.
— Calculo de costes de produccién: Mano de obra, materia prima/materiales,
gastos generales.
— Sistemas de inventario de productos artesanos. Stock de seguridad. Elementos
de marketing e imagen comercial.
— Inventario y amortizaciones.
— Necesidades de aprovisionamiento.
— Plan de comercializacion: El mercado, estrategia y politica de productos, el
precio, la promocion.

Medidas de seguridad laboral y medioambiental
Consecuencias y dafios derivados del trabajo:
— Accidente de trabajo.
— Enfermedad profesional.
— Ofras patologias derivadas del trabajo.
— Repercusiones econdémicas y de funcionamiento.
Marco normativo basico en materia de prevencion de riesgos laborales:
— Laley de prevencion de riesgos laborales.
— El reglamento de los servicios de prevencion.
— Alcance y fundamentos juridicos.
— Directivas sobre seguridad y salud en el trabajo.
Organismos publicos relacionados con la seguridad y salud en el trabajo:
— Organismos nacionales.
— Organismos de caracter autonémico.
— Conceptos basicos sobre seguridad y salud en el trabajo.
— Riesgos generales y su prevencion.
— Riesgos especificos y su prevencion en el sector correspondiente a la actividad
de la empresa.
— Elementos basicos de gestion de la prevencion de riesgos.
—  Primeros auxilios.

Riesgos generales y su prevencion
Riesgos en el manejo de herramientas y equipos.
Riesgos en la manipulacion de sistemas e instalaciones.
Riesgos en el almacenamiento y transporte de cargas.
Riesgos asociados al medio de trabajo:
— Exposicion a agentes fisicos, quimicos o biolégicos.
— Elfuego.
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— Riesgos derivados de la carga de trabajo:
— Lafatiga fisica.
— La fatiga mental.
— Lainsatisfaccion laboral.
— La proteccién de la seguridad y salud de los trabajadores:
— La proteccion colectiva.
— La proteccion individual.

5. Actuaciéon en emergencias y evacuacion
— Tipos de accidentes.
— Evaluacion primaria del accidentado.
— Primeros auxilios.
— Socorrismo.
— Situaciones de emergencia.
— Planes de emergencia y evacuacion.
— Informacién de apoyo para la actuacion de emergencias.

Orientaciones metodolégicas

Formacion a distancia:

N° de horas maximas
susceptibles
de formacion a distancia

Numero de horas totales

Moédulo formativo del médulo

Modulo formativo - MF1690 2 50 40

Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompafia este anexo.

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE ELABORACION
DE PRODUCTOS DE VIDRIO EN CALIENTE.

Codigo: MP0165
Duracion: 80 horas
Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Colaborar en la elaboracion de bocetos y planos de piezas de vidrio utilizando
técnicas de dibujo para representar formas, dimensiones y las decoraciones de las
mismas.
CE1.1 A partir de la informacion recibida dibujar la pieza entera, definiendo las
caracteristicas geométricas y cromaticas de la decoracion y su textura siguiendo
un sistema normalizado de representacion grafica.
CE1.2 A partir de la informacion recibida realizar un dibujo del molde de la pieza de
vidrio que se ha de elaborar por calibrado a partir del plano o boceto presentado.

C2: Participar en el analisis de los procesos de elaboraciéon de piezas de vidrio
artesanal, relacionando las caracteristicas de la pieza con las técnicas de elaboracién
empleadas y los materiales utilizados.
CE2.1 Contribuir en la definicidn del proceso de elaboraciéon de un producto de
vidrio artesanal, a partir de un modelo o de informacién dada;
— ldentificar el tipo de vidrio.
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C3:

C4:

— Realizar un diagrama de la secuencia de operaciones de fabricacion.
— ldentificar las técnicas de formacién de la pieza y los medios auxiliares.
— ldentificar el tipo de decoracion.
— ldentificar la técnica de aplicacién y los medios auxiliares.
— Sefalar la temperatura y la atmdsfera de fusion.
— Elaborar los programas de recocido.
CE2.2 Cooperar en la identificacion de las necesidades para la elaboracion
de un lote de un producto de vidrio artesanal, a partir de la ficha técnica y las
caracteristicas de los equipos de produccion empleados:
— Calcular los consumos de materias primas.
— Evaluar las necesidades de los medios auxiliares como moldes, plantillas,
utiles y herramientas.
— Computar las horas de funcionamiento de los equipos como mezcladora,
torno, horno y arca de recocido.
— Estimar el consumo de mano de obra.
CEZ2.3 Intervenir en el célculo de las necesidades de materiales de embalaje y las
horas de mano de obra para embalar un determinado lote del producto, dado el
boceto de una pieza y las caracteristicas de su embalaje.

Participar en los procesos de dosificacién y fusion de las mezclas vitrificables,
CE3.1 A partir de la informacion y de un programa de fabricacion identificar:

— Las materias primas, los materiales utilizados y el tipo de vidrio obtenido,
mediante las caracteristicas, propiedades y parametros especificados en
cada caso, empleando la terminologia y las unidades propias segun las
escalas utilizadas.

— Las etapas del proceso de dosificacion y fusion de la mezcla vitrificable,
asociandolas con los productos de entrada y de salida, con las técnicas
utilizadas y con los medios empleados.

— Las variables del proceso de las operaciones identificadas y su influencia en
la calidad del vidrio obtenido en el desarrollo del proceso de fusion.

CE3.2 Estudiar las condiciones de almacenamiento, transporte y manipulacion de
las materias primas.

CE3.3 Observar el comportamiento de la mezcla vitrificable durante el proceso
de fusioén en base a las caracteristicas de los materiales y los principios fisicos y
quimicos.

CE3.4 Identificar las técnicas empleadas para el afinado del vidrio en base a la
composicion de la mezcla vitrificable y de las caracteristicas del horno.

CE3.5 Identificar los defectos asociados a las caracteristicas de las materias
primas, a la dosificacién y homogeneizacion de la mezcla vitrificable y a la fusion,
refinado y acondicionamiento del vidrio, sefialando las causas.

Participar en la determinacion del proceso de fusion de vidrio a partir de
instrucciones generales de fabricacion establecidas, con criterio de calidad y
seguridad.

CE4.1 Contribuir en la elaboracion de una hoja del proceso de fusion a partir de la
informacion técnica de un vidrio, de los medios disponibles, indicando:

— Tareas y movimientos en cada etapa del proceso.

— Utiles y herramientas durante el proceso.

— Parametros de regulacion o control segun las normas establecidas.

— Tiempo de fabricacién en base a las caracteristicas del producto final.
CE4.2 Colaborar en la Identificacion de los objetivos de la fabricacion y los medios
necesarios para llevarla a cabo.

CE 4.3 Colaborar en la realizacion de los informes requeridos en la puesta en
marcha de la produccion.
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C5: Colaborar en el proceso de elaboracién de productos de vidrio mediante soplado
a pulmén o en molde, participando en la aplicacién de técnicas y procedimientos
especificos, en condiciones de seguridad.

CES5.1 A partir de la informacion recibida oral y escrita para la conformacion de un
vidrio hueco:
— Observar la toma de la posta de vidrio para la obtencion del producto
descrito.
— Colaborar en la eleccion del molde y acondicionarlo.
— Asistir en las operaciones de conformado.
— Asistir en las operaciones de pegado de los componentes descritos en la
definicién del producto a elaborar.
— Colaborar en el corte del vidrio sobrante de acuerdo con la ficha del producto.
— Observar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del producto.
— Ayudar en control del recocido sin que el producto sufra roturas por
insuficiente eliminacién de tensiones.
— Realizar el recocido sin que el producto sufra roturas por insuficiente
eliminacién de tensiones.
CES5.2 A partir de la informacién recibida para la elaboracién de una hoja de vidrio
plano a partir del soplado de un manchén y de acuerdo a las normas de seguridad
laboral y medioambiental:
— Observar la extraccién de la posta de vidrio para la obtencion del producto
descrito.
— Cooperar en la elaboracion del manchén en funcion de las dimensiones y
espesor de la hoja de vidrio plano descrita en la orden de trabajo.
— Ayudar en la separacién del manchon (cilindro) de la cafia segun el método
establecido.
— Colaborar en la realizacion del corte y aplanado del cilindro segun el método
establecido.
— Observar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del producto.
— Ayudar en el control del recocido sin que el producto sufra roturas por
insuficiente eliminacién de tensiones.

C6: Cooperar en el proceso de elaboracion de productos de vidrio mediante colado de
vidrio fundido en molde, centrifugado o prensado, con criterios de seguridad y calidad.
CE®6.1 Explicar la secuencia de operaciones, los procedimientos, las herramientas
y los equipos para la elaboracion manual de productos de vidrio mediante colado.
CE6.2 En el proceso de conformado de vidrio mediante colado a partir de las
correspondientes 6rdenes de trabajo orales y escritas y el correspondiente modelo
en vidrio o en boceto, de acuerdo a las normas de seguridad laboral y ambiental:
— Intervenir en la eleccién del molde y acondicionarlo.
— Observar la extraccion de la posta de vidrio para la obtencion del producto
descrito.
— Colaborar en las operaciones de colado del vidrio en el molde.
— Comprobar que la temperatura y la presion de prensado se ajustan a las
caracteristicas del molde y del producto descrito.
— Colaborar en el corte del vidrio sobrante de acuerdo con la ficha del producto.
— Observar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del producto.
— Ayudar en el control del recocido de acuerdo con las propiedades mecanicas
descritas en la definicion del producto elaborado.

C7: Cooperar en la evaluacion de los defectos relacionados con las operaciones de
elaboracién manual de productos de vidrio en caliente.
CE7.1 Realizar la clasificacién de defectos relacionados con las operaciones de
fusion, soplado de productos de vidrio, pegado de componentes, colado, recocido
y corte de vidrio sobrante.
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CE7.2 Intervenir en la deteccion y medida de las tensiones existentes en el producto
mediante la preparacion y manejo de los equipos de medida de tensiones.
CE7.3 Participar en la evaluacién de defectos de productos de vidrio obtenidos:
— Evaluar la gravedad de los defectos identificados en funcion de la calidad
del producto acabado.
— Sefalar sus causas mas probables analizando el proceso de elaboracion.
— Proponer soluciones evitando la aparicion de los defectos identificados en
procesos sucesivos.

C8: Estudiarlas condiciones de seguridad para el desarrollo de procesos de elaboracién
de productos de vidrio en funcién de la normativa sobre riesgos laborales y gestion
ambiental.
CEB8.1 Analizar los riesgos y el nivel de peligrosidad y toxicidad que supone la
manipulacion de los distintos materiales, productos, herramientas y equipos
empleados en la fusién del vidrio segun la normativa vigente.
CE8.2 Analizar la normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental aplicable
a las industrias de fabricacion de productos de vidrio segun las fases del proceso.
CE8.3 Verificar los elementos de seguridad de cada maquina, equipo e instalacion,
asi como los medios de proteccién individual que se debe emplear en los procesos
y operaciones mas significativos.
CEB8.4 Conocidas las instalaciones y equipos de produccion aportar ideas sobre:
— ldentificacién de los riesgos y condiciones de seguridad de las instalaciones
y maquinas.
— Deduccién del nivel de riesgo de los distintos puestos de trabajo.
— Establecimiento de los medios e instalaciones como protecciones
personales, protecciones en maquina, detectores y medios de extincion,
para mantener un adecuado nivel de seguridad.

C9: Participar en la organizacion de la actividad profesional de un taller artesanal.
CE9.1 Verificar y comprobar las condiciones de seguridad de la maquinaria del
taller segun los manuales de usuario y la normativa vigente en proteccién de
riesgos laborales.

CE9.2 Colaborar en la realizacion de los calculos de coste de una pieza para
repercutirlo en el precio teniendo en cuenta los gastos generados por:

— mano de obra.

— embalaje

— gastos generales y amortizaciones.
CE9.3: Participar en la preparaciéon de la documentacion requerida para estar al
corriente del pago de la tributacién fiscal y la seguridad social.
CE9.4 Colaborar en la realizaciéon de la previsién de aprovisionamiento para la
realizacion de la produccion de un pedido teniendo en cuenta las necesidades de:

— Materias primas y combustibles.

— Utiles y herramientas.
CE9.5 Participar en la realizacion de un inventario de existencias disponibles del
taller teniendo en cuenta:

— Materias primas

— Combustible

— Utiles y herramientas del taller.

C10: Participar en los procesos de trabajo de la empresa, siguiendo las normas e
instrucciones establecidas en el centro de trabajo.
CE10.1 Comportarse responsablemente tanto en las relaciones humanas como
en los trabajos a realizar.
CE10.2 Respetar los procedimientos y normas del centro de trabajo.
CE10.3 Emprender con diligencia las tareas segun las instrucciones recibidas,
tratando de que se adecuen al ritmo de trabajo de la empresa.
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CE10.4 Integrarse en los procesos de produccion del centro de trabajo.

CE10.5 Utilizar los canales de comunicacion establecidos.

CE10.6 Respetar en todo momento las medidas de prevencion de riesgos, salud
laboral y proteccion del medio ambiente.

Contenidos

1. Elaboracién de bocetos de vidrio.

— Empleo de sistemas de representacion bidimensional.

— Empleo de los programas informaticos de expresion grafica aplicados al vidrio.
— Interpretacion de la forma y dimensiones de la pieza.

— Metodologia de proyectos vidrieros.

2. Aplicacién de técnicas de elaboracion de vidrio en caliente.
— Soplado a pulmén.

— Soplado en molde.

— Colado en molde.

— Centrifugado.

— Prensado.

3. Utilizacién de las materias primas empleadas en la fabricacion del vidrio

— Clasificacién y caracterizacion de las materias primas empleadas.

— Calculo de composiciones.

— Seleccion de las materias primas utilizadas.

— Estimacion tedrica de las propiedades del vidrio en funcion de las materias primas.

4. Operaciones y procesos de fusion de vidrios.

— Proceso de fusion del vidrio.

— Disolucion del excedente de silice.

— Afinado y homogeneizacion.

— Reposo y acondicionamiento

— Calculo de curvas de fusion.

— Programacion y control del horno.

— Identificacion de defectos de productos de vidrio en caliente.

5. Conformacioén de vidrio soplado.

— Utilizacién de herramientas, maquinas y utiles empleados en la elaboracién de
piezas de vidrio soplado.

— Conformacioén de piezas de vidrio soplado a pulmén.

— Conformacion de piezas de vidrio soplado en molde.

— Conformacion de piezas de vidrio plano mediante soplado.

— Elaboraciéon de manchones.

6. Conformacién de vidrio colado.

— Utilizacién de herramientas, maquinas y utiles empleados en la elaboracién de
piezas de vidrio colado.

— Conformacion de piezas de vidrio mediante colado en molde.

— Conformacion de piezas de vidrio mediante prensado.

— Conformacion de piezas de vidrio mediante centrifugado.

7. Utilizacion de medidas de seguridad durante el proceso.

— Precauciones en las diferentes etapas del proceso.

— Prevencion de riesgos.

— Control y medidas de seguridad con respecto a los residuos contaminantes.
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8. Organizacion de la actividad profesional de un taller artesanal.

— Utilizacién de la normativa laboral y fiscal de los trabajadores auténomos.
— Empleo de los sistemas de contabilidad para micropymes.

— Valoracién de costes de produccion en el taller artesano.

— Elaboracion de bases de datos para inventarios.

9. Integracion y comunicacion en el centro de trabajo.

— Comportamiento responsable en el centro de trabajo.

— Respeto a los procedimientos y normas del centro de trabajo.

— Interpretacion y ejecucion con diligencia las instrucciones recibidas.

— Reconocimiento del proceso productivo de la organizacion.

— Utilizacién de los canales de comunicacion establecidos en el centro de trabajo.
— Adecuacion al ritmo de trabajo de la empresa.

IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES

Experiencia profesional requerida en el
ambito de la unidad de competencia

Moédulos Formativos Acreditacion requerida
Si se cuenta con Si no se cuenta con
acreditacion acreditacion
MF1694_2: e Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de grado | 1 afio 3 anos
Definiciéon del proceso de| correspondiente u otros titulos equivalentes.
elaboracion de productos | e Diplomado, ingeniero técnico o arquitecto técnico o
artesanales en vidrio. el titulo de grado correspondiente u otros titulos
equivalentes
e Técnico Superior en Artes plasticas y disefio
e Certificado de profesionalidad de nivel 3 del area de
vidrio y ceramica artesanal de la familia profesional
de artes y artesania.
MF1695_2: e Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de grado | 1 afio 3 afos
Realizacidn d e| correspondiente u otros titulos equivalentes.
composiciones vitreas e Diplomado, ingeniero técnico o arquitecto técnico o

el titulo de grado correspondiente u otros titulos
equivalentes

e Técnico Superior en Artes plasticas y disefio

e Certificado de profesionalidad de nivel 3 del area de
vidrio y ceramica artesanal de la familia profesional
de artes y artesania.

MF1696_2: e Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de grado | 2 afios 4 afios

Conformado manual de| correspondiente u otros titulos equivalentes.
productos artesanales de | e Diplomado, ingeniero técnico o arquitecto técnico o
vidrio mediante soplado el titulo de grado correspondiente u otros titulos
equivalentes

e Técnico Superior en Artes plasticas y disefio

e Certificado de profesionalidad de nivel 3 del area de
vidrio y ceramica artesanal de la familia profesional
de artes y artesania.

MF1697_2: e Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de grado | 2 afios 4 anos

Conformado manual de| correspondiente u otros titulos equivalentes.
productos artesanales de | e Diplomado, ingeniero técnico o arquitecto técnico o
vidrio mediante colado. el titulo de grado correspondiente u otros titulos
equivalentes

e Técnico Superior en Artes plasticas y disefio

e Certificado de profesionalidad de nivel 3 del area de
vidrio y ceramica artesanal de la familia profesional
de artes y artesania.
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Experiencia profesional requerida en el
ambito de la unidad de competencia

Moédulos Formativos Acreditacion requerida
Si se cuenta con Si no se cuenta con
acreditacion acreditacion
MF1690_2: e Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de grado | 1 afio 3 afos

Organizacion de la actividad| correspondiente u otros titulos equivalentes.
profesional de un taller| e Diplomado, ingeniero técnico o arquitecto técnico o
artesanal. el titulo de grado correspondiente u otros titulos
equivalentes

e Técnico Superior en Artes plasticas y disefo

e Certificado de profesionalidad de nivel 3 del area de
vidrio y ceramica artesanal de la familia profesional
de artes y artesania.

V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO

. . Superficie m2 Superficie m2
Espacio Formativo
15 alumnos 25 alumnos
Aula polivalente 30 50
Aula taller de expresion grafica 60 60
Taller de fabricacion y transformacion de vidrio 200 200
Espacio Formativo M1 M2 M3 M4 M5
Aula polivalente X X X X X
Aula taller de expresion grafica X
Taller de fabricacion y transformacion de vidrio X X X
Espacio Formativo Equipamiento
Aula polivalente — Pizarras para escribir con rotulador
— Equipos audiovisuales
— Rotafolios

— Material de aula

— Mesa y silla para formador

— Mesas y sillas para alumnos

Taller de expresion grafica | — Equipos audiovisuales.

— Material de aula.

— Herramientas informaticas especificas (CAD, CAM)
— Plotter.

— Mesas vy sillas especificas para alumnos.
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Espacio Formativo Equipamiento

Taller de fabricacion y|— Balanzas.
transformaciéon y|- Agitadores.
fabricacion de vidrio. — Material de laboratorio.

— Horno par fusién de vidrio.

— Horno para recalentar.

— Herramientas para el conformado manual y moldeo de vidrio.
— Cortadora.

— Banca de vidriero.

— Moldes.

— Prensadora.

— Horno para recocido de vidrio.

— Polariscopio.

— Elementos de proteccion.

No debe interpretarse que los diversos espacios formativos identificados deban
diferenciarse necesariamente mediante cerramientos.

Las instalaciones y equipamientos deberan cumplir con la normativa industrial e
higiénico sanitaria correspondiente y responderan a medidas de accesibilidad universal
y seguridad de los participantes.

El nimero de unidades que se deben disponer de los utensilios, maquinas y
herramientas que se especifican en el equipamiento de los espacios formativos, sera
el suficiente para un minimo de 15 alumnos y debera incrementarse, en su caso, para
atender a numero superior.

En el caso de que la formacion se dirija a personas con discapacidad se realizaran las
adaptaciones y los ajustes razonables para asegurar su participacion en condiciones
de igualdad.
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ANEXO Il
IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominacion: Alfareria Artesanal
Cadigo: ARTN0209
Familia profesional: Artes y Artesanias
Area profesional: Vidrio y ceramica artesanal
Nivel de cualificacién profesional: 2
Cualificacion profesional de referencia:
ART518_2 Alfareria artesanal. ( Real Decreto 145/2011, de 4 de febrero)

Relacion de unidades de competencia que configuran el certificado de
profesionalidad:

UC1686_2: Definir el proceso de elaboracion de productos de alfareria artesanal.
UC1687_2: Elaborar piezas ceramicas artesanales mediante modelado manual.
UC1688_2: Esmaltar productos ceramicos artesanales.

UC1689_2: Cocer productos ceramicos artesanales.

UC1690_2: Organizar la actividad profesional de un taller artesanal.

Competencia general:

Producir objetos de alfareria artesanal definiendo el plan econdmico y planificando el
proceso de elaboracion obteniendo los productos manualmente, decorando y cociendo
las piezas, garantizando la calidad y siguiendo en todo el proceso la normativa sobre
riesgos laborales y gestién ambiental.

Entorno Profesional:
Ambito profesional:

Desarrolla su actividad de caracter artesanal como profesional independiente en su
propio taller, realizando trabajos propios, o bien encargos para otros talleres. Puede
también desarrollar su oficio en talleres de ceramica pequefios o medianos, actuando
como trabajador dependiente en el area de ejecucién de la produccion, realizando su
labor en el marco de las funciones y los objetivos asignados por técnicos de superior
nivel al suyo y coordinando pequefos grupos de trabajo.

Sectores productivos:

Se ubica en el sector artesano relacionado con el subsector de la ceramica entre otros,
en el sector de las artes plasticas y disefio y en otros sectores de produccion industrial
que requieran sus servicios.

Ocupaciones o puestos de trabajo relacionados:

7614.1010 Alfareros-ceramistas
Alfarero/a artesanal
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Esmaltador/a de ceramica
Encargado/a de taller de ceramica.

Duracién de la formacion asociada: 600 horas
Relacion de médulos formativos y de unidades formativas:

MF1686_2: Definicion del proceso de elaboracion de productos de alfareria artesanal.

(130 horas)

e UF1234: Técnicas de determinacién de piezas de alfareria artesanal a partir de
forma, dimensién y materiales. (70 horas)

e UF1235: Sistema de elaboracién de piezas de alfareria artesanal, prevision de
recursos y costes de la produccion (60 horas).

MF1687_2: Elaboracion de piezas ceramicas artesanales mediante modelado manual.

(190 horas)

e UF1236: Elaboracion de productos de alfareria artesanal mediante rollos, planchas
y torno de alfarero. (90 horas)

e UF1237: Elaboracion de productos de alfareria artesanal mediante terrajas sobre
torno de alfarero y moldes. (70 horas)

e UF1238: Secado de piezas de alfareria. (30 horas)

MF1688_2: Esmaltado de productos ceramicos artesanales. (100 horas)

e UF1239: Aplicacién de engobes sobre productos de alfareria artesanal. (50 horas)

e UF1240: Aplicacion de esmaltes sobre productos de alfareria artesanal. (50 horas)

MF1689_2: Coccion de productos ceramicos artesanales. (50 horas)

MF1690_2 (Transversal): Organizacion de la actividad profesional de un taller

artesanal. (50 horas)

MP0260: Modulo de practicas profesionales no laborales de Alfareria artesanal. (80
horas)

Vinculacién con capacitaciones profesionales:

La formacién establecida en el médulo MF1364_2 “Organizacion de la actividad
profesional de un taller artesanal” del presente certificado de profesionalidad,
garantiza el nivel de conocimientos necesarios para la obtencidén de la habilitacion
para el desempefio de las funciones de prevencion de riesgos laborales nivel basico,
de acuerdo al anexo IV del reglamento de los servicios de prevencion, aprobado por el
Real Decreto 39/1997, de 17 de enero.

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

Unidad de competencia 1

Denominacién: DEFINIR EL PROCESO DE ELABORACION DE PRODUCTOS DE
ALFARERIA ARTESANAL

Nivel: 2

Cadigo: UC1686_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Definir la forma, dimensiones y aspecto final de la pieza, analizando e

interpretando la informacion recibida por el cliente, los antecedentes y estilos de la
alfareria tradicional, realizando bocetos, dibujos, planos y detalles, mediante técnicas
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graficas bidimensionales y sistemas de representacion de cuerpos volumétricos para
establecer las especificaciones de la pieza.
CR1.1 La documentacion se selecciona y clasifica teniendo en cuenta las
condiciones establecidas por el cliente, los antecedentes y estilos para incorporar
sus aportaciones a la definicion de la pieza.
CR1.2 Las formas y dimensiones de la pieza se establecen a partir de la evaluacién
de la informacioén previa mediante dibujos, esquemas o planos para obtener una
representacion bidimensional de la pieza.
CR1.3 Las texturas, las formas y colores de los elementos decorativos se
establecen, a partir de la informacion previa, mediante técnicas graficas para
obtener una representacion del aspecto visual y estético de la pieza.
CR1.4 Los detalles de la pieza se representan mediante esquemas, dibujos o
secciones para aportar soluciones constructivas, formales y funcionales al proceso
de elaboracion.

RP2: Cumplimentar la ficha técnica de la pieza a partir de su definicion previa y la

informacion recibida sobre su funcionalidad y estilo estético para establecer su sistema

de elaboracion garantizando la calidad y la seguridad de las operaciones.
CR2.1 Latécnica de elaboracion, los utiles, las herramientas y los medios auxiliares
(moldes, terrajas y plantillas, entre otros) se especifican en la ficha técnica, a partir
de la definicion formal de la pieza, teniendo en cuenta sus caracteristicas para
garantizar la viabilidad de la pieza.
CR2.2 La pasta, el engobe, los esmaltes y los colores se especifican en la
ficha técnica, a partir de la definicion previa de la pieza y teniendo en cuenta
las caracteristicas de los mismos para garantizar las especificaciones formales,
dimensionales, funcionales y estéticas establecidas.
CR2.3 La secuencia de operaciones se establece incluyendo los procedimientos
que presenten alguna particularidad para garantizar la calidad del producto y el
respeto de las normas de prevencidn de riesgos laborales y de gestién ambiental.
CR2.4 La curva de temperatura y tiempos y el estado de ventilacion del horno se
determinan teniendo en cuenta las caracteristicas del material a cocer y las del
funcionamiento del horno, para obtener los resultados especificados y garantizar
la calidad del producto y el respeto a las normas sobre riesgos laborales y gestion
ambiental.

RP3: Prever los consumos de materiales, medios auxiliares, energia y mano de obra,
de la pieza de alfareria o serie que se va a realizar determinando las necesidades de
suministro, a partir de su ficha técnica para garantizar el desarrollo de la produccién
prevista y elaborar el presupuesto.
CR3.1 EI consumo de materias primas, materiales de embalaje, combustible y
electricidad se calcula teniendo en cuenta su merma y el tamafio de la pieza de
alfareria o serie a realizar para determinar las necesidades de aprovisionamiento
y calcular su coste.
CR3.2 El valor de la mano de obra se calcula incluyendo las operaciones de
fabricacion, de preparacion de medios auxiliares y de embalado para repercutirlo
en el coste de elaboracion de la pieza.
CR3.3 El consumo de herramientas y medios auxiliares se establece teniendo
en cuenta su desgaste y el tamafio de la pieza de alfareria o serie a realizar para
determinar las necesidades de aprovisionamiento y calcular su coste.
CR3.4 Las necesidades de aprovisionamiento se establecen teniendo en cuenta
las existencias y el consumo previsto para garantizar el desarrollo de la produccién
prevista.
CR3.5 La presentacion, embalaje y transporte de las piezas se determinan teniendo
en cuenta la fragilidad del producto para garantizar la seguridad de las piezas.
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CR3.6 Los costes de presentacion, embalaje y transporte se calculan teniendo en
cuenta la dimensién de la produccién para repercutirlos en el precio final de pieza.
CR3.7 El precio final de la pieza de alfareria o serie se calcula incluyendo los costes
totales de elaboracion, presentacion, embalaje y transporte, los gastos generales
de mantenimiento y amortizacion del taller y el valor afiadido para garantizar la
viabilidad econémica de la produccion.

Contexto profesional

Medios de produccion.

Materiales e instrumentos para la elaboracién de dibujos, esquemas y representaciones
visuales. Fichas técnicas de pastas ceramicas, esmaltes, colores y materias primas
ceramicas. Costes de materiales, combustibles, electricidad, embalajes, transportes y
mano de obra.

Productos y resultados.

Bocetos, esquemas y dibujos e ilustraciones de piezas de alfareria. Fichas técnicas de
productos de alfareria. Inventarios de suministros. Necesidades de aprovisionamiento
de suministros. Pedidos a proveedores. Plan de elaboracién de piezas ceramicas.

Informacién utilizada o generada.

Documentacion histérica, grafica y técnica sobre estilos de alfareria, ceramicos
y artisticos. Fichas técnicas de pastas ceramicas, esmaltes, colores y materias
primas ceramicas. Fichas técnicas de productos de alfareria. Programas de coccion.
Inventarios de materiales. Necesidades de aprovisionamiento de materias primas,
medios auxiliares, utiles y herramientas. Fichas de proveedores.

Unidad de competencia 2

Denominacién: ELABORAR PIEZAS CERAMICAS ARTESANALES MEDIANTE
MODELADO MANUAL.

Nivel: 2
Codigo: UC1687_2
Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Preparar la pasta, manual o mecanicamente, consiguiendo una masa de
consistencia uniforme para el modelado de una pieza.
CR1.1 La pasta se mezcla y se amasa proporcionando el grado de homogeneidad,
de humedad para evitar la presencia de grumos y aire ocluido.
CR1.2 La amasadora y la extrusora se utilizan y controlan asegurando su
funcionamiento y estado de conservacién para garantizar la calidad de la pasta
obtenida.
CR1.3 Las pellas de la pasta preparada se empaquetan y se almacenan para
su empleo posterior asegurando las caracteristicas de calidad para el moldeo en
estado plastico.

RP2: Elaborar objetos ceramicos utilizando la técnica de rollos y planchas a partir de

pellas de barro previamente preparadas para proceder a su posterior acabado.
CR2.1 Losrollos o las planchas se preparan con el grado de humedad, la plasticidad
y las dimensiones previstas teniendo en cuenta la contraccion que experimenta
cada barro para permitir el modelado del objeto ceramico.
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CR2.2 La confeccion de la base de la pieza se efectia mediante la union de rollos
y su posterior alisado y con las medidas reflejadas en la ficha técnica para que
esta pueda soportar la construccion de la vasija.

CR2.3 La superposicion de los rollos se lleva a cabo evitando la coincidencia de
las uniones para construir la vasija ajustandose a la forma de la pieza.

CR2.4 La union de los rollos se realiza tanto en el interior como en el exterior de
la pieza alisandolos para asegurar la uniéon de los mismos y evitar roturas en el
proceso de secado y coccion.

CR2.5 Las planchas se preparan utilizando el rodillo manual o mediante el uso
de la laminadora, calibrando en todo momento su grosor para su empleo en el
modelado del objeto ceramico.

CR2.6 El ensamblado de planchas se efectia estriando los bordes y aplicando
barbotina del mismo barro para favorecer la unién y, en su caso, reforzando las
juntas con un rollo, que se alisa ajustandolo a los angulos de unién marcados por
las planchas.

RP3: Elaborar objetos ceramicos con el torno a partir de pellas de barro previamente
preparadas para proceder a su posterior acabado.

CR3.1 La pella de barro se coloca sobre el plato de torno manipulandose a media
o alta velocidad con el fin de centrarla.

CR3.2 La subida del barro con las manos se realiza con el torno a media o alta
velocidad, lubricando la pasta con agua o barbotina, evitando que se venza el
cono de barro para lograr la obtencién del cilindro base antes de dar la forma
definida en la ficha técnica.

CR3.3 La abertura del barro y construccién de la forma se efectua con el torno a
media velocidad para obtener los diferentes grosores de la pieza.

CR3.4 La forma final se realiza con los dedos o la ayuda de un perfil y con el torno
a baja o media velocidad para ajustarse a la forma y medidas marcadas en el
boceto previo de la pieza.

CR3.5 La pieza se separa del plato del torno mediante un hilo o sedal para asegurar
un corte limpio en la base.

CR3.6 Las asas y elementos de adorno se pegan y se repasan mediante el uso de
barbotina del barro utilizado y con la ayuda de una esponja hUmeda para finalizar
la construccioén de la pieza.

RP4: Elaborar objetos mediante calibrado con el torno y terrajas a partir de planchas
de barro para la realizacion de piezas seriadas.

CR4.1 El molde fijo con la forma interior o exterior de la pieza se instala sobre el
plato giratorio del torno en posicion centrada para poder colocar la placa de barro.
CR4.2 Las planchas se preparan con el grado de humedad, la plasticidad y las
dimensiones previstas para que se ajuste al molde fijo.

CR4.3 La plancha de pasta se ajusta a la superficie libre del molde con el plato
del torno girando a velocidad lenta para ir modelando uniformemente el objeto
ceramico.

CR4 .4 La terraja o plantilla se fija al brazo movil asegurando su centrado sobre el
torno para dar la forma del molde.

CRA4.5 La aplicacién de la terraja del brazo movil sobre el barro se realiza con la
ayuda de barbotina para lubricar la superficie durante el moldeo de la pieza.
CR4.6 La forma y el grosor de la pieza se comparan con los planos para lograr la
forma y dimensiones finales.

CR4.7 Los sobrantes se recortan y se eliminan antes de proceder al desmoldeo
para evitar la existencia de rebabas indeseadas en el producto ceramico.
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RP5: Elaborar piezas ceramicas mediante moldeo manual de masa plastica a partir de
pellas de barro previamente preparadas para la realizacion de piezas seriadas.
CR5.1 La pasta se amasa, asegurando la ausencia de grumos y aire ocluido para
proporcionar la homogeneidad y humedad necesarias para su moldeo.
CR5.2 El molde se acondiciona garantizando su limpieza y grado de humedad
para la operacién de moldeado de la pieza.
CR5.3 La masa plastica se aplica mediante presidon sobre el molde, evitando la
formacién de huecos no deseados para asegurar la calidad de la reproduccion.
CR5.4 Los sobrantes se eliminan antes de proceder al desmoldeo para evitar la
existencia de rebabas indeseadas en el producto ceramico.
CR5.5 El desmolde se realiza teniendo en cuenta la consistencia de la pieza para
garantizar la permanencia de la forma original.
CR5.6 El molde se almacena limpio y seco para garantizar su conservacion y
posterior utilizacion.

RP6: Realizar esgrafiados, raspados, paleteados y el brufiido de la superficie de piezas
crudas, previamente elaboradas, de acuerdo a lo establecido en el plan de elaboracion
para su acabado y decoracion.
CR6.1 El grado de humedad y plasticidad de la superficie se adecua a la técnica
decorativa para permitir su aplicacion.
CR6.2 La herramienta empleada para brufiir se adapta a la forma de la pieza de
barro para evitar rayados y deformaciones de la superficie.
CR6.3 El punzén o la herramienta empleada para el raspado o paleteado se
adecua a la técnica decorativa aplicada para la consecucion del efecto decorativo
previsto.
CR®6.4 El frotado, las incisiones, paleteados y dibujos se realizan con la direccion
y la presion necesarias para conseguir el acabado previsto después de la coccion.
CR6.5 Los restos de material provenientes de las incisiones o del raspado se
eliminan de la superficie de la pieza para evitar rebabas no deseadas.

RP7: Efectuar la carga y descarga de las piezas en el secadero controlando las
condiciones de secado para garantizar la calidad del producto y la seguridad de las
operaciones.
CR7.1 La disposicién de las piezas en la zona de secado, asi como su colocacién
sobre soportes y apoyos, se efectia asegurando la ventilacion homogénea de
todas las piezas para prevenir los defectos asociados a la operacién y asegurar el
secado y conservacion de las piezas.
CR7.2 Las condiciones de secado se regulan y se controlan peridédicamente para
asegurar el secado homogéneo en el tiempo previsto y evitar las posibles roturas
o deformaciones asociadas al proceso de secado.
CR7.3 Los productos secados se controlan visualmente a fin de detectar defectos
y, €n su caso, corregir anomalias y desviaciones en el proceso de elaboracion y
secado.
CR7.4 Los productos secos se descargan, se transportan y se almacenan
en condiciones de seguridad para evitar deterioros y alteraciones en sus
caracteristicas.

RP8: Ordenar el taller de modelado y realizar el mantenimiento de los medios de
produccion para garantizar su operatividad y la calidad del producto, respetando las
normas sobre riesgos laborales y gestion ambiental.
CR8.1 La zona de trabajo se mantiene limpia y ordenada para permitir la rapida
localizacidn e inventario de materiales, medios auxiliares, utiles y herramientas.
CR8.2 Las maquinas, los utiles y las herramientas se conservan limpios vy
engrasados para mantenerlos en condiciones iddéneas de funcionamiento y
conservacion.
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CR8.3 La limpieza de los medios de produccién y la gestion de residuos y efluentes
se realiza respetando las normas sobre riesgos laborales y gestién ambiental para
evitar riesgos.

CR8.4 Las maquinas, utiles, herramientas e instalaciones eléctricas se
utilizan respetando las instrucciones de uso y mantenimiento para asegurar
su conservacion y garantizar las normas sobre riesgos laborales y gestidon
ambiental.

Contexto profesional

Medios de produccion.

Materiales: Arcillas, caolines, silices, feldespatos, chamotas, 6xidos colorantes y pastas
ceramicas preparadas con diferente grado de humedad. Maquinas y herramientas:
Mesas de amasado manual. Tornetas, tornos eléctricos, moldes y terrajas; amasadoras,
extrusoras, laminadoras. Palillos de modelar, vaciadores, alambre o cuerda cortadora,
compases de espesores, rodillos de madera, espatulas y punzones de metal y de
madera, cuchillo de alfarero, perfiles de acero, esponjas, pinceles, cepillos y peines,
rasquetas y hojas de sierra, peras de goma. Secadero. Soportes y apoyos para el
secado.

Productos y resultados.

Pastas y arcillas preparadas. Piezas de alfareria en crudo con técnica de rollo y
plancha. Piezas de alfareria en crudo de torno. Piezas seriadas de alfareria en crudo.
Piezas de alfareria de moldeo manual. Piezas de alfareria en crudo con decoraciones
en superficie. Secadero estibado. Piezas de alfareria artesanal secas.

Informacion utilizada o generada
Disefios, esquemas y bocetos de los productos a elaborar. Fichas técnicas de producto.
Normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental.

Unidad de competencia 3

Denominacién: ESMALTAR PRODUCTOS CERAMICOS ARTESANALES
Nivel: 2

Caodigo: UC1688_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Preparar esmaltes y engobes y acondicionarlos para su aplicacién, a partir
de composiciones previamente definidas, garantizando la calidad del producto y la
seguridad de las operaciones.
CR1.1 Los componentes de las mezclas se dosifican ajustandose a las proporciones
y cantidades definidas en la ficha técnica correspondiente, obtener los esmaltes o
engobes definidos en el plan de elaboracion.
CR1.2 El grado de humedad y plasticidad de la superficie se adecua a la técnica
decorativa para permitir su aplicacion.
CR1.3 Las materias primas, el agua y los aditivos se mezclan obteniendo
suspensiones de esmaltes y engobes con el grado de homogeneidad, densidad
y viscosidad requeridas por la técnica de aplicacién para conseguir el acabado
deseado.
CR1.4 Las mezclas se preparan incluyendo el tamizado para alcanzar el grado de
homogeneidad requerido por la técnica de aplicaciéon y el acabado deseado.
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CR1.5 Las mezclas preparadas se almacenan en el depdsito correspondiente,
identificandose de forma clara e indeleble para su posterior utilizacion.

CR1.6 Los esmaltes y engobes se someten a comparacion visual con muestras
patrén, mediante probetas cocidas para comprobar que cumplen las caracteristicas
técnicas y estéticas previstas.

CR1.7 Las operaciones de preparacion de las mezclas se realizan con los medios
de proteccion necesarios para cumplir las normas de prevencion de riesgos
laborales y de gestion ambiental.

RP2: Aplicar engobes previamente preparados sobre piezas de ceramica artesanal
sin bizcochar y esgrafiarlos o brufirlos a partir de modelos ceramicos de alfareria
tradicional o propios para su decoracion, garantizando la calidad del producto y la
seguridad de las operaciones.
CR2.1 Las piezas crudas para decorar se preparan con la superficie hUmeda para
aplicar el engobe en las condiciones de calidad establecidas.
CR2.2 El engobe se aplica por inmersién, bafiado, o mediante aerégrafo, pincel o
paletina para proporcionar el espesor de capa y el acabado exigidos.
CR2.3 El esgrafiado y el bruiido sobre el engobe se realizan teniendo en cuenta
su grado de humedad y con la herramienta y la presion adecuadas para obtener
el efecto decorativo previsto.
CR2.4 Los restos de material provenientes de las incisiones o del raspado se
eliminan de la superficie de la pieza para evitar rebabas no deseadas que resten
calidad al objeto ceramico.
CR2.5 Las operaciones de aplicacién del engobe se realizan con los medios de
proteccidn necesarios para cumplir las normas de prevencién de riesgos laborales
y de gestion ambiental.
CR2.6 Los productos decorados se controlan visualmente para la deteccién de
piezas defectuosas y realizar la correccion de los procedimientos empleados.

RP3: Esmaltar productos de alfareria artesanal bizcochados mediante procedimientos
manuales, a partir de esmaltes y engobes previamente preparados, para conseguir
la produccion y la calidad exigida y respetando las normas sobre riesgos laborales y
gestion ambiental.
CR3.1 Los productos bizcochados para esmaltar se preparan proporcionando una
superficie limpia de polvo, grasas u otros productos a fin de evitar pérdidas de
calidad al esmaltado.
CR3.2 Los esmaltes y los engobes se aplican por inmersion, bafado, o mediante
aerégrafo, pincel o paletina para obtener el espesor de capa y el acabado exigidos.
CR3.3 Las operaciones de esmaltado se realizan con los medios de proteccién
establecidos para cumplir las normas sobre riesgos laborales y de gestion
ambiental.
CR3.4 Los productos esmaltados se controlan visualmente a fin de detectar piezas
defectuosas y realizar la correccion de los procedimientos empleados.

RP4: Ordenar el taller de esmaltado y realizar el mantenimiento de uso de los medios
de produccion para garantizar su operatividad y la calidad del producto, respetando las
normas sobre riesgos laborales y gestion ambiental.
CR4.1 La zona de trabajo se mantiene limpia y ordenada para permitir la rapida
localizacion e inventario de materiales, medios auxiliares, utiles y herramientas.
CR4.2 Las maquinas, los utiles y las herramientas se conservan limpios y
engrasados para mantenerlos en condiciones idoneas de funcionamiento y
conservacion.
CR4.3 Lalimpieza de los medios de produccién y la gestion de residuos y efluentes
se realiza respetando las normas sobre gestion ambiental para evitar riesgos.
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CR4.4 Las maquinas, utiles, herramientas e instalaciones eléctricas se utilizan
respetandolasinstrucciones de uso y mantenimiento para asegurar su conservacion
y garantizar las normas de prevencion de riesgos laborales.

Contexto profesional

Medios de produccion.

Materiales: Materias primas ceramicas, engobes y esmaltes molturados. Desfloculantes,
ligantes y colorantes ceramicos. Maquinas y herramientas: Agitadores-desleidores.
Balanzas y tamices. Cabina de aplicacién manual de esmaltes y aerégrafo. Compresor
de aire. Pinceles y plantillas para trepas o aerografia. Plantillas para estarcido y
carboncillo. Punzones y utiles para practicar incisiones en la superficie de la pieza.

Productos y resultados.
Productos ceramicos de ceramica artesanal esmaltados y decorados, sin cocer o
bizcochados.

Informacién utilizada o generada.

Esquemas y bocetos de los productos a decorar. Plantillas de dibujo. Especificaciones
de los materiales empleados e instrucciones técnicas de operacion. Ordenes de trabajo
y hojas de control. Normativa vigente relativa a salud laboral y gestién medioambiental.

Unidad de competencia 4

Denominacién: COCER PRODUCTOS CERAMICOS ARTESANALES
Nivel: 2

Caodigo: UC1689_2

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Realizar la carga del horno teniendo en cuenta la cantidad de las piezas y
tamano de las mismas para proceder a su coccidn, garantizando la calidad exigida y
la seguridad de las operaciones.
CR1.1 La humedad residual de los productos para cocer se controla visualmente
para evitar que durante la coccién sufran mermas o roturas inaceptables y cumplir
con los criterios de calidad.
CR1.2 La distribucion de los productos en el interior del horno se realiza con el
maximo aprovechamiento del espacio disponible, facilitando la circulacion de los
gases para la homogeneizacion de las temperaturas en el interior del horno.
CR1.3 Los productos se colocan en el interior del horno, con la separacion
suficiente para evitar el pegado durante la coccién de las piezas esmaltadas.
CR1.4 Las vagonetas y los materiales de enhornamiento se revisan, limpian y
protegen con engobe refractario, permitiendo la carga y coccion de los productos
en las condiciones de calidad establecidas.
CR1.5 Las operaciones de carga del horno y de limpieza de los elementos de
enhornamiento y del horno se realizan con los medios de protecciéon personal
necesarios para cumplir las normas sobre riesgos laborales y gestién ambiental.
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RP2: Programar y poner en marcha el horno controlando su funcionamiento con la
ayuda de temporizadores e indicadores de temperatura, a partir de un programa de
coccioén establecido, respetando las normas de prevencion de riesgos laborales y de
gestion ambiental para asegurar la calidad del producto.
CR2.1 Las temperaturas, los tiempos y las entradas y salidas de gases se regulan
en cada una de las fases de calentamiento, coccion y enfriamiento, para conseguir
el programa de coccion establecido.
CR2.2 La coccidn se inicia con una velocidad de calentamiento lenta y con las
salidas de gases abiertas, para permitir la eliminacion del agua y la combustion
completa de los materiales organicos.
CR2.3 El suministro de combustible, las temperaturas y la atmésfera en el interior
del horno se controlan con regularidad para asegurar el cumplimiento del ciclo de
coccion programado.
CR2.4 Las conducciones y las valvulas de paso de gas, las instalaciones eléctricas,
las alarmas y los dispositivos de seguridad se revisan comprobando su estado de
funcionamiento y conservacion, para garantizar la seguridad de las operaciones.

RP3: Realizar la descarga del horno y el acabado y embalado de los productos
cocidos, controlando, seleccionando y repasando las piezas, respetando las normas
de prevencion de riesgos laborales y de gestion ambiental, para asegurar la calidad
requerida.
CR3.1 La apertura y la descarga del horno se lleva a cabo en condiciones de
seguridad considerando la temperatura en el interior del horno, para que las piezas
no sufran mermas inaceptables en su calidad.
CR3.2 Los articulos cocidos se controlan visualmente para detectar productos
defectuosos y, en su caso, corregir anomalias y desviaciones en el proceso de
elaboracion.
CR3.3 Los productos cocidos se someten a tratamiento mecanico de repasado y
pulido de bordes y superficies, para eliminar imperfecciones no deseadas.
CR3.4 El material acabado se selecciona aplicando los criterios de calidad
establecidos, para evitar devoluciones y quejas de los clientes.
CR3.5 Los productos acabados se embalan y se etiquetan asegurando la
proteccion e identificacion del producto, para facilitar su manejo y transporte.
CR3.6 Las operaciones de descarga del horno y de repasado, clasificacion y
embalado de los productos cocidos se realizan con los medios de proteccion
personal necesarios para cumplir las normas de prevencion de riesgos laborales
y de gestion ambiental.

RP4: Ordenar la zona de coccidn y realizar el mantenimiento de uso de los hornos y
medios de produccién para garantizar su operatividad y la calidad del producto cocido,
respetando las normas de riesgos laborales y gestion ambiental.
CR4.1 La zona de trabajo se mantiene limpia y ordenada, segun las normas de
limpieza, para permitir la rapida localizacion e inventario de materiales, medios
auxiliares, utiles y herramientas.
CR4.2 Las maquinas, los utiles y las herramientas se conservan limpios y
engrasados, para mantenerlos en condiciones idoneas de funcionamiento y
conservacion.
CR4.3 Lalimpieza de los medios de produccién y la gestion de residuos y efluentes
se realiza respetando las normas de gestion medioambiental para evitar riesgos.
CR4.4 Las maquinas, utiles, herramientas e instalaciones eléctricas se utilizan
respetandolasinstrucciones de usoy mantenimiento para asegurar su conservacion
y garantizar las normas de prevencion de riesgos laborales.
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Contexto profesional

Medios de produccion.

Materiales: Apoyos y soportes de material refractario para el enhornado. Engobes
refractarios. Materiales de embalado y etiquetado. Maquinas y herramientas: Hornos
eléctricos, de gas o de gasoleo. Instalaciones de gas o combustibles liquidos. Sistemas
de medicion de temperatura.

Productos y resultados.

Horno estibado. Horno programado. Programas y curvas de coccion. Productos
ceramicos artesanales bizcochados, o esmaltados y decorados cocidos. Productos de
alfareria acabados y embalados. Hornos revisados y mantenidos. Espacios operativos.

Informacién utilizada o generada.
Ficha técnica del producto. Instrucciones técnicas de funcionamiento del horno.
Programas de coccién. Normativa vigente relativa a salud laboral y gestion ambiental.

Unidad de competencia 5

Denominaciéon: ORGANIZAR LA ACTIVIDAD PROFESIONAL DE UN TALLER
ARTESANAL

Nivel: 2
Codigo: UC1690_2
Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Definir los objetivos del taller artesano al realizar el plan de viabilidad teniendo
en cuenta la realidad del mercado para lograr la maxima rentabilidad de los recursos
e inversiones.
CR1.1 Las inversiones para la creacion de un taller artesano se valoran sobre la
base de su amortizacion para garantizar la rentabilidad del taller artesano.
CR1.2 Las posibilidades de realizacién de piezas del taller artesano se analizan
teniendo en cuenta la inversién en dotacion de maquinaria y utillaje para lograr la
maxima rentabilidad de los recursos.
CR1.3 La produccién se estima teniendo en cuenta la situacién de mercado para
hacer rentable la inversion realizada en el taller artesanal.
CR1.4 La imagen corporativa del taller artesano prevista en el plan de viabilidad
se decide a partir de dibujos y logotipos propuestos para dotar al taller de una
identidad grafica de cara al mercado.

RP2: Estructurar el taller teniendo en cuenta los recursos humanos y materiales,
ajustandose a las normas sobre calidad, seguridad laboral y gestién ambiental para
garantizar el 6ptimo almacenaje y la produccion.
CR2.1 Los espacios se definen e identifican teniendo en cuenta la normativa
sobre riesgos laborales para adecuarlo a las necesidades de produccion y a las
condiciones de almacenaje de materias primas y productos elaborados.
CR2.2 Los puestos de trabajo se identifican teniendo en cuenta las funciones
y procesos a realizar en el taller para su posterior integracion en el proceso
productivo, atendiendo a lo establecido en la normativa laboral.
CR2.3 La dotacion de herramientas y maquinaria se define teniendo en cuenta
las necesidades de produccién para garantizar los procesos productivos del taller
artesano y las previsiones establecidas.
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CR2.4 La distribucién de la maquinaria en el taller se realiza teniendo en cuenta la
normativa sobre riesgos laborales para garantizar en todo momento la seguridad
de los trabajadores.

CR2.5 Las condiciones de seguridad de la maquinaria se verifican teniendo en
cuenta la normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental y los manuales de
usuario para garantizar la seguridad de los operarios.

RP3: Realizar el plan de obligaciones laborales vy fiscales y posibles subvenciones,
identificando la normativa y procedimiento fiscal y laboral, y las convocatorias de
subvenciones destinadas a los talleres artesanos para organizar el taller con eficacia.

CR3.1 La documentacion se identifica teniendo en cuenta la normativa fiscal y
laboral para iniciar la actividad econémica.

CR3.2 Las subvenciones existentes y otras bonificaciones publicas de ambito
local, regional o estatal se identifican teniendo en cuenta las convocatorias a fin
de solicitar en tiempo y forma ayudas destinadas a los talleres artesanos.

CR3.3 Las opciones para la contratacién de trabajadores se consideran teniendo
en cuenta la normativa laboral para cubrir las necesidades de la produccion.
CR3.4 El calendario de los impuestos y de las cotizaciones a la seguridad social
se revisa periédicamente para la realizacién de los pagos que permitan estar al
corriente de las obligaciones tributarias vinculadas al taller artesano.

RP4: Elaborar un presupuesto de la pieza o serie que se va a realizar calculando los
costes para decidir su rentabilidad.

CR4.1 El consumo de materias primas, herramientas, medios auxiliares y energia,
se valora teniendo en cuenta su coste para la elaboracion del presupuesto.
CR4.2 Los costes de mano de obra se incorporan en los presupuestos para
repercutirlos en el precio final de la pieza.

CR4.3 Los costes de presentacion, embalaje, transporte se incorporan en los
presupuestos para repercutirlos en el precio final de la pieza.

CR4.4 Los costes de los gastos generales de mantenimiento y amortizacion del
taller y el valor afiadido de caracter artesanal del producto se incorporan en los
presupuestos para repercutirlos en el precio final de la pieza.

RP5: Asegurar el aprovisionamiento de suministros, conjugando las necesidades con
las existencias para garantizar el desarrollo de la produccién prevista.

CR5.1 La prevision de aprovisionamiento se realiza teniendo en cuenta las
necesidades de materias primas, los medios auxiliares, los utiles y herramientas y
el combustible para garantizar el desarrollo de la actividad del taller.

CR5.2 Las existencias de suministros se contabilizan de forma fiel para mantener
actualizado el inventario.

CR5.3 Los proveedores se relacionan mediante una base de datos recogiendo sus
caracteristicas y otras singularidades que los identifiquen para poder realizar las
6rdenes de pedido necesarias.

CR5.4 Los pedidos de suministros se preparan sefialando las caracteristicas de los
materiales, las cantidades y los plazos de entrega para evitar desabastecimientos
en la actividad del taller artesano.

RP6: Definir la estrategia de comercializacion de la produccion del taller en funcién de
los canales de distribucion del producto artesano para garantizar su venta.

CR6.1 Las formulas de comercializacién de productos artesanos se seleccionan
en base a las caracteristicas del mercado para seleccionar las mas ventajosas.
CR6.2 El plan de presentacion de los productos se propone teniendo en cuenta
la formula de comercializaciéon de los productos del taller artesano para lograr
introducirlos en el mercado seleccionado.
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CR6.3 El sistema de valoracion y control de la venta de los productos se elabora
mediante el seguimiento de los resultados de comercializacién para introducir
medidas correctoras si las conclusiones no se adecuan al proyecto de empresa.

Contexto profesional
Medios de produccion.
Medios para la elaboracién de presupuestos y valoraciéon de costes. Normativa laboral

y fiscal vigente para microempresas. Costes de materiales, combustibles y electricidad.
Planos del taller e instalaciones.

Productos y resultados.

Plan de viabilidad. Solicitud de subvenciones. Presupuestos laborales. Plan fiscal.
Pagos de obligaciones tributarias. Propuestas de plan de presentacion de productos.
Sistema de elaboracién y control de venta. Plan de comercializacion. Presupuesto de
productos de artesania. Inventarios de suministros. Necesidades de aprovisionamiento
de suministros. Pedidos de suministros.

Informacién utilizada o generada.

Normativa fiscal y laboral vigente. Ordenes de subvenciones de la administracién
local, regional y estatal. Férmulas de comercializacién. Fichas técnicas de materiales.
Disefos de piezas de artesania. Fichas técnicas de productos de artesania. Relaciéon
de proveedores. Inventarios de materiales. Necesidades de aprovisionamiento de
materias primas, medios auxiliares, utiles y herramientas.

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

MODULO FORMATIVO 1

Denominacién: DEFINICION DEL PROCESO DE ELABORACION DE PRODUCTOS
DE ALFARERIA ARTESANAL

Caodigo: MF1686_2

Nivel de cualificacién profesional: 2

Asociado a la Unidad de Competencia:

MF1686_2 Definir el proceso de elaboracion de productos de alfareria artesanal
Duracion: 130 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién:TECNICAS DE DETERMINACION DE PIEZAS DE ALFARERIA
ARTESANAL A PARTIR DE FORMA, DIMENSION Y MATERIALES.

Codigo: UF1234
Duracion: 70 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1
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Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Aplicar técnicas de representacion grafica para definiciones de forma, dimension
y aspecto final de piezas de alfareria artesanal, a partir de informacién o proyectos
dados.
CE1.1 Ante un modelo de pieza de alfareria, representar las vistas y secciones
que definan las caracteristicas volumétricas y dimensionales siguiendo un sistema
normalizado de representacion grafica y teniendo en cuenta el nivel de contraccién
del barro que se proporcione.
CE1.2 Realizar un dibujo de la pieza entera que defina las caracteristicas
geomeétricas y cromaticas de la decoracion y su textura ante un modelo de
una pieza de alfareria con decoraciones, siguiendo un sistema normalizado de
representacion grafica.
CE1.3 En un supuesto practico de realizacion de plantillas para la elaboracién por
calibrado de un plato o bol, realizar una plantilla de la terraja ante el plano o boceto
de la pieza.
CE1.4 En un supuesto practico de definicién de forma y dimension de una pieza
de alfareria artesanal:
— Seleccionar modelos a partir de la informacion recibida.
— Elaborar diferentes alternativas mediante bocetos.
— Representar graficamente el aspecto general de la alternativa elegida.

C2: Describir y determinar técnicas de elaboracién de piezas de alfareria artesanal,
teniendo en cuenta la forma y materiales que se van a utilizar para su realizacion.
CE2.1 Describir las técnicas de modelado empleadas en la elaboracion de
los productos de alfareria artesanal relacionandolas con las caracteristicas
constructivas de la pieza.

CE2.2 Describir las caracteristicas de las piezas en funcién de los diferentes estilos
artisticos que se contemplan en la elaboracién de los productos de alfareria.
CE2.3 En un supuesto practico de determinacion de técnicas de elaboracion de
una pieza de alfareria artesanal, a partir de representaciones graficas dadas,
decidir la técnica de elaboracion a aplicar , los materiales a emplear y utiles a
utilizar.

Contenidos

1. Evolucion histérica y cultural de la elaboracion artesanal de alfareria y
ceramica
— Conceptos de cultura, arte y artesania.
— Aparicién y evolucién de la ceramica en la historia:
— Funciones, formas, técnicas y materiales.
— Caracteristicas y evolucion de los estilos artisticos relacionados con la alfareria
artesanal.
— Aparicion del uso de la alfareria en las primeras culturas humanas.
— La alfareria en la antigiedad. América, Asia y Occidente.
— La alfareria medieval en Occidente y Asia.
— La alfareria en desde el siglo XV al siglo XIX.
— Siglo XXy alfareria contemporanea.
— Nuevos valores de la ceramica popular en la actualidad.

2. Aplicacién de la metodologia de proyectos en la elaboracién de productos

de alfareria artesanal

— Fases del proceso proyectual:
— Andlisis de antecedentes.
— Planteamiento del problema
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— Soluciones Alternativas
— Definicion técnica
— Presentacion

3. Aplicacién de técnicas manuales de representacion grafica en el desarrollo
de productos de alfareria
— Técnicas graficas manuales de abocetado
— Elementos de dibujo técnico.
— Realizacién de croquis a mano alzada de piezas de alfareria.
— Formay dimensiones de la pieza: representacion geométrica
— Sistema Diédrico: Vistas en Alzado, Planta y Perfil
— El acotado: Sistemas normalizados de cotas: Normas UNE
— El volumen, sistemas de representacién Axonométricos.
— Comprension de la informacion gréfica: Signos convencionales norma

4. Aplicacion de técnicas de dibujo y color
— Dibujo artistico.
— Técnicas de dibujo artistico.
La perspectiva.
La figura humana.
Encaje y proporciones.
— Sombreados y volumen
— Teoria y practica del color.
— La percepcidn del color.
— La escala cromatica.
— Sintesis aditiva y sustractiva.
— Técnicas de aplicacién de color con medios secos y humedos

5. Aplicacion de Técnicas digitales de representacion grafica
— Programas de edicion de imagenes y graficos 2D
— Apertura, guardado y conversion de documentos
— Correcciones de luminosidad y color.
— Trabajo por capas.
— Preparacién para salida.
— Programas de edicién de graficos 3D
— Generacion de volumenes
— Edicion de volumenes
— Aplicacién de texturas
— Aplicacién de luces y entornos

6. Determinacion de técnicas de elaboracion de piezas de alfareria artesanal

— Caracteristicas de las técnicas de elaboracion en alfareria artesanal.

— Criterios de seleccion de la técnica de elaboracion de las piezas de alfareria
en funcion de la forma.

— Criterios de seleccion de la técnica de elaboracion de las piezas de alfareria
en funcién de la dimension

— Criterios de seleccion de la técnica de elaboracion de las piezas de alfareria
en funcién de los estilos histdricos y artisticos de la alfareria.

7. ldentificaciéon de las composiciones ceramicas en relaciéon con la formay la
técnica
— Tipos de pastas ceramicas.
— Pastas de baja temperatura.
— Pastas de alta temperatura.
— Propiedades.
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— Composicién quimica.

— Color

— Coeficiente de dilatacion.
— Temperatura de cocido.
— Enfriamiento.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: SISTEMAS DE ELABORACION DE PIEZAS DE ALFARERIA
ARTESANAL, PREVISION DE RECURSOS Y COSTES DE LA PRODUCCION.

Cadigo: UF1235

Duracién: 60 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP2 y RP3
Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Determinar procesos de elaboracion de piezas de alfareria artesanal, a partir de

informacion sobre sus caracteristicas, técnicas de elaboracion y materiales.
CE1.1 Relacionar la plasticidad y granulometria de las pastas ceramicas empleadas
en alfareria con su comportamiento en el amasado, la formacién de la pieza y el
secado.
CE1.2 Relacionar la composicion de las pastas ceramicas empleadas en alfareria
con su plasticidad, color, temperatura de coccién, contraccion de coccion vy
coeficiente de dilatacion.
CE1.3 Relacionar las composiciones de los engobes y esmaltes empleados en
alfareria con su temperatura de coccion, toxicidad, color, brillo y coeficiente de
dilatacion.
CE1.4 Seleccionar la pasta y el esmalte empleando sus fichas de caracteristicas
o catalogos comerciales, a partir de una propuesta de fabricacion de una pieza
de alfareria esmaltada, para que se adecuen al sistema de fabricacion y a las
caracteristicas del producto propuesto aplicando criterios de calidad.
CE1.5 Describir las etapas de coccion de pastas ceramicas para alfareria artesanal
indicando las transformaciones fisicas y quimicas mas relevantes y los factores
limitantes de calentamiento y enfriamiento.
CE1.6 En un supuesto practico de determinacion de procesos de elaboracién de
un producto de alfareria artesanal, a partir de la realizacién de una ficha técnica o
de un modelo o de informacién que lo caracterice:
— Identificar el tipo de pasta ceramica.
— Realizar un diagrama de la secuencia de operaciones de fabricacion.
— Describir las técnicas de formacion de la pieza y los medios auxiliares.
— Seleccionar el tipo de engobes o esmaltes.
— Elegir la técnica de aplicacion de los engobes o esmaltes y los medios

auxiliares.

— Elaborar los programas de la primera y segunda coccion.
CE1.7 Identificar los defectos relacionados con la composicion de la pasta, el
engobe y el esmalte y los relacionados con el programa de coccién en piezas de
alfareria artesanal y proponer el modo de prevenirlos.
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C2: Determinar las necesidades de materiales, herramientas, medios auxiliares,
energia y mano de obra en el proceso de la elaboracion de productos de alfareria
artesanal, en funcion del sistema de produccién.

CE2.1 Determinar la cantidad de pasta, engobes y esmaltes que constituyen una
pieza a partir de un ejemplar de la misma o del boceto y planos que la definan.
CE2.2 Determinar el nimero de piezas cocidas y las horas de consumo de energia
en cada hornada a partir del boceto de la pieza, de las dimensiones del horno y
del programa de coccion.

CE2.3 En un supuesto practico de determinacién de necesidades para la
elaboracién de un lote de un producto de alfareria artesanal, a partir de la ficha
técnica, del boceto o planos de la pieza y de las caracteristicas de los equipos de
producciéon empleados:

Estimar los consumos de pasta, de engobes y esmaltes.

Tasar las necesidades de los medios auxiliares como moldes, terrajas,
plantillas, utiles y herramientas.

Valorar las horas de funcionamiento de los equipos como amasadora,
extrusora, torno y horno.

Estimar el consumo de mano de obra.

CE2.4 En un supuesto practico de determinacién de necesidades, calcular los
materiales de embalaje y las horas de mano de obra para embalar un determinado
lote del producto, a partir del boceto de una pieza y las caracteristicas de su
embalaje.

Contenidos

1.

Empleo de pastas ceramicas en alfareria artesanal

Componentes de las pastas ceramicas
Tipos de pastas ceramicas
Preparacion de pastas ceramicas
Propiedades de las pastas ceramicas:
— Composicién

— Color

— Plasticidad

— Comportamiento en secado

— Temperatura de coccion

— Coeficiente de dilatacion

Analisis y caracteristicas de pastas ceramicas en funcion de la temperatura

Pastas ceramicas de alta y baja temperatura.
Mezclado de los componentes o de las pastas
Nivel de humedad

Grado de plasticidad.

Conservacion y almacenaje.

Caracteristicas de engobes y esmaltes en funcién de sus propiedades
fisicas:

Composicion de los engobes
Componentes de los engobes

Color de los engobes

Brillo de los engobes

Coeficiente de dilatacion de los engobes
Temperatura de coccion de los engobes
Toxicidad de los engobes

Composicion de los esmaltes
Componentes de los esmaltes
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— Color
— Brillo de los esmaltes de los esmaltes
— Coeficiente de dilatacion de los esmaltes
— Temperatura de coccioén de los esmaltes
— Toxicidad de los esmaltes
— Preparacion de los engobes y esmaltes.
— Propiedades de las disoluciones.
— Saturacion.

4. Procesos de elaboracion en alfareria artesanal
— Técnicas de elaboracion de piezas de barro.
— Elaboracion a torno.
— Elaboracion por placas.
— Elaboracion con moldes de apretén y colada.
— Elaboracién por medio de rollos.
— Procesos de secado de productos de alfareria.
— Secado natural: Procesos y precauciones.
— Hornos de secado: Procesos y precauciones.
— Aplicacion de engobes y esmaltes.
— Aplicaciones por inmersion.
— Aplicaciones a pistola y aerégrafos.
— Aplicaciones con pinceles y paletas.
— Coccidn de productos artesanos en hornos de alfareria.
— Tipos de hornos: Eléctricos, gas, gasoil y otros.
— La carga de horno.
— Control de coccion.
— Descarga del horno
— Curvas de temperatura y programacion de la coccion.
— Planificacién de la curva de temperatura.
— Programacion y control.
— Métodos visuales: El cono de temperatura.
— Método electronico: El pirdmetro digital
— Seguimiento.

5. Planificacion de la fabricacion en alfareria artesanal

— Elaboracion de fichas técnicas de productos de alfareria artesanal.

— Planificaciéon y calculo de materiales: Pastas ceramicas, materias primas,
herramienta.

— Planificacién y calculo de energia: Gas, gasoil o electricidad.
— Calculo de tiempos y personal.

— Elaboracion del inventario y almacenamiento de materiales y produccion.

— Procedimientos de embalaje de producto ceramico y evaluacion de costes.

Orientaciones metodologicas

Formacion a distancia:

N° de horas maximas

Duracién total en horas de las X .
susceptibles de formacion a

Unidades formativas unidades formativas

distancia
Unidad formativa 1 — UF1234 70 50
Unidad formativa 2 — UF1235 60 40
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Secuencia:

Las unidades formativas de este mddulo se pueden programar de manera
independiente.

Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompafia este anexo.

MODULO FORMATIVO 2

Denominacién: ELABORACION DE PIEZAS CERAMICAS ARTESANALES
MEDIANTE MODELADO MANUAL

Cédigo: MF1687_2

Nivel de cualificacién profesional: 2

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1687_2 Elaborar piezas ceramicas artesanales mediante modelado manual
Duracion: 190 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: ELABORACION DE PRODUCTOS DE ALFARERIA ARTESANAL
MEDIANTE ROLLOS, PLANCHAS Y TORNO DE ALFARERO.

Codigo: UF1236
Duracioén: 90 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con las RP1, RP2
y RP3y con la RP8 en lo referido a la elaboracion de productos de alfareria artesanal
mediante rollos, planchas y torno de alfarero.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Aplicar técnicas y procedimientos de amasado de barro, de forma manual y
mecanica, con criterios de seguridad y calidad.
CE1.1 Describir las técnicas de amasado del barro de forma manual y mecanica,
relacionandolas con la homogeneidad y plasticidad del barro, y sefialando los
defectos que pueden originarse y el modo de prevenirlos.
CE1.2 Describir el funcionamiento de la amasadora o extrusora identificando sus
piezas asi como su proceso de limpieza y mantenimiento.
CE1.3 Amasar manualmente dos pellas de barros diferentes hasta obtener un
producto homogéneo.
CE1.4 En un supuesto practico de amasado de barro por procedimientos
mecanicos:
— Revisar la amasadora y extrusora poniéndolas a punto para su empleo.
— Dosificar los materiales de acuerdo con lo especificado en la ficha técnica.
— Amasar hasta obtener el barro con la homogeneidad y plasticidad establecidas.
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— Empaquetar y preparar las pellas de barro garantizando su conservacién para
su almacenamiento.

— Limpiar todos los equipos empleados y el area de trabajo segun las normas
establecidas.

CE1.5 Identificar los riesgos para la seguridad y la proteccion medioambiental

asociados a las instalaciones, equipos, materiales y operaciones de amasado

sefalando las medidas de proteccion concernidas.

C2: Aplicar las técnicas de rollos y planchas en la configuracion de piezas sencillas de
alfareria artesanal, a partir de pellas de barro previamente preparadas, ajustandose a
las dimensiones y formas especificadas, con criterios de calidad y seguridad.

CE2.1 Describir el proceso de configuracion de piezas de ceramica artesanal
mediante la técnica de rollos y planchas, indicando la secuencia de operaciones
y los procedimientos operativos, asi como los defectos que pueden originarse y el
modo de prevenirlos.

CE2.2 Elaborar un cilindro de al menos 30 cm. de alto por 15 cm. de didmetro y
con base, mediante la técnica de rollos, preparando los rollos a partir de pellas de
barro, e interpretando la informaciéon de un boceto.

CE2.3 Elaborar un cubo de al menos 30 cm. de lado mediante la técnica de
planchas, preparando las planchas a partir de pellas de barro, e interpretando la
informacion de un boceto.

CE2.4 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de elaboracion de piezas de alfareria
mediante rollos y planchas, relacionandolos con los materiales, las herramientas,
las técnicas y los procedimientos.

C3: Aplicar la técnica de modelado de piezas de alfareria artesanal mediante torno,
a partir de pellas de barro previamente preparadas, ajustdndose a las dimensiones y
formas especificadas, con criterios de calidad y seguridad.

CE3.1 Describir la técnica de formacién de piezas de alfareria artesanal mediante
el torno, indicando los procedimientos operativos para:

— Centrar la pella sobre el plato del torno.

— Levantar el barro hasta obtener el cilindro base.

— La abertura y construccién de la forma.

— El ajuste de la forma final y, en su caso, el acabado de la boca.

— El pegado de asas y elementos decorativos.

— Prevenir defectos

CE3.2 Describir defectos en piezas de alfareria artesanal, relacionados con la
técnica de modelado mediante torno y el modo de prevenirlos.

CE3.3 Describir el funcionamiento del torno, identificando sus componentes
y elementos de regulacion, asi como los procedimientos para su limpieza y
mantenimiento.

CE3.4 Elaborar un cilindro de al menos 20 cm. de alto por 10 cm. de diametro
mediante el torno, a partir de pellas de barro preparado, ajustandose a las medidas
y grosores especificados y limpiando los equipos y el area de trabajo al finalizar.
CE3.5 Pegar asas y elementos de adorno a una pieza ya elaborada asegurando
la calidad del producto.

CE3.6 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas asociados al proceso de elaboracion de piezas de alfareria
mediante torno, relacionandolos con los materiales, las herramientas, las técnicas
y los procedimientos.
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C4: Aplicar criterios y procedimientos de orden, limpieza y mantenimiento de
materiales, instalaciones y medios auxiliares del area de elaboracién de piezas de
alfareria mediante rollos, planchas y torno.
CE4.1 Describir los procedimientos de limpieza y mantenimiento de uso de las
maquinas, utiles y herramientas y relacionarlos con las ventajas que su practica
supone para la calidad y el coste del producto.
CE4.2 Describir los criterios de ordenacion del area de trabajo y relacionarlos

con

las ventajas que aportan en las operaciones de produccién y el control de

existencias de materiales, herramientas y medios auxiliares.

CE4.3 Relacionar la seguridad de las operaciones con el mantenimiento del orden
y limpieza en el uso de los materiales, instalaciones y medios auxiliares.

CE4.4 Realizar el procedimiento de orden, limpieza y mantenimiento de materiales,
instalaciones y medios auxiliares sobre un area de elaboracion de piezas tras su
uso.

Conten

idos

1. Preparacién manual de pastas de alfareria artesanal

Procesos de mezcla y amasado manual del barro.

Caracteristicas de la pasta: niveles de plasticidad y humedad.

Técnicas y Procedimientos de mezcla y amasado manual

— Amasado con unién de pastas diferentes.

Defectos de mezcla y amasado manual

— Grumos.

— Inclusion de aire.

— Falta de homogeneidad.

Preparacion y conservacion de la pasta amasada de forma manual
Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo,
utiles, equipos y herramientas.

Riesgos laborales, medidas y equipos de prevencion relacionados con los
procesos de mezcla y amasado manual.

Riesgos ambientales, medidas y equipos de prevencién relacionados con los
procesos de mezcla y amasado manual

2. Preparaciéon mecanica de pastas ceramicas

Procesos de mezcla y amasado de forma mecanica.

Caracteristicas de la pasta: Niveles de humedad y plasticidad

Técnicas y Procedimientos de mezcla y amasado mecanico

Manejo y mantenimiento de equipos: amasadoras y extrusoras

— Tipos de amasadoras.

— Limpieza y mantenimiento

Defectos de mezcla y amasado

— Grumos.

— Inclusion de aire.

— Falta de homogeneidad.

Preparacion y conservacion de pastas amasadas de forma mecanica.
Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo,
utiles, equipos y herramientas.

Riesgos laborales, medidas y equipos de prevencién relacionados con los
procesos de mezcla y amasado mecanico.

Riesgos ambientales, medidas de prevencion y gestion de desechos
relacionados con los procesos de mezcla y amasado mecanico
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Aplicacion de la técnica de rollos para la elaboraciéon de piezas de alfareria

artesanal

— Preparacion del barro con el nivel de plasticidad necesario para la elaboracién
del rollo.

— Técnicas de elaboracion de rollos.

— Unidn de los rollos.
— Elaboracion de la barbotina

— Alisado.

— Defectos en la union de los rollos.

— Defectos en el alisado de los rollo.

— Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo,
utiles, equipos y herramientas.

— Riesgos laborales medidas y equipos de prevencion relacionados con los
procesos de elaboracién de piezas de alfareria mediante las técnicas de rollos
y planchas:

— Riesgos ambientales, medidas de prevencion y gestion de desechos
relacionados con los procesos elaboracion de piezas de alfareria mediante
las técnicas de rollos.

Aplicacién de la técnica de planchas parala elaboracion de piezas de alfareria

artesanal

— Preparacion del barro con el nivel de plasticidad necesario para la elaboracion
de planchas.

— Técnicas de elaboracion de planchas de barro.

— Corte y uniéon de planchas de barro.
— Elaboracién de la barbotina

— Realizacién y remate de los vivos de los dngulos en las uniones de la planchas.

— Defectos en la union de las planchas.

— Defectos en el acabado de los vivos en las uniones de las planchas.

— Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo,
utiles, equipos y herramientas.

— Riesgos laborales medidas y equipos de prevencion relacionados con los
procesos de elaboracion de piezas de alfareria mediante las técnicas de rollos
y planchas.

— Riesgos ambientales, medidas de prevencién y gestion de desechos
relacionados con los procesos elaboraciéon de piezas de alfareria mediante
las técnicas de planchas.

Aplicacion de técnicas y procedimientos para el centrado de la pella sobre el
torno de alfarero en el proceso de elaboracion de piezas de alfareria artesanal
— Manejo y mantenimiento del torno de alfarero
— Tipos y uso del torno de alfarero.
— Tornos tradicionales de pie o de mano.
— Eltorno eléctrico
— Proceso de centrado de la pella en el torno.
— Preparacion de la pella.
— Amasado
— Plasticidad.
— Centrado
— Defectos en el amasado
— Defecto en el centrado:
— Descentrado
— Reparto no homogéneo de la pasta en el centrado sobre torno.
— Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo,
utiles, equipos y herramientas.
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Riesgos laborales, medidas y equipos de prevencioén relacionados con los
procesos de elaboracion de piezas de alfareria mediante torno.

Riesgos ambientales, medidas de prevencion y gestion de desechos
relacionados con los procesos elaboracion de piezas de alfareria de torno.

Aplicacion de técnicas y procedimientos de torno de alfarero para la
elaboracién de piezas de alfareria artesanal

Proceso de elaboracion de piezas de barro con torno.
— Elaboracion de distintas piezas sobre la misma pella.
— Elaboracion de piezas abiertas.
— Elaboracion de piezas cerradas.
— Elaboracion de una pieza por pella (torneado sobre tabla):
— Levantamiento de piezas.
— Elaboracién de piezas abiertas.
— Elaboracién de piezas cerradas.
— Defectos en el torneado:
— Reparto no homogéneo del barro en la pieza.
— Bocas descentradas.
— Perdida de simetria
— Formas no homogéneas.
Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo,
utiles, equipos y herramientas.
Riesgos laborales, medidas y equipos de prevencion relacionados con los
procesos de elaboracion de piezas de alfareria mediante torno.
Riesgos ambientales, medidas de prevencion y gestion de desechos
relacionados con los procesos elaboracion de piezas de alfareria de torno.

Aplicacion de técnicas y procedimientos de torno de alfarero para el
retorneado de piezas de alfareria artesanal

Proceso de retorneado de piezas de alfareria artesanal elaboradas con torno.
Herramientas y utiles para el retorneado

Humedad y plasticidad de las piezas de alfareria para retornear.

Centrado de la pieza.

— Piezas de boca ancha.

— Piezas de boca estrecha.

Retorneado

— Distintos acabados de retorneado.

Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo,
utiles, equipos y herramientas.

Riesgos laborales, medidas y equipos de prevencién relacionados con los
procesos de retorneado de piezas de alfareria realizadas mediante torno.
Riesgos ambientales, medidas de prevencion y gestion de desechos
relacionados con los procesos de retorneado de piezas de alfareria elaboradas
mediante torno.

Pegado de asas y otros elementos decorativos.

Realizacion de asas y otros elementos decorativos.

— Uso de utiles para la realizacion de asas y otros elementos decorativos.

— Proceso de pegado mediante barbotina y rollos.

Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo,
utiles, equipos y herramientas.

Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo,
utiles, equipos y herramientas.

Riesgos laborales, medidas y equipos de prevencién relacionados con los
procesos de elaboracion de de pegado de asas y elementos decorativos .
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— Riesgos ambientales, medidas, gestion de desechos relacionados con los
procesos elaboracion de de pegado de asas y elementos decorativos.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: ELABORACION DE PRODUCTOS DE ALFARERIA ARTESANAL
MEDIANTE TERRAJAS SOBRE TORNO DE ALFARERO Y MOLDES

Cédigo: UF1237
Duracion: 70 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con las RP4, RP5,
RP6 y con la RP8 en lo referido a la elaboracién de productos de alfareria artesanal
mediante terrajas sobre torno de alfarero y moldes

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Aplicar técnicas de modelado de piezas de alfareria artesanal mediante calibrado
de torno y terrajas a partir de pellas de barro previamente preparadas, ajustandose a
las dimensiones y formas especificadas con criterios de calidad y seguridad.
CE1.1 Describir el proceso de realizacion de piezas de alfareria artesanal mediante
el torno y terraja, indicando la secuencia de operaciones y los procedimientos
operativos, asi como los defectos que pueden originarse y el modo de prevenirlos.
CE1.2 Describir los equipos y medios auxiliares necesarios para la elaboracion de
piezas contornoy terrajaindicando los procedimientos de limpieza y mantenimiento
de los mismos.
CE1.3 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas, asociados al proceso de elaboracion mediante calibrado
con torno y terrajas, relacionandolos con los materiales, las herramientas, equipos
(calibrado de torno), las técnicas y los procedimientos
CE1.4. En un supuesto practico de elaboracion de una pieza de alfareria artesanal
mediante torno y terraja, a partir de una ficha técnica y de acuerdo a las normas
de seguridad laboral y ambiental:
— Seleccionar el molde y la terraja haciendo uso de la ficha técnica
correspondiente.
— Instalar el molde sobre el plato del torno y la terraja sobre el brazo maévil de
modo que queden centrados sobre el torno.
— Preparar la plancha de barro a partir de una pella previamente preparada y
ajustarla sobre el molde.
— Accionar el brazo mévil y, con la ayuda de barbotina, obtener la pieza con las
caracteristicas especificadas en la ficha técnica.
— Recortar los sobrantes y proceder al desmoldeo obteniendo la calidad
especificada.
— Limpiar todos los equipos y herramientas empleados y el area de trabajo al
finalizar segun las normas establecidas.

C2: Aplicar técnicas y procedimientos de elaboracion de piezas alfareria artesanal
mediante moldeo manual de masa plastica, a partir de pellas de barro y moldes,
ajustandose a las dimensiones y formas especificadas, con criterios de calidad y
seguridad
CE2.1 Describir el proceso de elaboracion de piezas de alfareria artesanal mediante
moldeo manual de uno o dos moldes, indicando la secuencia de operaciones y los
procedimientos operativos, asi como los defectos que pueden originarse y el modo
de prevenirlos.
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CE2.2 |dentificar distintas calidades de moldes indicando sus condiciones de

limpieza y conservacion.

CE2.3 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes

medidas preventivas, asociados al proceso de elaboracion mediante torno vy

terrajas, relacionandolos con los materiales, las herramientas, las técnicas y los

procedimientos.

CE2.4 En un supuesto practico de elaboracion de piezas de alfareria artesanal

mediante moldeo manual de uno o dos moldes, a partir de una ficha técnica y de

acuerdo a las normas de seguridad laboral y ambiental:

— Seleccionar y acondicionar el molde haciendo uso de la ficha técnica
correspondiente.

— Aplicar manualmente sobre el molde la masa plastica de una pella previamente
preparada, evitando la formacion de huecos.

— Eliminar los sobrantes y proceder al desmoldeo obteniendo la calidad
especificada.

— Limpiar y secar el molde empleado y el area de trabajo al finalizar segun las
normas establecidas.

C3: Aplicar técnicas y procedimientos de esgrafiados, raspados, paleteados y brunido
sobre piezas de alfareria crudas, segun especificaciones decorativas establecidas,
con criterios de calidad y seguridad.

CE3.1 Describir los procedimientos operativos para realizar esgrafiados, raspados,
paleteados y brufiidos sobre piezas de barro crudas, indicando las condiciones
idéneas de la superficie y los criterios para elegir las herramientas.

CE3.2 Identificar, en piezas de ceramica artesanal, los defectos originados en el
esgrafiado, raspado, paleteado o brufiido e indicar el modo de prevenirlos.

CE3.3 Realizar esgrafiados en piezas de barro crudas, definidos mediante un
boceto, asegurandose del estado de cuero de la superficie, eligiendo la herramienta
de trabajo y manejandola diestramente con criterios de seguridad, hasta obtener el
resultado con la calidad establecida.

CE3.4 Realizar raspados, paleteados y brufidos sobre piezas de barro crudas,
interpretando la informacién de un boceto, asegurandose del estado de cuero de
la superficie, eligiendo las herramientas de trabajo y manejandolas diestramente,
con criterios de seguridad, hasta obtener el resultado con la calidad establecida.

C4: Aplicar criterios y procedimientos de orden y limpieza y mantenimiento de
materiales, instalaciones y medios auxiliares del area de elaboracion de piezas de
alfareria mediante terrajas sobre torno de alfarero y moldes.

CE3.1 Describir los procedimientos de limpieza y mantenimiento de uso de las
maquinas, utiles y herramientas y relacionarlos con las ventajas que su practica
supone para la calidad y el coste del producto.

CE3.2 Describir los criterios de ordenacion del area de trabajo y relacionarlos
con las ventajas que aportan en las operaciones de produccién y el control de
existencias de materiales, herramientas y medios auxiliares.

CE3.3 Relacionar la seguridad de las operaciones con el mantenimiento del orden
y limpieza en el uso de los materiales, instalaciones y medios auxiliares.

CE3.4 Realizar el procedimiento de orden, limpieza y mantenimiento de materiales,
instalaciones y medios auxiliares sobre un area de elaboracion de piezas tras su
uso.

Contenidos

Elaboracion de piezas de alfareria artesanal mediante terrajas sobre moldes
con torno de alfarero.
— Tornos para calibrado.

— Tipos de torno
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Los moldes y terrajas.

— Tipos de moldes.

— Terrajas para la elaboracion de piezas en torno de alfarero.
Mantenimiento de uso

Procedimiento de calibrado de piezas de barro mediante torno.
— Colocacion de la pasta

— Aplicaciéon de la terraja

— Desmoldeo

Defectos de calibrado con el torno.

— Superficies irregulares.

— Abrasiones.

Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo,
utiles, equipos y herramientas.

Riesgos laborales, medidas y equipos de prevencién relacionados con los

procesos de elaboracion de piezas de alfareria mediante calibrado..

Riesgos ambientales, medidas de prevencion y gestién de desechos relacionados

con los procesos de elaboracion de piezas de alfareria mediante calibrado.

Elaboracién de piezas de alfareria artesanal mediante moldeo manual

El molde de apreton.

— Tipos de molde: Escayola y otros soportes.

— Moldes con respiraderos para aire a presion.

Preparacion de la pasta.

— Plasticidad y humedad.

El moldeo.

— Aplicacion de la pasta sobre el molde mediante plancha.

— Aplicacién de la pasta sobre el molde mediante “pellizco”

Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo,
utiles, equipos y herramientas.

Riesgos laborales, medidas y equipos de prevencion relacionados con los
procesos de elaboracion de piezas de alfareria mediante moldes de apreton.
Riesgos ambientales, medidas de prevencion y gestion de desechos
relacionados con los procesos elaboraciéon de piezas de alfareria mediante
moldes de apreton.

Realizacion del desmoldeo manual, acabado e identificacion de los defectos
propios de las operaciones de desmoldeo manual.

El desmoldeo manual.

— Por secado.

— Por aire a presion

Acabado de piezas de molde de apretén.

— Remate de rebabas

— Reposicion de faltas.

Identificacion de defectos.

— Inclusion de aire.

— Pegado sobre el molde.

— Deformacion indeseada de la pieza.

Conservacién y almacenamiento de moldes.

Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo,
utiles, equipos y herramientas.

Riesgos laborales, medidas y equipos de prevencion relacionados con los
procesos de elaboracion de piezas de alfareria mediante moldes de apreton.
Riesgos ambientales, medidas de prevencion y gestion de desechos
relacionados con los procesos elaboracion de piezas de alfareria mediante
moldes de apreton.
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Realizacion de esgrafiados sobre piezas de alfareria crudas.

— Técnicas y Procedimientos de esgrafiado de piezas de alfareria artesanal
crudas.

— Herramientas y utiles para el esgrafiado.

— Tipos de esgrafiado.

— Niveles de humedad y plasticidad de la pasta ceramica para la aplicacién de
las técnicas de esgrafiado.

— Manejo de utiles y herramientas empleados.

— Procesos de esgrafiados.

— Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo,
utiles, equipos y herramientas.

— Riesgos laborales, sistemas de medidas y equipos de prevencion relacionados
con los procesos de decoracion manual de piezas de alfareria mediante
esgrafiado.

— Riesgos ambientales, medidas de prevencion y gestion de desechos
relacionados con los procesos decoracion manual de piezas de alfareria
mediante esgrafiado.

Realizacion de raspados y paleteados sobre piezas de alfareria crudas.

— Técnicas y Procedimientos de raspado de piezas de alfareria artesanal crudas.

— Herramientas y utiles para el raspado.

— Tipos de acabado.

— Niveles de humedad y plasticidad de la pasta ceramica para la aplicacién de
las técnicas descritas.

— Manejo de utiles y herramientas empleados.

— Procesos de raspados.

— Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo,
utiles, equipos y herramientas.

— Técnicas y Procedimientos de paleteado de piezas de alfareria artesanal
crudas.

— Herramientas y utiles para el paleteado.

— Tipos de acabado.

— Niveles de humedad y plasticidad de la pasta ceramica para la aplicacion de
las técnicas descritas.

— Manejo de utiles y herramientas empleados.

— Procesos de paleteados.

— Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo,
utiles, equipos y herramientas.

— Riesgos laborales, sistemas de medidas y equipos de prevencion relacionados
con los procesos de decoracion manual de piezas de alfareria mediante
raspado y paleteado.

— Riesgos ambientales, medidas de prevencion y gestion de desechos
relacionados con los procesos de decoracién manual de piezas de alfareria
mediante raspado paleteado.

Realizacion de bruiidos sobre piezas de alfareria crudas.

— Técnicas y Procedimientos de brufido de piezas de alfareria artesanal crudas.

— Herramientas y utiles para brufidos.

— Tipos de acabado.

— Niveles de humedad y plasticidad de la pasta ceramica para la aplicacién de
las técnicas descritas.

— Manejo de utiles y herramientas empleados.

— Proceso de bruhido de las piezas

— Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo,
utiles, equipos y herramientas.
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— Riesgos laborales, sistemas de medidas y equipos de prevencion relacionados
con los procesos de decoracion manual de piezas de alfareria mediante
brufiido.

— Riesgos ambientales, medidas de prevencion y gestion de desechos
relacionados con los procesos decoracion manual de piezas de alfareria
mediante brufido.

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: SECADO DE PIEZAS DE ALFARERIA
Cadigo: UF1238

Duracién: 30 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP7 y con
la RP8 en lo referido al secado de piezas.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Aplicar procedimientos de secado a temperatura ambiente de productos de
alfareria artesanal con criterios de calidad y seguridad.
CE1.1 Describir el proceso de secado de alfareria artesanal justificando el orden
de las operaciones y relacionando cada operacion con el procedimiento a seguir,
las medidas de seguridad del producto a aplicar y la optimizacién de los recursos
a utilizar.
CE1.2 Sefalar los factores que influyen en la operacion de secado de productos
ceramicos y relacionarlos con la calidad del producto obtenido y la eficacia de la
operacion.
CE1.3 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas, asociados al proceso de secado de productos de ceramica
artesanal, relacionandolos con los materiales, las herramientas, las técnicas y los
procedimientos

C2: Identificar defectos de piezas de alfareria asociados al proceso de secado, con
criterios de calidad.
CE2.1 A partir de una serie de piezas de alfareria artesanal dadas, identificar
defectos relacionandolos con las operaciones del proceso de secado e indicando
el modo de prevenirlos.
CE2.2 En un supuesto practico de aplicacion del proceso de secado de productos
de alfareria artesanal, disponer los productos crudos y humedos en el area de
secado para su secado natural, asegurando la calidad del producto, la optimizacion
de los recursos y la seguridad de las operaciones.

Contenidos

1. Procedimientos de secado de piezas alfareria artesana
— Tipos de secado:
— Secado natural:
— Ubicacioén del secadero.
— Medidas de precaucion para garantizar los secados sin roturas.
— Secado forzado.
— Tipos de secaderos.
— Medidas de precaucion para garantizar los secados sin roturas.
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— Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo,
utiles, equipos y herramientas.

— Riesgos laborales, medidas y equipos de prevencién relacionados con los
procesos de secado de piezas de alfareria artesana.

— Riesgos ambientales, medidas de prevencion y gestion de desechos
relacionados con los procesos de secado de piezas de alfareria artesana.

2. Realizaciéon del secado de piezas alfareria artesana

— Secado de productos ceramicos artesanales.
— Colocacion y transporte de las piezas al secadero.
— Control de secado.

— Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo,
utiles, equipos y herramientas.

— Riesgos laborales, medidas y equipos de prevencién relacionados con los
procesos de secado de piezas de alfareria artesana.

— Riesgos ambientales, medidas de prevencion y gestion de desechos
relacionados con los procesos de secado de piezas de alfareria artesana.

3. Defectos en el secado de piezas de alfareria artesana

— Identificacion de defectos de secado.
— Grietas y roturas.
— Despegue de uniones.
— Control de engobes.

— Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo,
utiles, equipos y herramientas.

— Riesgos laborales, medidas y equipos de prevencion relacionados con los
procesos de secado de piezas de alfareria artesana..

— Riesgos ambientales, medidas de prevencion y gestion de desechos
relacionados con los procesos de secado de piezas de alfareria artesana.

Orientaciones metodolégicas

Formacion a distancia:

Duracioén total en horas de las N®de horas maximas
Unidades formativas . . susceptibles de formacion a
unidades formativas . .
distancia
Unidad formativa 1 — UF1236 90 40
Unidad formativa 2 — UF1237 70 30
Unidad formativa 3 — UF1238 30 20

Secuencia:

Las unidades formativas correspondientes a este médulo se deben programar de
forma secuenciada.

Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompafia este anexo.
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MODULO FORMATIVO 3

Denominacién: ESMALTADO DE PRODUCTOS CERAMICOS ARTESANALES
Cadigo: MF1688_2

Nivel de cualificacién profesional: 2

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1688_2 Esmaltar productos ceramicos artesanales.

Duracién: 100 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: APLICACION DE ENGOBES SOBRE PRODUCTOS DE ALFARERIA
ARTESANAL

Cédigo: UF1239
Duracion: 50 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1 y la
RP2 en lo referente a la elaboracion y aplicacién de engobes

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Aplicar procedimientos de preparacion y acondicionamiento de engobes a partir
de componentes en polvo, de acuerdo con las especificaciones de una ficha técnica,
con criterios de calidad y seguridad.
CE1.1 Describir los procedimientos operativos empleados en alfareria artesanal
para el control de la densidad y viscosidad de barbotinas, indicando las unidades
y las operaciones matematicas que requiere la expresion de los resultados.
CE1.2 Identificar los aditivos con efectos fluidificantes y espesantes de uso comun
en ceramica artesanal, y describir los procedimientos operativos para su empleo.
CE1.3 En un supuesto practico de preparacion de engobes, cuya composicion
y densidad se especifica mediante ficha técnica y de acuerdo a las normas de
seguridad laboral y ambiental:
— Identificar y seleccionar los materiales y aditivos indicados en la ficha técnica.
— Calcular la cantidad de cada componente y de agua para obtener una cantidad
dada de barbotina.
— Mezclar y homogenizar los componentes manualmente o mediante la ayuda
de agitadores mecanicos.
— Tamizar la barbotina elaborada seleccionando el tamiz utilizado.
— Controlar la densidad empleando una probeta o picndmetro y expresarla en
gramos por centimetro cubico.
— Preparar una probeta mediante bafo o inmersién, para controlar el aspecto
tras la coccion.
— Limpiar los equipos y utiles empleados y el area de trabajo al finalizar.
CE1.4 Acondicionar un engobe previamente preparado de acuerdo con unas
especificaciones de densidad y viscosidad dadas, mediante la adicién de agua y
el empleo de aditivos fluidificantes o espesantes.
CE1.5 Describir los riesgos para la seguridad y la proteccion medioambiental
asociados a las instalaciones, equipos, materiales y operaciones de preparacion
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de esmaltes y engobes e indicar las medidas y equipos de proteccion individual y
colectiva para evitarlos.

C2: Aplicar engobes sobre piezas de alfareria crudas, a partir de modelos de alfareria
tradicional o propios, con criterios de calidad y seguridad.

CE2.1 Describir las técnicas para decorar piezas de alfareria artesanal crudas

mediante engobes indicando:

— Los procedimientos para la aplicacion del engobe por inmersion, bafo, y
mediante aerografo y pincel.

— Las condiciones idéneas de la superficie de la pieza cruda y las del engobe
segun sea la técnica de aplicacién utilizada.

— Las condiciones idoneas de la superficie del engobe para el esgrafiado y el
brufido.

— Los criterios para elegir las herramientas.

— Los defectos que se pueden producir y el modo de prevenirlos.

CE2.2 En un supuesto practico de aplicacion de engobes sobre piezas de alfareria

artesanal crudas, A partir de piezas y engobes previamente preparados y de

acuerdo a las normas de seguridad laboral y ambiental:

— Comprobar el grado de humedad que poseen las piezas y la limpieza de su
superficie, asegurando la calidad de la aplicacion.

— Acondicionar la densidad y viscosidad del engobe segun la técnica de
aplicacion que se vaya a emplear.

— Realizar la aplicacion del engobe por inmersién, bafio, y mediante aerdgrafo,
pincel o paletina.

— Limpiar los equipos y utiles empleados y el area de trabajo al finalizar, segun
las normas establecidas.

CE2.3 En un supuesto practico de brufido y esgrafiado de piezas de barro crudas

engobadas, a partir de un modelo de decoracién dado y de acuerdo a las normas

de seguridad laboral y ambiental:

— Comprobar la dureza de la superficie de la pieza asegurando la calidad del
tratamiento a efectuar.

— Seleccionar la herramienta para el brufiido y para el esgrafiado de acuerdo
con la superficie y la decoracion a realizar.

— Realizar el brufiido y el esgrafiado del engobe reproduciendo las decoraciones
indicadas en un boceto.

— Limpiar los equipos y utiles empleados y el area de trabajo, al finalizar seguin
las normas establecidas.

CE2.4 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes

medidas preventivas, asociados al proceso de esgrafiado y brufido de engobes,

relacionandolos con los materiales empleados, las herramientas utilizadas y la

técnicas y procedimientos aplicados.

C3: Aplicar criterios y procedimientos de orden, limpieza y mantenimiento de materiales,
instalaciones y medios auxiliares del area de preparacion y aplicacién de engobes.

CE3.1 Describir los procedimientos de limpieza y mantenimiento de uso de las
maquinas, utiles y herramientas y relacionarlos con las ventajas que su practica
supone para la calidad y el coste del producto.

CE3.2 Describir los criterios de ordenacién del area de trabajo y relacionarlos
con las ventajas que aportan en las operaciones de produccién y el control de
existencias de materiales, herramientas y medios auxiliares.

CE3.3 Relacionar la seguridad de las operaciones con el mantenimiento del orden
y limpieza en el uso de los materiales, instalaciones y medios auxiliares.

CE3.4 Realizar el procedimiento de orden, limpieza y mantenimiento de los
materiales, instalaciones y medios auxiliares sobre un area de preparacion y
aplicacién de engobes tras su uso.
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Contenidos

1.

Preparacion de engobes para alfareria artesanal

Tipos de engobes para productos de ceramica artesanal segun componentes:
materias primas, colorantes y aditivos.

Realizacion de los calculos para la elaboracion de engobes a partir de la ficha
técnica.

— Identificacion de componentes.

— Calculo de materiales.

Realizacion de los engobes.

— Pesado de materias primas.

— Adicion de disolventes y agua.

Uso de agitadores y equipos para desleir y tamizado.

— Disolucion de los engobes.

— Tamizado.

Medidas de residuo sobre tamiz.

Medidas de densidad y viscosidad.

— Control de la viscosidad

— Control de la densidad.

Almacenamiento de engobes y esmaltes.

— Etiquetado y envasado.

Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo,
utiles, equipos y herramientas.

Riesgos laborales, medidas y equipos de prevencion relacionados con los
procesos de preparacion de engobes para piezas de alfareria artesana..
Riesgos ambientales, medidas de prevenciéon y gestion de desechos
relacionados con los procesos de preparacion de engobes para piezas de
alfareria artesana.

Aplicacion de engobes en alfareria artesanal mediante inmersién y bafado

Acondicionamiento del soporte

Acondicionamiento de piezas crudas

— Niveles de humedad.

— Limpieza

Acondicionamiento de piezas bizcochadas.

— Niveles de humedad.

— Limpieza.

Acondicionamiento de la barbotina.

— Control de la densidad y viscosidad.

Aplicacion mediante inmersion y banado,.

— Aplicacién en inmersion.

— Bafados selectivos.

Control de la capa aplicada.

— Grosor y adherencia

Identificacion de los defectos de la operaciéon de engobado.

— Excesos o escasez del grosor del engobe aplicado.

— Faltas de adherencia.

— lrregularidad de la capa aplicada.

— Suciedad y huellas indeseadas.

Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo,
utiles, equipos y herramientas.

Riesgos laborales, sistemas de medidas y equipos de prevencion relacionados
con los procesos de preparacion de engobes para piezas de alfareria artesana.
Riesgos ambientales, medidas de prevencion y gestion de desechos
relacionados con los procesos de preparacion de engobes para piezas de
alfareria artesana.
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3. Aplicaciéon de engobes en alfareria artesanal mediante aerégrafo y pistola
— Acondicionamiento del soporte
— Acondicionamiento de piezas crudas
— Niveles de humedad.
— Limpieza
— Acondicionamiento de piezas bizcochadas.
— Niveles de humedad.
— Limpieza.
— Acondicionamiento de la barbotina.
— Control de la densidad y viscosidad.
— Aplicacién mediante aerografo y pistola.
— Control de la capa aplicada.
— Grosor y adherencia
— Identificacion de los defectos de la operacion de engobado.
— Excesos o escasez del grosor del engobe aplicado.
Faltas de adherencia.
Irregularidad de la capa aplicada.
Suciedad y huellas indeseadas.
— Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo,
utiles, equipos y herramientas.
— Riesgos laborales, medidas y equipos de prevencién relacionados con los
procesos de preparacion de engobes para piezas de alfareria artesana.
— Riesgos ambientales, medidas de prevencion y gestion de desechos
relacionados con los procesos de preparacion de engobes para piezas de
alfareria artesana.

4. Aplicacion de engobes en alfareria artesanal mediante pinceles y paletinas
— Acondicionamiento del soporte
— Acondicionamiento de piezas crudas
— Niveles de humedad.
— Limpieza
— Acondicionamiento de piezas bizcochadas.
— Niveles de humedad.
— Limpieza.
— Acondicionamiento de la barbotina.
— Control de la densidad y viscosidad.
— Aplicaciéon mediante inmersion, bafiado, aerégrafo, pincel y paletina.
— Aplicacién con pinceles y paletinas.
— Control de la capa aplicada.
— Grosor y adherencia
— Identificacion de los defectos de la operacion de engobado.
— Excesos o escasez del grosor del engobe aplicado.
— Faltas de adherencia.
— lrregularidad de la capa aplicada.
— Suciedad y huellas indeseadas.
— Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo,
utiles, equipos y herramientas.
— Riesgos laborales, sistemas de medidas y equipos de prevencion relacionados
con los procesos de preparacion de engobes para piezas de alfareria artesanal.
— Riesgos ambientales, medidas de prevencion y gestion de desechos
relacionados con los procesos de preparacion de engobes para piezas de
alfareria artesanal.
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5. Realizacién de esgrafiados y bruiiidos sobre piezas de alfareria crudas con

engobes

— Acondicionamiento de las piezas.
— Niveles de humedad.

— Realizacion de esgrafiado y brufido
— Aplicacién de esgrafiado mediante punzén y peines.
— Aplicacién del bruiido de las piezas con distintos soportes lisos y duros.

— Identificacion de los defectos propios de la decoracion de piezas crudas con
engobes.
— Incisiones excesivas o0 poco relevantes en el esgrafiado.
— Brudidos irregulares y con marcas.

— Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo,
utiles, equipos y herramientas.

— Riesgos laborales, sistemas de medidas y equipos de prevencion relacionados
con los procesos de preparacion de engobes para piezas de alfareria artesanal.

— Riesgos ambientales, medidas de prevencion y gestion de desechos
relacionados con los procesos de preparacion de engobes para piezas de
alfareria artesanal.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: APLICACION DE ESMALTES SOBRE PRODUCTOS DE ALFARERIA
ARTESANAL.

Codigo: UF1240
Duracioén: 50 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP3 y RP4
y con la RP1y RP2 en lo referido a la elaboracion y aplicacion de esmaltes.

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Desarrollar procesos de preparacion y acondicionamiento de esmaltes a partir de
los componentes en polvo, de acuerdo con las especificaciones de una ficha técnica,
con criterios de calidad y seguridad.
CE1.1 Describir los procedimientos operativos empleados en alfareria artesanal
para el control de la densidad y viscosidad de los esmaltes, indicando las unidades
y las operaciones matematicas que requiere la expresién de los resultados.
CE1.2 Describir los aditivos con efectos fluidificantes y espesantes de uso comun
en alfareria artesanal, y describir los procedimientos operativos para su empleo.
CE1.3 En un supuesto practico de preparacion de esmalte cuya composicion
y densidad se especifica mediante ficha técnica, de acuerdo a las normas de
seguridad laboral y ambiental:
— ldentificar y seleccionar los materiales y aditivos indicados en la ficha técnica.
— Calcular la cantidad de cada componente y de agua para obtener una cantidad
dada de barbotina.
— Mezclar y homogenizar los componentes manualmente o mediante la ayuda
de agitadores mecanicos.
— Tamizar la barbotina elaborada seleccionando el tamiz utilizado.
— Controlar la densidad empleando una probeta o picndmetro y expresarla en
gramos por centimetro cubico.
— Preparar una probeta mediante bafo o inmersion, para controlar el aspecto
tras la coccion.
— Limpiar los equipos y utiles empleados y el area de trabajo al finalizar.
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CE1.4 Acondicionar un esmalte previamente preparado de acuerdo con unas
especificaciones de densidad y viscosidad dadas, mediante la adicién de agua y
el empleo de aditivos fluidificantes o espesantes.

CE1.5 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas, asociados al proceso de preparacion y acondicionamiento
de esmaltes, relacionandolos con los materiales empleados, las herramientas
utilizadas y la técnica y procedimiento aplicados.

C2: Aplicar técnicas de esmaltado sobre piezas en crudo y bizcochadas de ceramica
artesanal, con criterios de seguridad y calidad.

CE2.1 Describir las técnicas de esmaltado sobre piezas en crudo y bizcochadas
por inmersion, bafio y mediante aerdgrafo y pincel, relacionandolas con las
condiciones de la barbotina, las caracteristicas de la pieza y el acabado obtenido,
y sefalando los defectos que pueden originarse y el modo de prevenirlos.

CE2.2 En un supuesto practico, aplicar esmaltes previamente preparados sobre
piezas en crudo y bizcochadas por inmersion o bafiado, acondicionando la
barbotina, controlando la capa aplicada y limpiando los equipos, los Utiles y el area
de trabajo al finalizar, de acuerdo a las normas de seguridad laboral y ambiental:

CE2.3 Aplicar esmaltes previamente preparados sobre piezas bizcochadas
mediante aerégrafo, acondicionando la barbotina, regulando el aerdgrafo,
controlando la capa aplicada y limpiando los equipos, los utiles y el area de trabajo
al finalizar, de acuerdo a las normas de seguridad laboral y ambiental.

CE2.4 Aplicar esmaltes y engobes previamente preparados sobre piezas
bizcochadas mediante pincel y paletina, acondicionando la barbotina,
seleccionando los utiles y limpiando los equipos, los utiles y el &rea de trabajo al
finalizar de acuerdo a las normas de seguridad laboral y ambiental:

CE2.5 Poner a punto el aerografo indicando las partes objeto de revision y
describiendo los procedimientos para su ajuste o reparacion.

CE2.6 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas, asociados al proceso de preparacion y acondicionamiento
de esmaltes, relacionandolos con los materiales empleados, las herramientas
utilizadas y la técnica y procedimiento aplicados.

C3: Aplicar criterios y procedimientos de orden, limpieza y mantenimiento de materiales,
instalaciones y medios auxiliares del area de preparacion y aplicacién de esmaltes.

CE3.1 Describir los procedimientos de limpieza y mantenimiento de uso de las
maquinas, utiles y herramientas y relacionarlos con las ventajas que su practica
supone para la calidad y el coste del producto.

CE3.2 Describir los criterios de ordenacion del area de trabajo y relacionarlos
con las ventajas que aportan en las operaciones de produccién y el control de
existencias de materiales, herramientas y medios auxiliares.

CE3.3 Relacionar la seguridad de las operaciones con el mantenimiento del orden
y limpieza en el uso de los materiales, instalaciones y medios auxiliares.

CE4.4 Realizar el procedimiento de orden, limpieza y mantenimiento de los
materiales, instalaciones y medios auxiliares sobre un area de preparacion y
aplicacion de esmaltes tras su uso

Contenidos

1.

Tipos de esmaltes para alfareria artesanal
— Identificacion de los tipos de esmaltes para productos de ceramica artesanal
teniendo en cuenta sus diferentes componentes: materias primas, colorantes
y aditivos.
— Esmaltes de alta temperatura.
— Tipos de bases.
— Coloreado.
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— Esmaltes de baja temperatura.
— Tipos de bases.
— Coloreado.

Preparacion de esmaltes para alfareria artesanal

Realizacion de los calculos para la elaboracion de esmaltes a partir de la ficha
técnica.

— Caélculo de materiales.

Realizacion de los esmaltes.

— Pesado de materias primas.

— Disolucion.

— Tamizado.

Medidas de densidad y viscosidad.

— Control de la densidad.

— Control de la viscosidad.

Almacenamiento de esmaltes.

— Etiquetado y conservacion

Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo,
utiles, equipos y herramientas.

Riesgos laborales, sistemas de medidas y equipos de prevencion relacionados
con los procesos de preparaciéon de esmaltes para piezas de alfareria
artesanal.

Riesgos ambientales, medidas de prevencion y gestion de desechos
relacionados con los procesos de preparacion de esmaltes para piezas de
alfareria artesanal.

Aplicacion de esmaltes mediante inmersion y bafiado en piezas de alfareria
artesanal

Acondicionamiento del soporte: piezas crudas y piezas bizcochadas.

— Control de la humedad de las piezas.

Acondicionamiento del esmalte.

— Control de la viscosidad y de la densidad.

Aplicacion mediante inmersion, bafiado

— Inmersion y bafiado sobre piezas crudas.

Inmersién y bafiado sobre piezas bizcochadas.

Uso de decoflulantes.

Control de la capa aplicada.

— Grosor y adherencia

Identificacion de los defectos de la operacion de esmaltado.

— Excesos o escasez del grosor del esmalte aplicado.

— Faltas de adherencia.

— lIrregularidad de la capa aplicada.

— Suciedad y huellas indeseadas.

Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo,
utiles, equipos y herramientas.

Riesgos laborales, medidas y equipos de prevencién relacionados con los
procesos de aplicacion de esmaltes para piezas de alfareria artesanal.
Riesgos ambientales, medidas de prevencion y gestion de desechos
relacionados con los procesos de aplicacion de esmaltes para piezas de
alfareria artesanal.

Aplicacion de esmaltes mediante aerégrafo y pistola en piezas de alfareria
artesanal

Acondicionamiento del soporte: piezas crudas y piezas bizcochadas.
— Control de la humedad de las piezas.
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Acondicionamiento del esmalte.

— Control de la viscosidad y de la densidad.

Aplicaciéon mediante inmersion, bafiado, aerégrafo, pincel y paletina.

— Aplicacién mediante aerografo y pistolas.

— Uso de decoflulantes.

Control de la capa aplicada.

— Grosor y adherencia

Identificacion de los defectos de la operacion de esmaltado.

— Excesos o escasez del grosor del esmalte aplicado.

— Faltas de adherencia.

— lrregularidad de la capa aplicada.

— Suciedad y huellas indeseadas.

Mantenimiento de equipos para aplicaciones aerograficas y utiles para el
esmaltado.

— Limpieza de la maquinaria, herramientas y utiles.

— Almacenaje y conservacion.

Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo,
utiles, equipos y herramientas.

Riesgos laborales, medidas y equipos de prevencién relacionados con los
procesos de aplicacién de esmaltes para piezas de alfareria artesanal.
Riesgos ambientales, medidas de prevencion y gestion de desechos
relacionados con los procesos de aplicacion de esmaltes para piezas de
alfareria artesanal.

Aplicacion de esmaltes mediante pincel y paletinas en piezas de alfareria
artesanal

Acondicionamiento del soporte: piezas crudas y piezas bizcochadas.

— Control de la humedad de las piezas.

Acondicionamiento del esmalte.

— Control de la viscosidad y de la densidad.

Aplicacion mediante pincel y paletina.

— Aplicacién mediante pincel y paletina.

— Uso de decoflulantes.

Control de la capa aplicada.

— Grosor y adherencia

Identificacion de los defectos de la operacion de esmaltado.

— Excesos o escasez del grosor del esmalte aplicado.

— Faltas de adherencia.

— lIrregularidad de la capa aplicada.

— Suciedad y huellas indeseadas.

Mantenimiento de equipos para aplicaciones aerograficas y utiles para el
esmaltado.

— Limpieza de la maquinaria, herramientas y utiles.

— Almacenaje y conservacion.

Procedimientos de orden, uso, mantenimiento y limpieza de zona de trabajo,
utiles, equipos y herramientas.

Riesgos laborales, sistemas de medidas y equipos de prevencion relacionados
con los procesos de aplicacién de esmaltes para piezas de alfareria artesanal.
Riesgos ambientales, medidas de prevencion y gestion de desechos
relacionados con los procesos de aplicacion de esmaltes para piezas de
alfareria artesanal.
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Orientaciones metodologicas

Formacion a distancia:

. . Duracién total en horas de las | N° de horas maximas susceptibles
Unidades formativas ; ) e . h
unidades formativas de formacion a distancia
Unidad formativa 1 — UF1239 50 30
Unidad formativa 2 — UF1240 50 30

Secuencia:

Las unidades formativas de este moddulo se pueden programar de manera
independiente.

Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompana este anexo.

MODULO FORMATIVO 4

Denominacién: COCCION DE PRODUCTOS CERAMICOS ARTESANALES
Cédigo: MF1689 2

Nivel de cualificaciéon profesional: 2

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1689_2 Cocer productos ceramicos artesanales

Duracion: 50 horas

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Describir los procesos de coccién de productos ceramicos artesanales identificando
los factores que afectan a la calidad del producto y los defectos asociados.
CE1.1 Describir las técnicas de coccién empleadas en ceramica artesanal
sefalando los tipos de hornos y combustibles utilizados.
CE1.2 Identificar las propiedades de los productos ceramicos artesanales que
intervienen en la seleccion del programa de coccion empleado.
CE1.3 Identificar los tramos de un ciclo de coccion indicando los factores limitantes
relacionados.
CE1.4 Especificar los defectos del enhornamiento sefialando el modo de
prevenirlos.
CE1.5 Enumerar los defectos relacionados con la descarga prematura del horno.
CE1.6 Describir los defectos relacionados con un ciclo de coccion inadecuado
indicando el modo de prevenirlos.

C2: Desarrollar procesos de coccion de productos ceramicos artesanales realizando
la carga y descarga del horno, y su programacion y puesta en marcha siguiendo un
ciclo y atmésfera predefinidos, asegurando la calidad del producto y la seguridad de
las operaciones.
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CE2.1 Describir los tipos de hornos empleados en ceramica artesanal y sus

instalaciones auxiliares, comparando sus ventajas e inconvenientes.

CE2.2 Identificar los tipos de materiales refractarios y aislantes que constituyen el

horno o se emplean para el enhornamiento, relacionandolos con su temperatura

maxima de uso y su funcion.

CE2.3 Identificar los elementos de regulacion, seguridad y control de un horno

eléctrico y de un horno de gas, indicando su modo de operacion.

CE2.4 En un supuesto practico de coccion de productos ceramicos artesanales en

un horno, eléctrico o de gas, con dispositivos de regulacién y control automaticos,

mediante las siguientes actividades, de acuerdo a las normas de seguridad laboral

y ambiental:

— Comprobar el grado de humedad residual que poseen las piezas, asegurando
la calidad de la coccion.

— Comprobar el estado de las resistencias y los sistemas de seguridad del horno
eléctrico garantizando la seguridad de la coccién.

— Comprobar el estado de los sistemas de seguridad del horno y la instalacion
de suministro de gas garantizando la seguridad de la coccion.

— Acondicionar los materiales de enhornamiento y, en su caso, la vagoneta
protegiéndolos con engobe refractario previamente preparado.

— Realizar la carga de las piezas en el horno aplicando criterios de calidad y
seguridad.

— Programar el ciclo de coccion establecido mediante el empleo de los sistemas
de regulacioén y programacién del horno.

— Realizar la puesta en marcha y controlar el desarrollo del ciclo de coccion
mediante el empleo del sistema de control de temperaturas del horno.

— Realizar la descarga del horno tras la coccion asegurando la calidad y el
respeto de las normas de seguridad.

CE2.5 Describir los elementos del horno que deben ser objeto de revisién y control

indicando los criterios de sustitucion o reparacion.

CEZ2.6 Identificar los riesgos para la seguridad asociados a los equipos, materiales

y operaciones de coccion e indicar las medidas y equipos de proteccion que se

deben emplear.

C3: Aplicar procedimientos de seleccién y embalado de productos de ceramica
artesanal garantizando su calidad y el respeto de las normas de seguridad.

CE3.1 Describir los defectos de los productos de ceramica artesanal indicando los

criterios de seleccion aplicables.

CE3.2 Describir los sistemas de embalado de piezas de ceramica artesanal

relacionandolos con las caracteristicas del producto.

CE3.3 En un supuesto practico de seleccion y embalado de productos de ceramica

artesanal:

— Identificar los defectos de calidad en los productos y clasificar las piezas
aplicando los criterios de calidad establecidos.

— Embalar los productos segun los procedimientos establecidos.

C4: Aplicar procedimientos de ordeny limpieza en el uso y mantenimiento de materiales,
instalaciones y medios auxiliares del area de coccion, selecciéon y embalado.

CE4.1 Describir y aplicar los procedimientos de limpieza y mantenimiento de uso
de las maquinas, utiles y herramientas y relacionarlos con las ventajas que su
practica supone para la calidad y el coste del producto.

CE4.2 Describir y aplicar los criterios de ordenacion del area de trabajo y
relacionarlos con las ventajas que aportan en las operaciones de produccion y el
control de existencias de materiales, herramientas y medios auxiliares.

CE4.3 Relacionar la seguridad de las operaciones con el mantenimiento del orden
y limpieza en el uso de los materiales, instalaciones y medios auxiliares.
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Contenidos

1. Procesos de coccién de productos de alfareria artesanal
— Procesos de coccion de productos ceramicos y sus etapas en un ciclo de
coccion.
— La coccion de productos ceramicos
— Procesos fisicos dentro del horno.
— Procesos quimicos dentro del horno.
— Hornos e instalaciones para la coccion de productos artesanales y sus
combustibles.
— Tipos de horno:
— Tiro directo.
— Tiro indirecto
— Combustibles, quemadores y resistencias eléctricas de hornos.
— Hornos de gas y gasail.
— Hornos eléctricos.
— Manejo del material para el enhornamiento.
— Placas y soportes para enhornar en baja y alta temperatura.
— Proteccion de los elementos.

2. Programacién y manejo de los elementos de regulacién, seguridad y control
de instrumentos en los procesos de coccion de productos de alfareria
artesanal
— Manejo de los elementos de regulacién, seguridad y control. Programacion,

puesta en marcha, control y parada de un horno.
— Programacion de la curva de temperatura.
— Arranque del horno
— Control de las curvas de temperatura.
— Control visual mediante conos pirométricos.
—  Control mediante programador automatico.
— Parada y enfriamiento

3. Carga y descarga en el proceso de coccion de productos de alfareria

artesanal, almacenaje y control de defectos
Cargay descargade hornos su apertura del hornoy los tiempos de enfriamiento.
— Carga del horno

— Distribucion de la carga.

— Descarga del horno
— Comprobacion de temperatura.

— Almacenaje de productos crudos y cocidos.
— Distribucién e identificacion de piezas en crudo.
— Almacenaje e identificacion de piezas bizcochadas

— Identificacion de los defectos atribuibles a la coccién en productos ceramicos
artesanales.

— Roturas por curva de temperatura errénea
— Roturas por mal secado.

— Defectos por temperatura insuficiente.

— Defectos por exceso de temperatura.

— Defectos por carga del horno inadecuada.

4. Seleccion y embalado de productos ceramicos artesanales

— Procedimientos de control de calidad en piezas ceramicas artesanales y los
criterios de seleccion.
— Verificacién de roturas y acabados.
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Procedimientos de repasado mecanico.

— Lijados y pulidos.

Procedimientos de embalado de ceramica artesanal.

— Normativa en el embalaje de productos destinados a la alimentacion.
— Procesos de embalaje para garantizar el transporte sin roturas.

5. Operaciones de limpieza, mantenimiento y seguridad de materiales e
instalaciones en procesos de cocciéon y embalado de piezas de alfareria
artesanas

Criterios de ordenacion del area de trabajo

Criterios de calidad

— Criterios de seguridad

Criterios de limpieza de materiales, instalaciones y medios auxiliares

— Criterios de calidad

— Criterios de seguridad

Criterios de mantenimiento materiales, instalaciones y medios auxiliares de
los procesos de coccidon de productos de alfareria artesanal.

— Criterios de calidad

— Criterios de seguridad

Procedimientos de ordenacioén del area de trabajo

Procedimientos de limpieza: procesos, utiles y productos

Procedimientos de Mantenimiento: procesos, utiles y productos

Normativa de seguridad y proteccion medioambiental relativa a la coccion y
embalado de piezas de alfareria artesanal.

Medidas y equipos de proteccién individual y colectiva.

Gestion de residuos.

Orientaciones metodologicas

Formacion a distancia:

. N° de horas maximas
Numero de horas totales del

Médulo formativo susceptibles

modulo " . .
de formacion a distancia

Médulo formativo — MF1689_2 50 20

Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompafia este anexo.

MODULO FORMATIVO 5

Denominacién: ORGANIZACION DE LA ACTIVIDAD PROFESIONAL DE UN
TALLER ARTESANAL

Cédigo: MF1690_2

Nivel de cualificaciéon profesional: 2

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1690_2 Organizar la actividad profesional de un taller artesanal

Duracion: 50 horas
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Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Determinar el proyecto de un taller artesano teniendo en cuenta su plan de
viabilidad en el mercado.
CE1.1 Describir el proceso de elaboracién del proyecto de un taller artesano
teniendo en cuenta las formulas de financiacion y amortizacion de la inversion
propuesta.
CE1.2 Elaborar el proyecto de viabilidad del taller artesano teniendo en cuenta el
proyecto de una empresa artesana.
CE1.3 Definir la produccion artesana del taller a la vista del proyecto de empresa
y del plan de viabilidad.
CE1.4 Definir la imagen corporativa del taller teniendo en cuenta el plan de
viabilidad mediante descripciones, dibujos y otras técnicas graficas.

C2: Configurar el espacio del taller artesano, herramientas, maquinaria y puestos
de trabajo, teniendo en cuenta las normativas que regulan la actividad laboral y la
seguridad e higiene en el trabajo.
CE2.1 Identificar las areas de un taller artesano acotandolas segun necesidades
productivas y que garanticen las condiciones de almacenaje de materias primas
y productos elaborados teniendo en cuenta la normativa vigente en seguridad e
higiene en el trabajo.
CEZ2.2 Definir la relacion de puestos de trabajo para el proceso productivo del taller
teniendo en cuenta la normativa laboral.
CEZ2.3 Seleccionar la dotacion de las herramientas y maquinaria para garantizar
los diferentes procesos productivos del taller artesano teniendo en cuenta el
proyecto empresarial del taller.
CE2.4 En un supuesto practico: organizar y distribuir la maquinaria segun areas de
trabajo a partir de un plano dado y teniendo en cuenta las normativas que regulan
la actividad laboral y la seguridad e higiene en el trabajo.
CEZ2.5 En un supuesto practico comprobar las condiciones de seguridad de la
maquinaria teniendo en cuenta los manuales de usuario y la normativa en
seguridad e higiene en el trabajo.

C3: Definir y elaborar un plan de obligaciones tributarias y de solicitud de subvenciones
teniendo en cuenta la normativa laboral y fiscal vigente en el lugar de establecimiento
del taller artesano.
CE3.1 Identificar la documentacién necesaria en el ambito local, regional y estatal
para la puesta en marcha de un taller artesano, teniendo en cuenta normativa
fiscal y laboral vigente para iniciar la actividad econémica.
CE3.2 Reconocer las subvenciones y bonificaciones publicas de ambito local,
regional o estatal para solicitar en tiempo y forma todas las posibles ayudas
destinadas a los talleres artesanos, teniendo en cuenta los requisitos y plazos
requeridos en cada solicitud.
CE3.3 Definir las necesidades de contratacion laboral para cubrir las expectativas
de produccién teniendo en cuenta el plan de empresa.
CE3.4 Valorar bonificaciones de la normativa laboral para la contrataciéon de
trabajadores teniendo en cuenta las necesidades planteadas en el plan de
empresa.
CE3.5 En un supuesto practico: realizar un calendario de obligaciones para la
realizacion de todos los pagos y cotizaciones laborales teniendo en cuenta el
calendario de los impuestos referentes a los talleres artesanos y de las cotizaciones
a la Seguridad Social.
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C4: Definir presupuestos de piezas o series a realizar para decidir la viabilidad
econdmica teniendo en cuenta todos los costes de produccion.
CE4.1 Valorar el consumo de materias primas, herramientas, medios auxiliares y
energia para la elaboracion del presupuesto de la pieza o serie a producir.
CE4.2 En un supuesto practico: calcular e incorporar en un presupuesto los
costes de mano de obra utilizados en la elaboracién de una pieza o serie para
repercutirlos en el precio final del producto.
CE4.3 En un supuesto practico: identificar e incluir en el presupuesto los costes
de presentacion, embalaje y transporte para repercutirlos en el precio final del
producto.
CE4.4 En un supuesto practico: determinar e incluir los costes proporcionales de
los gastos generales de mantenimiento y amortizacion del taller y el valor afiadido
del producto de la pieza o serie a producir para repercutirlos en el precio final del
producto.

C5: Determinar aprovisionamientos de suministros para abastecer una produccion
prevista teniendo en cuenta necesidades y existencias.
CE5.1 En un supuesto practico: realizar la prevision de aprovisionamiento de
materias primas, los medios auxiliares, los Utiles y herramientas y el combustible
para abastecer la produccion prevista en un taller.
CE5.2 En un supuesto practico: contabilizar e inventariar las existencias de
materias primas, los medios auxiliares, los utiles y herramientas y el combustible
teniendo en cuenta la necesidad de mantener actualizado el inventario del taller
artesano.
CES5.3 En un supuesto practico: registrar de forma ordenada en una base de datos
los proveedores de materias primas, los medios auxiliares, los utiles y herramientas
y el combustible de un taller artesano teniendo en cuenta sus caracteristicas y
otras singularidades que los identifiquen.
CES5.4 En un supuesto practico: realizar los pedidos de materias primas, los Utiles
y herramientas y el combustible que garanticen la produccion de un taller teniendo
en cuenta las caracteristicas de los materiales, las cantidades y los plazos de
entrega para evitar desabastecimientos en la actividad del taller artesano.

C6: Definir planes de venta de productos artesanos teniendo en cuenta los canales de
distribucion y comercializacion.
CE®6.1 Analizar y comparar las opciones de comercializacion teniendo en cuenta
las caracteristicas del producto y la capacidad de produccion.
CE6.2 En un supuesto practico: elaborar un plan de presentacién de productos
artesanos para el mercado teniendo en cuenta la férmula de comercializacion
seleccionada para su venta.
CE6.3 En un supuesto practico: realizar el seguimiento de los resultados
comerciales teniendo en cuenta las ventas y la aceptacion del producto.

C7: Analizar las medidas de prevencion y de seguridad respecto a las actuaciones de
la manipulacion de las instalaciones y equipos, contenidas en los planes de seguridad
de las empresas del sector.
CE7.1 Especificar los aspectos de la normativa de prevencién y seguridad
relacionados con los riesgos derivados de la manipulacion de instalaciones y
equipos.
CE7.2 Identificar los factores de riesgo y riesgos asociados.
CE7.3 Identificar los requerimientos de proteccion medioambiental derivados de
las actuaciones con productos contaminantes.
CE7.4 Describirlos requerimientos de las areas de trabajo y los procedimientos para
su preparacion, determinando los riesgos laborales especificos correspondientes
y sus medidas correctoras.
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CE7.5 Analizar los requerimientos de primeros auxilios en diferentes supuestos
de accidentes.

CE7.6.Definir los derechos y deberes del empleado y de la empresa en materia de
prevencion y seguridad.

Contenidos

1.

Normativa para los talleres artesanos

— Normativa laboral referida a los trabajadores auténomos como férmula de
autoempleo en los talleres artesanos.

— Formas juridicas de la empresa: Empresario individual; Sociedad Civil y
Comunidad de bienes.

— Procedimientos para constituir una empresa o taller artesano.

— Personas juridicas: Sociedad anénima. Sociedad Limitada, Sociedad
Laboral, Sociedad Limitada de Nueva Empresa.

— Normativa laboral para la contratacién de trabajadores por cuenta ajena
en talleres artesanos. Normativa fiscal para las micropymes aplicable a los
talleres artesanos.

— Contratacion laboral por cuenta ajena: Obligaciones y derechos de los
firmantes, periodo de prueba, tipos de contrato.

— Afiliacién y alta del trabajador.

— Obligaciones fiscales.

— Calendario.

Gestion administrativa y comercial de un taller artesano
— Contabilidad de empresa en la gestion de talleres artesanos.
— Nociones basicas de contabilidad empresarial.
— Facturacién
— Valoracién de consumos de materias primas, herramientas, medios
auxiliares, energia y mano de obra en un taller artesano.
— Calculo de costes de produccién: Mano de obra, materia prima/
materiales, gastos generales.
— Sistemas de inventario de productos artesanos. Stock de seguridad.
Elementos de marketing e imagen comercial.
— Inventario y amortizaciones.
— Necesidades de aprovisionamiento.
— Plan de comercializacion: El mercado, estrategia y politica de productos,
el precio, la promocioén.

Medidas de seguridad laboral y medioambiental
Consecuencias y danos derivados del trabajo:
— Accidente de trabajo.
— Enfermedad profesional.
— Otfras patologias derivadas del trabajo.
— Repercusiones econdémicas y de funcionamiento.
Marco normativo basico en materia de prevencion de riesgos laborales:
La ley de prevencion de riesgos laborales.
El reglamento de los servicios de prevencion.
Alcance y fundamentos juridicos.
Directivas sobre seguridad y salud en el trabajo.
Organismos publicos relacionados con la seguridad y salud en el trabajo:
— Organismos nacionales.
— Organismos de caracter autonémico.
Conceptos basicos sobre seguridad y salud en el trabajo.
Riesgos generales y su prevencion.
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— Riesgos especificos y su prevencion en el sector correspondiente a la
actividad de la empresa.

— Elementos basicos de gestion de la prevencion de riesgos.

— Primeros auxilios.

4. Riesgos generales y su prevencion
— Riesgos en el manejo de herramientas y equipos.
— Riesgos en la manipulacion de sistemas e instalaciones.
— Riesgos en el almacenamiento y transporte de cargas.
— Riesgos asociados al medio de trabajo:
— Exposicion a agentes fisicos, quimicos o bioldgicos.
— Elfuego.
— Riesgos derivados de la carga de trabajo:
— La fatiga fisica.
— La fatiga mental.
— La insatisfaccion laboral.
— La proteccién de la seguridad y salud de los trabajadores:
— La proteccidn colectiva.
— La proteccion individual.

5. Actuaciéon en emergencias y evacuacion
— Tipos de accidentes.
— Evaluacion primaria del accidentado.
— Primeros auxilios.
— Socorrismo.
— Situaciones de emergencia.
— Planes de emergencia y evacuacion.
— Informacioén de apoyo para la actuacion de emergencias.

Orientaciones metodolégicas

Formacion a distancia:

N° de horas maximas
susceptibles
de formacion a distancia

Numero de horas totales del

Modulo formativo .
modulo

Médulo formativo - MF1390_2 50 40

Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompafia este anexo.

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE ALFARERIA
ARTESANAL

Cédigo: MP0260

Duracion: 80 horas

cve: BOE-A-2011-19500



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

Num. 300

Miércoles 14 de diciembre de 2011 Sec. |.

Pag. 134825

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Participar en la preparacion de la pasta ceramica por procedimientos mecanicos
segun lo indicado en el entorno laboral.
CE1.2 Amasar hasta obtener el barro con la homogeneidad y plasticidad
establecidas.
CE1.3 Empaquetar y preparar las pellas de barro garantizando su conservacion
para su almacenamiento.
CE1.4 Limpiar todos los equipos empleados y el area de trabajo segun las normas
establecidas.

C2: Elaborar placas y sus uniones, si las llevara, interpretando la informacion dada en
el entorno laboral.
CEZ2.1 Asegurar mediante barbotina la unién de los rollos a la base y entre si.
CEZ2.2 Controlar la uniformidad en el grosor de las paredes de la pieza.
CEZ2.3 Asegurar mediante barbotina la unién de la placa a la base y entre si.
CEZ2.4 Controlar la uniformidad en el grosor de las paredes de la pieza.

C3: Realizacion de pequeias piezas mediante el torno de alfarero, ajustandose a las
medidas y grosores especificados en el entorno laboral y limpiando los equipos y el
area de trabajo al finalizar.

CE3.1 Centrar la pella de barro sobre el torno.

CE3.2 Controlar la uniformidad en el grosor de las paredes del cilindro.

CE3.3 Ajustar la pieza realizada en el torno en dimensiones y grosores al modelo

propuesto en el entorno laboral.

C4: Elaborar piezas de alfareria artesanal mediante torno y terraja en el entorno laboral
limpiando los equipos y el area de trabajo al finalizar.
CE4.1 Colaborar en la instalacion del molde sobre el plato del torno y la terraja
sobre el brazo mévil de modo que queden centrados sobre el torno.
CE4.2 Ayudar en la preparacion de la plancha de barro a partir de una pella
previamente preparada y ajustarla sobre el molde
CEA4.3 Colaborar en el procesos de torneado mediante el brazo movil y, con la
ayuda de barbotina, obtener la pieza con las caracteristicas especificadas en el
entorno laboral.
CE4.4 Recortar los sobrantes y proceder al desmoldeo obteniendo la calidad
especificada.
CE4.5 Limpiar todos los equipos y herramientas empleados y el area de trabajo al
finalizar segun las normas establecidas.

C5: Participar en la realizacion de alfareria artesanal mediante moldeo manual de uno
0 dos moldes segun lo indicado en el entorno laboral.
CES5.1 Acondicionar el molde indicado.
CE5.2 Aplicar manualmente sobre el molde la masa plastica de una pella
previamente preparada, evitando la formacién de huecos.
CEb5.3 Eliminar los sobrantes y proceder al desmoldeo obteniendo la calidad
especificada.
CESb5.4 Limpiar y secar el molde empleado y el area de trabajo al finalizar segun las
normas establecidas.

C6: Colaborar en la aplicacién de engobes y esmaltes sobre piezas de barro crudas, a
partir de piezas y engobes previamente preparados en el entorno laboral.
CE®6.1 Participar en la comprobacion del grado de humedad que poseen las piezas
y la limpieza de su superficie, asegurando la calidad de la aplicacion.
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CE®6.2 Ayudar a acondicionar la densidad y viscosidad del engobe o el esmalte
segun la técnica de aplicacidon que se vaya a emplear.

CE6.3 Colaborar en la aplicacién del engobe por inmersion, bafio, y mediante
aerografo, pincel o paletina.

CE6.4 Limpiar los equipos y utiles empleados y el area de trabajo al finalizar,
segun las normas establecidas.

C7: Participar en la realizacion de acciones de engobar, brufir y esgrafiar piezas de
barro crudas y esmaltar sobre piezas bizcochadas segun las indicaciones dadas en el
entorno laboral.

CE7.1 Participar en la comprobacion de la dureza de la superficie de la pieza
asegurando la calidad del tratamiento a efectuar.

CE7.2 Realizar acciones de brufido y el esgrafiado del engobe segun las
indicaciones dadas en el entorno laboral.

CE7.3 Ayudar en la aplicacion esmaltes y engobes previamente preparados sobre
piezas crudas y bizcochadas mediante aerografo.

CE7.4 Colaborar en la aplicacion de esmaltes y engobes previamente preparados
sobre piezas bizcochadas mediante pincel y paletina.

CE7.5 Limpiar los equipos y utiles empleados y el area de trabajo, al finalizar
segun las normas establecidas.

C8: Colaborar en la coccion de productos ceramicos artesanales en un horno eléctrico
o de gas, con dispositivos de regulacion y control automaticos segun lo indicado en el
entorno laboral.

CE8.1 Participar en la comprobacién del grado de humedad residual que poseen
las piezas, asegurando la calidad de la coccién.

CE8.2 Participar en la comprobacion en su caso del estado de las resistencias
y los sistemas de seguridad del horno eléctrico o del estado de los sistemas de
seguridad del horno y la instalacién de suministro de gas garantizando la seguridad
de la coccidn.

CE8.3 Ayudar en el acondicionamiento de los materiales de enhornamiento y, en su
caso, la vagoneta protegiéndolos con engobe refractario previamente preparado.
CE8.4 Participar en la carga de las piezas en el horno aplicando criterios de calidad
y seguridad.

CE8.5 Ayudar en las actividades de descarga del horno tras la coccién asegurando
la calidad y el respeto de las normas de seguridad.

C9 Participar en la organizacion de la actividad profesional de un taller artesanal

CE9.1 Verificar y comprobar las condiciones de seguridad de la maquinaria del
taller segun los manuales de usuario y la normativa vigente en proteccion de
riesgos laborales.

CE9.2 Colaborar en la realizacion de los calculos de coste de una pieza para
repercutirlo en el precio teniendo en cuenta los gastos generados por:

— Mano de obra.

— Embalaje

— Gastos generales y amortizaciones.

CE9.3: Participar en la preparaciéon de la documentacion requerida para estar al
corriente del pago de la tributacion fiscal y la seguridad social.

CE9.4 Colaborar en la realizacion de la prevision de aprovisionamiento para la
realizacion de la produccién de un pedido teniendo en cuenta las necesidades de:
— Materias primas y combustibles.

— Utiles y herramientas.
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CE9.5 Participar en la realizaciéon de un inventario de existencias disponibles del
taller teniendo en cuenta:

— Materias primas

— Combustible

— Utiles y herramientas del taller.

C10: Participar en los procesos de trabajo de la empresa, siguiendo las normas e
instrucciones establecidas en el centro de trabajo.

CE10.1 Comportarse responsablemente tanto en la relaciones humanas como en
los trabajos a realzar.

CE10.2 Respetar los procedimientos y normas del centro de trabajo.

CE10.3 Emprender con diligencia las tareas segun las instrucciones recibidas,
tratando que se adecuen al ritmo de trabajo de la empresa.

CE10.4 Integrarse en los procesos de produccion del centro de trabajo.

CE10.5 Utilizar los canales de comunicacion establecidos.

CE10.6 Respetar en todo momento la medidas de prevencién de riesgos, salud
laboral y proteccién del medio ambiente.

Contenidos

1.

Elaboracién de la pasta ceramica
— Amasado de la pasta ceramica.
— Almacenaje y conservacion de la pasta ceramica.

Construccion de piezas de alfareria y su decoracién
— Elaboracién de piezas por rollos.

— Elaboracién de piezas por placas.

— Elaboracién de piezas con torno.

— Elaboracion de piezas con terraja

— Preparacion de engobes y esmaltes

— Aplicacién de técnicas decorativas en crudo.

— Aplicacién de esmaltes y engobes

Coccidn de piezas de alfareria, seleccion y embalado

— Manejo de hornos ceramicos de gas y eléctricos.

— Realizacion de programacion, puesta en marcha y control de los hornos
ceramicos en los procesos de coccion.

— Aplicacién de la normativa de seguridad e higiene en el trabajo relacionada
con los hornos ceramicos.

Realizacion del control de calidad y embalado de productos de alfareria

artesanal

— Identificacion de defectos en los productos de alfareria artesanal: roturas,
defectos en los esmaltes y elementos decorativos y auxiliares

— Embalado de los productos de alfareria teniendo en cuenta la normativa de
embalado de productos de alfareria artesanal destinada al uso alimentario.

Organizacion de la actividad profesional de un taller artesanal

— Aplicacién de la normativa laboral y fiscal de los trabajadores auténomos.

— Empleo de los programas de contabilidad para micropymes.

— Aplicaciéon de la normativa en proteccién de riesgos laborales asociados al
taller artesano.

— Valoracién de costes de produccién en el taller artesano.

— Elaboracién de bases de datos para inventarios.
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6. Integracion y comunicacion en el centro de trabajo
— Comportamiento responsable en el centro de trabajo.
— Respeto a los procedimientos y normas del centro de trabajo.
— Interpretacion y ejecucion con diligencia las instrucciones recibidas
— Reconocimiento del proceso productivo de la organizacion.
— Utilizacion de los canales de comunicacion establecidos en el centro de
trabajo.
— Adecuacioén al ritmo de trabajo de la empresa.
— Seguimiento de las normativas de prevencion de riesgos, salud laboral y
proteccion del medio ambiente.
IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES
Experiencia profesional requerida
en el ambito de la unidad de
< competencia
FoMr(r):autli?/cs)s Acreditacion requerida ) P -
Si se Si no se
cuenta con cuenta con
acreditacion acreditacion
e Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo
de grado correspondiente u otros titulos
MF1686_2: equivalentes.
Definicion del e Diplomado, ingeniero técnico o arquitecto
proceso de técnico o el titulo de grado correspondiente u 1 afo 3 afios
elaboracion otros titulos equivalentes
de productos e Técnico Superior en Artes plasticas y disefio
de alfareria e Certificado de profesionalidad de nivel 3 del
artesanal area de vidrio y ceramica artesanal de la familia
profesional de artes y artesania.
e Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo
ME1687 2- de grado correspondiente u otros titulos
—- equivalentes.
E_Iaboracmln d_e e Diplomado, ingeniero técnico o arquitecto
piezas ceramicas técnico o el titulo de grado correspondiente u 1 afio 3 afios
artczs_,antales otros titulos equivalentes
mgdzgdeo e Técnico Superior en Artes plasticas y disefio
manual e Certificado de profesionalidad de nivel 3 del
area de vidrio y ceramica artesanal de la familia
profesional de artes y artesania.
e Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo
de grado correspondiente u otros titulos
) equivalentes.
lI\E/lan:gﬁasag. ° Qiplqmado, i.ngeniero técnico o arquitecto
de productos tecmccg o el tltullo de grado correspondiente u 1 afio 3 afios
Ceramicos otros titulos equivalentes
artesanales e Técnico Superior en Artes plasticas y disefio

Certificado de profesionalidad de nivel 3 del
area de vidrio y ceramica artesanal de la familia
profesional de artes y artesania.

cve: BOE-A-2011-19500



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

Num. 300 Miércoles 14 de diciembre de 2011 Sec.l. Pag. 134829
Experiencia profesional requerida
en el ambito de la unidad de
Modulos s . competencia
Formativos Acreditacion requerida X -
Si se Si no se
cuenta con cuenta con
acreditacion acreditacion
e Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo
de grado correspondiente u otros titulos
) equivalentes.
ggggg:—dze' ° Qiplqmado, i.ngeniero técnico o arquitecto
productos tecnlcq o el tltullo de grado correspondiente u 1afo 3 afios
Ceramicos otros titulos equivalentes
artesanales e Técnico Superior en Artes plasticas y disefio
e Certificado de profesionalidad de nivel 3 del
area de vidrio y ceramica artesanal de la familia
profesional de artes y artesania.
e Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo
de grado correspondiente u otros titulos
) equivalentes.
I(\Dﬂl!;gi?ga_jon e Diplomado, ingeniero técnico o arquitecto
de la actividad técnico o el titulo de grado correspondiente u 1 afo 3 afios
profesional de un otros titulos equivalentes
taller artesanal e Técnico Superior en Artes plasticas y disefio
e Certificado de profesionalidad de nivel 3 del
area de vidrio y ceramica artesanal de la familia
profesional de artes y artesania.
V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO
. . Superficie m2 Superficie m2
Espacio Formativo 1&?alumnos ZE?aIumnos
Aula polivalente 45 60
Taller ceramico 150 250
Espacio Formativo M1 M2 M3 M4 M5
Aula polivalente X X X X X
Taller ceramico X X X X

Espacio Formativo Equipamiento

— Pizarras para escribir con rotulador
— Equipos audiovisuales

— Rotafolios

— Material de aula

— Mesa y silla para formador

— Mesas y sillas para alumnos

Aula polivalente
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Espacio Formativo

Taller ceramico

Equipamiento

Equipos: Tornos eléctricos laminadoras. Compresor de aire. Hornos
eléctricos, de gas o de gasoleo, Sistemas de medicion de temperatura.
Amasadora. Extrusoras. Balanzas

Herramientas: Tornetas, moldes y terrajas, , palillos de modelar, vaciadores,
alambre o cuerda cortadora, compases de espesores, rodillos de madera,
espatulas y punzones de metal y de madera, cuchillo de alfarero, perfiles
de acero, esponjas, pinceles, cepillos y peines, rasquetas y hojas de sierra,
peras de goma, soportes y apoyos para el secado, agitadores-desleidores,
tamices pinceles y plantillas para trepas o aerografia, plantillas para estarcido
y carboncillo, punzones y utiles para practicar incisiones en la superficie de la
pieza

Instalaciones especificas: Mesas de amasado manual, secadero de piezas,
cabina de aplicaciéon manual de esmaltes y aerografo. Instalaciones de gas o
combustibles liquidos

Materiales: Arcillas, caolines, silices, feldespatos, chamotas, &xidos
colorantes y pastas ceramicas preparadas con diferente grado de humedad.
Materias primas ceramicas, engobes y esmaltes molturados. Desfloculantes,
ligantes y colorantes ceramicos. Apoyos y soportes de material refractario
para el enhornado. Engobes refractarios. Materiales de embalado y
etiquetado.

No debe interpretarse que los diversos espacios formativos identificados deban
diferenciarse necesariamente mediante cerramientos.

Las instalaciones y equipamientos deberan cumplir con la normativa industrial e
higiénico sanitaria correspondiente y responderan a medidas de accesibilidad universal
y seguridad de los participantes.

El nimero de unidades que se deben disponer de los utensilios, maquinas y
herramientas que se especifican en el equipamiento de los espacios formativos, sera
el suficiente para un minimo de 15 alumnos y debera incrementarse, en su caso, para
atender a numero superior.

En el caso de que la formacién se dirija a personas con discapacidad se realizaran las
adaptaciones y los ajustes razonables para asegurar su participacién en condiciones
de igualdad.
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ANEXO IV
IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominacién: Transformacion artesanal de vidrio en frio
Cadigo: ARTN0309
Familia profesional: Artes y artesanias
Area profesional: Vidrio y ceramica artesanal
Nivel de cualificacién profesional: 2

Cualificacion profesional de referencia:
ART522_2 Transformacién artesanal de vidrio en frio. (Real Decreto 145/2011, de 4
de febrero).

Relacion de unidades de competencia que configuran el certificado de
profesionalidad:

UC1694_2: Definir el proceso de elaboracion de productos artesanales en vidrio.
UC1702_2: Tallar productos de vidrio conformado mediante muelas o ruedas.
UC1703_2: Grabar productos de vidrio conformado mediante ruedas.
UC1704_2: Grabar productos de vidrio conformado mediante punta de diamante.
UC1705_2: Transformar de forma mecanica y quimica objetos de vidrio.
UC1690_2: Organizar la actividad profesional de un taller artesanal.

Competencia general:

Obtener productos de vidrio mediante la transformaciéon artesanal de la pieza
previamente conformada, definiendo el plan econémico y de elaboracion, ejecutando
el proceso de realizacion conforme a las instrucciones técnicas recibidas, garantizando
la calidad y siguiendo en todo el proceso las normas sobre riesgos laborales y gestidon
ambiental.

Entorno Profesional:

Ambito profesional:

Desarrolla su actividad profesional como autdnomo o como trabajador por cuenta
ajena en empresas y talleres de caracter artesanal y artistico, ya sean publicos o
privados, pequefios, medianos y grandes dedicados a la elaboracién profesional de
vidrios artesanales o a la ornamentacién y produccion suntuaria.

Sectores productivos:

Se ubica en empresas, talleres y cooperativas relacionados con el campo del vidrio
artesanal y artistico, y en aquellas que, enmarcadas en otros sectores de produccion
industrial, requieran los servicios.

Ocupaciones o puestos de trabajo relacionados:

7616.1089 Talladores de vidrio

7616.1025 Grabadores de vidrio con acido.

7616.1025 Grabadores de vidrio con muela.

7616.1025 Grabadores de vidrio con chorro de arena.

7616.1089 Tallista de vidrio y cristal.

Encargado/a del area de procesos de transformacién de vidrio en frio.
Pulidor/a
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Duracién de la formacion asociada: 670 horas
Relacion de médulos formativos y de unidades formativas:

MF1694_2 (Transversal): Definiciéon del proceso de elaboracion de productos

artesanales en vidrio (140 horas)

e UF0802: Determinacion de la técnica de elaboracion de piezas de vidrio a partir de
forma, dimension y materiales (80 horas).

e UF0803: Determinacion del proceso de elaboracion de piezas de vidrio (60 horas).

MF1702_2: Tallado de vidrio a la muela o rueda. (130 horas)

e UF1241: Técnicas de tallado de productos de vidrio (90 horas)

e UF1242: Técnicas de pulido de productos de vidrio tallado. (40 horas)

MF1703_2: Grabado de vidrio a la rueda. (110 horas)

e UF1243: Técnicas de grabado mediante ruedas de productos de vidrio
conformado (70 horas)

e UF1244: Técnicas de pulido mediante rueda de productos de vidrio grabados (40
horas)

MF1704_2: Grabado de vidrio a la punta de diamante. (80 horas)

MF1705_2: Transformaciéon mecanica y quimica de productos de vidrio. (80 horas)

MF1690_2 (Transversal): Organizacion de la actividad profesional de un taller

artesanal. (50 horas)

MP0261: Médulo de practicas profesionales no laborales de transformacion artesanal
de vidrio en frio. (80 horas)

Vinculacién con capacitaciones profesionales:

La formacion establecida en el médulo MF1690_2 (Transversal) “Organizacion de la
actividad profesional de un taller artesanal” del presente certificado de profesionalidad,
garantiza el nivel de conocimientos necesarios para la obtencién de la habilitacién
para el desempefo de las funciones de prevencion de riesgos laborales nivel basico,
de acuerdo al anexo IV del reglamento de los servicios de prevencion, aprobado por el
Real Decreto 39/1997, de 17 de enero.

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Unidad de competencia 1

Denominacién: DEFINIR EL PROCESO DE ELABORACION DE PRODUCTOS
ARTESANALES EN VIDRIO.

Nivel: 2
Codigo: UC1694_2
Realizaciones profesionales y criterios de realizacion:

RP1: Definirlaforma, dimensiones y aspectofinal de la pieza, analizando e interpretando
la informacion recibida, los antecedentes y estilos de productos artesanales y
artisticos de vidrio, realizando bocetos, dibujos y detalles, mediante técnicas graficas
bidimensionales y sistemas de representacién de cuerpos volumétricos, para
establecer las especificaciones de la pieza.
CR1.1 La documentacion se selecciona y clasifica teniendo en cuenta las
condiciones establecidas por el cliente, los antecedentes y estilos, para incorporar
sus aportaciones a la definicion de la pieza.
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CR1.2 Las formas y dimensiones de la pieza se establecen a partir de la evaluacién
de la informacion previa, mediante dibujos esquemas o planos, para obtener una
representacion bidimensional de la pieza.

CR1.3 Las texturas, las formas y colores de los elementos decorativos se
establecen, a partir de la informacién previa, mediante técnicas graficas, para
obtener una representacion del aspecto visual y estético de la pieza.

CR1.4 Los detalles de la pieza se representan mediante esquemas, dibujos o
secciones para aportar soluciones constructivas, formales y funcionales al proceso
de elaboracion.

RP2: Cumplimentar la ficha técnica de la pieza a partir de su definicion previa y la

informacion recibida sobre su funcionalidad y estilo estético, para establecer su

sistema de elaboracion garantizando la calidad y la seguridad de las operaciones.
CR2.1 La técnica de elaboracion, los utiles, las herramientas y los medios
auxiliares (moldes y plantillas, entre otros) se especifican en la ficha técnica, a
partir de la definicién formal de la pieza, teniendo en cuenta sus caracteristicas,
para garantizar la viabilidad de la pieza.
CR2.2 Los colorantes se especifican en la ficha técnica, a partir de la definicién
previa de la pieza y teniendo en cuenta las caracteristicas de los mismos, para
garantizar las especificaciones funcionales y estéticas establecidas.
CR2.3 La secuencia de operaciones para la realizacion de la pieza de vidrio se
establece incluyendo los procedimientos de operacién que presenten alguna
particularidad, para asegurar la calidad del producto y el respeto de las normas de
prevencion de riesgos laborales y de proteccion ambiental.

RP3: Prever los consumos de materiales, medios auxiliares, energia y mano de obra,
de la pieza o serie que se va a realizar determinando las necesidades de suministro,
a partir de su ficha técnica para garantizar el desarrollo de la produccién prevista y
elaborar el presupuesto.
CR3.1 El consumo de materias primas, materiales de embalaje, combustible y
electricidad se calcula, teniendo en cuenta su merma y el tamafo de la serie a
realizar, para determinar las necesidades de aprovisionamiento y calcular su coste.
CR3.2 El valor de la mano de obra se calcula incluyendo las operaciones de
fabricacion, de preparacion de medios auxiliares y de embalado, para repercutirlo
en el coste de elaboracion de la pieza.
CR3.3 EI consumo de herramientas y medios auxiliares se establece teniendo
en cuenta su desgaste y el tamafio de la serie a realizar, para determinar las
necesidades de aprovisionamiento y calcular su coste.
CR3.4 Las necesidades de aprovisionamiento se establecen teniendo en cuenta
las existencias y el consumo previsto, para garantizar el desarrollo de la produccién
prevista.
CR3.5 La presentacion, embalaje y transporte de las piezas se determinan teniendo
en cuenta la fragilidad del producto para garantizar la seguridad de las piezas.
CR3.6 Los costes de presentacion, embalaje y transporte se calculan teniendo en
cuenta la dimension de la producciodn, para repercutirlos en el precio final de pieza.
CR3.7 El precio final de la pieza o serie se calcula incluyendo los costes totales
de elaboracion, presentacion, embalaje y transporte, los gastos generales de
mantenimiento y amortizacién del taller y el valor afiadido para garantizar la
viabilidad econémica de la produccion.

Contexto profesional:

Medios de produccion.

Medios manuales y técnicos para la elaboracion de dibujos, esquemas vy
representaciones visuales. Fichas técnicas de vidrios, colorantes y materias primas.
Costes de materiales, combustibles, electricidad y mano de obra.
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Productos y resultados.

Bocetos, esquemas y dibujos de piezas de vidrio. Fichas técnicas de productos de
vidrio. Presupuestos de productos de vidrio. Inventarios de suministros. Necesidades
de aprovisionamiento de suministros. Pedidos a proveedores. Planes de elaboracion
de piezas de vidrio.

Informacion utilizada o generada.

Documentacion histérica, grafica y técnica sobre estilos de productos de vidrio
y artisticos. Disefios de piezas de vidrio. Fichas técnicas de colorantes y materias
primas. Costes de materiales, combustibles, electricidad y mano de obra. Fichas
técnicas de productos de vidrio. Programas de fusion y recocido. Presupuestos de
productos de vidrio. Inventarios de materiales. Necesidades de aprovisionamiento de
materias primas, medios auxiliares, utiles y herramientas. Fichas de proveedores.

Unidad de competencia 2

Denominacién: TALLAR PRODUCTOS DE VIDRIO CONFORMADO MEDIANTE
MUELAS O RUEDAS

Nivel: 2
Cédigo: UC1702_2
Realizaciones profesionales y criterios de realizacién

RP1: Coordinar la recepcién, descarga y almacenamiento de vidrio conformado
hueco o plano para ser tallado asegurando la calidad de los vidrios y su conservacion,
respetando la seguridad en las operaciones.
CR1.1 El vidrio conformado para ser tallado se descarga, almacena y se sefiala
de forma clara e indeleble siguiendo procedimientos establecidos en almacenes o
lugares diferenciados para impedir su rotura.
CR1.2 Las operaciones de mantenimiento se realizan conforme a la documentacién
técnica cumpliendo las normas de seguridad para evitar cambios en la calidad del
producto.
CR1.3 La informacion requerida referente al desarrollo y resultados del proceso de
talla se refleja de forma clara y precisa de acuerdo con las instrucciones técnicas
de la empresa para optimizar el proceso.

RP2: Realizar el tallado manual de productos de vidrio conformado hueco o plano
mediante muelas o ruedas en las condiciones de calidad y seguridad establecidas,
para decorar la pieza segun el disefio realizado.
CR2.1 La proporcién del disefio se obtiene con el marcador de alturas, la plumilla 'y
el compas impregnado en blanco de Espafia mezclado con agua u otros materiales
indelebles para realizar el tallado de la pieza en las condiciones de calidad y
seguridad establecidas.
CR2.2 La eleccion de las ruedas o muelas apropiadas en gran, mediano o pequefio
formato en carborundum, corindén o diamante y las velocidades de las mismas a
emplear en el torno de tallar se determinan segun el disefio a realizar y el tamafo
de la rueda, de forma que permita el tallado de la pieza en las condiciones de
calidad y seguridad establecidas.
CR2.3 Las ruedas o muelas se ajustan al mandril del torno de tallar con la tuerca
para realizar el tallado de la pieza en las condiciones de calidad y seguridad
establecidas.
CR2.4 El torneado y repasado de las muelas o ruedas y su mantenimiento se
realiza con la punta de diamante en las ruedas de corindén y las rulinas de acero
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en las ruedas de carborundum, para recuperar su corte y facilitar el desbastado
del vidrio en cada incision.

CR2.5 El'lubricado con agua de las muelas o ruedas se verifica dirigiendo el cuero,
tela u otros hacia el canal de agua para constatar que el caudal establecido en
contacto con la rueda evitara roturas en el proceso de tallado del vidrio conformado.
CR2.6 La posicion de la iluminacion del torno de tallar se verifica y acondiciona
dependiendo del disefio a realizar para evitar brillos y reflejos que dificulten
proceso de trabajo.

CR2.7 El torno de tallar se adapta a la complexion del operario para cumplir las
condiciones ergondémicas establecidas.

CR2.8 El tallado de la pieza se realiza en el torno ejerciendo la presién en cada
uno de los cortes, facetas, puntiles o hilos para evitar la rotura de piezas y facilitar
la realizacion del trabajo en las condiciones de calidad y seguridad establecidas.

RP3: Realizar el pulido manual de productos de vidrio conformado hueco o plano
mediante ruedas de corcho en las condiciones de calidad y seguridad establecidas
para obtener el acabado de la pieza segun el disefo realizado.

CR3.1 La piedra pdmez se mezcla con agua en las proporciones establecidas
para lograr una pasta homogénea que facilite el pulido.

CR3.2 El torneado y repasado de las ruedas de corcho y su mantenimiento se
realiza con la cuchilla periédicamente para facilitar el pulido del vidrio en cada
incision.

CR3.3 La posicion de la iluminacién de la pulidora se verifica y acondiciona
dependiendo de los cortes, facetas y puntiles a pulir para evitar brillos y reflejos
que dificulten el proceso de pulido.

CR3.4 La pulidora se adapta a la complexion del operario para cumplir las
condiciones ergondémicas establecidas.

CR3.5 El pulido de la pieza se realiza en la pulidora con la rueda de corcho
lubricada con la pasta homogénea de piedra pdmez y agua ejerciendo la presién
en cada uno de los cortes, facetas y puntiles para recuperar el brillo que el vidrio
habia perdido durante su tallado original.

RP4: Realizar el pulido manual de productos de vidrio conformado hueco o plano
mediante ruedas de fieltro u otros en las condiciones de calidad y seguridad establecidas
para obtener el acabado de la pieza segun el disefio realizado.

CR4.1 EI 6xido de cerio se mezcla con agua para lograr una pasta homogénea
que facilite el pulido final.

CR4.2 El mantenimiento de la rueda de fieltro se realiza con ayuda de un vidrio
plano para eliminar el polvo seco que causaria defectos no deseados en el vidrio.
CR4.3 La posicion de la iluminacién de la pulidora se verifica y acondiciona
dependiendo de los cortes y puntiles a pulir para evitar brillos y reflejos que
dificulten el proceso de pulido.

CR4.4 La pulidora se adapta a la complexion del operario para cumplir las
condiciones ergondémicas establecidas.

CRA4.5 El pulido de la pieza se realiza en la pulidora con la rueda de fieltro lubricada
con la pasta homogénea de 6xido de cerio y agua ejerciendo la presion en cada
uno de los cortes, facetas y puntiles para recuperar el brillo que el vidrio habia
perdido durante su tallado.

RP5: Controlar la calidad de los vidrios conformados huecos o planos tallados con
distintos medios de evaluacion para clasificarlos en funcién a su uso posterior.

CR5.1 La proporcién se mantiene en el desarrollo del prototipo y se controla al
comienzo del proceso para descartar los resultados que no cumplan los minimos
de calidad establecidos.
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CR5.2 Los defectos producidos por las incisiones de las ruedas o muelas sobre
el vidrio conformado se controlan a lo largo de todo el proceso para descartar los
resultados que no cumplan los minimos de calidad establecidos.

CR5.3 Los defectos en el pulido del vidrio conformado se controlan a lo largo de
todo el proceso para descartar los resultados que no cumplan los minimos de
calidad establecidos.

Contexto profesional

Medios de produccion.

Materiales: Vidrio conformado. Piedra pémez. Oxido de cerio. Maquinas y equipos:
Torno de tallar. Marcador de alturas. Plumilla. Compas. Cuero o tela. Ruedas o muelas
de carborundum, corindén y diamante. Rulinas de acero y punta de diamante. Pulidora.
Cuchilla. Ruedas de corcho y de fieltro. Lijadora vertical. Sierra de diamante. Pletina.

Productos y resultados

Coordinacion de recepcion, descargas y almacenamiento de materias primas. Piezas
de vidrio pulidas. Piezas de vidrio tallado artesanalmente talladas. Ficha técnica de los
materiales. Ficha técnica del producto.

Informacioén utilizada o generada
Disefos de piezas de vidrio. Ficha técnica de productos de vidrio.

Unidad de competencia 3

Denominacion: GRABAR PRODUCTOS DE VIDRIO CONFORMADO MEDIANTE
RUEDAS

Nivel: 2
Codigo: UC1703_2
Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Coordinar la recepcién, descarga y almacenamiento de vidrio conformado
hueco o plano para ser grabado a la rueda asegurando la calidad de los vidrios y su
conservacion, respetando la seguridad en las operaciones.
CR1.1 El vidrio conformado para ser grabado a la rueda se descarga, almacena
y se sefala de forma clara e indeleble siguiendo procedimientos establecidos en
almacenes o lugares diferenciados que impidan su rotura.
CR1.2 Las operaciones de mantenimiento se realizan conforme a la documentacion
técnica cumpliendo las normas de seguridad para evitar cambios en la calidad del
producto.
CR1.3 La informacion requerida referente al desarrollo y resultados del proceso
de grabado a la rueda se refleja de forma clara y precisa de acuerdo con las
instrucciones técnicas de la empresa para optimizar el proceso.

RP2: Realizar el grabado manual de productos de vidrio conformado hueco o plano
mediante ruedas en las condiciones de calidad y seguridad establecidas para decorar
la pieza segun el disefo realizado.
CR2.1 La proporcién del disefio se obtiene con el marcador de alturas, la plumilla
y el compas impregnado en blanco de Espafia mezclado con agua u otros
materiales indelebles dependiendo del tipo de grabado que se desea realizar para
la obtencién de un disefio plano o con volumen de grabado en las condiciones de
calidad y seguridad establecidas.
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CR2.2 La eleccidén de las ruedas de pequefio formato de carborundum, corindén,
cobre o diamante y las velocidades de las mismas a emplear en el torno de
grabar se determinan segun el disefio a realizar y el tamafo de la rueda, de forma
que permita el grabado de la pieza en las condiciones de calidad y seguridad
establecidas.

CR2.3 Las ruedas de pequeno formato sujetas al mandril se encajan en el torno de
grabar mediante presion para realizar el grabado de la pieza en las condiciones de
calidad y seguridad establecidas.

CR2.4 El torneado y repasado de las ruedas y su mantenimiento se realiza con la
punta de diamante en las ruedas de corinddn y las rulinas de acero en las ruedas
de carborundum, para recuperar su corte y facilitar el desbastado del vidrio en
cada incision.

CR2.5 El lubricado con agua de las ruedas de carborundum, corindén y diamante
se verifica dirigiendo el cuero o tela hacia el canal de agua para constatar que el
caudal establecido en contacto con la rueda evita roturas en el proceso de tallado
del vidrio conformado.

CR2.6 El lubricado con agua y esmeril de las ruedas de cobre se verifica para
constatar que el caudal establecido en contacto con la rueda evita roturas en el
proceso de tallado del vidrio conformado.

CR2.7 La posicién de la iluminacion del torno de grabar se verifica y acondiciona
dependiendo del disefio a realizar para evitar brillos y reflejos que dificulten el
proceso de trabajo.

CR2.8 El torno de grabar se adapta a la complexién del operario para cumplir las
condiciones ergondémicas establecidas.

CR2.9 El grabado de la pieza se realiza en el torno ejerciendo la presién en cada
uno de los desbastados para obtener las profundidades de corte que producira
el relieve que se desea obtener segun el disefio en las condiciones de calidad y
seguridad establecidas.

RP3: Realizar el pulido manual de productos de vidrio conformado hueco mediante
ruedas de corcho en las condiciones de calidad y seguridad establecidas para obtener
el acabado de la pieza segun el disefio realizado.

CR3.1 La piedra pdmez se mezcla con agua en las proporciones establecidas
para lograr una pasta homogénea que facilite el pulido.

CR3.2 El torneado y repasado de las ruedas de corcho y su mantenimiento se
realiza con la cuchilla periédicamente para facilitar el pulido del vidrio en cada
incision.

CR3.3 La posicion de la iluminacién de la pulidora se verifica y acondiciona
dependiendo de las incisiones y desbastados a pulir para evitar brillos y reflejos
que dificulten el proceso de pulido.

CR3.4 La pulidora se adapta a la complexion del operario para cumplir las
condiciones ergondémicas establecidas.

CR3.5 El pulido de la pieza se realiza en la pulidora con la rueda de corcho
lubricada con la pasta homogénea de piedra pdmez y agua ejerciendo la presion
en cada uno de las incisiones y desbastados para recuperar el brillo que el vidrio
habia perdido durante su grabado.

RP4: Realizar el pulido manual de productos de vidrio conformado hueco o plano
mediante ruedas de fieltro u otros en las condiciones de calidad y seguridad establecidas
para obtener el acabado de la pieza segun el disefo realizado.

CR4.1 El 6xido de cerio se mezcla con agua para lograr una pasta homogénea
que facilite el pulido final.

CR4.2 El mantenimiento de la rueda de fieltro se realiza con ayuda de un vidrio
plano para eliminar el polvo seco de cerio que causaria defectos no deseados en
el vidrio.
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CR4.3 La posicion de la iluminacion de la pulidora se verifica y acondiciona
dependiendo de las incisiones y desbastados a pulir para evitar brillos y reflejos
que dificulten el proceso de pulido.

CR4.4 La pulidora se adapta a la complexion del operario para cumplir las
condiciones ergondémicas establecidas.

CRA4.5 El pulido de la pieza se realiza en la pulidora con la rueda de fieltro lubricada
con la pasta homogénea de 6xido de cerio y agua ejerciendo la presion en cada
una de las incisiones y desbastados para recuperar el brillo que el vidrio habia
perdido durante su grabado.

RP5: Controlar la calidad de los vidrios conformados huecos o planos grabados
mediante ruedas con distintos medios de evaluacion para clasificarlos en funcion a su
uso posterior.
CR5.1 La proporcién se mantiene en el desarrollo del prototipo y se controla al
comienzo del proceso descartando los resultados que no cumplan los minimos de
calidad establecidos.
CR5.2 Los defectos producidos por las incisiones de las ruedas sobre el vidrio
conformado se controlan a lo largo de todo el proceso descartando los resultados
que no cumplan los minimos de calidad establecidos.
CR5.3 Los defectos en el pulido del vidrio conformado se controlan a lo largo
de todo el proceso descartando los resultados que no cumplan los minimos de
calidad establecidos.

Contexto profesional

Medios de produccion.

Materiales: Vidrio conformado. Piedra pémez. Oxido de cerio. Maquinas y equipos:
Torno de grabar. Marcador de alturas. Plumilla. Compas. Tela o cuero. Ruedas o
muelas de carborundum, corindén, cobre y diamante. Rulinas de acero y punta de
diamante. Pulidora. Cuchilla. Ruedas de corcho y de fieltro. Lijadora vertical. Sierra de
diamante. Pletina.

Productos y resultados.

Piezas de vidrio grabado artesanalmente grabadas. Piezas de vidrio pulidas. Ficha
técnica de los materiales. Ficha técnica del producto. Control de calidad de los vidrios
conformados.

Informacioén utilizada o generada

Instrucciones técnicas de la empresa. Disefios de piezas de vidrio. Ficha técnica de
productos de vidrio.

Unidad de competencia 4

Denominaciéon: GRABAR PRODUCTOS DE VIDRIO CONFORMADO MEDIANTE
PUNTA DE DIAMANTE

Nivel: 2

Cddigo: UC1704_2
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Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Coordinar la recepcion, descarga y almacenamiento de vidrio conformado hueco
o plano para ser grabado a la punta de diamante asegurando la calidad de los vidrios
y Su conservacion, respetando la seguridad en las operaciones.
CR1.1 El vidrio conformado para ser grabado a la punta de diamante se descarga,
almacena y se sefala de forma clara e indeleble siguiendo procedimientos
establecidos en almacenes o lugares diferenciados que impidan su rotura.
CR1.2 Las operaciones de mantenimiento se realizan conforme a la documentacion
técnica cumpliendo las normas de seguridad para evitar cambios en la calidad del
producto.
CR1.3 La informacion requerida referente al desarrollo y resultados del proceso de
grabado a la punta de diamante se refleja de forma clara y precisa de acuerdo con
las instrucciones técnicas de la empresa para optimizar el proceso.

RP2: Realizar el grabado manual de productos de vidrio conformado hueco o plano
mediante punteado con punta de diamante o lapicero de acero de punta de tungsteno
en las condiciones de calidad y seguridad establecidas para obtener el acabado de la
pieza segun el disefio realizado.
CR2.1 La superficie de la mesa de trabajo se cubre con un material suave y de
color negro para permitir la proteccion del vidrio a trabajar y la vision del grabado
a realizar en las condiciones de calidad y seguridad establecidas.
CR2.2 La mesa de trabajo se adapta a la altura del operario mediante apoya
brazos, dotandola de iluminacién para evitar posturas que deriven en molestias
fisicas y musculares.
CR2.3 El grabador se dota con mascarilla y gafas de proteccién para evitar la
inhalacion del polvo de vidrio resultante durante el grabado.
CR2.4 El vidrio conformado se somete a una limpieza antes de su grabado para
eliminar residuos de grasas y polvo que dificultan el desarrollo del proceso en las
condiciones de calidad establecidas.
CR2.5 La proporcién del prototipo se obtiene mediante plantillas que se colocan
en el lado opuesto al que se va a trabajar o de forma libre mediante el abocetado
del disefio con un lapicero de cera para adaptarlo a la pieza que se desea grabar
en las condiciones de calidad y seguridad establecidas.
CR2.6 Las incisiones punteadas que se hacen con la punta de diamante o
lapicero de acero de tungsteno se realizan con diferente grado de concentracién
para obtener los tonos de contraste blanco y negro que dotaran de perspectiva al
grabado.
CR2.7 El vidrio conformado grabado se somete a una limpieza final para eliminar
el polvo de vidrio resultante del proceso.

RP3: Controlar la calidad de los vidrios conformados huecos o planos grabados
mediante punta de diamante o lapiz de acero de tungsteno con distintos medios de
evaluacion para clasificarlos en funcién a su uso posterior.
CR3.1 La proporcién se mantiene en el desarrollo del prototipo y se controla al
comienzo del proceso descartando los resultados que no cumplan los minimos de
calidad establecidos.
CR3.2 Los defectos producidos por las incisiones de la punta de diamante o el
lapiz de acero de tungsteno sobre el vidrio conformado se controlan a lo largo
de todo el proceso descartando los resultados que no cumplan los minimos de
calidad establecidos.
CR3.3 Los defectos producidos por los grados de concentracién para conseguir
una perspectiva en el vidrio conformado, se controlan al final del proceso para
descartar los resultados que no cumplan la calidad establecida.
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Contexto profesional

Medios de produccion.

Materiales: Vidrio conformado. Maquinas y equipos: Mesa de trabajo. Punta de
diamante. Lapicero de acero de tungsteno. Lapicero de cera. Plantillas. Lijadora
vertical. Sierra de diamante. Pletina.

Productos y resultados.
Piezas de vidrio artistico y utilitario grabadas. Ficha técnica de los materiales. Ficha
técnica del producto. Control de calidad.

Informacién utilizada o generada.
Instrucciones técnicas de la empresa. Disefios de piezas de vidrio. Ficha técnica de
productos de vidrio.

Unidad de competencia 5

Denominacién: TRANSFORMAR DE FORMA MECANICA Y QUIMICA OBJETOS DE
VIDRIO

Nivel: 2
Codigo: UC1705_2
Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Coordinar la recepcion, descarga y almacenamiento de vidrio conformado hueco
o plano para ser transformado de forma mecanica y quimica asegurando la calidad de
los vidrios y su conservacion, respetando la seguridad en las operaciones.
CR1.1 El vidrio conformado para ser transformado de forma mecanica y quimica
se descarga, almacena y se sefiala de forma clara e indeleble siguiendo
procedimientos establecidos en almacenes o lugares diferenciados que impidan
su rotura.
CR1.2 Las operaciones de mantenimiento se realizan conforme a la documentacion
técnica cumpliendo las normas de seguridad para evitar cambios en la calidad del
producto.
CR1.3 La informacion requerida referente al desarrollo y resultados del proceso de
transformado de forma mecanica y quimica se refleja de forma clara y precisa de
acuerdo con las instrucciones técnicas de la empresa para optimizar el proceso.

RP2: Realizar el grabado manual de productos de vidrio conformado hueco o plano
mediante chorro de arena en las condiciones de calidad y seguridad establecidas para
obtener el acabado de la pieza segun el disefio realizado.
CR2.1 El disefio se traslada a plantillas para realizar el grabado al chorro de arena
de la pieza en las condiciones de calidad y seguridad establecidas.
CR2.2 La maquina arenadora se emplaza en una cabina con ventilacién para
posibilitar la evacuacién de particulas en las condiciones de calidad y seguridad
establecidas.
CR2.3 El tamario de grano se supervisa antes de empezar a trabajar para constatar
que tiene el tamafio deseado y que cumple las normas de seguridad establecidas.
CR2.4 El grabador se protege con gafas, mascarilla y guantes al entrar en la
cabina de arenado para realizar el trabajo cumpliendo las normas de seguridad
establecidas.
CR2.5 La presién de aire del compresor se selecciona en funcion al disefio a
realizar para obtener mayor o menor profundidad de grabado.
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CR2.6 La plantilla del disefio a realizar se pega al vidrio con el adhesivo establecido
para evitar movimientos de la plantilla durante el proceso de grabado.

CR2.7 El vidrio se introduce dentro de la arenadora en las condiciones establecidas
para aplicar el abrasivo.

CR2.8 El abrasivo se proyecta mediante aire comprimido, manteniéndolo el tiempo
requerido para obtener mayor o menor profundidad de grabado segun el disefio
establecido.

CR2.9 La pieza grabada al chorro de arena se limpia de particulas para no
contaminar con ellas el ambiente exterior de la cabina de grabado.

RP3: Realizar el pulido manual de productos de vidrio conformado hueco o plano
mediante acido en las condiciones de calidad y seguridad establecidas para obtener el
acabado de la pieza segun el disefio realizado.

CR3.1 El vidrio a pulir se somete a una limpieza fisica y quimica con productos
especificos para eliminar los residuos de grasa, aceite y polvo que provocan
defectos en la homogeneidad del pulido.

CR3.2 La plantilla organica o resina protectora se adhiere al vidrio segun las
normas establecidas para proteger las zonas que no se desean pulir segun el
disefio establecido.

CR3.3 La zona destinada al pulido de vidrio mediante el grabado al &acido se situa
en una zona ventilada para evitar intoxicaciones y mantener el ambiente libre de
los vapores que se desprenden durante el desarrollo del proceso.

CR3.4 La disoluciéon se prepara en contenedores especiales de caucho u otros
materiales para que resistan el ataque del acido en las condiciones de seguridad
establecidas.

CR3.5 La pieza protegida con la plantilla o resina organica se somete a una o
varias inmersiones en los contenedores de acido a una temperatura determinada y
por un periodo de tiempo determinado para obtener el grado homogéneo de pulido
que se desee.

CR3.6 Las piezas pulidas se someten a un proceso de lavado mediante su
inmersidon o pulverizacién en agua a una temperatura especifica, lavado con
soluciones clorhidricas y secado mediante la inyeccién de aire caliente y seco para
la eliminacién de residuos en las condiciones de calidad y seguridad establecidas.

RP4: Realizar el mateado manual de productos de vidrio conformado hueco o plano
mediante grabado al acido en las condiciones de calidad y seguridad establecidas
para obtener el acabado de la pieza segun el disefo realizado.

CR4.1 El vidrio a matear se somete a una limpieza fisica y quimica con productos
especificos para eliminar los residuos de grasa, aceite y polvo que provocan
defectos en la homogeneidad del mateado.

CR4.2 La plantilla organica o resina protectora se adhiere al vidrio para proteger
las zonas que no se desean matear segun el disefio establecido.

CR4.3 La zona destinada al mateado de vidrio mediante el grabado al acido se
sitla en una zona ventilada para evitar intoxicaciones y mantener el ambiente libre
de los vapores que se desprenden durante el desarrollo del proceso.

CR4.4 La disolucién se prepara en contenedores especiales de caucho u otros
materiales para que resistan el ataque del acido en las condiciones de seguridad
establecidas.

CR4.5 La pieza protegida con la plantilla o resina organica se somete a una o
varias inmersiones en los contenedores de acido a una temperatura determinada
y por un periodo de tiempo determinado para obtener el grado homogéneo de
mateado que se desee.

CR4.6 Las piezas mateadas se someten a un proceso de lavado mediante su
inmersiéon o pulverizacién en agua a una temperatura especifica, lavado con
soluciones clorhidricas y secado mediante la inyeccion de aire caliente y seco para
la eliminacion de residuos en las condiciones de calidad y seguridad establecidas.
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RP5: Controlar la calidad de los vidrios conformados huecos o planos grabados de
forma mecanica y quimica con distintos medios de evaluacion para clasificarlos en
funcioén a su uso posterior.
CR5.1 La homogeneidad se mantiene en el desarrollo del prototipo y se controla
desde el comienzo del proceso descartando los resultados que no cumplan los
minimos de calidad establecidos.
CR5.2 Los defectos producidos por el acido en el vidrio conformado se controlan a
lo largo de todo el proceso descartando los resultados que no cumplan los minimos
de calidad establecidos.
CR5.3 Los defectos en el pulido y en el mateado del vidrio conformado se controla
a lo largo de todo el proceso descartando los resultados que no cumplan los
minimos de calidad establecidos.

Contexto profesional

Medios de produccion.

Materiales: Soluciones Fluorhidricas. Soluciones con detergentes alcalinos. Betun de
Judea. Trementina de Venecia. Aguarras Vegetal. Maquinas y equipos: Cubetas de
caucho. Acidos para pulir.

Productos y resultados.

Piezas de vidrio grabadas artesanalmente mediante procedimientos mecanicos
0 quimicos. Productos mateados, y pulidos. Ficha técnica de los materiales. Ficha
técnica del producto.

Informacion utilizada o generada
Instrucciones técnicas de la empresa. Disefos de piezas de vidrio. Ficha técnica de
productos de vidrio.

Unidad de competencia 6

Denominacion: ORGANIZAR LA ACTIVIDAD PROFESIONAL DE UN TALLER
ARTESANAL

Nivel: 2
Codigo: UC1690_2
Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Definir los objetivos del taller artesano al realizar el plan de viabilidad teniendo
en cuenta la realidad del mercado para lograr la maxima rentabilidad de los recursos
e inversiones.
CR1.1 Las inversiones para la creacion de un taller artesano se valoran sobre la
base de su amortizacién para garantizar la rentabilidad del taller artesano.
CR1.2 Las posibilidades de realizacion de piezas del taller artesano se analizan
teniendo en cuenta la inversién en dotacién de maquinaria y utillaje para lograr la
maxima rentabilidad de los recursos.
CR1.3 La produccion se estima teniendo en cuenta la situacion de mercado para
hacer rentable la inversion realizada en el taller artesanal.
CR1.4 La imagen corporativa del taller artesano prevista en el plan de viabilidad
se decide a partir de dibujos y logotipos propuestos para dotar al taller de una
identidad grafica de cara al mercado.
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RP2: Estructurar el taller teniendo en cuenta los recursos humanos y materiales,
ajustandose a las normas sobre calidad, seguridad laboral y gestién ambiental para
garantizar el 6ptimo almacenaje y la produccion.

CR2.1 Los espacios se definen e identifican teniendo en cuenta la normativa
sobre riesgos laborales para adecuarlo a las necesidades de produccion y a las
condiciones de almacenaje de materias primas y productos elaborados.

CR2.2 Los puestos de trabajo se identifican teniendo en cuenta las funciones
y procesos a realizar en el taller para su posterior integracion en el proceso
productivo, atendiendo a lo establecido en la normativa laboral.

CR2.3 La dotacion de herramientas y maquinaria se define teniendo en cuenta
las necesidades de produccién para garantizar los procesos productivos del taller
artesano y las previsiones establecidas.

CR2.4 La distribucién de la maquinaria en el taller se realiza teniendo en cuenta la
normativa sobre riesgos laborales para garantizar en todo momento la seguridad
de los trabajadores.

CR2.5 Las condiciones de seguridad de la maquinaria se verifican teniendo en
cuenta la normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental y los manuales de
usuario para garantizar la seguridad de los operarios.

RP3: Realizar el plan de obligaciones laborales y fiscales y posibles subvenciones,
identificando la normativa y procedimiento fiscal y laboral, y las convocatorias de
subvenciones destinadas a los talleres artesanos para organizar el taller con eficacia.

CR3.1 La documentacion se identifica teniendo en cuenta la normativa fiscal y
laboral para iniciar la actividad econdmica.

CR3.2 Las subvenciones existentes y otras bonificaciones publicas de ambito
local, regional o estatal se identifican teniendo en cuenta las convocatorias a fin
de solicitar en tiempo y forma ayudas destinadas a los talleres artesanos.

CR3.3 Las opciones para la contratacion de trabajadores se consideran teniendo
en cuenta la normativa laboral para cubrir las necesidades de la produccion.
CR3.4 El calendario de los impuestos y de las cotizaciones a la seguridad social
se revisa periddicamente para la realizacién de los pagos que permitan estar al
corriente de las obligaciones tributarias vinculadas al taller artesano.

RP4: Elaborar un presupuesto de la pieza o serie que se va a realizar calculando los
costes para decidir su rentabilidad.

CR4.1 El consumo de materias primas, herramientas, medios auxiliares y energia,
se valora teniendo en cuenta su coste para la elaboracion del presupuesto.
CR4.2 Los costes de mano de obra se incorporan en los presupuestos para
repercutirlos en el precio final de la pieza.

CR4.3 Los costes de presentacion, embalaje, transporte se incorporan en los
presupuestos para repercutirlos en el precio final de la pieza.

CR4.4 Los costes de los gastos generales de mantenimiento y amortizacion del
taller y el valor afiadido de caracter artesanal del producto se incorporan en los
presupuestos para repercutirlos en el precio final de la pieza.

RP5: Asegurar el aprovisionamiento de suministros, conjugando las necesidades con
las existencias para garantizar el desarrollo de la produccion prevista.

CR5.1 La prevision de aprovisionamiento se realiza teniendo en cuenta las
necesidades de materias primas, los medios auxiliares, los utiles y herramientas y
el combustible para garantizar el desarrollo de la actividad del taller.

CR5.2 Las existencias de suministros se contabilizan de forma fiel para mantener
actualizado el inventario.

CR5.3 Los proveedores se relacionan mediante una base de datos recogiendo sus
caracteristicas y otras singularidades que los identifiquen para poder realizar las
6rdenes de pedido necesarias.
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CR5.4 Los pedidos de suministros se preparan sefialando las caracteristicas de los
materiales, las cantidades y los plazos de entrega para evitar desabastecimientos
en la actividad del taller artesano.

RP6: Definir la estrategia de comercializacion de la produccion del taller en funcién de
los canales de distribucion del producto artesano para garantizar su venta.
CR6.1 Las férmulas de comercializaciéon de productos artesanos se seleccionan
en base a las caracteristicas del mercado para seleccionar las mas ventajosas.
CR6.2 El plan de presentacion de los productos se propone teniendo en cuenta
la formula de comercializacion de los productos del taller artesano para lograr
introducirlos en el mercado seleccionado.
CR6.3 El sistema de valoracion y control de la venta de los productos se elabora
mediante el seguimiento de los resultados de comercializacion para introducir
medidas correctoras si las conclusiones no se adecuan al proyecto de empresa.

Contexto profesional

Medios de produccion.

Medios para la elaboracién de presupuestos y valoracién de costes. Normativa laboral
y fiscal vigente para microempresas. Costes de materiales, combustibles y electricidad.
Planos del taller e instalaciones.

Productos y resultados

Plan de viabilidad. Solicitud de subvenciones. Presupuestos laborales. Plan fiscal.
Pagos de obligaciones tributarias. Propuestas de plan de presentacion de productos.
Sistema de elaboracioén y control de venta. Plan de comercializacion. Presupuesto de
productos de artesania. Inventarios de suministros. Necesidades de aprovisionamiento
de suministros. Pedidos de suministros.

Informacion utilizada o generada

Normativa fiscal y laboral vigente. Ordenes de subvenciones de la administracion
local, regional y estatal. Formulas de comercializacion. Fichas técnicas de materiales.
Disefos de piezas de artesania. Fichas técnicas de productos de artesania. Relacién
de proveedores. Inventarios de materiales. Necesidades de aprovisionamiento de
materias primas, medios auxiliares, utiles y herramientas.

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

MODULO FORMATIVO 1

Denominacién: DEFINICION DEL PROCESO DE ELABORACION DE PRODUCTOS
ARTESANALES EN VIDRIO

Caodigo: MF1694_2

Nivel de cualificacién profesional: 2

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1694_2:Definir el proceso de elaboracion de productos artesanales en vidrio.

Duracion: 140 horas
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UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: DETERMINACION DE LA TECNICA DE ELABORACION DE PIEZAS
DE VIDRIO A PARTIR DE FORMA, DIMENSION Y MATERIALES.

Cédigo: UF0802

Duracién: 80 horas
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1.

Capacidades y criterios de evaluacién:

C1: Elaborar bocetos y planos de productos de vidrio utilizando técnicas de dibujo para
representar formas, dimensiones y las decoraciones de las mismas.
CE1.1 Elegir y representar las vistas y secciones que definen las caracteristicas
volumétricas y dimensionales, de un modelo de pieza de vidrio dado, siguiendo un
sistema normalizado de representacién grafica.
CE1.2 En un supuesto practico, dibujar la pieza entera definiendo las caracteristicas
geomeétricas y cromaticas de la decoraciéon y su textura siguiendo un sistema
normalizado de representacion grafica.
CE1.3 En base a la documentacion recibida, realizar un dibujo del molde de la
pieza de vidrio que se ha de elaborar por calibrado, a partir del plano o boceto
presentado.

C2: Determinar técnicas de elaboracion de productos de vidrio teniendo en cuenta el
boceto y el tipo de vidrio que se va a utilizar para su realizacion.
CE2.1 Describir la técnica de elaboracién de la pieza utilizando la informacién
recibida y teniendo en cuenta los antecedentes y estilos de productos de vidrio.
CE2.2. A partir de un boceto dado, establecer el tipo de vidrio a utilizar en funcién
de sus propiedades, para que la pieza final se ajuste a lo establecido.
CE2.3. Documentar un proceso de determinacién de la técnica de elaboracién
de un producto de vidrio, en funciéon de las condiciones establecidas, y las
especificaciones de la pieza.

Contenidos:

1. Evolucioén histérica y cultural de la elaboracién artesanal del vidrio.
— Conceptos de cultura, arte y artesania.
— Aparicion y evolucién del vidrio en la historia: funciones, formas, técnicas y
materiales
— Caracteristicas de los estilos artisticos relacionados con la industria del vidrio a
lo largo de la historia:
Vidrio en la Antigliedad: Prerromano y romano.
Vidrio Medieval: Europa y Extremo Oriente.
Vidrio del Renacimiento: Venecia.
Vidrio Moderno: siglos XVII-XIX.
Vidrio contemporaneo: siglo XX
— Nuevos valores de la artesania del vidrio en la actualidad.

2. Aplicaciéon de la metodologia de proyectos en la elaboraciéon de productos
de vidrio
— Fases del proceso proyectual:
— Andlisis de antecedentes.
— Planteamiento del problema
— Soluciones Alternativas
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— Definicion técnica
— Presentacion
— Aplicaciones informaticas graficas.
— Programas de edicién de imagenes y graficos 2D
¢ Apertura, guardado y conversion de documentos
Correcciones de luminosidad y color.
Trabajo por capas.
Preparacion para salida.
— Programas de edicion de graficos 3D
¢  Generacién de volumenes
Edicion de volumenes
Aplicacién de texturas
Aplicacioén de luces y entornos

o
o

o

o
o

o

3. Técnicas de elaboracion de bocetos y planos para la representacion de
piezas de vidrio
— Croquizado a mano alzada de piezas de vidrio.
Representacién geométrica:
— Sistema Diédrico:
° Vistas en Alzado
Planta
°  Perfil
Sistemas normalizados de cotas: Normas UNE
Sistemas de representacion Axonomeétricos.
Comprensién de la informacioén grafica: Signos convencionales norma

o

4. Relacion entre forma, dimensién y técnicas en la elaboracion de productos
de vidrio.
— Caracteristicas de las técnicas de elaboracién de productos de vidrio: tipos,
aplicacion.
— Criterios de seleccion de técnicas de elaboracion del producto de vidrio en
funcién de la forma
— Criterios de seleccion de técnicas de elaboracion del producto de vidrio en
funcioén de la dimensién.

5. Composiciones vitreas en relacion con la forma y la técnica.
— Tipos de composiciones.
— Sadico-calcicas.
— Potasico-calcicas.
— Vidrio al plomo.
— Componentes.
Vitrificantes.
Fundentes.
Estabilizantes.
— Secundarios.
— Propiedades de las composiciones:
— Composicion quimica.
— Color.
— Viscosidad
— Comportamiento en el recocido.
— Temperatura de fusién
— Coeficiente de dilatacion.
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UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: DETERMINACION DEL PROCESO DE ELABORACION DE PIEZAS
DE VIDRIO.

Codigo: UF0803
Duracion: 60 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP2 y la
RP3

C1: Analizar y determinar procesos de elaboracién de productos de vidrio artesanal,
relacionando las caracteristicas de la pieza con las técnicas de elaboracion empleadas
y los materiales utilizados.
CE1.1 Relacionar las materias primas que componen el vidrio con su temperatura
de fusion, toxicidad, color, brillo y coeficiente de dilatacion.
CE1.2 Relacionar la composicion del vidrio con su comportamiento en el proceso
de conformado y decoracién de la pieza.
CE1.3 Seleccionar la composicion y la decoracion de una propuesta de
realizacion de una pieza de vidrio, empleando sus fichas de caracteristicas o
catélogos comerciales, de modo que se adecuen al sistema de fabricacion y a las
caracteristicas del producto propuesto aplicando criterios de calidad.
CE1.4 Describir las técnicas empleadas en la elaboracion de productos de vidrio
artesanales relacionandolos con las caracteristicas constructivas de la pieza.
CE1.5 Analizar las etapas de fusion y recocido para vidrio artesanal, indicando las
transformaciones fisicas y quimicas mas relevantes y los factores limitantes de
calentamiento y enfriamiento.
CE1.6 En un supuesto practico, definir el proceso de elaboracién de un producto
de vidrio artesanal, a partir de un modelo o de informacién que lo caracterice:
— ldentificar el tipo de vidrio.
— Realizar un diagrama de la secuencia de operaciones de fabricacion.
— ldentificar las técnicas de formacién de la pieza y los medios auxiliares.
— ldentificar el tipo de decoracion.
— ldentificar la técnica de aplicacién y los medios auxiliares.
— Sefialar la temperatura y la atmdsfera de fusion.
— Elaborar los programas de recocido.
CE1.7 Identificar los defectos derivados a la composicién del vidrio, y los derivados
a los programas de fusion y recocido en piezas de vidrio artesanal y proponer el
modo de prevenirlos.

C2: Analizar y determinar procesos de elaboracién de productos de vidrio artesanal,
relacionando las caracteristicas de las piezas y del sistema de producciéon empleado
con el consumo de materias primas, herramientas, medios auxiliares, energia y mano
de obra.
CEZ2.1 Determinar la cantidad de materias primas y masa fundida que constituyen
una pieza a partir del boceto y planos o de un ejemplar de la misma.
CE2.2 Determinar el numero de piezas conformadas y las horas de consumo de
energia en cada hornada, a partir del boceto de la pieza, de las dimensiones del
horno y de los ciclos de fusién y recocido.
CE2.3 En un supuesto practico, determinar las necesidades para la elaboracién
de un lote de un producto de vidrio artesanal, a partir de la ficha técnica y las
caracteristicas de los equipos de produccién empleados:
— Calcular los consumos de materias primas.
— Evaluar las necesidades de los medios auxiliares como moldes, plantillas,
utiles y herramientas.
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— Computar las horas de funcionamiento de los equipos como mezcladora,
torno, horno y arca de recocido.
— Estimar el consumo de mano de obra.
CE2.4 Enun supuesto practico, calcular las necesidades de materiales de embalaje
y las horas de mano de obra para embalar un determinado lote del producto, dado
el boceto de una pieza y las caracteristicas de su embalaje.

Contenidos:

1.

Determinacion del proceso de elaboraciéon de productos de vidrio.
— Funciones y caracteristicas de las etapas del proceso de elaboracién.
— Preparacion de materias primas.
— Preparacion de la mezcla vitrificable y homogeneizacion.
— Fusion de la mezcla vitrificable.
— Conformado de la pieza.
— Recocido.
— Embalado y almacenaje.
— Confeccidn de planes de elaboracion de productos de vidrio

Determinacion de los aspectos basicos de la fusién y del recocido del vidrio
— Etapas de un ciclo de fusion y recocido.
— Factores limitantes.
— Programas de fusion y recocido.
— Hornos e instalaciones para la fusion y recocido de productos artesanales y
artisticos en vidrio.
— Combustibles.
— Defectos y su prevencion.
— Defectos de composicion.
— Defectos de fusion y recocido.

Identificacion de utiles y herramientas para la elaboracién del vidrio.
— Caracteristicas, utilizacion y mantenimiento de los Utiles herramientas
necesarios en las diferentes técnicas:
— Vidrio en caliente.
— Vidrio en frio.
— Decoracion.
— Tratamientos térmicos.
— Embalado y almacenaje.

Prevision de consumos para la elaboraciéon de productos de vidrio

— Relacién entre caracteristicas técnicas y consumo.

— Relacién entre técnica decorativa y consumo.

— Calculo de consumos de materias primas, herramientas, medios auxiliares,
energia y mano de obra.

— Sistemas de inventario.

— Stock de seguridad.

— Sistemas de presentacion y embalaje de productos de vidrio

Elaboracién de fichas técnicas de productos de vidrio artesanal.
— Funcién y estructura de las fichas técnicas

— Proceso de recogida de informacién del producto de vidrio
Técnica de realizacion.

Tipo de vidrio.

Cantidad de materias primas.

Curvas de fusion y recocido.
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— Aparatos y equipos necesarios.
— Tipo de decoracion.

Orientaciones metodoloégicas

Formacion a distancia:

N° de horas maximas

Duracioén total en horas de las X .
susceptibles de formacion a

Unidades formativas unidades formativas

distancia
Unidad formativa 1 - UF0802 80 60
Unidad formativa 2 - UF0803 60 40

Secuencia:
Para acceder a la unidad formativa 2 debe haberse superado la unidad formativa 1
Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompana este anexo.

MODULO FORMATIVO 2

Denominacion: TALLADO DE VIDRIO A LA MUELA O RUEDA

Codigo: MF1702_2

Nivel de cualificaciéon profesional: 2

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1702_2 Tallar productos de vidrio conformado mediante muelas o ruedas
Duracion: 130 horas

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: TECNICAS DE TALLADO DE PRODUCTOS DE VIDRIO
Cadigo: UF1241

Duracion: 90 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1 y RP2
y con la RP5 en lo referido al tallado.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Describir y desarrollar procesos de coordinacion de la recepcion, descarga y
almacenamiento de productos conformados de vidrio hueco o plano para ser tallados,
con criterios de calidad y seguridad
CE1.1 Relacionar las instalaciones y medios auxiliares con el proceso de recepcion,
descarga y almacenamiento de productos conformados de vidrio para ser tallados.
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CE1.2 Describir y explicar las condiciones de descarga, almacenamiento y

manipulacion de los productos empleados en la talla del vidrio.

CE1.3 Interpretar y expresar la informacién técnica relativa al mantenimiento

y conservacion de las productos para la talla de vidrio utilizando las técnicas

apropiadas.

CE1.4 En un supuesto practico de coordinacién de la recepcion, descarga y

almacenamiento de productos conformados de vidrio hueco o plano para ser

tallados, aplicando las medidas de seguridad laboral y ambiental:

— Realizar las operaciones de descarga y almacenamiento siguiendo los
procedimientos establecidos en almacenes o lugares diferenciados para evitar
su rotura.

— Realizar las operaciones de mantenimiento segun documentacién técnica
cumpliendo las normas de seguridad para evitar cambios en la calidad del
producto.

— Reflejar la informacion de acuerdo con las instrucciones técnicas de la
empresa para optimizar el proceso.

C2: Identificar y describir las técnicas y procedimientos de tallado de productos de
vidrio conformado hueco o plano mediante muelas o ruedas.

CE2.1 Describir las técnicas de transformacién de productos de vidrio mediante

tallado y clasificarlas de acuerdo con sus caracteristicas tecnolégicas y los

productos obtenidos.

CEZ2.2 Clasificar los tipos de decoracion manual de productos de vidrio tallado de

acuerdo con sus caracteristicas tecnoldgicas y los productos obtenidos.

CE2.3 En un supuesto practico de identificacion de productos de vidrio tallado:

— Relacionar las muestras propuestas de productos de vidrio con las técnicas de
tallado empleadas.

— Identificar las operaciones para el tallado de cada objeto de vidrio mostrado.

— Identificar las maquinas, utiles y herramientas para el tallado de cada producto
de vidrio mostrado.

C3: Aplicar técnicas y procedimientos de tallado de productos de vidrio conformado
hueco o plano mediante muela o rueda, a partir de bocetos, con criterios de calidad y
seguridad.

CE3.1 Describir el proceso de tallado de productos de vidrio mediante muela o

rueda, justificando el orden de las operaciones y relacionando cada operacion con

los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar, los equipos y

herramientas a utilizar.

CE3.2 Describirlos riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes medidas

preventivas, asociados al proceso de tallado de productos de vidrio mediante muela

0 rueda, relacionandolos con los materiales, equipos, herramientas, técnicas y

procedimientos.

CE3.3 En un supuesto practico de tallado de un producto de vidrio mediante rueda

0 muela, a partir de un boceto dado, aplicando las medidas de seguridad laboral

y ambiental:

— Realizar las operaciones de marcado de la pieza para la obtencién de la
decoracién del producto descrito.

— Seleccionar las ruedas o muelas a emplear

— Ajustar la rueda o muela al mandril del torno de tallar

— Realizar las operaciones de tallado de la pieza descritas en la definicion del
producto a elaborar.

— Tornear y repasar las muelas o ruedas con punta de diamante y rulinas
dependiendo de la rueda.

— Lubricar con agua las ruedas para evitar roturas.
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— Verificar la iluminacién de los tornos dependiendo del disefio a realizar para
evitar brillos y reflejos que dificultan el trabajo.

— Adaptar el torno a la complexion del operario para cumplir las condiciones de
calidad y seguridad establecidas.

C4: Evaluar los defectos relacionados con las operaciones de tallado de productos de
vidrio mediante rueda o muela, con criterios de calidad y seguridad.

CE4.1 Describir los criterios de clasificacion de defectos relacionados con las

incisiones de las ruedas o muelas.

CE4.2 En un supuesto practico de evaluacion de defectos de productos de vidrio

obtenidos mediante tallado:

— Identificar y describir los defectos de tallado segun los criterios establecidos.

— Evaluar la gravedad de los defectos identificados en funcion de la calidad del
producto acabado.

— Senalar sus causas mas probables analizando el proceso de tallado.

— Proponer posibles soluciones evitando la aparicion de los defectos identificados
€n procesos sucesivos.

Contenidos

1.

Gestidonderecepcion, descargay almacenamiento de productos conformados
de vidrio, materiales y equipamiento para el proceso de tallado a muela o
rueda.

— Diferenciacién para su almacenaje del vidrio conformado.

— Vidrio conformado hueco y plano.

Vidrio sodico-célcico.

Vidrio potasico-calcico.

Vidrio de plomo.

Vidrio de borato.

— Vidrio flotado.

— Diferenciacién para su almacenaje de los diferentes tipos de ruedas.

Ruedas y muelas de carborundum.

Ruedas y muelas de corindén.

Ruedas y muelas de diamante.

Ruedas de corcho.

— Ruedas de fieltro.
— Diferenciacién para su almacenaje de los diferentes tipos de granos.
— Granulometria en carborundum.
— Granulometria en corindén.
— Diferenciacién para su almacenaje de lija de bandas.
— Granulometria en corindén.
— Corcho.

— Medidas de prevencioén de riesgos en las operaciones de recepcion, descarga
y almacenamiento de productos conformados de vidrio, materiales y
equipamiento para el proceso de tallado a muela o rueda
— ldentificacién de riesgos y condiciones de seguridad de las operaciones de

carga y descarga y almacenamiento de productos conformados, materiales
y equipamientos
— Normas de seguridad en la manipulacion, transporte y almacenamiento.

Evaluacion de defectos en recepcion, carga, almacenamiento de productos
conformados de vidrio hueco o plano y materiales.
— Defecto del almacenaje del vidrio conformado.

— Condensaciones.

— Roturas.

— otros.
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— Defecto del almacenaje de materiales.
— Humedades.
— Pérdida de cualidades

Descripcion de técnicas y procedimientos de tallado de productos de vidrio

conformado hueco o plano.

— Clasificacion dependiendo de sus caracteristicas técnicas y productos
obtenidos.

— Clasificacion de tipos de decoracion manual de productos de vidrio tallado.

— Identificaciéon de productos de vidrio tallado con técnicas, maquinas, utiles y
herramientas.

Acondicionamiento de materiales, utiles, herramientas y equipos para el
tallado de vidrio conformado hueco o plano.

— Eleccién del tipo de vidrio conformado.

— Marcado del vidrio conformado.

— Eleccién de las diferentes ruedas o muelas para el torno de tallar.

— Comprobacion de que el corte de rueda sea el adecuado.

— Seleccion de las diferentes velocidades de trabajo del torno.

— Lubricado de las ruedas.

—  lluminacién en el torno.

Aplicacién de técnicas y procedimientos de tallado de vidrio conformado

hueco o plano

— Ejecucion de la profundidad y longitud de cortes atendiendo al disefio.

— Ejecucion de la profundidad y diametro de los puntiles atendiendo al disefio.

— Ejecucion del movimiento de hilos atendiendo al disefio.

— lIdentificaciéon de productos de vidrio transformado mediante por corrosién
quimica, maquinas, utiles y herramientas.

Evaluacion de defectos en los procesos de tallado en productos de vidrio
conformado hueco o plano.
— Defecto del vidrio conformado y equipamiento:
— Roturas.
— Transparencia incorrecta del vidrio.
— Cuerdas.
— Hilos.
— Burbujas.
— Anclaje deficiente de ruedas
— Lubricacion escasa.
— Mala iluminacion.
— Defectos mecanicos producidos por las ruedas de tallar.
— Ruedas de carborundum.
— Ruedas de corindon.
— Ruedas de diamante.
— Defecto de manipulacion.
— Roturas.
— Posicion incorrecta de la pieza en las ruedas.
— Arafazos.

Medidas de prevencion de riesgos laborales y ambientales en las operaciones

de tallado de productos de vidrio

— Normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental.

— Identificacion de riesgos en las operaciones de de tallado de productos de
vidrio.
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— Prevencién de riesgos derivados de la manipulacién y transporte de materiales
empleados en las operaciones de tallado de productos de vidrio..

— Prevencién de riesgos derivados de las operaciones de tallado de productos
de vidrio.

— Residuos contaminantes.
— Peligrosidad
— Tratamiento

UNIDAD FORMATIVA 2
Denominacién: TECNICAS DE PULIDO DE PRODUCTOS DE VIDRIO TALLADO
Cédigo: UF1242

Duracién: 40 horas
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con las RP3 y
RP4 y con la RP5 en lo referido al pulido.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Aplicar técnicas y procedimientos de pulido mediante rueda de corcho con piedra
pdémez de productos de vidrio conformado hueco o plano tallado, segun lo establecido,
con criterios de calidad y seguridad.
CE1.1 Describir las técnicas de pulido mediante rueda de corcho con piedra pémez
de productos de vidrio tallado y clasificarlas de acuerdo con sus caracteristicas
tecnoldgicas y los productos obtenidos.
CE1.2 Clasificar los tipos de pulido manual mediante rueda de corcho con
piedra pémez de productos de vidrio tallado de acuerdo con sus caracteristicas
tecnoldgicas y los productos obtenidos.
CE1.3 En un supuesto practico de identificacién de productos de vidrio tallado,
pulidos con rueda de corcho con piedra pémez:
— Relacionar las muestras propuestas de productos de vidrio con las técnicas de
pulido empleadas.
— ldentificar las operaciones para el pulido con rueda de corcho de cada objeto
de vidrio mostrado.
— lIdentificar las maquinas utiles y herramientas para el pulido con corcho de
cada producto de vidrio mostrado.
CE1.4 En un supuesto practico de aplicacién de la técnica de pulido mediante
rueda de corcho con piedra pémez, de productos de vidrio tallado, a partir de un
boceto dado, aplicando las medidas de seguridad laboral y ambiental:
— Realizar las operaciones de marcado de una pieza para delimitar las zonas de
pulido del producto descrito.
— Realizar las operaciones de preparado de la mezcla de piedra pémez y agua
a utilizar.
— Realizar las operaciones de pulido de la pieza descritas en la definiciéon del
producto a elaborar.
— Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del producto.

C2: Aplicar técnicas y procedimientos de pulido mediante rueda de fieltro con 6xido
de cerio de productos de vidrio tallado segun lo establecido, con criterios de calidad y
seguridad.
CEZ2.1 Describir las técnicas de pulido mediante rueda de fieltro con 6xido de cerio
de productos de vidrio tallado y clasificarlas de acuerdo con sus caracteristicas
tecnoldgicas y los productos obtenidos.
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CE2.2 Clasificar los tipos de pulido manual con rueda de fieltro de productos de

vidrio tallado de acuerdo con sus caracteristicas tecnoldgicas y los productos

obtenidos.

CE2.3 En un supuesto practico de identificacion de productos de vidrio tallado, y

pulido con rueda de fieltro con éxido de cerio:

— Relacionar las muestras propuestas de productos de vidrio con las técnicas de
pulido empleadas.

— Identificar las operaciones para el pulido con rueda de fieltro de cada objeto
de vidrio mostrado.

— lIdentificar las maquinas utiles y herramientas para el pulido con rueda de
fieltro de cada producto de vidrio mostrado.

CE2.4 En un supuesto practico de pulido mediante rueda de fieltro con éxido de

cerio de productos de vidrio, a partir de un boceto dado, aplicando las medidas de

seguridad laboral y ambiental:

— Realizar las operaciones de marcado de una pieza para delimitar las zonas de
pulido del producto descrito.

— Realizar las operaciones de preparado de la mezcla de oxido de cerio y agua
a utilizar.

— Realizar las operaciones de pulido de la pieza descritas en la definicion del
producto a elaborar.

— Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del producto.

C3: Evaluar los defectos relacionados con las operaciones de pulido de productos de
vidrio tallado, con criterios de calidad y seguridad.

CE3.1 Describir los criterios de clasificaciéon de defectos relacionados con las

incisiones de las ruedas.

CE3.2 Describir los criterios de clasificacion de defectos relacionados con el pulido

en la pieza.

CE3.3 En un supuesto practico de evaluacion de defectos de productos de vidrio

obtenidos mediante tallado:

Identificar y describir los defectos de fabricacion segun los criterios establecidos.

— Evaluar la gravedad de los defectos identificados en funcion de la calidad del
producto acabado.

— Sefalar sus causas mas probables analizando el proceso de elaboracion.

— Proponer posibles soluciones evitando la aparicion de los defectos identificados
€N procesos sucesivos.

Contenidos

1.

Acondicionamiento de vidrios, utiles y herramientas para pulido.

— Eleccién del vidrio conformado tallado para su pulido segun el disefio original.
— Marcado del vidrio conformado para su pulido.

— Eleccién de las diferentes ruedas o muelas para la pulidora.

— Comprobacion de que el corte de rueda sea el adecuado.

— Seleccion de las diferentes velocidades de trabajo de la pulidora.

— Lubricado de las ruedas.

— lluminacion en el torno.

Técnicas y procedimientos de pulido de vidrio conformado.
— Procedimientos de pulido de vidrio conformado con rueda de corcho
— Preparacion de la mezcla de piedra pomez y agua.
— Procedimiento de eleccién de la rueda de corcho a emplear.
— Comprobacion del corte de rueda.
— Procedimientos de lubricacién de la rueda de corcho.
=  Precaucion para la rotura por choque térmico.
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— Procedimientos de seleccion de la velocidad de la pulidora.
— Procedimientos para el apoyo de la pieza en la rueda de corcho.
=  Cubrir toda la superficie de vidrio tallado a pulir con el corte de rueda
realizado.
— Limpieza y secado de la pieza para la comprobacion del pulido de toda la
superpie a pulir.
— Condiciones ambientales
= lluminacion de la pulidora.
= Manipulacion y desecho de piedra pémez.
Procedimientos de pulido de vidrio conformado con rueda de corcho
— Preparacion del 6xido de cerio.
— Eleccion de la rueda fieltro.
— Comprobacion de la limpieza de la rueda de fieltro.
— Lubricacién de la rueda de fieltro.
— Seleccion de la velocidad de la pulidora.
= lluminacién de la pulidora.
— Procedimientos para el apoyo de la pieza en la rueda de fieltro.
= Cubrir toda la superficie de vidrio tallado a pulir con la rueda
seleccionada.
= Limpiezay secado de la pieza para la comprobacion del pulido de toda
la superpie a pulir.
— Condiciones ambientales
= lluminacién de la pulidora.
= Manipulacion y desecho del 6xido de cerio.

Evaluacion de defectos en los procesos de pulido en de productos de vidrio.

Defecto del vidrio tallado y equipamiento:
Roturas.

Transparencia incorrecta del vidrio.

Anclaje deficiente de ruedas

— Lubricacion escasa.

Defectos mecanicos producidos por las ruedas de pulir.
— Ruedas de corcho.

— Ruedas de fieltro.

Defecto de manipulacion.

— Roturas.

— Posicion incorrecta de la pieza en las ruedas.
— Arafiazos.

Medidas de prevencion de riesgos laborales y ambientales en las operaciones
de pulido de productos de vidrio

Normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental.

Identificacion de riesgos en las operaciones de de pulido de productos de
vidrio

Prevencion de riesgos derivados de la manipulacién y transporte de materiales
empleados en las operaciones de pulido de productos de vidrio..

Prevencion de riesgos derivados de las operaciones de pulido de productos
de vidrio

Residuos contaminantes.

— Peligrosidad

— Tratamiento
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Orientaciones metodologicas

Formacion a distancia:

N° de horas maximas

Duracioén total en horas de las . . .
susceptibles de formacion a

Unidades formativas unidades formativas

distancia
Unidad formativa 1 — UF1241 90 30
Unidad formativa 2 — UF1242 40 10

Secuencia:
Para acceder a la unidad formativa 2 debe haberse superado la unidad formativa 1.
Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompafia este anexo.

MODULO FORMATIVO 3
Denominacion: GRABADO DE VIDRIO A LA RUEDA
Cédigo: MF1703_2
Nivel de cualificaciéon profesional: 2
Asociado a la Unidad de Competencia:
UC1703_2 Grabar productos de vidrio conformado, mediante ruedas.
Duracion: 120 horas
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: TECNICAS DE GRABADO MEDIANTE RUEDAS DE PRODUCTOS
DE VIDRIO CONFORMADO

Codigo: UF1243
Duracioén: 70 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1y RP2
y con la RP5 en lo referido al grabado de piezas de vidrio.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Analizar y describir los procesos de la recepcién, descarga y almacenamiento
de productos conformados de vidrio para ser grabados a la rueda relacionandolos
con las técnicas utilizadas, los procedimientos de trabajo, los medios e instalaciones
empleados y los parametros que deben ser controlados.
CE1.1 Relacionar las instalaciones y medios auxiliares con el proceso de
recepciodn, descarga y almacenamiento de productos conformados de vidrio para
ser grabados a la rueda.
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CE1.2 Describir y explicar los aspectos de las condiciones de descarga,
almacenamiento y manipulacién de los productos empleados en el grabado del
vidrio a la rueda.

CE1.3 Interpretar y expresar la informacion técnica relativa al mantenimiento y
conservacion de los productos para el grabado de vidrio a la rueda utilizando las
técnicas apropiadas.

C2: Identificar y describir las técnicas y procedimientos de grabado mediante rueda de
productos de vidrio.

CEZ2.1 Describir las técnicas de grabado mediante rueda de productos de vidrio
y clasificarlas de acuerdo con sus caracteristicas tecnolégicas y los productos
obtenidos.

CE2.2 Clasificar los tipos de decoracion manual de productos de vidrio grabado
mediante rueda de acuerdo con sus caracteristicas tecnoldgicas y los productos
obtenidos.

CE2.3 En un supuesto practico de identificacion de productos de vidrio grabado
mediante rueda, relacionar las muestras propuestas de productos de vidrio con las
técnicas de grabado a la rueda empleadas.

C3. Aplicar técnicas y procedimientos de grabado mediante rueda, de productos de
vidrio segun bocetos y érdenes de trabajo establecidos, con criterios de calidad y
seguridad.

CE3.1 Describir el proceso de grabado mediante rueda, de productos de vidrio

justificando el orden de las operaciones y relacionando cada operacién con

los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar, los equipos y

herramientas a utilizar.

CE3.2 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes

medidas preventivas, asociados al proceso de grabado de vidrio mediante

rueda, relacionandolos con los materiales, equipos, herramientas, técnicas y

procedimientos.

CE3.3 En un supuesto practico, de grabado mediante rueda, de un producto

de vidrio a partir de un boceto y aplicando las medidas de seguridad laboral y

ambiental establecidas:

— Realizar las operaciones de marcado de la pieza para la obtencion de la
decoracién del producto descrito.

— Realizar las operaciones de grabado a la rueda de la pieza descritas en la
definicién del producto a elaborar.

— Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del producto.

Contenidos

1.

Gestionderecepcion, descargayalmacenamiento de productos conformados
de vidrio, materiales y equipamiento para el proceso de grabado a muela o
rueda.
— Diferenciacion para su almacenaje del vidrio conformado.

— Vidrio conformado hueco y plano.

— Vidrio sédico-calcico.

— Vidrio potasico-calcico.

— Vidrio de plomo.

— Vidrio de borato.

— Vidrio flotado.
— Diferenciacién para su almacenaje de los diferentes tipos de rueda.

— Ruedas de cobre.

— Ruedas de carborundum.

— Ruedas de corindon.
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— Ruedas de diamante.
— Ruedas de corcho.
— Ruedas de fieltro.
— Diferenciacion para su almacenaje de mandriles.
— Mandriles para ruedas de cobre.
— Mandriles para ruedas de carborundum.
— Mandriles para ruedas de corindon.
— Mandriles para ruedas de diamante.
— Mandriles para ruedas de corcho.
— Mandriles para ruedas de ruedas de fieltro.

— Diferenciacién para su almacenaje los diferentes granos.

— Granulometria en carborundum.
— Granulometria en corinddn.

— Diferenciacién para su almacenaje de lija de bandas.

— Granulometria en corinddn.
— Corcho.

— Diferenciacién para su almacenaje de los diferentes tipos de granos.

— Granulometria en carborundum.
— Granulometria en corinddn.

— Diferenciacién para su almacenaje de lija de bandas.

— Granulometria en corindén.
— Corcho.

— Medidas de prevencion de riesgos en las operaciones de recepcion, descarga
y almacenamiento de productos conformados de vidrio, materiales y
equipamiento para el proceso de grabado a la rueda.

— Medidas de prevencion de riesgos en las operaciones de recepcion, descarga
y almacenamiento de productos conformados de vidrio, materiales vy
equipamiento para el proceso grabado a muela o rueda.

— ldentificacion de riesgos y condiciones de seguridad de las operaciones de
carga y descarga y almacenamiento de productos conformados, materiales
y equipamientos

— Normas de seguridad en la manipulacion, transporte y almacenamiento.

Evaluacion de defectos en recepcion, carga, almacenamiento de productos
conformados de vidrio hueco o plano y materiales.
— Defecto del almacenaije del vidrio conformado.
— Condensaciones.
— Roturas.
— otros.
— Defecto del almacenaje de materiales.
— Humedades.
— Pérdida de cualidades

Descripcion de las técnicas y procedimientos de grabado.

— Clasificacion de las técnicas dependiendo de sus caracteristicas y productos
obtenidos.

— Clasificacion de tipos de decoracion manual de productos de vidrio grabado.

— Identificacion de productos de vidrio grabado con técnicas, maquinas, utiles y
herramientas.

Acondicionamiento de vidrios, utiles, herramientas y equipos para el proceso
de grabado de vidrio conformado mediante rueda.

—  Eleccion del tipo de vidrio conformado.

— Marcado del vidrio conformado.

—  Eleccién de las diferentes ruedas y mandriles para el torno de grabar.
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—  Comprobacién de que el corte de rueda sea el adecuado.

—  Seleccion de las diferentes velocidades de trabajo del torno.
—  Lubricado de las ruedas.

—  lluminacion en el torno.

5. Aplicacién de técnicas y procedimientos de grabado de vidrio conformado
mediante rueda
— Ejecucion de la escala de profundidad y longitud de cortes para la obtencién
del claro oscuro segun disefio establecido.
— Ejecucion de la profundidad y diametro de los puntiles para la obtencion del
claro oscuro segun disefo establecido.

6. Evaluacion de defectos en los procesos de grabado de vidrio conformado
mediante rueda en objetos de vidrio.
— Defecto del vidrio conformado y equipamiento:
— Roturas.
— Transparencia incorrecta del vidrio.
— Cuerdas.
— Hilos.
— Burbujas.
— Anclaje deficiente de ruedas
— Lubricacién escasa.
— Mala iluminacion.
— Defectos mecanicos producidos por las ruedas de grabar.
— Ruedas de cobre.
— Ruedas de carborundum.
— Ruedas de corindén.
— Ruedas de diamante.
— Defecto de manipulacion.
— Roturas.
— Posicion incorrecta de la pieza en las ruedas.
— Mala elaboracion de desbastado en la obtencion del claro oscuro.
— Aranazos.

7. Medidas de prevencion de riesgos laborales y ambientales en las operaciones

de grabado de productos de vidrio.

— Normativa sobre riesgos laborales y gestién ambiental.

— Identificaciéon de riesgos en las operaciones de grabado de productos de
vidrio..

— Prevencién de riesgos derivados de la manipulacion y transporte de materiales
empleados en las operaciones de grabado de productos de vidrio..

— Prevencién de riesgos derivados de las operaciones de grabado de productos
de vidrio.

— Residuos contaminantes.

— Peligrosidad

— Tratamiento

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: TECNICAS DE PULIDO MEDIANTE RUEDA DE PRODUCTOS DE
VIDRIO GRABADOS

Cédigo: UF1244

Duracion: 40 horas
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Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con las RP3, RP4
y RP5 en lo referido al pulido de piezas de vidrio.

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Identificar y describir las técnicas y procedimientos de pulido de productos de
vidrio grabado mediante rueda de corcho con piedra pomez y rueda de fieltro con
6xido de cerio.
CE1.1 Describir las técnicas de pulido mediante rueda, de productos de vidrio
y clasificarlas de acuerdo con sus caracteristicas tecnolédgicas y los productos
obtenidos.
CE1.2 Clasificar los tipos de pulido manual de productos de vidrio tallado de
acuerdo con sus caracteristicas tecnoldgicas y los productos obtenidos.
CE1.3 En un supuesto practico de identificacion de técnicas de pulido en productos
de vidrio grabado mediante rueda:
— Relacionar las muestras propuestas de productos de vidrio con las técnicas de
pulido empleadas.
— Identificar las operaciones para el pulido de cada producto de vidrio mostrado.
— Identificar las maquinas utiles y herramientas para el pulido de cada producto
de vidrio mostrado.

C2. Aplicar técnicas y procedimientos de pulido mediante rueda, de productos de vidrio
grabados, segun bocetos y érdenes de trabajo establecidos, con criterios de calidad
y seguridad.
CE2.1 Describir el proceso de pulido de productos de vidrio grabados mediante
rueda, justificando el orden de las operaciones y relacionando cada operacion con
los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar, los equipos y
herramientas a utilizar.
CE2.2 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas, asociados de pulido de productos de vidrio grabados a
la rueda, relacionandolos con los materiales, equipos, herramientas, técnicas y
procedimientos.
CEZ2.3 En un supuesto practico de pulido mediante rueda, de un producto de vidrio
grabado a partir de un boceto y aplicando las medidas de seguridad laboral y
ambiental establecidas:
— Realizar las operaciones de marcado de la pieza para la obtencién del pulido
del producto descrito.
— Realizar las operaciones de pulido de la pieza descritas en la definicion del
producto a elaborar.
— Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del producto.

C3: Evaluar los defectos relacionados con las operaciones de pulido mediante rueda
de productos de vidrio grabados.
CE3.1 Describir los criterios de clasificacion de defectos relacionados con el pulido
mediante ruedas de corcho.
CE3.2 Describir los criterios de clasificacion de defectos relacionados con el
proceso de pulido mediante ruedas de fieltro de productos de vidrio grabado.
CES3.3 En un supuesto practico de evaluacién de defectos relacionados con las
operaciones de pulido mediante rueda, de productos de vidrio grabados, a partir
de unos productos grabados y pulidos:
Identificar y describir los defectos de pulido segun los criterios establecidos.
— Evaluar la gravedad de los defectos identificados en funcién de la calidad del
producto acabado.
— Senfalar sus causas mas probables analizando el proceso de elaboracion.
— Proponer posibles soluciones evitando la aparicion de los defectos identificados
€N procesos sucesivos.

cve: BOE-A-2011-19500



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

Num. 300 Miércoles 14 de diciembre de 2011 Sec.l. Pag. 134861

Contenidos

1. Acondicionamiento de vidrios, utiles y herramientas para el pulido de
productos de vidrio grabado
—  Eleccion del vidrio conformado grabado para su pulido segun el disefio original.
— Marcado del vidrio conformado para su pulido.
— Eleccion de las diferentes ruedas en el torno de grabar.
— Comprobacion de que el corte de rueda sea el adecuado.
— Seleccion de las diferentes velocidades de trabajo en el torno de grabar.
— Lubricado de las ruedas.
— lluminacion en el torno.

2. Aplicacién de técnicas y procedimientos de pulido.
— Procedimientos de pulido, con rueda de corcho, de productos de vidrio grabado
Preparacién de la mezcla de piedra pomez y agua.
Procedimiento de eleccion de la rueda de corcho a emplear.
= Comprobacion del corte de rueda.
=  Procedimientos de lubricacion de la rueda de corcho.
Precaucién para la rotura por choque térmico.
Procedimientos de seleccion de la velocidad del torno de grabar.
Procedimientos para el apoyo de la pieza en la rueda de corcho.
= Cubrir toda la superficie de vidrio grabado a pulir con el corte de rueda
realizado.
= Limpieza y secado de la pieza para la comprobacion del pulido de
toda la superpie pulida.
Condiciones ambiental.
* lluminacién del torno.
— Procedimientos de pulido con rueda de fieltro, de vidrio grabado
— Preparacion del 6xido de cerio.
— Eleccion de la rueda fieltro.
— Comprobacion de la limpieza de la rueda de fieltro.
— Lubricacién de la rueda de fieltro.
— Seleccion de la velocidad del torno de grabar.
— lluminacién de la pulidora.
— Procedimientos para el apoyo de la pieza en la rueda de fieltro.
= Cubrir toda la superficie de vidrio grabado a pulir con la rueda
seleccionada.
= Limpieza y secado de la pieza para la comprobacion del pulido de
toda la superpie pulida.
Condiciones ambiental
= lluminacion del torno de pulir.

3. Evaluacion de defectos de los procesos de pulido en productos de vidrio.
— Defecto del vidrio grabado y equipamiento:

Roturas.

Transparencia incorrecta del vidrio.

Anclaje deficiente de ruedas
— Lubricacién escasa.

— Defectos mecanicos producidos por las ruedas de pulir.
— Ruedas de corcho.
— Ruedas de fieltro.

— Defecto de manipulacion.

— Roturas.

— Posicién incorrecta de la pieza en las ruedas.

— Arafazos.
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4. Medidas de prevencion de riesgos laborales y ambientales en las operaciones

de pulido mediante rueda, de productos de vidrio grabados

— Normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental.

— Identificacion de riesgos en las operaciones de pulido mediante rueda.

— Prevencion de riesgos derivados de la manipulacién y transporte de materiales
empleados en las operaciones de pulido mediante rueda.

— Prevencion de riesgos derivados de las operaciones de pulido mediante
rueda.

— Residuos contaminantes.
— Peligrosidad
— Tratamiento.

Orientaciones metodologicas

Formacion a distancia:

N° de horas maximas
susceptibles de formacion a
distancia

Duracién total en horas de las

Unidades formativas unidades formativas

Unidad formativa 1 — UF1243 70 30
Unidad formativa 2 — UF1244 40 10
Secuencia:

Para acceder a la unidad formativa 2 debe haberse superado la unidad formativa 1.
Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompana este anexo.

MODULO FORMATIVO 4
Denominacién: GRABADO DE VIDRIO A LA PUNTA DE DIAMANTE.
Codigo: MF1704_2
Nivel de cualificacién profesional: 2
Asociado a la Unidad de Competencia:
UC1704_2: Grabar productos de vidrio conformado mediante punta de diamante.
Duracion: 80 horas
Capacidades y criterios de evaluacién
C1: Analizar y describir los procesos de la recepcién, descarga y almacenamiento
de productos conformados de vidrio para ser grabados mediante punta de diamante
relacionandolos con las técnicas utilizadas, los procedimientos de trabajo, los medios
e instalaciones empleados y los parametros que deben ser controlados.

CE1.1 Relacionar las instalaciones y medios auxiliares con el proceso de recepcion,

descarga y almacenamiento de productos conformados de vidrio para ser grabado
con punta de diamante.
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CE1.2 Describir y explicar los aspectos de las condiciones de descarga,
almacenamiento y manipulacion de los productos empleados en el grabado con
punta de diamante del vidrio.

CE1.3 Interpretar y expresar la informacion técnica relativa al mantenimiento y
conservacion de las productos para el grabado de vidrio con punta de diamante
utilizando las técnicas apropiadas.

C2: Identificar y describir las técnicas y procedimientos de grabado mediante punta de
diamante, de productos de vidrio.
CE2.1 Describir las técnicas de grabado mediante punta de diamante, de
productos de vidrio y clasificarlas de acuerdo con sus caracteristicas tecnolédgicas
y los productos obtenidos.
CE2.2 Clasificar los tipos de decoracién manual de productos de vidrio grabado con
punta de diamante de acuerdo con sus caracteristicas tecnoldgicas y productos
obtenidos.
CE2.3 En un supuesto practico de identificacion de productos de vidrio grabado
con punta de diamante:
— Relacionar las muestras propuestas de productos de vidrio con las técnicas de
grabado con punta de diamante empleadas.
— lIdentificar las operaciones para el grabado con punta de diamante de cada
objeto de vidrio mostrado.
— lIdentificar las maquinas utiles y herramientas para el grabado con punta de
diamante de cada producto de vidrio mostrado.

C3: Aplicar técnicas y procedimientos de grabado, mediante punta de diamante, de
productos de vidrio hueco segun bocetos y 6rdenes de trabajo establecidos, con
criterios de calidad y seguridad.

CE3.1 Describir el proceso de grabado, mediante punta de diamante, de productos

de vidrio hueco, justificando el orden de las operaciones y relacionando cada

operacion con los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar,
los equipos y herramientas a utilizar.

CE3.2 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes

medidas preventivas, asociados al proceso de grabado mediante punta de

diamante, de productos de vidrio hueco, relacionandolos con los materiales,
equipos, herramientas, técnicas y procedimientos.

CES3.3 En un supuesto practico de grabado, mediante punta de diamante, de un

producto de vidrio hueco, a partir de un boceto dado y aplicando las medidas de

seguridad laboral y ambiental establecidas:

— Realizar las operaciones de marcado de la pieza para la obtencién de la
decoracion del producto descrito teniendo en cuenta la variacion del disefio
para lograr el efecto 6ptico en el vidrio hueco.

— Realizar las operaciones de grabado de la pieza descritas en la definicién del
producto a elaborar.

— Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del producto.

C4: Aplicar técnicas y procedimientos de grabado, mediante punta de diamante, de
productos de vidrio plano, segun bocetos y 6rdenes de trabajo establecidos, con
criterios de calidad y seguridad.
CE4.1 Describir el proceso de grabado mediante punta de diamante, de productos
de vidrio plano, justificando el orden de las operaciones y relacionando cada
operacion con los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar,
los equipos y herramientas a utilizar.
CE4.2 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas, asociados al proceso de grabado mediante punta de
diamante, de productos de vidrio plano, relacionandolos con los materiales,
equipos, herramientas, técnicas y procedimientos.
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CE4.3 En un supuesto practico de grabado, mediante punta de diamante, de un
producto de vidrio plano a partir de un boceto y aplicando las medidas de seguridad
laboral y ambiental establecidas:

— Realizar las operaciones de marcado del producto para la obtencién de la
decoracion descrita teniendo en cuenta la cara del vidrio en la que se realiza
el disefo para lograr el efecto 6ptico.

— Realizar las operaciones de grabado del producto descritas en la definicidon
del producto a elaborar.

— Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del producto.

C5: Evaluar defectos relacionados con las operaciones de grabado mediante punta de
diamante, de productos de vidrio plano con criterios de calidad y seguridad.

CES5.1 Describir los criterios de clasificacion de defectos relacionados con las

incisiones de las ruedas.

CESb.2 Describir los criterios de clasificacion de defectos relacionados con las

proporciones.

CE5.3 En un supuesto practico de evaluacion de defectos de productos de vidrio

grabados mediante punta de diamante, a partir de productos dados y criterios

establecidos:

— lIdentificar y describir los defectos de grabado segun los criterios establecidos.

— Evaluar la gravedad de los defectos identificados en funcion de la calidad del
producto acabado.

— Senalar sus causas mas probables analizando el proceso de elaboracion.

— Proponerposibles soluciones evitando la aparicién de los defectos identificados
en procesos sucesivos.

Contenidos

1.

Gestion de recepcion, descarga, almacenamiento de productos conformados

de vidrio, materiales y equipamiento.

— Diferenciacion para su almacenaje el vidrio conformado.

— Vidrio hueco.
— Vidrio plano.

— Diferenciacioén para su almacenaije el tipo de vidrio
— Sadico-calcico.

Potasico-célcico.

Vidrio de plomo.

Vidrio de borato.

Vidrio flotado.

— Diferenciacién para su almacenaje.

— Puntas de acero diamantado.
— Puntas de acero de tungsteno diamantado.
— Puntas de diamante.

— Diferenciacién para su almacenaje de lija de bandas.

— Granulometria en corindén.
— Corcho.

— Medidas de prevencion de riesgos en las operaciones de recepcion, descarga
y almacenamiento de productos conformados de vidrio, materiales y
equipamiento para el proceso de grabado a la punta de diamante.

— Identificacion de riesgos y condiciones de seguridad de las operaciones de
carga y descarga y almacenamiento de productos conformados, materiales
y equipamientos

— Normas de seguridad en la manipulacion, transporte y almacenamiento.
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Transformacion y procedimiento de grabado a punta de diamante mediante
puntos.

Clasificacion dependiendo de sus caracteristicas técnicas y productos
obtenidos.

— Vidrio hueco.

— Vidrio plano.

Clasificacion de tipos de decoracién manual de productos de vidrio grabado a
punta de diamante.

Grabado a punta de diamante mediante puntos.

Identificacion de productos de vidrio grabado a punta de diamante con
técnicas, maquinas, utiles y herramientas.

Transformacién y procedimiento de grabado a punta de diamante mediante
lineas.

Clasificacion dependiendo de sus caracteristicas técnicas y productos
obtenidos.

— Vidrio hueco.

— Vidrio plano.

Clasificacion de tipos de decoracién manual de productos de vidrio grabado a
punta de diamante.

— Grabado a punta de diamante mediante lineas.

Identificacion de productos de vidrio grabado a punta de diamante con
técnicas, maquinas, utiles y herramientas.

Transformacion y procedimiento de grabado a punta de diamante mediante
desbastado.

Clasificacion dependiendo de sus caracteristicas técnicas y productos
obtenidos.

— Vidrio hueco.

— Vidrio plano.

Clasificacion de tipos de decoracion manual de productos de vidrio grabado a
punta de diamante.

Grabado a punta de diamante mediante desbastado de superficie.
Identificacion de productos de vidrio grabado a punta de diamante con
técnicas, maquinas, utiles y herramientas.

Medidas de prevencion de riesgos laborales y ambientales en las operaciones
de conformado mediante punta de diamante

Normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental.

Identificacion de riesgos en las operaciones de conformado mediante punta
de diamante.

Prevencion de riesgos derivados de la manipulacién y transporte de materiales
empleados en las operaciones de de conformado mediante punta de diamante
Prevencion de riesgos derivados de las operaciones de conformado mediante
punta de diamante.

Residuos contaminantes.

— Peligrosidad

— Tratamiento.
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Orientaciones metodologicas

Formacion a distancia:

N° de horas maximas
susceptibles de formacién a
distancia

Numero de horas totales del

Médulo formativo .
modulo

Modulo formativo - MF1704_2 80 30

Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompafia este anexo.

MODULO FORMATIVO 5

Denominacién: TRANSFORMACION MECANICAY QUIMICA DE PRODUCTOS DE
VIDRIO.

Cédigo: MF1705_2
Nivel de cualificacién profesional: 2

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1705_2: Transformar de forma mecanica y quimica objetos de vidrio.

Duracion: 80 horas

Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Analizar y describir los procesos de la recepcion, descarga y almacenamiento de
productos conformados de vidrio para ser transformado de forma mecanica y quimica
con las técnicas utilizadas, los procedimientos de trabajo, los medios e instalaciones
empleados y los parametros que deben ser controlados.
CE1.1 Relacionar las instalaciones y medios auxiliares con el proceso de
recepcion, descarga y almacenamiento de productos conformados de vidrio para
ser transformados de forma quimica y mecanica.
CE1.2 Describir y explicar los aspectos de las condiciones de descarga,
almacenamiento y manipulacion de los productos empleados en el proceso de
transformado mecanico y quimico del vidrio.
CE1.3 Interpretar y expresar la informacion técnica relativa al mantenimiento y
conservacion de los productos para el transformado mecanico y quimico de vidrio
utilizando las técnicas apropiadas.

C2: Identificar y describir las técnicas y procedimientos de transformaciéon de
productos de vidrio mediante procesos mecéanicos y quimicos, con criterios de calidad
y seguridad.
CE2.1 Describir las técnicas de transformacién de productos de vidrio mediante
procesos mecanicos y quimicos, y clasificarlas de acuerdo con sus caracteristicas
tecnoldgicas y los productos obtenidos.
CE2.2 Clasificar los tipos de decoracion manual de productos de vidrio mediante
transformado mecanico y quimico de acuerdo con sus caracteristicas tecnolégicas
y los productos obtenidos.
CE2.3Enunsupuesto practico de identificacion de productos de vidrio transformado
de forma mecanica y quimica, a partir de productos dados:
— Relacionar los productos de vidrio con las técnicas de transformado utilizadas.
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— Identificar las operaciones para la transformacién de cada producto de vidrio.
— Identificar las maquinas utiles y herramientas para la transformacién de cada
producto de vidrio.

C3: Aplicar técnicas y procedimientos de transformado de productos de vidrio
mediante procesos mecanicos, a partir de bocetos y érdenes de trabajo establecidos,
con criterios de calidad y seguridad.
CE3.1 Describir el proceso de de transformado de productos de vidrio mediante
procesos mecanicos, justificando el orden de las operaciones y relacionando cada
operacion con los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar,
los equipos y herramientas a utilizar.
CE3.2 Describir los riesgos laborales y las medidas y los equipos de seguridad que
deben emplearse en la transformacion de productos de vidrio mediante procesos
mecanicos.
CE3.3 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas, asociados al proceso de transformado de productos de
vidrio mediante procesos mecanicos., relacionandolos con los materiales, equipos,
herramientas, técnicas y procedimientos.
CE3.4 En un supuesto practico de transformado de un producto de vidrio
mediante procesos mecanicos, a partir de un boceto y érdenes de trabajo dados,
aplicando las medidas de seguridad establecidas:
— Adherir al vidrio la plantilla con el diseno a realizar.
— Acondicionar la arenadora para la obtencién de la decoracion descrita.
— Fijar el tamafo de grano de la arena y la presion de aire con la que se va a
realizar el mateado.
— Realizar las operaciones de arenado de la pieza de vidrio.
— Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del producto.

C4: Aplicar técnicas y procedimientos de transformado de productos de vidrio mediante
procesos quimicos segun bocetos y 6rdenes de trabajo establecidos, con criterios de
calidad y seguridad.
CE4.1 Describir el proceso de transformado de productos de vidrio mediante
procesos quimicos, justificando el orden de las operaciones y relacionando cada
operacion con los materiales a emplear, las técnicas y procedimientos a aplicar,
los equipos y herramientas a utilizar.
CE4.2 Describir los riesgos laborales y ambientales y sus correspondientes
medidas preventivas, asociados al proceso de transformado de productos de
vidrio mediante procesos quimicos, relacionandolos con los materiales, equipos,
herramientas, técnicas y procedimientos.
CE4.3 En un supuesto practico de transformado de un producto de vidrio mediante
procesos quimicos a partir de un boceto y 6rdenes de trabajo establecidos, y de
acuerdo a las normas de seguridad laboral y ambiental:
— Adherir al vidrio la plantilla con el disefio a realizar.
— Preparar la disolucion acida especifica, para realizar el pulido o el mateado
segun el disefio establecido.
— Realizar las inmersiones de la pieza para obtener el producto descrito.
— Realizar el retoque y acabado de acuerdo con la ficha del producto.
— Adaptar a forma y redaccién establecida.

C5: Evaluar los defectos relacionados con las operaciones de transformacion de
productos de vidrio mediante procesos mecanicos y quimicos.
CES5.1 Clasificar los defectos relacionados con las operaciones de transformado
de productos de vidrio de forma mecanica y quimica.
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CE5.2 Clasificar los defectos relacionados con las operaciones de transformado
de productos de vidrio de forma quimica.

CE5.3 En un supuesto practico de evaluacion de defectos relacionados con
las operaciones de mateado o pulido de forma mecanica o quimica, a partir de
productos de vidrio obtenidos mediante transformado:

Identificar y describir los defectos de fabricacion segun los criterios
establecidos.

Evaluar la gravedad de los defectos identificados en funcion de la calidad del
producto acabado.

Sefialar sus causas mas probables analizando el proceso de transformacion.
Proponer posibles soluciones evitando la aparicion de los defectos identificado
en procesos sucesivos.

Contenidos

1. Gestionderecepcion, descargayalmacenamiento de productos conformados
de vidrio para transformacién mecanica y quimica

Diferenciacion para su almacenaje el vidrio conformado.
— Vidrio hueco.
— Vidrio plano.
Diferenciacion para su almacenaje el tipo de vidrio
— Sdadico-calcico.
Potasico-célcico.
Vidrio de plomo.
Vidrio de borato.
Vidrio flotado.
Diferenciacion para su almacenaje de los diferentes tipos de acidos y granos.
— Acido fluorhidrico.
— Granulometria en carborundum.
— Granulometria en corindon.
Medidas de prevencion de riesgos en las operaciones de recepcion,
descarga y almacenamiento de productos conformados de vidrio, materiales
y equipamiento para el proceso de transformaciéon mecanica y quimica.
Identificacion de riesgos y condiciones de seguridad de las operaciones de
carga y descarga y almacenamiento de productos conformados, materiales y
equipamientos.
Normas de seguridad en la manipulacion, transporte y almacenamiento.

2. Evaluacion de defectos en recepcion, carga, almacenamiento y conformado
de productos transformados de forma mecanica y quimica.

Defecto del almacenaje del vidrio transformado
— Condensaciones.

— Roturas.

— ofros.

Defecto del almacenaje de materiales.

— Humedades.

— Pérdida de cualidades.

Defectos mecanicos producidos por acido y chorro de arena.
Defecto de manipulacion.

— Roturas.

— Porcentajes de mezclas.

— Exceso de presién en el arenado.

— Arafiazos.
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3. Aplicacion de técnicas y procedimientos de transformado de productos de
vidrio por corrosion quimica
— Clasificacion dependiendo de sus caracteristicas técnicas y productos
obtenidos.
— Clasificacion de tipos de productos de vidrio transformados por corrosién
quimica.
— Aplicaciéon de mateado al acido fluorhidrico.
— Condiciones ambientales en la eliminacién, extraccion y uso de acidos.
Preparacién de disolucién.
Adhesion de plantillas
Proceso de inmersion
Realizacion de retoques y acabados
— Procesos de mateado al acido fluorhidrico.
— Seleccion de producto.
Encendido de extraccion.
Uso de equipo de seguridad.
Mezcla de acidos.
Elaboracion de plantillas.
— Tiempo de inmersion.
Identificacion de productos de vidrio transformado mediante por corrosion
quimica, maquinas, utiles y herramientas.

4. Aplicacion de técnicas y procedimientos de transformado de productos de
vidrio por abrasiéon mecanica.
— Clasificacion dependiendo de sus caracteristicas técnicas y productos
obtenidos.
— Clasificacion de tipos de productos de vidrio transformados por corrosién
mecanica.
— Aplicacion de mateado al chorro de arena.
Condiciones ambientales en la eliminacion, extraccion y uso de corindén.
Seleccion del grano.
Adhesion de plantillas
Seleccién de presion.
Realizacion de retoques y acabados.
— Procesos de mateado al chorro de arena.
— Seleccion de producto.
Encendido de extraccion.
Uso de equipo de seguridad.
Utilizacion del corinddn.
Elaboracion de plantillas.
— Tipo de presion y tiempo de exposicion.
Identificacion de productos de vidrio transformado mediante por abrasion
mecanica, maquinas, Utiles y herramientas.

5. Aplicaciéon de técnicas y procedimientos de pulido de productos de vidrio
por corrosién quimica.
— Clasificacion dependiendo de sus caracteristicas técnicas y productos
obtenidos.
— Clasificacion de tipos de productos de vidrio pulidos por corrosiéon quimica.
— Aplicacién de pulido al &cido fluorhidrico y acido sulfurico.
— Condiciones ambientales en la eliminacién, extraccion y uso de &cidos.
— Preparacion de disolucién.
— Proceso de inmersion
— Realizacion de retoques y acabados.
— Proceso de pulido al acido fluorhidrico y acido sulfurico.
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— Seleccion de producto.

— Encendido de extraccion.

— Uso de equipo de seguridad.

— Mezcla de &cidos.

— Elaboracion de plantillas.

— Tiempo de inmersion.

Identificacion de productos de vidrio transformado mediante procesos de
pulido por corrosion quimica, maquinas, utiles y herramientas.

6. Aplicacion de técnicas y procedimientos de pulido de productos de vidrio
por corrosién quimica y abrasiéon mecanica.

Clasificacion dependiendo de sus caracteristicas técnicas y productos
obtenidos.
Clasificacion de tipos de productos de vidrio transformados por pulido por
corrosion quimica y abrasién mecanica.
Combinacién de abrasion mecanica y corrosion quimica.
Condiciones ambientales para el procedimiento del pulido por corrosién
quimica y abrasiéon mecanica.
— Mateado al chorro de arena del producto de vidrio para su posterior pulido.
Aplicacion de mateado al chorro de arena.
— Condiciones ambientales en la eliminacion, extraccién y uso de corinddn.
— Seleccion del grano.
— Adhesién de plantillas
— Seleccion de presion.
— Realizacion de retoques y acabados.
— Procesos de mateado al chorro de arena.
— Seleccion de producto.
— Encendido de extraccion.
— Uso de equipo de seguridad.
— Utilizacién del corindon.
— Elaboracién de plantillas.
— Tipo de presién y tiempo de exposicion.
— Pulido al acido fluorhidrico y acido sulfurico.
Aplicacion de pulido al acido fluorhidrico y acido sulfurico.
— Condiciones ambientales en la eliminacion, extraccion y uso de acidos.
— Preparacién de disolucion.
— Proceso de inmersion
— Realizacion de retoques y acabados.
Proceso de pulido al acido fluorhidrico y acido sulfurico.
— Seleccion de producto.
— Encendido de extraccion.
— Uso de equipo de seguridad.
— Mezcla de &cidos.
— Elaboracion de plantillas.
— Tiempo de inmersion.
Identificacion de productos de vidrio transformado mediante procesos
mecanicos y quimicos, maquinas, utiles y herramientas.

7. Medidas de prevencion de riesgos laborales y ambientales en las operaciones
de transformacion mecanica y quimica del vidrio.

Normativa sobre riesgos laborales y gestién ambiental.

Identificacion de riesgos en las operaciones de transformaciéon mecanica y
quimica del vidrio.

Prevencion de riesgos derivados de la manipulacién y transporte de materiales
empleados en las operaciones de transformacion mecanica y quimica del
vidrio.
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— Prevencién de riesgos derivados de las operaciones de de transformacién
mecanica y quimica del vidrio.
— Residuos contaminantes.
— Peligrosidad
— Tratamiento.
Orientaciones metodologicas
Formacioén a distancia:
. N° de horas maximas
Moédulo formativo Numero de h’oras totales del susceptibles de formacion a
moédulo X .
distancia
Médulo formativo - MF1705_2 80 30
Criterios de acceso para los alumnos
Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompafia este anexo.
MODULO FORMATIVO 6
Denominacién: ORGANIZACION DE LAACTIVIDAD PROFESIONAL DE UN TALLER
ARTESANAL
Cédigo: MF1690_2
Nivel de cualificacién profesional: 2
Asociado a la Unidad de Competencia:
UC1690_2 Organizar la actividad profesional de un taller artesanal
Duracién: 50 horas
Capacidades y criterios de evaluacion:
C1: Determinar el proyecto de un taller artesano teniendo en cuenta su plan de
viabilidad en el mercado.
CE1.1 Describir el proceso de elaboracion del proyecto de un taller artesano
teniendo en cuenta las formulas de financiacion y amortizaciéon de la inversion
propuesta.
CE1.2 Elaborar el proyecto de viabilidad del taller artesano teniendo en cuenta el
proyecto de una empresa artesana.
CE1.3 Definir la produccion artesana del taller a la vista del proyecto de empresa
y del plan de viabilidad.
CE1.4 Definir la imagen corporativa del taller teniendo en cuenta el plan de
viabilidad mediante descripciones, dibujos y otras técnicas graficas. 3
7o)
o
C2: Configurar el espacio del taller artesano, herramientas, maquinaria y puestos ;
de trabajo, teniendo en cuenta las normativas que regulan la actividad laboral y la §
seguridad e higiene en el trabajo. L(.D‘J
CEZ2.1 Identificar las areas de un taller artesano acotandolas segun necesidades @
productivas y que garanticen las condiciones de almacenaje de materias primas g
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y productos elaborados teniendo en cuenta la normativa vigente en seguridad e
higiene en el trabajo.

CE2.2 Definir la relacion de puestos de trabajo para el proceso productivo del taller
teniendo en cuenta la normativa laboral.

CEZ2.3 Seleccionar la dotacion de las herramientas y maquinaria para garantizar
los diferentes procesos productivos del taller artesano teniendo en cuenta el
proyecto empresarial del taller.

CE2.4 En un supuesto practico: organizar y distribuir la maquinaria segun areas
de trabajo a partir de un plano dado y teniendo en cuenta las normativas que
regulan la actividad laboral y la seguridad e higiene en el trabajo.

CE2.5 En un supuesto practico comprobar las condiciones de seguridad de
la maquinaria teniendo en cuenta los manuales de usuario y la normativa en
seguridad e higiene en el trabajo.

C3: Definir y elaborar un plan de obligaciones tributarias y de solicitud de subvenciones
teniendo en cuenta la normativa laboral y fiscal vigente en el lugar de establecimiento
del taller artesano.

CE3.1 Identificar la documentacién necesaria en el ambito local, regional y estatal
para la puesta en marcha de un taller artesano, teniendo en cuenta normativa
fiscal y laboral vigente para iniciar la actividad econémica.

CE3.2 Reconocer las subvenciones y bonificaciones publicas de ambito local,
regional o estatal para solicitar en tiempo y forma todas las posibles ayudas
destinadas a los talleres artesanos, teniendo en cuenta los requisitos y plazos
requeridos en cada solicitud.

CE3.3 Definir las necesidades de contratacion laboral para cubrir las expectativas
de produccioén teniendo en cuenta el plan de empresa.

CE3.4 Valorar bonificaciones de la normativa laboral para la contratacién de
trabajadores teniendo en cuenta las necesidades planteadas en el plan de empresa.
CES3.5 En un supuesto practico: realizar un calendario de obligaciones para la
realizacion de todos los pagos y cotizaciones laborales teniendo en cuenta el
calendario de los impuestos referentes alos talleres artesanos y de las cotizaciones
a la Seguridad Social.

C4: Definir presupuestos de piezas o series a realizar para decidir la viabilidad
econdmica teniendo en cuenta todos los costes de produccion.

CE4.1 Valorar el consumo de materias primas, herramientas, medios auxiliares y
energia para la elaboracién del presupuesto de la pieza o serie a producir.

CE4.2 En un supuesto practico: calcular e incorporar en un presupuesto los
costes de mano de obra utilizados en la elaboracién de una pieza o serie para
repercutirlos en el precio final del producto.

CE4.3 En un supuesto practico: identificar e incluir en el presupuesto los costes
de presentacion, embalaje y transporte para repercutirlos en el precio final del
producto.

CE4.4 En un supuesto practico: determinar e incluir los costes proporcionales de
los gastos generales de mantenimiento y amortizacion del taller y el valor afiadido
del producto de la pieza o serie a producir para repercutirlos en el precio final del
producto.

C5: Determinar aprovisionamientos de suministros para abastecer una produccion
prevista teniendo en cuenta necesidades y existencias.

CE5.1 En un supuesto practico: realizar la previsiéon de aprovisionamiento de
materias primas, los medios auxiliares, los utiles y herramientas y el combustible
para abastecer la produccion prevista en un taller.

CE5.2 En un supuesto practico: contabilizar e inventariar las existencias de
materias primas, los medios auxiliares, los utiles y herramientas y el combustible
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teniendo en cuenta la necesidad de mantener actualizado el inventario del taller
artesano.

CES5.3 En un supuesto practico: registrar de forma ordenada en una base de datos
los proveedores de materias primas, los medios auxiliares, los utiles y herramientas
y el combustible de un taller artesano teniendo en cuenta sus caracteristicas y
otras singularidades que los identifiquen.

CES5.4 En un supuesto practico: realizar los pedidos de materias primas, los utiles
y herramientas y el combustible que garanticen la produccién de un taller teniendo
en cuenta las caracteristicas de los materiales, las cantidades y los plazos de
entrega para evitar desabastecimientos en la actividad del taller artesano.

C6: Definir planes de venta de productos artesanos teniendo en cuenta los canales de
distribucion y comercializacion.

CE®6.1 Analizar y comparar las opciones de comercializacion teniendo en cuenta
las caracteristicas del producto y la capacidad de produccion.

CE6.2 En un supuesto practico: elaborar un plan de presentacion de productos
artesanos para el mercado teniendo en cuenta la formula de comercializacion
seleccionada para su venta.

CE6.3 En un supuesto practico: realizar el seguimiento de los resultados
comerciales teniendo en cuenta las ventas y la aceptacion del producto.

C7: Analizar las medidas de prevencion y de seguridad respecto a las actuaciones de
la manipulacién de las instalaciones y equipos, contenidas en los planes de seguridad
de las empresas del sector.

CE7.1 Especificar los aspectos de la normativa de prevencién y seguridad
relacionados con los riesgos derivados de la manipulacion de instalaciones vy
equipos.

CE7.2 Identificar los factores de riesgo y riesgos asociados.

CE7.3 Identificar los requerimientos de proteccién medioambiental derivados de
las actuaciones con productos contaminantes.

CE7.4 Describir los requerimientos de las areas de trabajo y los procedimientos para
su preparacion, determinando los riesgos laborales especificos correspondientes
y sus medidas correctoras.

CE7.5 Analizar los requerimientos de primeros auxilios en diferentes supuestos
de accidentes.

CE7.6.Definir los derechos y deberes del empleado y de la empresa en materia de
prevencion y seguridad.

Contenidos

Normativa para los talleres artesanos

— Normativa laboral referida a los trabajadores auténomos como féormula de
autoempleo en los talleres artesanos.

— Formas juridicas de la empresa: Empresario individual; Sociedad Civil y
Comunidad de bienes.

— Procedimientos para constituir una empresa o taller artesano.

— Personas juridicas: Sociedad anénima. Sociedad Limitada, Sociedad
Laboral, Sociedad Limitada de Nueva Empresa.

— Normativa laboral para la contratacién de trabajadores por cuenta ajena
en talleres artesanos. Normativa fiscal para las micropymes aplicable a los
talleres artesanos.

— Contratacion laboral por cuenta ajena: Obligaciones y derechos de los
firmantes, periodo de prueba, tipos de contrato.

— Afiliacién y alta del trabajador.

— Obligaciones fiscales. Calendario.
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2. Gestion administrativa y comercial de un taller artesano
— Contabilidad de empresa en la gestion de talleres artesanos.
— Nociones basicas de contabilidad empresarial.
— Facturacion
— Valoracién de consumos de materias primas, herramientas, medios
auxiliares, energia y mano de obra en un taller artesano.
— Calculo de costes de produccién: Mano de obra, materia prima/
materiales, gastos generales.
— Sistemas de inventario de productos artesanos. Stock de seguridad.
Elementos de marketing e imagen comercial.
— Inventario y amortizaciones.
— Necesidades de aprovisionamiento.
— Plan de comercializacién: El mercado, estrategia y politica de productos,
el precio, la promocién.

3. Medidas de seguridad laboral y medioambiental
— Consecuencias y dafos derivados del trabajo:
— Accidente de trabajo.
— Enfermedad profesional.
— Otras patologias derivadas del trabajo.
— Repercusiones econdmicas y de funcionamiento.
Marco normativo basico en materia de prevencion de riesgos laborales:
— Laley de prevencion de riesgos laborales.
— El reglamento de los servicios de prevencion.
— Alcance y fundamentos juridicos.
— Directivas sobre seguridad y salud en el trabajo.
Organismos publicos relacionados con la seguridad y salud en el trabajo:
— Organismos nacionales.
— Organismos de caracter autonémico.
— Conceptos basicos sobre seguridad y salud en el trabajo.
— Riesgos generales y su prevencion.
— Riesgos especificos y su prevencion en el sector correspondiente a la
actividad de la empresa.
— Elementos basicos de gestidon de la prevencion de riesgos.
— Primeros auxilios.

4. Riesgos generales y su prevencion
Riesgos en el manejo de herramientas y equipos.
Riesgos en la manipulacion de sistemas e instalaciones.
Riesgos en el almacenamiento y transporte de cargas.
Riesgos asociados al medio de trabajo:
— Exposicion a agentes fisicos, quimicos o bioldgicos.
— Elfuego.
Riesgos derivados de la carga de trabajo:
— La fatiga fisica.
— La fatiga mental.
— Lainsatisfaccion laboral.
La proteccion de la seguridad y salud de los trabajadores:
— La proteccion colectiva.
— La proteccion individual.

5. Actuacion en emergencias y evacuacion
— Tipos de accidentes.
— Evaluacion primaria del accidentado.
— Primeros auxilios.
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— Socorrismo.

— Situaciones de emergencia.

— Planes de emergencia y evacuacion.

— Informacién de apoyo para la actuacion de emergencias.

Orientaciones metodologicas

Formacion a distancia:

N° de horas maximas
susceptibles
de formacién a distancia

Numero de horas totales del

Médulo formativo .
modulo

Médulo formativo - MF1690_2 50 40

Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompafia este anexo.

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE
TRANSFORMACION ARTESANAL DE VIDRIO EN FRIiO

Cédigo: MP0261
Duracién: 80 horas
Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Analizar las técnicas de dibujo y planos en el sector vidriero.
CE1.1 Comparar las distintas teorias clasicas del dibujo y planos, identificando sus
conceptos diferenciadores.
CE1.2 Utilizar un sistema normalizado de representacién gréfica.
CE1.3 Dibujar moldes a partir del plano o boceto presentado.

C2: Elaborar un producto de vidrio artesanal partiendo de un modelo o de un boceto.
CE2.1 Identificar el tipo de vidrio.
CE2.2 Crear un diagrama de la secuencia de fabricacion.
CE2.3 Identificar las técnicas de formacion, decoracion y pulido asi como medios
auxiliares.

C3: Reconocer los defectos derivados de la fusion y recocido del vidrio para que no
interfiera en la ejecucion.

CE3.1 Identificar cuerdas, hilos, infundidos, otros.

CE3.2 Identificar tensiones, otros.

C4: Contabilizar las necesidades de embalaje de un determinado lote del producto
fabricado.

CE4.1 Identificar tipos de embalajes.

CE4.2 Calcular mano de obra.

CE4.3 Calcular costes de transporte hasta punto de venta.

C5: Realizar la decoracion de un objeto de vidrio dado.
CES5.1 Realizar bocetos y acotar el objeto a trabajar.
CE5.2 Identificar el tipo de vidrio, la técnica decorativa y de pulido a emplear.
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CES5.3 Describir las maquinas utiles y herramientas necesarios para la realizacion
del trabajo.

CES5.4 Realizar la decoracion del objeto partiendo del boceto realizado.

CESb.5 Evaluar e identificar los defectos de origen y los generados en los diferentes
procesos técnicos empleados.

CE5.6 Generar ficha de todo el proceso llevado a cabo.

C6: Respetar las medidas de seguridad durante la realizacion de las operaciones con
vidrio para evitar los riesgos que pueden producirse.

CE®6.1 Utilizar las medidas de seguridad para evitar el deterioro de las piezas de
vidrio.
CE®6.2 Respetar la normativa de equipamiento para el desarrollo del trabajo.

C7: Participar en los procesos de trabajo de la empresa, siguiendo las normas e
instrucciones establecidas en el centro de trabajo.

CE7.1 Comportarse responsablemente tanto en las relaciones humanas como en
los trabajos a realizar.

CE7.2 Respetar los procedimientos y normas del centro de trabajo.

CE7.3 Emprender con diligencia las tareas segun las instrucciones recibidas,
tratando de que se adecuen al ritmo de trabajo de la empresa.

CE7 .4 Integrarse en los procesos de produccion del centro de trabajo.

CE7.5 Utilizar los canales de comunicacion establecidos.

CE7.6 Respetar en todo momento las medidas de prevencién de riesgos, salud
laboral y proteccién del medio ambiente.

Contenidos

Recepcion carga y almacenamiento de vidrio conformado, materiales y

equipamiento.

— Recepcion de vidrio para su almacenaje.
— Almacenaje dependiendo de sus caracteristicas.
— Elaboracién de un diagrama de la secuencia de fabricacion.

Realizacion de fichas técnicas del proceso.

— Presupuesto necesario de elaboracion de objetos de vidrio artesanal y
artistico.

— Presupuesto de embalajes y transportes.

— Generacion de fichas de todo el proceso.

Decoracion de un objeto de vidrio dado.

— Realizacion de bocetos.

— Identificacion del tipo de vidrio, la técnica decorativa y de pulido a emplear.

— Decoracion del objeto partiendo del boceto realizado.

— Evaluacion e identificacion de los defectos de origen y los generados en los
diferentes procesos técnicos empleados.

Integracion y comunicacién en el centro de trabajo

— Comportamiento responsable en el centro de trabajo.

— Respeto a los procedimientos y normas del centro de trabajo.

— Interpretacién y ejecucién con diligencia las instrucciones recibidas.

— Reconocimiento del proceso productivo de la organizacion.

— Utilizacion de los canales de comunicacién establecidos en el centro de
trabajo.

— Adecuacion al ritmo de trabajo de la empresa.
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— Seguimiento de las normativas de prevencion de riesgos, salud laboral y
proteccion del medio ambiente.

IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES

Moédulos Formativos

Acreditacion requerida

Experiencia profesional requerida en el
ambito de la unidad de competencia

MF1694_2:

Definicion del proceso de
elaboracion de productos
artesanales en vidrio

MF1702_2:
Tallado de vidrio a la muela o rueda

MF1703_2:
Grabado de vidrio a la rueda

MF1704_2:
Grabado de vidrio a la punta de
diamante

Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de
grado correspondiente u otros titulos
equivalentes.

Diplomado, ingeniero técnico o arquitecto
técnico o el titulo de grado correspondiente u
otros titulos equivalentes

Técnico Superior en Artes plasticas y disefo.
Certificado de profesionalidad de nivel 3 del
area de vidrio y ceramica artesanal de la
familia profesional de artes y artesania
Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de
grado correspondiente u otros titulos
equivalentes.

Diplomado, ingeniero técnico o arquitecto
técnico o el titulo de grado correspondiente u
otros titulos equivalentes

Técnico Superior en Artes plasticas y disefio.
Certificado de profesionalidad de nivel 3 del
area de vidrio y ceramica artesanal de la
familia profesional de artes y artesania
Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de
grado correspondiente u otros titulos
equivalentes.

Diplomado, ingeniero técnico o arquitecto
técnico o el titulo de grado correspondiente u
otros titulos equivalentes

Técnico Superior en Artes plasticas y disefio.
Certificado de profesionalidad de nivel 3 del
area de vidrio y ceramica artesanal de la
familia profesional de artes y artesania
Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de
grado correspondiente u otros titulos
equivalentes.

Diplomado, ingeniero técnico o arquitecto
técnico o el titulo de grado correspondiente u
otros titulos equivalentes

Técnico Superior en Artes plasticas y disefo.
Certificado de profesionalidad de nivel 3 del
area de vidrio y ceramica artesanal de la
familia profesional de artes y artesania

Si se cuenta con Si no se cuenta con
acreditacion acreditacion
1 afio 3 afios
2 afios 3 afios
2 anos 3 anos
2 afio 3 afios
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Experiencia profesional requerida en el
ambito de la unidad de competencia

Modulos Formativos Acreditacion requerida
Si se cuenta con Si no se cuenta con
acreditacion acreditacion
MF1705_2: e Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de 2 afos 3 afos
Transformacion mecanica y| grado correspondiente u otros titulos
quimica de objetos de vidrio equivalentes.

e Diplomado, ingeniero técnico o arquitecto
técnico o el titulo de grado correspondiente u
otros titulos equivalentes

e Técnico Superior en Artes plasticas y disefio.

e Certificado de profesionalidad de nivel 3 del
area de vidrio y ceramica artesanal de la
familia profesional de artes y artesania

MF1690_2: e Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de | 1 afio 3 afos

Organizacion de la actividad| grado correspondiente u otros titulos
profesional de un taller artesanal.| equivalentes.

e Diplomado, ingeniero técnico o arquitecto
técnico o el titulo de grado correspondiente u
otros titulos equivalentes

e Técnico Superior en Artes plasticas y disefio

e Certificado de profesionalidad de nivel 3 del
area de vidrio y ceramica artesanal de la
familia profesional de artes y artesania.

V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO

Espacio Formativo Superficie m2 Superficie m2

P 15 alumnos 25 alumnos
Aula polivalente 30 50
Taller de fabricacion y transformacién de vidrio en frio 200 200
Almacén de productos de vidrio 200 200

Espacio Formativo M1 M2 M3 M4 M5 M6

Aula polivalente X X X X X X
Taller de fabricacion y transformacioén de vidrio en frio X X X X
Almacen de productos de vidrio X X X X

Espacio Formativo Equipamiento

Aula polivalente — Pizarras para escribir con rotulador

— Equipos audiovisuales.

— PCs instalados en red, cafidén de proyeccion e Internet
— Software especifico de la especialidad

— Material de aula

— Mesa y silla para formador

— Mesas y sillas para alumnos
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Espacio Formativo Equipamiento

Taller de fabricacion y|— Tornos de tallar.
transformacion de vidrio |- Tornos de grabar.

en frio

— Pulidora.

— Pletina.

— Cinta de banda.

— Cabina arenadora aislada con extraccion.

— Sierra de diamante.

— Cabina de acido aislada con extraccion.

— Mesas de trabajo orientadas para favorecer la luz natural.
— Armarios para herramientas.

— Instalaciones de luz ocultas y anti reflejo.

— Instalaciones de agua caliente y fria ocultas.
— Desaglies en varios puntos del taller.

Almacen de productos de |— Estanterias para vidrio hueco.

vidrio

— Estanterias para vidrio plano.

— Armarios para herramientas y ruedas.

— Cajones herméticos para los diferentes productos quimicos.
— Instalacion de extraccion si no posee ventanas.

No debe interpretarse que los diversos espacios formativos identificados deban
diferenciarse necesariamente mediante cerramientos.

Las instalaciones y equipamientos deberdn cumplir con la normativa industrial e
higiénico sanitaria correspondiente y responderan a medidas de accesibilidad universal
y seguridad de los participantes.

El numero de unidades que se deben disponer de los utensilios, maquinas y
herramientas que se especifican en el equipamiento de los espacios formativos, sera
el suficiente para un minimo de 15 alumnos y debera incrementarse, en su caso, para
atender a numero superior.

En el caso de que la formacién se dirija a personas con discapacidad se realizaran las
adaptaciones y los ajustes razonables para asegurar su participacion en condiciones
de igualdad.
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ANEXO V
IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominacién: Decoracion artesanal de vidrio mediante aplicacion de color.
Caodigo: ARTN0210
Familia profesional: Artes y artesanias
Area profesional: Vidrio y ceramica artesanal
Nivel de cualificacién profesional: 2
Cualificacion profesional de referencia:

ART519_2 Decoracion artesanal de vidrio mediante aplicacion de color (RD
145/2011, de 4 de febrero)

Relaciéon de unidades de competencia que configuran el certificado de
profesionalidad:

UC1691_2: Planificar y determinar el proceso de decoraciéon de vidrio mediante
aplicaciones de color.

UC1692_2: Realizar decoraciones artesanales sobre vidrio mediante aplicaciones de
color con tratamiento térmico posterior.

UC1693_2: Realizar decoraciones artesanales sobre vidrio mediante aplicaciones de
color sin tratamiento térmico posterior.

UC1690_2: Organizar la actividad profesional de un taller artesanal.

Competencia general:

Decorar productos de vidrio artistico mediante aplicaciones de color de forma
artesanal, definiendo el plan econémico y de elaboracion, organizando y ejecutando el
proceso, garantizando la calidad del producto pictérico y siguiendo en todo el proceso
la normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental.

Entorno Profesional:
Ambito profesional:

Desarrolla su actividad profesional como autdnomo o como trabajador por cuenta
ajena en empresas y talleres de caracter artesanal y artistico, ya sean publicos o
privados, pequefnos, medianos y grandes dedicados a la elaboracion profesional de
vidrios artesanales y artisticos o a la ornamentacion.

Sectores productivos:

Se ubica en el sector artesano relacionado con el subsector del vidrio, entre otros; en
el sector de las artes plasticas y disefio, y en otros sectores de produccion industrial
que requieran sus servicios.

Ocupaciones y puestos de trabajo relacionados:
7616.1052 Pintor-decorador de vidrio.
7616.1070 Serigrafia del vidrio.
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Muflero de aplicaciones pictoricas.
Auxiliar decorador de vidrio.
Decorador/a de vidrio

Maestro/a decorador de vidrio.
Maestro/a dorador de vidrio.
Muflero de aplicaciones de color.

Duracion de la formacion asociada: 580 horas

Relacion de médulos formativos y de unidades formativas:

MF1691_2: Planificaciéon y determinacion de procesos de aplicacion de color sobre

vidrio. (120 horas).

e UF1730: Elaboracion de bocetos vy fichas técnicas aplicados a la decoracion de
vidrio mediante aplicaciones de color (90 horas)

e UF1731 Determinacién de provisiones para la realizacién de decoracién en vidrio
mediante aplicacion de color. (30 horas).

MF1692_2: Color aplicado al vidrio con tratamiento térmico posterior. (190 horas).

e UF1732: Aplicaciéon de color al vidrio mediante grisallas, amarillo de plata,
sanguinas o carnaciones. (70 horas)

e UF1733: Aplicacién de color al vidrio mediante oro, plata y platino. (40 horas).

e UF1734: Aplicacién de color al vidrio mediante lustres y esmaltes (50 horas).

e UF1735: Aplicacion de color al vidrio mediante serigrafia con pinturas al fuego (30
horas).

MF1693_2: Color aplicado al vidrio sin tratamiento térmico posterior. (100 horas)

e UF1736: Aplicacion de pan de oro y plata sobre vidrio sin tratamiento térmico
posterior. (40 horas).

e UF1737: Aplicacion de 6leos y lacas sobre superficies de vidrio. (30 horas).

e UF1738: Serigrafiado de vidrio con lacas. (30 horas).

MF1690 2 (Transversal): Organizacion de la actividad profesional de un taller

artesanal. (50 horas).

MP0344: Médulo de practicas profesionales no laborales de decoracién artesanal de
vidrio mediante aplicacion de color (120 horas).

Vinculacién con capacitaciones profesionales:

La formacion establecida en el médulo MF1690 2 “Organizacion de la actividad
profesional de un taller artesanal’ del presente certificado de profesionalidad,
garantiza el nivel de conocimientos necesarios para la obtencion de la habilitaciéon
para el desempefo de las funciones de prevencion de riesgos laborales nivel basico,
de acuerdo al anexo IV del reglamento de los servicios de prevencién, aprobado por el
Real Decreto 39/1997, de 17 de enero.

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Unidad de competencia 1

Denominacién: PLANIFICAR Y DETERMINAR EL PROCESO DE DECORACION DE
VIDRIO MEDIANTE APLICACIONES DE COLOR.

Nivel: 2
Codigo: UC1691_2
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Realizaciones Profesionales y Criterios de Realizacion:

RP1: Definir graficamente la decoraciéon a partir de las demandas del cliente, de
proyectos de profesionales de niveles superiores o propios, para incorporarla al plan
de elaboracion.
CR1.1 La informacion aportada por el cliente, el proyecto previo o propio se
interpreta graficamente mediante bocetos para definir el modelo decorativo.
CR1.2 Los bocetos se realizan sobre papel y a color tomando en cuenta la forma
del soporte para definir el aspecto final del vidrio decorado.
CR1.3 Los bocetos realizados se evaluan teniendo en cuenta su adaptacion a la
demanda inicial para elegir el definitivo.
CR1.4 El boceto definitivo se modifica variando sus dimensiones y proporciones
para su adaptacion a las caracteristicas formales del soporte vitreo.

RP2: Definir las caracteristicas técnicas, estilisticas y procedimentales de la decoracion
teniendo en cuenta el modelo decorativo para incorporarlas al plan de elaboracion.
CR2.1 Las caracteristicas técnicas se definen de manera detallada incorporandolas
al plan de elaboracion.
CR2.2 Las caracteristicas estilisticas se describen teniendo en cuenta el boceto
para conseguir el efecto deseado.
CR2.3 Los procesos se determinan teniendo en cuenta las caracteristicas técnicas,
estilisticas y boceto para conseguir los resultados pictéricos establecidos.

RP3: Elaborar la ficha técnica especificando las caracteristicas técnicas, estilisticas y
procedimentales para ser utilizada como guia en el proceso de elaboracion.
CR3.1 La estilistica, la técnica y procedimiento decorativo se describe de manera
detallada en la ficha técnica para facilitar su interpretacion.
CR3.2 El utillaje, aparatos y medios de trabajo para la decoracién se especifican
en la ficha técnica para facilitar el proceso de fabricacion.
CR3.3 La temperatura y tipo de coccion, en su caso, se indican en la ficha técnica
para facilitar las secuencias de la realizacion.
CR3.4 Las normas de seguridad y medioambientales se describen en la ficha
técnica para garantizar la seguridad en el proceso de decoracién y coccion.

RP4: Prever los consumos de materiales, medios auxiliares, energia y mano de obra,
de la decoracién de la pieza de vidrio o serie que se va a realizar determinando las
necesidades de suministro, a partir de su ficha técnica para garantizar el desarrollo de
la produccidn prevista.
CR4.1 EI consumo de materias primas, materiales de embalaje, combustible y
electricidad se prevé teniendo en cuenta su merma y el tamafio de los vidrios
decorados o serie arealizar, para determinar las necesidades de aprovisionamiento
y calcular su coste.
CR4.2 EI valor de la mano de obra se calcula incluyendo las operaciones de
fabricacion, de preparacion de medios auxiliares y de embalado, para repercutirlo
en el coste de elaboracion de la pieza.
CR4.3 El consumo de herramientas y medios auxiliares se establece teniendo
en cuenta su desgaste, para determinar las necesidades de aprovisionamiento y
calcular su coste.
CR4.4 Las necesidades de aprovisionamiento se establecen teniendo en cuenta
las existencias y el consumo previsto, para garantizar el desarrollo de la produccién
prevista.
CR4.5 La presentacién, embalaje y transporte de las piezas se determinan
teniendo en cuenta la fragilidad del producto para garantizar su seguridad.
CR4.6 Los costes de presentacion, embalaje y transporte se calculan teniendo en
cuenta la dimension de la produccion, para repercutirlos en el precio final de pieza.
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CRA4.7 El precio final de la decoracién se calcula incluyendo los costes totales de
elaboracion, presentacion, embalaje y transporte, los gastos de mantenimiento y
amortizacion del taller y el valor afadido para garantizar su viabilidad econdémica.

RP5: Confeccionar el plan de elaboracion de la decoracion del vidrio recogiendo el
modelo decorativo asi como la documentacion grafica, técnica y de viabilidad definida
para proceder a la ejecucion de la decoracion.
CR5.1 El plan de elaboracion se confecciona incorporando la documentacién
grafica, técnica y de viabilidad para garantizar la calidad del proceso y del producto
final.
CR5.2 El boceto definitivo adaptado a las caracteristicas formales del soporte
vitreo se incorpora al plan de elaboracién para asegurar la fidelidad durante el
proceso.
CR5.3 Las caracteristicas técnicas, estilisticas y procedimentales se recogen en
el plan de elaboracion mediante la ficha técnica para garantizar y asegurar su
cumplimiento.
CR5.4 La prevision de los consumos de materiales, medios auxiliares, energia
y mano de obra de la decoracion de la pieza de vidrio se recoge en el plan de
elaboracién para garantizar la viabilidad de la produccion.

Contexto profesional

Medios de produccion

Medios graficos manuales e informaticos. Fichas técnicas de lustres, grisallas,
esmaltes, oro y plata, colores y materias primas vitreas. Costes de materiales,
combustibles, electricidad y mano de obra.

Productos y resultados

Bocetos y dibujos de piezas de vidrio decorados. Modelo decorativo para la pieza
de vidrio. Prevision de consumos. Inventarios de suministros. Necesidades de
aprovisionamiento de suministros. Aprovisionamiento de suministros. Formulacién de
pedidos a proveedores. Fichas técnicas. Plan de elaboracion.

Informacion utilizada o generada

Informacién histérica sobre estilistica de disefio de decoraciones de color sobre
vidrio. Proyectos profesionales. Demandas de clientes. Fichas técnicas de materiales,
manuales de funcionamiento. Fichas técnicas de pinturas aplicadas al vidrio. Modelos
para la decoracion de vidrio. Presupuestos. Previsién de consumos.

Unidad de competencia 2

Denominacién: REALIZAR DECORACIONES ARTESANALES SOBRE VIDRIO
MEDIANTE APLICACIONES DE COLOR CON TRATAMIENTO TERMICO POSTERIOR.

Nivel: 2

Codigo: UC1692_2

Realizaciones Profesionales y Criterios de Realizacion

RP1: Realizar la preparacion de la superficie del vidrio, mediante operaciones
de lavado, traslado de dibujos y respetando las normas de seguridad y proteccion
ambiental, para permitir la aplicacion de las técnicas de pintura.

CR1.1 Los vidrios se preparan lavando las superficies que se van a trabajar
mediante agua, alcohol o vinagre para facilitar la adherencia de la pintura.
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CR1.2 El disefio establecido en el proyecto se traslada a la superficie de vidrio
copiandolo directamente del boceto, siempre por debajo del mismo, garantizando
la limpieza del vidrio, para fijar sus lineas estructurales en condiciones de calidad.
CR1.3 El mordiente, en el caso de la aplicacién de pan de oro o de plata se aplica
sobre la superficie a decorar para facilitar la adherencia de la lamina.

CR1.4 Los vidrios, utiles y herramientas de trabajo se utilizan respetando las
instrucciones de manipulado, uso, limpieza y mantenimiento para asegurar su
conservacion y garantizar las normas sobre riesgos laborales y gestion ambiental.
CR1.5 Las operaciones de preparacion se realizan en condiciones de seguridad
laboral y proteccion ambiental para evitar riesgos.

RP2: Realizar la aplicacion de grisalla sobre la superficie de vidrio teniendo en cuenta
las especificaciones de la ficha técnica y el modelo decorativo definido, para su
posterior coccion.

CR2.1 Los utiles y herramientas de trabajo se utilizan respetando las instrucciones
de uso, limpieza y mantenimiento para asegurar su conservacion y garantizar las
normas sobre riesgos laborales y gestion ambiental.

CR2.2 La grisalla se prepara con aglutinantes y diluyentes magros y grasos para
garantizar su adherencia al vidrio.

CR2.3 El trazo y el fileteado se efectian segun lo establecido en el boceto para
evitar la correccion posterior de las imperfecciones que se produzcan.

CR2.4 La grisalla se reparte con el blero mediante sucesivos, ligeros y precisos
cepillados, realizando esta operacién en todas direcciones para conseguir los
tonos de degradado o bien haciendo un efecto «pitua».

CR2.5 Las operaciones de decoracion del vidrio con grisallas se realizan en
condiciones de seguridad laboral y proteccion ambiental para evitar riesgos.

RP3: Realizar la aplicacion de amarillo de plata, y sanguinas o carnaciones sobre la
superficie de vidrio teniendo en cuenta las especificaciones de la ficha técnica y el
modelo decorativo definido, para su posterior coccion.

CR3.1 Los utiles y herramientas de trabajo se utilizan respetando las instrucciones
de uso, limpieza y mantenimiento para asegurar su conservacion y garantizar las
normas sobre riesgos laborales y gestion ambiental.

CR3.2 El amarillo de plata se prepara con aglutinantes y diluyentes magros para
obtener la mezcla deseada.

CR3.3 El amarillo de plata se dispone en la cara opuesta en la que se pinta con
grisalla y esmaltes para conseguir los efectos (profundidad, intensidad de color,
entre otros) establecidos en el boceto.

CR3.4 Las operaciones de decoracion del vidrio con amarillo de plata y sanguinas
0 carnaciones se realizan en condiciones de seguridad laboral y proteccion
ambiental para evitar riesgos.

RP4: Realizar la aplicacion del pan de oro y plata sobre la superficie de vidrio teniendo
en cuenta las especificaciones de la ficha técnica y el modelo decorativo definido, para
su posterior coccion.

CR4.1 Los utiles y herramientas de trabajo se utilizan respetando las instrucciones
de uso, limpieza y mantenimiento para asegurar su conservacion y garantizar las
normas sobre riesgos laborales.

CR4.2 La lamina de oro o plata se aplica sobre la superficie tratada con mordiente
evitando arrugas o pliegues para conseguir el disefo establecido.

CR4.3 La superficie decorada se brufie con piedras especiales y se barniza para
dar el acabado definido en el proyecto y protegerlo.

CR4.4 La decoracion realizada con pan de oro o plata se pinta con un fundente
para que, en su posterior coccion, aumente la resistencia de la lamina empleada.
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CRA4.5 Las operaciones de decoracion del vidrio con pan de oro y plata se realizan
en condiciones de seguridad laboral y proteccion ambiental para evitar riesgos.

RP5: Realizar la aplicacion del oro, la plata o el platino coloidal sobre la superficie de
vidrio teniendo en cuenta las especificaciones de la ficha técnica y el modelo decorativo
definido, para su posterior coccion.

CR5.1 Los utiles y herramientas de trabajo se utilizan respetando las instrucciones
de uso, limpieza y mantenimiento para asegurar su conservacion y garantizar las
normas sobre riesgos laborales y gestion ambiental.

CR5.2 El oro, la plata o el platino coloidal se aplica con un pincel mediante
pinceladas o fileteado para obtener las caracteristicas del disefio establecido.
CR5.3 El oro, la plata o el platino coloidal se aplica en superficies mates o brillantes
dependiendo del resultado que se desea obtener en el disefio establecido para
obtener una decoracion semi-mate (satinada) o brillante.

CR5.4 Las operaciones de decoracion del vidrio con oro, plata y platino coloidal
se realizan en condiciones de seguridad laboral y proteccion ambiental para evitar
riesgos.

RP6: Realizar la aplicacion de los lustres y esmaltes sobre la superficie de vidrio
teniendo en cuenta las especificaciones de la ficha técnica y el modelo decorativo
definido, para su posterior coccion.

CR6.1 Los utiles y herramientas de trabajo se utilizan respetando las instrucciones
de uso, limpieza y mantenimiento para asegurar su conservacion y garantizar las
normas sobre riesgos laborales y gestion ambiental.

CR6.2 Los lustres y esmaltes a emplear se preparan segun las proporciones
indicadas en la ficha técnica para obtener la intensidad de color establecida en el
boceto.

CR6.3 Loslustresy esmaltes se mezclan enlapaleta con el vehiculo correspondiente
para lograr la homogeneidad deseada en el trabajo a realizar.

CR6.4 Los lustres y esmaltes se aplican con un pincel mediante pinceladas o
fileteado para obtener las tonalidades caracteristicas del disefio establecido en el
plan de elaboracion.

CR®6.5 Las operaciones de decoracion del vidrio con lustres y esmaltes se realizan
en condiciones de seguridad laboral y proteccion ambiental para evitar riesgos.

RP7: Realizar la aplicacion de la serigrafia con pinturas al fuego sobre la superficie
de vidrio teniendo en cuenta las especificaciones de la ficha técnica y el modelo
decorativo definido, para su posterior aplicacion.

CR7.1 EIl dibujo establecido se traslada a la superficie de un papel vegetal
mediante un boceto, con un rotulador indeleble o un método grafico, para su
posterior reproduccion.

CRY7.2 El original se situa sobre una pantalla de 120 hilos con una emulsion
fotosensible, controlando la distancia y el tiempo de exposicion, para obtener su
reproduccion (en negativo) mediante exposicion a la luz.

CR7.3 La pantalla se limpia con una manguera con abundante agua y se seca
para despegar los restos de emulsion no expuestos y obtener la pantalla definitiva.
CR7.4 La pintura al fuego se prepara con el mordiente o diluyente caracteristico de
la pintura utilizada para lograr el grado de homogeneidad pertinente.

CR7.5 La pantalla se sitia sobre el vidrio a serigrafiar y con ayuda de una
manigueta o rasqueta se desliza el esmalte preparado sobre el disefio para que
quede grabado en el vidrio.

CRY7.6 Las operaciones de decoracion de vidrio con serigrafia se realizan en
condiciones de seguridad laboral y proteccion ambiental para evitar riesgos.
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RP8: Realizar la coccién de los vidrios decorados en funcién de la técnica utilizada
para conseguir fijacion de la decoracién a la superficie del vidrio.
CR8.1 Los vidrios decorados se introducen en el horno de forma ordenada, situando
la cara pintada hacia arriba para lograr que se fundan segun lo establecido y para
evitar la contaminacion.
CR8.2 El horno se acondiciona con separador para evitar que el vidrio se pegue
en las placas.
CR8.3 La curva de coccion del horno se determina en funcién de las propiedades,
los esmaltes y lustres empleados, teniendo en cuenta las propiedades del vidrio
de soporte para conseguir su fijacién permanente.
CR8.4 Las operaciones de coccion del vidrio se realizan en condiciones de
seguridad laboral y proteccién ambiental para evitar riesgos.

Contexto profesional

Medios de produccion

Mesa de luz. Pinceles. Papel de dibujar. Rutina. Pulidora. Brochas. Lapiz graso.
Rotuladores. Lapices de colores. Acuarelas. Agua destilada. Grisallas. Esmaltes.
Amairillo plata. Lustres. Oro. Plata y platino coloidales. Pan de oro y pan de plata.

Productos y resultados

Curvas de coccién. Piezas de vidrio pintadas con grisalla. Piezas de vidrio pintadas
con oro, plata y platino coloidal. Piezas de vidrio pintadas con lustres y esmaltes.
Piezas de vidrio con tratamiento térmico. La luz y el color mediante la manipulacion
de las grisallas.

Informacion utilizada o generada

Bocetos y dibujos de piezas de vidrio decorados. Modelo de decoracion. Ficha técnica.
Disefios de dibujos para vidrio plano y hueco. Ordenes de trabajo. Instrucciones
técnicas. Hojas de registro y control y partes de incidencias. Programas de fusion y
recocido. Fichas técnicas de pinturas aplicadas al vidrio. Inventarios y aprovisionamiento
de materiales. Fichas de proveedores. Normativa sobre riesgos laborales y gestion
ambiental.

Unidad de competencia 3

Denominacion: REALIZAR DECORACIONES ARTESANALES SOBRE VIDRIO
MEDIANTE APLICACIONES DE COLOR SIN TRATAMIENTO TERMICO POSTERIOR.

Nivel: 2
Caodigo: UC1693_2
Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Realizar la preparacion de la superficie del vidrio, mediante operaciones de
lavado, traslado de dibujos entre otras, para permitir la aplicacién de las técnicas de
pintura.
CR1.1 Los vidrios se preparan lavando las superficies que se van a trabajar
mediante agua, alcohol o vinagre para facilitar la adherencia de la pintura.
CR1.2 El disefio establecido en el proyecto se traslada a la superficie de
vidrio mediante un dibujo con lapiz de resina o calcandolo para fijar sus lineas
estructurales.
CR1.3 El mordiente, en el caso de la aplicacion de pan de oro o de plata se aplica
sobre la superficie a decorar para facilitar la adherencia de la lamina.
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CR1.4 Los vidrios, utiles y herramientas de trabajo se utilizan respetando las
instrucciones de manipulado, uso, limpieza y mantenimiento para asegurar su
conservacion y garantizar las normas sobre riesgos laborales y gestion ambiental.
CR1.5 Las operaciones de preparacion se realizan en condiciones de seguridad
laboral y proteccion ambiental para evitar riesgos.

RP2: Realizar la aplicaciéon del pan de oro y plata sobre una superficie de vidrio
teniendo en cuenta las especificaciones de la ficha técnica y el modelo definido, para
obtener la decoracion en condiciones de calidad.

CR2.1 Los utiles y herramientas de trabajo se utilizan respetando las instrucciones
de uso, limpieza y mantenimiento para asegurar su conservacion y garantizar las
normas sobre riesgos laborales.

CR2.2 La lamina de oro o plata se aplica sobre la superficie tratada con mordiente
evitando arrugas o pliegues para conseguir el disefio establecido.

CR2.3 La superficie decorada se brufie con piedras especiales y se barniza para
dar el acabado definido en el proyecto y protegerlo.

CR2.4 Las operaciones de decoracion del vidrio con pan de oro y plata se realizan
en condiciones de seguridad laboral y proteccion ambiental para evitar riesgos.

RP3: Realizar la aplicacion del 6leo y lacas sobre la superficie de vidrio teniendo en
cuenta las especificaciones de la ficha técnica y el modelo definido, para obtener la
decoracién en condiciones de calidad.

CR3.1 Los utiles y herramientas de trabajo se utilizan respetando las instrucciones
de uso, limpieza y mantenimiento para asegurar su conservacion y garantizar las
normas sobre riesgos laborales y gestion ambiental.

CR3.2 Los dleos y lacas se mezclan con solventes para facilitar su aplicacion con
pincel sobre el vidrio.

CR3.3 Los dleos y lacas se aplican evitando el exceso de fluidez para evitar que
los dibujos pierdan definicién con respecto al disefio establecido.

CR3.4 La decoracion realizada con 6leos y lacas se barniza para favorecer su
conservacion.

CR3.5 Las operaciones de decoracién del vidrio con 6leos y lacas se realizan en
condiciones de seguridad laboral y proteccion ambiental para evitar riesgos.

RP4: Realizar la aplicacién de la serigrafia mediante laca sobre la superficie de vidrio
teniendo en cuenta las especificaciones de la ficha técnica y el modelo definido, para
obtener la decoracion en condiciones de calidad.

CR4.1 EIl dibujo establecido se traslada a la superficie de un papel vegetal
mediante un boceto, con un rotulador indeleble o un método grafico, para su
posterior reproduccion.

CR4.2 EI original se situa sobre una pantalla de 120 hilos con una emulsién
fotosensible, controlando la distancia y el tiempo de exposicion, para obtener su
reproduccion (en negativo) mediante exposicion a la luz.

CR4.3 La pantalla se limpia con una manguera con abundante agua y se seca
para despegar los restos de emulsion no expuestos y obtener la pantalla definitiva.
CR4.4 La laca se prepara con disolvente para lograr el grado de homogeneidad
pertinente.

CR4.5 La pantalla se situa sobre el vidrio a serigrafiar y con ayuda de una
manigueta o rasqueta se desliza el esmalte preparado sobre el disefio para que
quede grabado en el vidrio.

CR4.6 Las operaciones de decoracion de vidrio con serigrafia se realizan en
condiciones de seguridad laboral y proteccion ambiental para evitar riesgos.
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Contexto profesional

Medios de produccion

Mesa de luz. Pinceles. Papel de dibujar. Rutina. Pulidora. Brochas. Lapiz graso.
Rotuladores. Lapices de colores. Acuarelas. Agua destilada. Barnices. Aceite
serigrafico. Tinta serigrafica. Oleos. Lacas. Pan de oro y pan de plata.

Productos y resultados

Piezas de vidrio pintadas sin tratamiento térmico. Piezas de vidrio pintadas con pan
de oro y plata. Piezas de vidrio pintadas con 6leo y lacas. Piezas de vidrio pintadas
con serigrafia.

Informacion utilizada o generada

Disefios de dibujos para vidrio plano y vidrio hueco. Ordenes de trabajo. Instrucciones
técnicas. Hojas de registro y control. Partes de incidencias. Fichas técnicas de
pinturas aplicadas al vidrio. Inventarios y aprovisionamiento de materiales. Fichas de
proveedores.

Unidad de competencia 4

Denominacion: ORGANIZAR LA ACTIVIDAD PROFESIONAL DE UN TALLER
ARTESANAL

Nivel: 2
Codigo: UC1690_2:
Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Definir los objetivos del taller artesano al realizar el plan de viabilidad teniendo
en cuenta la realidad del mercado para lograr la maxima rentabilidad de los recursos
e inversiones.
CR1.1 Las inversiones para la creacion de un taller artesano se valoran sobre la
base de su amortizacién para garantizar la rentabilidad del taller artesano.
CR1.2 Las posibilidades de realizacién de piezas del taller artesano se analizan
teniendo en cuenta la inversién en dotacién de maquinaria y utillaje para lograr la
maxima rentabilidad de los recursos.
CR1.3 La produccién se estima teniendo en cuenta la situacién de mercado para
hacer rentable la inversion realizada en el taller artesanal.
CR1.4 La imagen corporativa del taller artesano prevista en el plan de viabilidad
se decide a partir de dibujos y logotipos propuestos para dotar al taller de una
identidad grafica de cara al mercado.

RP2: Estructurar el taller teniendo en cuenta los recursos humanos y materiales,
ajustdndose a las normas sobre calidad, seguridad laboral y gestion ambiental para
garantizar el 6ptimo almacenaje y la produccion.
CR2.1 Los espacios se definen e identifican teniendo en cuenta la normativa
sobre riesgos laborales para adecuarlo a las necesidades de produccion y a las
condiciones de almacenaje de materias primas y productos elaborados.
CR2.2 Los puestos de trabajo se identifican teniendo en cuenta las funciones
y procesos a realizar en el taller para su posterior integracion en el proceso
productivo, atendiendo a lo establecido en la normativa laboral.
CR2.3 La dotacion de herramientas y maquinaria se define teniendo en cuenta
las necesidades de produccién para garantizar los procesos productivos del taller
artesano y las previsiones establecidas.
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CR2.4 La distribucién de la maquinaria en el taller se realiza teniendo en cuenta la
normativa sobre riesgos laborales para garantizar en todo momento la seguridad
de los trabajadores.

CR2.5 Las condiciones de seguridad de la maquinaria se verifican teniendo en
cuenta la normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental y los manuales de
usuario para garantizar la seguridad de los operarios.

RP3: Realizar el plan de obligaciones laborales y fiscales y subvenciones, identificando
la normativa y procedimiento fiscal y laboral, y las convocatorias de subvenciones
destinadas a los talleres artesanos para organizar el taller con eficacia.

CR3.1 La documentacion se identifica teniendo en cuenta la normativa fiscal y
laboral para iniciar la actividad econémica.

CR3.2 Las subvenciones existentes y otras bonificaciones publicas de ambito
local, regional o estatal se identifican teniendo en cuenta las convocatorias a fin
de solicitar en tiempo y forma ayudas destinadas a los talleres artesanos.

CR3.3 Las opciones para la contratacién de trabajadores se consideran teniendo
en cuenta la normativa laboral para cubrir las necesidades de la produccion.
CR3.4 El calendario de los impuestos y de las cotizaciones a la seguridad social
se revisa periédicamente para la realizacién de los pagos que permitan estar al
corriente de las obligaciones tributarias vinculadas al taller artesano.

RP4: Elaborar un presupuesto de la pieza o serie que se va a realizar calculando los
costes para decidir su rentabilidad.

CR4.1 El consumo de materias primas, herramientas, medios auxiliares y energia,
se valora teniendo en cuenta su coste para la elaboracion del presupuesto.
CR4.2 Los costes de mano de obra se incorporan en los presupuestos para
repercutirlos en el precio final de la pieza.

CR4.3 Los costes de presentacion, embalaje, transporte se incorporan en los
presupuestos para repercutirlos en el precio final de la pieza.

CR4.4 Los costes de los gastos generales de mantenimiento y amortizacion del
taller y el valor afiadido de caracter artesanal del producto se incorporan en los
presupuestos para repercutirlos en el precio final de la pieza.

RP5: Asegurar el aprovisionamiento de suministros, conjugando las necesidades con
las existencias para garantizar el desarrollo de la produccién prevista.

CR5.1 La prevision de aprovisionamiento se realiza teniendo en cuenta las
necesidades de materias primas, los medios auxiliares, los utiles y herramientas y
el combustible para garantizar el desarrollo de la actividad del taller.

CR5.2 Las existencias de suministros se contabilizan de forma fiel para mantener
actualizado el inventario.

CR5.3 Los proveedores se relacionan mediante una base de datos recogiendo sus
caracteristicas y otras singularidades que los identifiquen para poder realizar las
6rdenes de pedido.

CR5.4 Los pedidos de suministros se preparan sefialando las caracteristicas de los
materiales, las cantidades y los plazos de entrega para evitar desabastecimientos
en la actividad del taller artesano.

RP6: Definir la estrategia de comercializacion de la produccion del taller en funcién de
los canales de distribucion del producto artesano para garantizar su venta.

CR6.1 Las formulas de comercializacién de productos artesanos se seleccionan
en base a las caracteristicas del mercado para seleccionar las mas ventajosas.
CR6.2 El plan de presentacion de los productos se propone teniendo en cuenta
la formula de comercializaciéon de los productos del taller artesano para lograr
introducirlos en el mercado seleccionado.
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CR6.3 El sistema de valoracion y control de la venta de los productos se elabora
mediante el seguimiento de los resultados de comercializacion para introducir
medidas correctoras si las conclusiones no se adecuan al proyecto de empresa.

Contexto profesional

Medios de produccion

Medios para la elaboracion de presupuestos y valoracion de costes. Normativa laboral
y fiscal vigente para microempresas. Costes de materiales, combustibles y electricidad.
Planos del taller e instalaciones.

Productos y resultados

Plan de viabilidad. Solicitud de subvenciones. Presupuestos laborales. Plan fiscal.
Pagos de obligaciones tributarias. Propuestas de plan de presentacion de productos.
Sistema de elaboracién y control de venta. Plan de comercializacion. Presupuesto de
productos de artesania. Inventarios de suministros. Necesidades de aprovisionamiento
de suministros. Pedidos de suministros.

Informacion utilizada o generada

Normativa fiscal y laboral vigente. Ordenes de subvenciones de la administracion
local, regional y estatal. Formulas de comercializacion. Fichas técnicas de materiales.
Disenos de piezas de artesania. Fichas técnicas de productos de artesania. Relacion
de proveedores. Inventarios de materiales. Necesidades de aprovisionamiento de
materias primas, medios auxiliares, utiles y herramientas.

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

MODULO FORMATIVO 1

Denominacién: PLANIFICACION Y DETERMINACION DE PROCESOS DE
APLICACION DE COLOR SOBRE VIDRIO.

Nivel de cualificacién profesional: 2
Codigo: MF1691_2
Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1691_2 Planificar y determinar el proceso de decoracién de vidrio mediante
aplicaciones de color

Duracion: 120 horas
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: ELABORACION DE BOCETOS Y FICHAS TECNICAS APLICADOS
A LA DECORACION DE VIDRIO MEDIANTE APLICACIONES DE COLOR.

Codigo: UF1730
Duracion: 90 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1, RP2,
RP3 y RP5.

cve: BOE-A-2011-19500



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

Num. 300

Miércoles 14 de diciembre de 2011 Sec. |.

Pag. 134891

Capacidades y criterios de evaluaciéon:

C1: Elaborar bocetos de decoraciéon mediante aplicaciones de color de piezas de
vidrio, a partir de la informacién recopilada y procesada, utilizando las técnicas de
dibujo para representar las formas, y dimensiones.
CE1.1 Elegir y representar las vistas y secciones que definan las caracteristicas
colorimétricas y dimensionales ante un modelo de pieza de vidrio, siguiendo un
sistema normalizado de representacion grafica.
CE1.2 Realizar un dibujo que defina las caracteristicas geométricas y cromaticas
de la decoracion ante un modelo de una pieza de vidrio con decoraciones,
siguiendo un sistema normalizado de representacion grafica.
CE1.3 En un supuesto practico de definicion de modelos, definir la forma de la
decoracién a realizar llevando a cabo las siguientes actividades:
— Seleccionar modelos a partir de la informacién recibida.
— Elaborar alternativas mediante bocetos.
— Representar graficamente el aspecto global de la alternativa elegida.

C2: Elaborar fichas técnicas a partir de las caracteristicas técnicas, estilisticas y
procedimentales definidas, relacionandolas con los materiales, herramientas y medios
auxiliares.
CE2.1 Describir en una ficha técnica la estilistica, técnica y procedimiento
decorativo de una pieza de vidrio pintada dada.
CE2.2 Determinar en una ficha técnica el utillaje, aparatos y medios de trabajo a
utilizar en la realizacion de una decoracion a partir de una pieza dada.
CE2.3 Calcular la curva de coccion en funcién de la técnica de pintura utilizada,
relacionandola con el tipo de vidrio decorado haciéndolo constar en la ficha técnica.
CE2.4 En un supuesto practico de cumplimentacion de fichas técnicas, elaborar
una ficha a partir de informacion dada llevando a cabo las siguientes actividades:
—  Definir la técnica pictérica a aplicar.
—  Enumerar el utillaje, aparatos y equipos de trabajo.
—  Calcular la curva de coccion.
CE2.5 Determinar en una ficha técnica las normas de seguridad y medioambientales
qgue se han de respetar en un proceso de elaboracion de decoracion de vidrio dado.

Contenidos:

1. Evolucion historica y cultural de las aplicaciones de color sobre vidrio.
— Conceptos de cultura, arte y artesania.
— Aparicién y evolucion de la pintura de vidrio en vidrio en la historia.
— Caracteristicas y evolucion de los estilos artisticos relacionados con la pintura
sobre vidrio a largo de la historia.
— Nuevos valores de la pintura sobre vidrio en la actualidad.

2. Aplicacion de la metodologia de proyectos a la decoracién del vidrio.

— Metodologia de proyectos en entorno artesano.
— Aplicaciones informaticas graficas.
— Programas de ediciéon de imagenes y graficos 2D
— Apertura, guardado y conversion de documentos
— Correcciones de luminosidad y color.
— Trabajo por capas.
— Preparacién para salida.
— Programas de edicién de graficos 3D
— Generacion de volumenes
— Edicion de volumenes
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— Aplicacién de texturas
— Aplicacién de luces y entornos

Metodologia de proyectos en el entorno artesano.

3. Técnicas de elaboracién de bocetos y fichas técnicas para la decoracion de
piezas de vidrio

Plan de elaboracion de decoracion de vidrio mediante aplicaciones de color
sobre vidrio: documentacion.

Boceto a mano alzada de decoraciones de vidrio.

Forma y dimensiones de la pieza: representacién geométrica

— Sistema Diédrico: Vistas en Alzado, Planta y Perfil

El acotado:

— Sistemas normalizados de cotas: Normas UNE

Comprension de la informacién grafica: Signos convencionales norma.

4. Relacién entre forma, dimensién y técnicas en la decoracién de productos
de vidrio.

Caracteristicas de las técnicas de decoracion de productos de vidrio: tipos,
aplicacion.

Criterios de seleccién de técnicas de decoracion del producto de vidrio en
funcién de los resultados requeridos.

Criterios de seleccién de técnicas de decoracion del producto de vidrio en
funcién de la dimension.

5. Representaciéon de modelos decorativos para vidrio

Dibujo artistico.

Teoria del color.

Elementos de dibujo técnico.

Sistemas de desarrollo de cuerpos de volumen.
Normas ISO.

6. Aplicacién de pinturas en procesos de vidrio.

Pinturas para vidrios.

Tipos.

Componentes.

Preparacion.

Propiedades de las pinturas: composicion, color, plasticidad, granulometria,
comportamiento en secado, temperatura de coccion y coeficiente de dilatacion.
Determinacion de la contraccion lineal experimentada por la pintura en su
secado y coccion.

7. Aplicaciones de color sobre vidrio

Técnicas de pintura de piezas de vidrio.
Técnicas de aplicacion de pinturas.
Técnicas de coccion.

Programas de coccion.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: DETERMINACION DE PROVISIONES PARA LA REALIZACION DE
UNA DECORACION EN VIDRIO MEDIANTE APLICACION DE COLOR.

Cédigo: UF1731

Duracion: 30 horas
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Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP4.

Capacidades y criterios de evaluacién
C1: Determinar previsiones de consumo de materiales, medios auxiliares, energia y
mano de obra de decoraciones de productos de vidrio segun las caracteristicas de las
piezas y la técnica de color empleada.
CE1.1 Determinar la cantidad de materias primas, material de embalaje,
combustible y electricidad que constituyen una pieza decorada a partir de un
ejemplar de la misma o del boceto que la definan.
CE1.2 En un supuesto practico de determinacion de previsiones de consumo a
partir del boceto de la pieza, estimar el nimero de hornadas en funcion de las
dimensiones del horno y de las caracteristicas de las piezas.
CE1.3 En un supuesto practico de decoracion de una pieza de vidrio con
aplicaciones de color, determinar las necesidades, a partir de la ficha técnica, del
boceto o planos de la pieza y de las caracteristicas de los equipos de produccién
empleados mediante las siguientes actividades:
— Estimar los consumos de materias primas, materiales de embalaje,
combustible y electricidad.
— Tasar las necesidades de los medios auxiliares como plantillas, utiles y
herramientas.
— Valorar las horas de funcionamiento de los equipos.
— Estimar el consumo de mano de obra.
CE1.4 En un supuesto practico de determinacién de necesidades, calcular las
necesidades de materiales de embalaje, y horas de mano de obra para embalar un
determinado lote del producto a partir del boceto de una pieza y las caracteristicas
de su embalaje.
CE1.5 En un supuesto practico de decoracion de una pieza de vidrio con
aplicaciones de color, determinar el precio final de la decoracién, a partir de la ficha
técnica, del boceto y de las estimaciones totales de costes empleados.

Contenidos

1. Aspectos basicos de la decoracion del vidrio.
— Tipo de técnica de decoracion.
— Factores limitantes.
— Programas de coccion.
— Hornos e instalaciones para la coccion de pinturas sobre vidrio.
— Combustibles.
— Defectos y su prevencion.
— Caracteristicas, utilizacion y mantenimiento de los utiles herramientas
necesarios en las diferentes técnicas:
— Aplicacion de grisallas.
— Aplicacion de amarillo de plata.
— Aplicacion de 6leos y lacas.
— Aplicacion de serigrafias.
— Aplicacion de lustres y esmaltes.
— Aplicacién de sanguinas y carnaciones.
— Tratamientos térmicos.
— Embalado y almacenaje.

2. Prevision de consumos para la decoracion de productos de vidrio
— Relacién entre caracteristicas técnicas y consumo.
— Relacién entre técnica decorativa y consumo.
— Calculo de consumos de materias primas, herramientas, medios auxiliares,
energia y mano de obra.
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— Sistemas de inventario.
— Stock de seguridad.
— Sistemas de presentacion y embalaje de productos de vidrio.

3. Utilizacion de materiales y equipos en la decoraciéon del vidrio mediante
aplicacion de color.
— Pinturas para vidrios.
— Grisallas.
— Amarillo de plata.
— Sanguinas o carnaciones.
— Lustres y esmaltes.
— Pan de oro y de plata.
— Oro, plata y platino coloidal.
— Serigrafia.
— Oleos y lacas.
— Ofros.
— Técnicas de pintura de piezas de vidrio.
— Técnicas y programas de coccion.
— De alta temperatura.
— De baja temperatura.
— Hornos de coccion. Tipos.
— Hornos de gas.
— Hornos eléctricos.

Orientaciones metodolégicas

Formacion a distancia:

N° de horas maximas

Duracién total en horas de . ..
susceptibles de formacion

Unidades formativas las unidades formativas

a distancia
Unidad formativa 1 — UF1730 90 60
Unidad formativa 2 — UF1731 30 20

Secuencia:

Para acceder a la unidad formativa 2 debe haberse superado la unidad formativa 1
Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompana este anexo.

MODULO FORMATIVO 2.

Denominacién: COLOR APLICADO AL VIDRIO CON TRATAMIENTO TERMICO
POSTERIOR.

Cédigo: MF1692_2

Nivel de cualificaciéon profesional: 2
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Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1692_2 Realizar decoraciones artesanales sobre vidrio mediante aplicaciones de
color con tratamiento térmico posterior.

Duracion: 190 horas
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: APLICACION DE COLOR AL VIDRIO MEDIANTE GRISALLAS,
AMARILLO DE PLATA, SANGUINAS O CARNACIONES.

Cédigo: UF1732
Duracion: 70 horas.

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP2, RP3
y con la RP8 y RP1 en lo referido a tratamiento térmico de grisallas, amarillo de plata,
sanguinas o carnaciones.

Capacidades y criterios de evaluacion:

C1: Aplicar procedimientos de preparacion de la superficie del vidrio para posterior
aplicacién de grisallas, amarillo de plata, sanguinas o carnaciones.
CE1.1 Describir la secuencia de operaciones de limpieza del vidrio relacionandolas
con los materiales, procedimientos, herramientas y equipos a utilizar.
CE1.2 Describir la secuencia de operaciones de traslado del dibujo al vidrio
relacionandolas con los materiales, procedimientos, herramientas y equipos a
utilizar.
CE1.3 En un supuesto practico de preparacion de superficie de un vidrio
caracterizado por una pieza de vidrio a decorar mediante grisallas, amarillo de plata,
sanguinas o carnaciones preparar la superficie de vidrio, segun el procedimiento
establecido y, respetando las normas de seguridad laboral y proteccion ambiental,
realizando las siguientes actividades:

— Seleccionar las herramientas a emplear.

— Preparar la superficie de los vidrios para facilitar la adherencia de la
grisalla, amarillo de plata, sanguinas o carnaciones.

— Trasladar en una mesa de luz el dibujo a la superficie del vidrio mediante
un boceto marcado con lapiz de resina, o sobreponiendo el vidrio sobre el
disefo establecido.

CE1.4 Identificar los riesgos laborales y ambientales durante el proceso de
preparacién de la superficie del vidrio para la aplicacién posterior de grisallas,
amarillo de plata, sanguinas o carnaciones relacionandolos con los materiales,
Utiles y herramientas utilizados y operaciones realizadas.

CE1.5 Relacionar los riesgos laborales y ambientales con los medios de proteccién
para evitarlos.

C2: Aplicar la técnica de grisalla, amarillo de plata, sanguina o carnaciones a partir de
bocetos y fichas técnicas.
CE2.1 Describir la secuencia de operaciones, procedimientos, herramientas y
equipos para la aplicacion de grisallas, amarillo de plata, sanguinas o carnaciones
sobre vidrio a partir de la documentaciéon dada.
CE2.2 Clasificar los tipos de grisalla, amarillo de plata, sanguinas o carnaciones
segun los aglutinantes y diluyentes utilizados en su preparacion y determinar los
resultados obtenidos.
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CE2.3 Identificar la compatibilidad de los productos a utilizar en la grisalla, amarillo
de plata, sanguina o carnaciones relacionandolo sus coeficientes de dilatacion
para la curva de temperatura de muflado.

CEZ2.4 En un supuesto practico de decoracion de vidrio con las técnicas de grisalla,
amarillo de plata, sanguinas o carnaciones aplicar la pintura a un vidrio respetando
las normas de seguridad laboral y proteccién ambiental realizando las siguientes
actividades:

— Seleccionar las herramientas a emplear para llevar a cabo la obra.

— Prepararla grisalla, amarillo de plata, sanguina o carnaciones utilizando los
aglutinantes o diluyentes que permitan realizar medias tintas o fileteados y
componer una paleta con diferentes tonalidades.

— Efectuartrazos y fileteados con destreza, evitando producir imperfecciones
para evitar su posterior rectificacion.

— Realizar el reparto de la grisalla, amarillo de plata, sanguina o carnaciones
mediante la aplicacion del blero, consiguiendo la degradacion deseada o
un efecto «pitua».

— Programar la curva de coccion de la pintura aplicada.

CE2.5 Identificar los riesgos laborales y ambientales de las operaciones de
decoracién del vidrio con grisallas, amarillo de plata, sanguina o carnacién y
los medios de proteccién para evitarlos, a partir de la normativa sobre riesgos
laborales y gestion ambiental.

C3: Desarrollar procesos de coccién de la grisalla, amarillo de plata, sanguina o
carnacion aplicados al vidrio.
CE3.1 Describir la secuencia de operaciones, procedimientos, herramientas vy
equipos para la coccion de la grisalla a partir de la documentacién dada.
CE3.2 Calcular la curva de coccion de la grisalla, del amarillo de plata, la sanguina
0 carnacion relacionandola con el tipo de vidrio decorado.
CE3.3 En un supuesto practico de coccion de vidrio decorado con grisalla, amarillo
de plata, sanguina o carnacion aplicar la curva de coccién respetando las normas
de seguridad laboral y proteccion ambiental realizando las siguientes actividades:
— Programar una curva de temperatura de muflado segun las caracteristicas
de la pintura y del vidrio empleado, y ajustar en el horno el tipo de atmdsfera
requerido para obtener los efectos deseados.
— Colocar los vidrios en el horno de forma que se fundan segun lo establecido
y se consiga un elevado aprovechamiento energético.
CE3.4 Identificar los riesgos laborales de las operaciones de tratamiento térmico
del vidrio decorado con grisallas, amarillo de plata, sanguina o carnacién y los
medios de proteccidn para evitarlos a partir de la normativa sobre riesgos laborales.

Contenidos

1. Preparacién de vidrios para aplicacién de grisalla.
— Procedimientos de preparacion.
— Operaciones de limpieza o lavado
— Traslado de dibujos al vidrio: Trazo y fileteado.
— Seleccion de materiales, equipos y herramientas.
— Manejo de materiales, equipos y herramientas.

2. Proceso de aplicacion de la técnica de la grisalla sobre vidrio.
— Tipos de grisallas.
— Compatibilidad de las grisallas con otros productos.
— Coeficiente de dilatacion.
— Procedimiento de preparacion de grisallas
— Aglutinantes
— Diluyentes
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— Técnica de aplicacion de la grisalla.

— Utilizacién y manejo de materiales y herramientas.
— Tipos de hornos de coccion.

— Proceso de coccidn de la grisalla aplicada al vidrio
— Programacion de curva de temperatura de muflado
— Procedimiento de colocacion de vidrios en el horno.

3. Preparacion de vidrios para aplicacion de amarillo de plata, sanguinas o
carnaciones.
— Procedimientos de preparacion.
— Operaciones de limpieza o lavado
— Traslado de dibujos al vidrio: Trazo y fileteado.
— Seleccion de materiales, equipos y herramientas.
— Manejo de materiales, equipos y herramientas.

4. Proceso de aplicacion de la técnica del amarillo de plata, sanguinas o
carnaciones sobre vidrio.
— Compatibilidad de las pinturas utilizadas con otros productos.
— Coeficiente de dilatacion.
— Procedimiento de preparacion del amarillo de plata, sanguina o carancion.
— Aglutinantes
— Diluyentes
— Técnica de aplicacion del amarillo de plata, sanguina o carnacion.
— Utilizacién y manejo de materiales y herramientas.
— Tipos de hornos de coccién.
— Proceso de coccidén del amarillo de plata, sanguina o carnacién aplicado al
vidrio
— Programacion de curva de temperatura de muflado
— Procedimiento de colocacion de vidrios en el horno.

5. Medidas de prevencion de riesgos laborales y gestion ambiental en
operaciones de aplicacion de grisallas, amarillo de plata, sanguinas o
carnaciones y su tratamiento térmico posterior en productos de vidrio.

— Precauciones que se deben adoptar para la manipulacién y aplicacion de
grisallas, amarillo de plata, sanguinas o carnaciones sobre vidrio.

— Prevencidon de los riesgos derivados de las operaciones de aplicacion de
grisallas, amarillo de plata, sanguinas o carnaciones con tratamiento térmico
posterior sobre vidrio.

— Equipos de proteccion individual (EPIS).

— Residuos contaminantes: Peligrosidad y tratamiento.

— Normativa sobre riesgos laborales y gestiéon ambiental relacionada con
operaciones de aplicacion de grisallas, amarillo de plata, sanguinas o
carnaciones con tratamiento térmico posterior sobre vidrio.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: APLICACION DE COLOR AL VIDRIO MEDIANTE ORO, PLATA Y
PLATINO.

Cédigo: UF1733
Duracion: 40 horas.

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP4 y RP5
y con la RP8 y RP1 en lo referido a tratamiento térmico de oro, plata y platino.
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Capacidades y criterios de evaluacién

C1:

Aplicar procedimientos de preparacion de la superficie del vidrio para posterior

aplicacién de oro, plata y platino.

C2:

CE1.1 Describir la secuencia de operaciones de limpieza del vidrio relacionandolas
con los materiales, procedimientos, herramientas y equipos a utilizar.

CE1.2 Describir la secuencia de operaciones de traslado del dibujo al vidrio
relacionandolas con los materiales, procedimientos, herramientas y equipos a
utilizar.

CE1.3 En un supuesto practico de preparacion de superficie de un vidrio
caracterizado por una pieza de vidrio a decorar mediante oro, plata y platino,
preparar la superficie de vidrio, segun el procedimiento establecido y, respetando
las normas de seguridad laboral y proteccién ambiental, realizando las siguientes
actividades:

— Seleccionar las herramientas a emplear.

— Preparar la superficie de los vidrios para facilitar la adherencia del oro , la
plata y el platino.

— Trasladar en una mesa de luz el dibujo a la superficie del vidrio mediante
un boceto marcado con lapiz de resina, o sobreponiendo el vidrio sobre el
disefo establecido.

CE1.4 Identificar los riesgos laborales y ambientales durante el proceso de
preparacion de la superficie del vidrio para la aplicacion posterior de oro, plata
platino relacionandolos con los materiales, utiles y herramientas utilizados y
operaciones realizadas.

CE1.5 Relacionar los riesgos laborales y ambientales con los medios de proteccién
para evitarlos.

Aplicar la técnica de pan de oro y plata a partir de bocetos y fichas técnicas.
CE2.1 Describir la secuencia de operaciones, procedimientos, herramientas
y los equipos para la aplicacion de pan de oro y plata sobre vidrio a partir de
documentacion dada.
CE2.2 Identificar la compatibilidad de los productos a utilizar en la aplicacion de
pan de oro y plata relacionando sus coeficientes de dilatacion para calcular la
curva de temperatura de muflado.
CE2.3 En un supuesto practico de decoraciéon de vidrio con la técnica del pan
de oro y plata, aplicar pan de oro y plata a un vidrio respetando las normas de
seguridad laboral y proteccién ambiental realizando las siguientes actividades:
— Seleccionar las herramientas a emplear para llevar a cabo la obra.
— Aplicar las laminas de oro y plata sobre la superficie del vidrio evitando
arrugas, pliegues y otras imperfecciones.
— Bruiiir la superficie decorada y barnizarla para conseguir el acabado
deseado y su proteccion.
— Programar la curva de coccion de la pintura aplicada.
— Realizar las operaciones de limpieza y mantenimiento de herramientas y
zona de trabajo al terminar la aplicacién.
CE2.4 Identificar los riesgos laborales y ambientales de las operaciones de
decoracién del vidrio con panes de oro, y plata y los medios de proteccion para
evitarlos a partir de la normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental.

C3: Aplicar la técnica de oro, plata y platino coloidal a partir de bocetos y fichas técnicas.

CE3.1 Describir la secuencia de operaciones, procedimientos, herramientas
y equipos para la aplicacion de oro y plata coloidal sobre vidrio a partir de la
documentacién dada.

CE3.2 Identificar la compatibilidad de los productos a utilizar en la aplicacién
de oro, plata y platino coloidal relacionando sus coeficientes de dilatacion para
calcular la curva de temperatura de muflado.
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C4:

CE3.3 En un supuesto practico de decoracion de vidrio con la técnica de oro,
plata y platino coloidal, aplicar oro, plata y platino coloidal a un vidrio respetando
las normas de seguridad laboral y proteccién ambiental realizando las siguientes
actividades:
— Seleccionar las herramientas a emplear para llevar a cabo la obra.
— Efectuartrazos y fileteados con destreza, evitando producir imperfecciones
para evitar su posterior rectificacion.
— Realizar la aplicacion sobre superficies mates o brillantes en funcion del
resultado final que se desea obtener.
— Programar la curva de coccion de la pintura aplicada.
— Realizar las operaciones de limpieza y mantenimiento de herramientas y
zona de trabajo al terminar la aplicacion.

Desarrollar procesos de coccion del oro, plata y platino aplicados al vidrio.

CE4.1 Describir la secuencia de operaciones, procedimientos, herramientas y
equipos para la coccion del oro, plata y platino a partir de la documentacién dada.
CE4.2 Calcular la curva de coccion del oro, la plata y el platino, relacionandolos
con el tipo de vidrio decorado.

CE4.3 En un supuesto practico de coccion de vidrio decorado con oro, plata y
platino, aplicar la curva de coccion respetando las normas de seguridad laboral y
proteccién ambiental realizando las siguientes actividades:

— Programar una curva de temperatura de muflado segun las caracteristicas
del metal aplicado y del vidrio empleado, y ajustar en el horno el tipo de
atmosfera requerido para obtener los efectos deseados.

— Colocarlos vidrios en el horno de forma que se fundan segun lo establecido
y se consiga un elevado aprovechamiento energético.

CE4 .4 |dentificar los riesgos laborales de las operaciones de tratamiento térmico
del vidrio decorado con oro, plata y platino y los medios de proteccién para evitarlos
a partir de la normativa sobre riesgos laborales.

Contenidos

1.

Preparacion de vidrios para aplicacion de pan de oro, plata y platino coloidal.
— Procedimientos de preparacion.
— Operaciones de limpieza o lavado.
— Traslado de dibujos al vidrio: Trazo y fileteado.
— Operaciones de limpieza o lavado
— Traslado de dibujos al vidrio.
— Seleccion de materiales, equipos y herramientas.
— Manejo de materiales, equipos y herramientas.

Proceso de aplicacion de la técnica pan de oro y plata sobre vidrio.
— Compatibilidad del pan de oro y plata con otros productos.

— Coeficiente de dilatacion.

— Procedimiento de preparacion de laminas de oro y plata.

— Brudido.

— Barnizado.

— Técnica de aplicacion de las laminas de oro y plata.

— Utilizacién y manejo de materiales y herramientas.

— Tipos de hornos de coccion.

— Proceso de coccion del pan de oro y plata aplicados al vidrio.
— Programacion de curva de temperatura de muflado

— Procedimiento de colocacion de vidrios en el horno.
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3. Proceso de aplicacion de la técnica de pintura con oro, plata y platino coloidal
sobre vidrio.
— Compatibilidad del oro, la plata y el platino con otros productos.
— Coeficiente de dilatacion.
— Procedimiento de preparacion del oro, plata y platino coloidal.
— Aglutinantes
— Diluyentes
— Técnica de aplicacion del oro, plata y platino coloidal.
— Utilizacién y manejo de materiales y herramientas.
— Tipos de superficies: brillante, mate.
— Tipos de hornos de coccion.
— Proceso de coccion del oro, plata y platino coloidal aplicados al vidrio
— Programacion de curva de temperatura de muflado
— Procedimiento de colocacion de vidrios en el horno.

4. Medidas de prevencion de riesgos laborales y gestion ambiental en
operaciones de aplicacion de oro, plata, platino y su tratamiento térmico
posterior en productos de vidrio.

— Precauciones que se deben adoptar para la manipulacién y aplicacion de oro,
plata y platino sobre vidrio.

— Prevencion de los riesgos derivados de las operaciones de aplicacién de oro,
plata y platino con tratamiento térmico posterior sobre vidrio.
— Equipos de proteccion individual (EPIS).

— Residuos contaminantes:
— Peligrosidad y tratamiento.

— Normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental relacionada con
operaciones de aplicacion de oro, plata y platino con tratamiento térmico
posterior sobre vidrio.

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: APLICACION DE COLOR AL VIDRIO MEDIANTE LUSTRES Y
ESMALTES.

Codigo: UF1734
Duracion: 50 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP6 y con
la RP1y RP8 en lo referido a tratamiento térmico de lustres y esmaltes.

Capacidades y criterios de evaluacién:

C1: Aplicar procedimientos de preparacion de la superficie del vidrio para posterior
aplicacion de lustres y esmaltes.
CE1.1 Describir la secuencia de operaciones de limpieza del vidrio relacionandolas
con los materiales, procedimientos, herramientas y equipos a utilizar.
CE1.2 Describir la secuencia de operaciones de traslado del dibujo al vidrio
relacionandolas con los materiales, procedimientos, herramientas y equipos a
utilizar.
CE1.3 En un supuesto practico de preparacion de superficie de un vidrio
caracterizado por una pieza de vidrio a decorar mediante lustres y esmaltes,
preparar la superficie de vidrio, segun el procedimiento establecido y, respetando
las normas de seguridad laboral y proteccién ambiental, realizando las siguientes
actividades:
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C2:

C3:

— Seleccionar las herramientas a emplear.

— Preparar la superficie de los vidrios para facilitar la adherencia de lustres
y esmaltes.

— Trasladar en una mesa de luz el dibujo a la superficie del vidrio mediante
un boceto marcado con lapiz de resina, o sobreponiendo el vidrio sobre el
disefio establecido.

CE1.4 Identificar los riesgos laborales y ambientales durante el proceso de
preparaciéon de la superficie del vidrio para la aplicacion posterior de lustres y
esmaltes relacionandolos con los materiales, utiles y herramientas utilizados y
operaciones realizadas.

CE1.5 Relacionar los riesgos laborales y ambientales con los medios de proteccién
para evitarlos.

Aplicar la técnica de lustres y esmaltes a partir de bocetos y fichas técnicas.
CE2.1 Describir la secuencia de operaciones, procedimientos, herramientas
y equipos para la aplicacién de lustres y esmaltes sobre vidrio a partir de la
documentacion dada.
CE2.2 Clasificar los tipos de lustres y esmaltes e indicar los métodos de
preparacién segun la ficha técnica, relacionandolos con los efectos ornamentales
que se deseen obtener.
CEZ2.3 Identificar la compatibilidad de los productos a utilizar en la aplicacion de
lustres y esmaltes relacionando sus coeficientes de dilatacion para calcular la
curva de temperatura de muflado.
CE2.4 En un supuesto practico de decoracién de vidrio con la técnica de lustres y
esmaltes, aplicar lustres y esmaltes a un vidrio respetando las normas de seguridad
laboral y proteccién ambiental, realizando las siguientes actividades:
— Seleccionar las herramientas a emplear para llevar a cabo la obra.
— Preparar los lustres y esmaltes segun las especificaciones de la ficha
técnica.
— Efectuar trazos y fileteados para obtener las caracteristicas y tonalidades
del diseno establecido, evitando producir
— Imperfecciones para evitar su posterior rectificacion.
— Realizar las operaciones de limpieza y mantenimiento de herramientas y
zona de trabajo al terminar la aplicacion.
CE2.5 Identificar los riesgos laborales y ambientales de las operaciones de
decoraciéon del vidrio con lustres y esmaltes y los medios de proteccion para
evitarlos a partir de la normativa sobre riesgos laborales y gestién ambiental.

Desarrollar procesos de coccion de los lustres y esmaltes aplicados al vidrio.
CES3.1 Describir la secuencia de operaciones, procedimientos, herramientas y
equipos para la coccion de lustres y esmaltes a partir de la documentacion dada.
CE3.2 Calcular la curva de coccion de lustres y esmaltes, relacionandola con el
tipo de vidrio decorado.

CE3.3 En un supuesto practico de coccion de vidrio decorado con lustres y
esmaltes, aplicar la curva de coccién respetando las normas de seguridad laboral
y proteccion ambiental realizando las siguientes actividades:

— Programar una curva de temperatura de muflado segun las caracteristicas
de los lustres y esmaltes y del vidrio empleado, y ajustar en el horno el tipo
de atmosfera requerido para obtener los efectos deseados.

— Colocarlos vidrios en el horno de forma que se fundan segun lo establecido
y se consiga un elevado aprovechamiento energético.

CE3.4 Identificar los riesgos laborales de las operaciones de tratamiento térmico
del vidrio decorado con lustres y esmaltes y los medios de proteccién para evitarlos
a partir de la normativa sobre riesgos laborales.
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Contenidos:

1.

Preparacion de vidrios para aplicaciéon de pan lustres y esmaltes.

Procedimientos de preparacion.

Operaciones de limpieza o lavado

Traslado de dibujos al vidrio.

Seleccién de materiales, equipos y herramientas.
Manejo de materiales, equipos y herramientas.

Proceso de aplicacion de lustres y esmaltes sobre vidrio.

Tipos de lustres y esmaltes.

Compatibilidad los lustres y esmaltes otros productos.
Coeficiente de dilatacion.

Procedimiento de preparacion de laminas de oro y plata.
Diluyentes.

Aglutinantes.

Técnica de aplicacion de lustres y esmaltes.

Utilizacion y manejo de materiales y herramientas.

Tipos de hornos de coccion.

Temperatura de coccion:

Alta temperatura.

Baja temperatura.

Proceso de coccion de lustres y esmaltes aplicados al vidrio.
Programacion de curva de temperatura de muflado
Procedimiento de colocacion de vidrios en el horno.

Medidas de prevencion de riesgos laborales y gestion ambiental en
operaciones de aplicacion de lustres, esmaltes y su tratamiento térmico
posterior en productos de vidrio.

Precauciones que se deben adoptar para la manipulacion y aplicacién de
lustres y esmaltes sobre vidrio.

Prevencion de los riesgos derivados de las operaciones de aplicacion de
lustres y esmaltes con tratamiento térmico posterior sobre vidrio.

— Equipos de proteccion individual (EPIS).

Residuos contaminantes:

— Peligrosidad y tratamiento.

Normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental relacionada con
operaciones de aplicacion de lustres y esmaltes con tratamiento térmico
posterior sobre vidrio.

UNIDAD FORMATIVA 4

Denominacién: APLICACION DE COLOR AL VIDRIO MEDIANTE SERIGRAFIA
CON PINTURAS AL FUEGO.

Cadigo: UF1735

Duracion: 30 horas.

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP7 y con
la RP1y RP8 en lo referido a tratamiento térmico de serigrafias con pinturas al fuego.
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Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Aplicar procedimientos de preparacion de la superficie del vidrio para posterior
aplicacion de serigrafia con pinturas al fuego.
CE1.1 Describir la secuencia de operaciones de limpieza del vidrio relacionandolas
con los materiales, procedimientos, herramientas y equipos a utilizar.
CE1.2 Describir la secuencia de operaciones de traslado del dibujo al vidrio
relacionandolas con los materiales, procedimientos, herramientas y equipos a
utilizar.
CE1.3 En un supuesto practico de preparacion de superficie de un vidrio
caracterizado por una pieza de vidrio a decorar mediante serigrafia con pinturas
al fuego, preparar la superficie de vidrio, segun el procedimiento establecido vy,
respetando las normas de seguridad laboral y proteccion ambiental, realizando las
siguientes actividades:

— Seleccionar las herramientas a emplear.

— Preparar la superficie de los vidrios para facilitar la adherencia de la
serigrafia con pinturas al fuego.

— Trasladar en una mesa de luz el dibujo a la superficie del vidrio mediante
un boceto marcado con lapiz de resina, o sobreponiendo el vidrio sobre el
disefio establecido.

CE1.4 Identificar los riesgos laborales y ambientales durante el proceso de
preparaciéon de la superficie del vidrio para la aplicacion posterior de serigrafia
con pinturas al fuego, relacionandolos con los materiales, utiles y herramientas
utilizados y operaciones realizadas.

CE1.5 Relacionar los riesgos laborales y ambientales con los medios de proteccién
para evitarlos.

C2: Aplicar la técnica de serigrafia con pinturas al fuego a partir de bocetos y fichas
técnicas.
CE2.1 Describir la secuencia de operaciones, procedimientos, herramientas y los
equipos para la aplicacion de pinturas serigraficas sobre vidrio.
CE2.2 Clasificar los tipos de pinturas serigraficas e indicar los métodos de
preparacion segun la ficha técnica, relacionandolos con los efectos ornamentales
que se deseen obtener.
CEZ2.3 En un supuesto practico de decoracion de vidrio con la técnica de serigrafia,
aplicar pinturas serigraficas a un vidrio realizando las siguientes actividades:

— Trasladar el dibujo a la superficie de un papel vegetal y realizar el
fotocopiado mediante una emulsién fotosensible, controlando la potencia,
la distancia y el tiempo de la exposicion.

— Limpiar la pantalla y secarla dejandola lista para serigrafiar.

— Preparar la pintura serigrafica con el grado de homogeneidad establecido.

— Aplicar la pintura sobre el vidrio, utilizando la pantalla serigrafica.

— Programar una curva de temperatura de muflado segun las caracteristicas
de las pinturas serigraficas, y del vidrio empleado, y ajustar en el horno el
tipo de atmadsfera requerido para obtener los efectos deseados.

CE2.4 Identificar los riesgos laborales y ambientales de las operaciones de
decoracion del vidrio pinturas serigraficas y los medios de proteccidn para evitarlos
a partir de la normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental.

C3: Desarrollar procesos de coccion de la serigrafia aplicada al vidrio con pinturas al
fuego.
CE3.1 Describir la secuencia de operaciones, procedimientos, herramientas
y equipos para la coccion de la serigrafia con pinturas al fuego a partir de la
documentacién dada.
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CE3.2 Calcular la curva de coccion de la serigrafia aplicada con pinturas al fuego,
relacionandola con el tipo de vidrio decorado.

CES3.3 En un supuesto practico de coccién de vidrio decorado con serigrafia con
pinturas al fuego, aplicar la curva de coccién respetando las normas de seguridad
laboral y proteccion ambiental realizando las siguientes actividades:

— Programar una curva de temperatura de muflado segun las caracteristicas
de las pinturas al fuego y del vidrio empleado, y ajustar en el horno el tipo
de atmosfera requerido para obtener los efectos deseados.

— Colocar los vidrios en el horno de forma que se fundan segun lo establecido
y se consiga un elevado aprovechamiento energético.

CE3.4 Identificar los riesgos laborales de las operaciones de tratamiento térmico
del vidrio decorado con serigrafia de pinturas al fuego y los medios de proteccion
para evitarlos a partir de la normativa sobre riesgos laborales.

Contenidos:

1.

Preparacion de vidrios para realizacién de serigrafia sobre vidrio con pinturas
al fuego.

— Procedimientos de preparacion.

— Operaciones de limpieza o lavado

— Traslado de dibujos al vidrio.

— Seleccion de materiales, equipos y herramientas.

— Manejo de materiales, equipos y herramientas.

Proceso de aplicacion de la técnica de serigrafia sobre vidrio con pinturas al
fuego.

— Tipos de pinturas serigraficas.

— Procedimiento de preparacion de los materiales.

— Emulsion fotosensible.

— Pantalla serigrafica.

— Técnica de aplicacién de las pinturas al fuego.

— Utilizacién y manejo de materiales y herramientas.

— Tipos de hornos de coccion.

— Proceso de coccion de la serigrafia aplicada al vidrio.
— Programacion de curva de temperatura de muflado

— Procedimiento de colocacion de vidrios en el horno.

Medidas de prevencion de riesgos laborales y gestion ambiental en

operaciones de aplicacién de serigrafia con pinturas al fuego y su tratamiento

térmico posterior en productos de vidrio.

— Precauciones que se deben adoptar para la manipulacién y aplicacion de
serigrafia con pinturas al fuego sobre vidrio.

— Prevencion de los riesgos derivados de las operaciones de aplicacién de
serigrafia con pinturas al fuego con tratamiento térmico posterior sobre vidrio.
— Equipos de proteccion individual (EPIS).

— Residuos contaminantes:
— Peligrosidad y tratamiento.

— Normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental relacionada con
operaciones de aplicacion de serigrafia con pinturas al fuego con tratamiento
térmico posterior sobre vidrio.
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Orientaciones metodologicas

Formacion a distancia:

Duracioén total en horas de las N® de horas maximas
Unidades formativas . N susceptibles de formacion a
unidades formativas . .
distancia
Unidad formativa 1 — UF1732 70 20
Unidad formativa 2 — UF1733 40 10
Unidad formativa 3 — UF1734 50 10
Unidad formativa 4 — UF1735 30 10

Secuencia:

Las unidades formativas correspondientes a este moédulo se pueden programar de
manera independiente.

Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompana este anexo.

MODULO FORMATIVO 3

Denominacién: COLOR APLICADO AL VIDRIO SIN TRATAMIENTO TERMICO
POSTERIOR.

Codigo: MF1693_2
Nivel de cualificaciéon profesional: 2
Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1693_2 Realizar decoraciones artesanales sobre vidrio mediante aplicaciones de
color sin tratamiento térmico posterior.

Duracion: 100 horas
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: APLICACION DE PAN DE ORO Y PLATA SOBRE VIDRIO SIN
TRATAMIENTO TERMICO POSTERIOR.

Codigo: UF1736
Duracion: 40 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP2 y con la
RP1 en lo referido a la aplicacion de pan de oro y plata.
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Capacidades y criterios de evaluacién

C1:

Aplicar procedimientos de preparacion de la superficie del vidrio para la aplicacion

del pan de oro y plata.

C2:

CE1.1 Describir la secuencia de operaciones de limpieza del vidrio relacionandolas

con los materiales, procedimientos, herramientas y equipos a utilizar.

CE1.2 Describir la secuencia de operaciones de traslado del dibujo al vidrio

relacionandolas con los materiales, procedimientos, herramientas y equipos a

utilizar.

CE1.3 En un supuesto practico de preparacion de superficie de un vidrio

caracterizado por una pieza de vidrio a decorar mediante pan de oro y plata, aplicar

el procedimiento de preparacién de superficies de vidrio, respetando las normas
de seguridad laboral y proteccion ambiental, realizando las siguientes actividades:

— Seleccionar las herramientas a emplear para llevar a cabo la obra.

— Preparar la superficie de los vidrios para facilitar la adherencia del pan de oro
y plata.

— Trasladar en una mesa de luz el dibujo a la superficie del vidrio mediante un
boceto marcado con lapiz de resina, o sobreponiendo el vidrio sobre el disefio
establecido.

CE1.4 Identificar los riesgos laborales y ambientales durante el proceso de

preparacién de la superficie del vidrio para la aplicacion posterior de pan de oro

y plata, relacionandolos con los materiales, utiles y herramientas utilizados y

operaciones realizadas.

CE1.5 Relacionar los riesgos laborales y ambientales con los medios de proteccién

para evitarlos.

Aplicar la técnica de pan de oro y plata a partir de bocetos y fichas técnicas.

CE2.1 Indicar el proceso de aplicacion artesanal de pan de oro y plata sobre

vidrio describiendo la secuencia de operaciones, procedimientos, herramientas y

equipos utilizados.

CE2.2 En un supuesto practico de decoracién de vidrio con la técnica de pan de

oro y plata, sin tratamiento térmico posterior, aplicar pan de oro y plata a un vidrio

realizando las siguientes actividades:

— Seleccionar las herramientas a emplear para llevar a cabo la obra.

— Aplicar las laminas de oro y plata sobre la superficie del vidrio evitando arrugas,
pliegues y otras imperfecciones.

— Bruiiir la superficie decorada y barnizarla para conseguir el acabado deseado
y Su proteccion.

— Aplicar un fundente a la zona decorada para aumentar su resistencia a los
agentes atmosféricos y otras agresiones externas.

CE2.3 Identificar los riesgos laborales y ambientales de las operaciones de

decoracioén del vidrio con panes de oro y plata, y los medios de proteccion para

evitarlos a partir de la normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental.

Contenidos:

1.

Procedimientos de preparacion de vidrios para aplicacion de pan de oro y
plata sin tratamiento térmico posterior.
— Procedimientos de preparacion.
— Operaciones de limpieza o lavado.
— Traslado de dibujos al vidrio.
— Seleccién de materiales, equipos y herramientas.
— Manejo de materiales, equipos y herramientas.
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2. Proceso de aplicacion de la técnica de pan de oro y plata sin tratamiento
térmico posterior.
— Procedimiento de preparacién de laminas.
— Brudido.
— Barnizado.
— Técnica de aplicacion del pan de oro y plata.
— Utilizacién y manejo de materiales y herramientas.
— Aplicacion de fundentes.
— Tipo de fundentes.

3. Medidas de prevencion de riesgos laborales y gestion ambiental en
operaciones de aplicaciéon de pan de oro y plata en productos de vidrio.
— Precauciones que se deben adoptar para la manipulacién y aplicacion de pan de
oro y plata sobre vidrio.
— Prevencion de los riesgos derivados de las operaciones de aplicacion de pan de
oro y plata sin tratamiento térmico posterior sobre vidrio.
— Equipos de proteccion individual (EPIS).
— Residuos contaminantes:
— Peligrosidad y tratamiento.
— Normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental relacionada con
operaciones de aplicacion de pan de oro y plata sin tratamiento térmico posterior
sobre vidrio.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: APLICACION DE OLEOS Y LACAS SOBRE SUPERFICIES DE
VIDRIO.

Caodigo: UF1737
Duracioén: 30 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP3 y con
la RP1 en lo referido a la aplicacién de 6leos vy lustres.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Aplicar procedimientos de preparacion de la superficie del vidrio para la posterior
aplicacion de 6leos y lacas.
CE1.1 Describir la secuencia de operaciones de limpieza del vidrio relacionandolas
con los materiales, procedimientos, herramientas y equipos a utilizar.
CE1.2 Describir la secuencia de operaciones de traslado del dibujo al vidrio
relacionandolas con los materiales, procedimientos, herramientas y equipos a
utilizar.
CE1.3 En un supuesto practico de preparacion de superficie de un vidrio
caracterizado por una pieza de vidrio a decorar mediante 6leos y lacas, aplicar el
procedimiento de preparacién de superficies de vidrio, respetando las normas de
seguridad laboral y proteccién ambiental, realizando las siguientes actividades:
—  Seleccionar las herramientas a emplear para llevar a cabo la obra.
—  Preparar la superficie de los vidrios para facilitar la adherencia de los 6leos y
lacas.
— Trasladar en una mesa de luz el dibujo a la superficie del vidrio mediante un
boceto marcado con lapiz de resina, o sobreponiendo el vidrio sobre el disefio
establecido.
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CE1.4 Identificar los riesgos laborales y ambientales durante el proceso de
preparacion de la superficie del vidrio para la aplicacién posterior de 6leos y lacas,
relacionandolos con los materiales, Utiles y herramientas utilizados y operaciones
realizadas.

CE1.5 Relacionar los riesgos laborales y ambientales con los medios de proteccién
para evitarlos.

C2: Aplicar la técnica de 6leos y lacas a partir de bocetos y fichas técnicas.

CE2.1 Indicar el proceso de aplicacion de 6leos y lacas sobre vidrio describiendo

la secuencia de operaciones, procedimientos, herramientas y equipos utilizados.

CE2.2 Clasificar los tipos de 6leos y lacas e indicar los métodos de preparacién

a partir de la ficha técnica, relacionandolos con los efectos ornamentales que se

deseen obtener.

CE2.3 En un supuesto practico de decoracion de vidrio con la técnica de 6leos y

lacas, aplicar 6leos y lacas a un vidrio realizando las siguientes actividades:

—  Seleccionar las herramientas a emplear para llevar a cabo la obra.

— Preparar los dleos y las lacas utilizando diluyentes que permitan su aplicacién
con pincel sobre el vidrio, evitando un exceso de fluidez que perjudique la
definicién del dibujo.

—  Efectuar trazos y fileteados para obtener las caracteristicas y tonalidades del
disefio establecido, y barnizar la zona decorada para mejorar su conservacion.

CE2.4 Identificar los riesgos laborales y ambientales de las operaciones de

decoracién del vidrio con dleos y lacas y los medios de proteccién para evitarlos a

partir de la normativa sobre riesgos laborales y gestién ambiental.

Contenidos:

1. Preparacion de vidrios para aplicacion de 6leos y lacas.
— Procedimientos de preparacion.
— Operaciones de limpieza o lavado
— Traslado de dibujos al vidrio: Trazo y fileteado.
— Seleccion de materiales, equipos y herramientas.
— Manejo de materiales, equipos y herramientas.

2. Proceso de aplicacion de la técnica de 6leos y lacas sobre vidrio.

— Tipos de 6leos.

— Tipos de lacas

— Procedimiento de preparacion de dleos y lacas.

— Diluyentes

— Técnica de aplicacion del dleo.

— Técnica de aplicacion de la laca.

— Utilizacién y manejo de materiales y herramientas.
— Aplicacion de barniz en la superficie decorada.

— Tipos de barniz.

3. Medidas de prevencion de riesgos laborales y gestion ambiental en

operaciones de aplicacion de dleos y lacas en productos de vidrio.

— Precauciones que se deben adoptar para la manipulacién y aplicacion de
6leos y lacas sobre vidrio.

— Prevencion de los riesgos derivados de las operaciones de aplicacién de 6leos
y lacas sobre vidrio.
— Equipos de proteccion individual (EPIS).

— Residuos contaminantes:
— Peligrosidad y tratamiento.
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— Normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental relacionada con
operaciones de aplicacién de 6leos y lacas sobre vidrio.

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacion: SERIGRAFIADO DE VIDRIO CON LACAS.

Cédigo: UF1738

Duracion: 30 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP4 y con la
RP1 en lo referido al serigrafiado.

C1:

Aplicar procedimientos de preparacion de la superficie del vidrio para la posterior

realizacion de serigrafia con lacas.

C2:

CE1.1 Describir la secuencia de operaciones de limpieza del vidrio relacionandolas

con los materiales, procedimientos, herramientas y equipos a utilizar.

CE1.2 Describir la secuencia de operaciones de traslado del dibujo al vidrio

relacionandolas con los materiales, procedimientos, herramientas y equipos a

utilizar.

CE1.3 En un supuesto practico de preparacion de superficie de un vidrio

caracterizado por una pieza de vidrio a decorar mediante la técnica de serigrafia

con lacas, aplicar el procedimiento de preparacién de superficies de vidrio,
respetando las normas de seguridad laboral y proteccion ambiental, realizando las
siguientes actividades:

— Seleccionar las herramientas a emplear para llevar a cabo la obra.

— Preparar la superficie de los vidrios para facilitar la adherencia de la laca.

— Trasladar en una mesa de luz el dibujo a la superficie del vidrio mediante un
boceto marcado con lapiz de resina, o sobreponiendo el vidrio sobre el disefio
establecido.

CE1.4 Identificar los riesgos laborales y ambientales durante el proceso de

preparacién de la superficie del vidrio para la aplicacion posterior de pinturas,

relacionandolos con los materiales, uUtiles y herramientas utilizados y operaciones
realizadas.

CE1.5 Relacionar los riesgos laborales y ambientales con los medios de proteccién

para evitarlos.

Aplicar la técnica de serigrafia con lacas a partir de bocetos y fichas técnicas.
CE2.1 Describir la secuencia de operaciones, procedimientos, herramientas y
equipos para la aplicacién de lacas serigraficas sobre vidrio.

CE2.2 Clasificar los tipos lacas serigraficas e indicar los métodos de preparacién

segun la ficha técnica, relacionandolos con los efectos ornamentales que se

deseen obtener.

CEZ2.3 En un supuesto practico de decoracion de vidrio con la técnica de serigrafia,

aplicar lacas serigraficas a un vidrio realizando las siguientes actividades:

— Trasladar el dibujo a la superficie de un papel vegetal y realizar el fotocopiado
mediante una emulsion fotosensible, controlando la potencia, la distancia y el
tiempo de la exposicion.

— Limpiar la pantalla y secarla dejandola lista para serigrafiar.

—  Preparar lacas serigraficas con el grado de homogeneidad establecido.

— Aplicar la laca sobre el vidrio, utilizando la pantalla serigrafica.

CE2.4 Identificar los riesgos laborales y ambientales de las operaciones de

decoracion del vidrio con lacas serigraficas y los medios de proteccion para

evitarlos a partir de la normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental.
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Contenidos

1. Preparacion de vidrios para aplicacion serigrafia con lacas.
— Procedimientos de preparacion.
— Operaciones de limpieza o lavado
— Traslado de dibujos al vidrio: trazo y fileteado.

— Seleccion de materiales, equipos y herramientas.

— Manejo de materiales, equipos y herramientas.

2. Proceso de aplicacion de la técnica de serigrafia con lacas sobre vidrio.
— Tipos de lacas serigraficas.
— Procedimiento de preparacion de materiales.
— Emulsién fotosensible.

— Pantalla.
— Lacas serigraficas.

— Técnica de aplicacién de la grisalla.
— Calculo del tiempo de exposicion.

— Utilizacién y manejo de materiales y herramientas.

3. Medidas de prevencion de riesgos laborales y gestion ambiental en
operaciones de aplicacion de serigrafia con lacas en productos de vidrio.
— Precauciones que se deben adoptar para la manipulacién y aplicacion de
serigrafia con lacas sobre vidrio.
— Prevencion de los riesgos derivados de las operaciones de aplicacion de
serigrafia con lacas sobre vidrio.
— Equipos de proteccion individual (EPIS).
— Residuos contaminantes:
— Peligrosidad y tratamiento.
— Normativa sobre riesgos laborales y gestidon ambiental relacionada con
operaciones de aplicacién de serigrafia con lacas sobre vidrio.

Orientaciones metodologicas

Formacion a distancia:

Unidades formativas

Duracion total en horas de las
unidades formativas

N° de horas maximas
susceptibles de formacion a

distancia
Unidad formativa 1 — UF1736 40 20
Unidad formativa 2 — UF1737 30 20
Unidad formativa 3 — UF1738 30 20

Secuencia:

Las unidades formativas correspondientes a este médulo se pueden programar de

manera independiente.

Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompafia este anexo.
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MODULO FORMATIVO 4

Denominacién: ORGANIZACION DE LAACTIVIDAD PROFESIONAL DE UN TALLER
ARTESANAL

Cadigo: MF1690_2

Nivel de cualificacién profesional: 2

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1690_2 Organizar la actividad profesional de un taller artesanal
Duracién: 50 horas

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Determinar el proyecto de un taller artesano teniendo en cuenta su plan de

viabilidad en el mercado.
CE1.1 Describir el proceso de elaboracién del proyecto de un taller artesano
teniendo en cuenta las férmulas de financiacién y amortizaciéon de la inversion
propuesta.
CE1.2 Elaborar el proyecto de viabilidad del taller artesano teniendo en cuenta el
proyecto de una empresa artesana.
CE1.3 Definir la produccion artesana del taller a la vista del proyecto de empresa
y del plan de viabilidad.
CE1.4 Definir la imagen corporativa del taller teniendo en cuenta el plan de
viabilidad mediante descripciones, dibujos y otras técnicas graficas.

C2: Configurar el espacio del taller artesano, herramientas, maquinaria y puestos
de trabajo, teniendo en cuenta las normativas que regulan la actividad laboral y la

seguridad e higiene en el trabajo.
CE2.1 Identificar las areas de un taller artesano acotandolas segun necesidades
productivas y que garanticen las condiciones de almacenaje de materias primas
y productos elaborados teniendo en cuenta la normativa vigente en seguridad e
higiene en el trabajo.
CE2.2 Definir la relacion de puestos de trabajo para el proceso productivo del taller
teniendo en cuenta la normativa laboral.
CE2.3 Seleccionar la dotacion de las herramientas y maquinaria para garantizar
los diferentes procesos productivos del taller artesano teniendo en cuenta el
proyecto empresarial del taller.
CEZ2.4 En un supuesto practico: organizar y distribuir la maquinaria segun areas de
trabajo a partir de un plano dado y teniendo en cuenta las normativas que regulan
la actividad laboral y la seguridad e higiene en el trabajo.
CE2.5 En un supuesto practico comprobar las condiciones de seguridad de la
maquinaria teniendo en cuenta los manuales de usuario y la normativa en
seguridad e higiene en el trabajo.

C3: Definir y elaborar un plan de obligaciones tributarias y de solicitud de subvenciones
teniendo en cuenta la normativa laboral y fiscal vigente en el lugar de establecimiento

del taller artesano.
CE3.1 Identificar la documentacién necesaria en el ambito local, regional y estatal
para la puesta en marcha de un taller artesano, teniendo en cuenta normativa
fiscal y laboral vigente para iniciar la actividad econémica.
CE3.2 Reconocer las subvenciones y bonificaciones publicas de ambito local,
regional o estatal para solicitar en tiempo y forma todas las posibles ayudas
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destinadas a los talleres artesanos, teniendo en cuenta los requisitos y plazos
requeridos en cada solicitud.

CE3.3 Definir las necesidades de contratacion laboral para cubrir las expectativas
de produccién teniendo en cuenta el plan de empresa.

CE3.4 Valorar bonificaciones de la normativa laboral para la contrataciéon de
trabajadores teniendo en cuenta las necesidades planteadas en el plan de
empresa.

CES3.5 En un supuesto practico: realizar un calendario de obligaciones para la
realizacion de todos los pagos y cotizaciones laborales teniendo en cuenta el
calendario de los impuestos referentes a los talleres artesanos y de las cotizaciones
a la Seguridad Social.

C4: Definir presupuestos de piezas o series a realizar para decidir la viabilidad
econdmica teniendo en cuenta todos los costes de produccion.

CE4.1 Valorar el consumo de materias primas, herramientas, medios auxiliares y
energia para la elaboracion del presupuesto de la pieza o serie a producir.

CE4.2 En un supuesto practico: calcular e incorporar en un presupuesto los costes
de mano de obra utilizados en la elaboracién de una pieza o serie para repercutirlos
en el precio final del producto.

CE4.3 En un supuesto practico: identificar e incluir en el presupuesto los costes
de presentacion, embalaje y transporte para repercutirlos en el precio final del
producto.

CE4.4 En un supuesto practico: determinar e incluir los costes proporcionales de
los gastos generales de mantenimiento y amortizacion del taller y el valor afiadido
del producto de la pieza o serie a producir para repercutirlos en el precio final del
producto.

C5: Determinar aprovisionamientos de suministros para abastecer una produccion
prevista teniendo en cuenta necesidades y existencias.

CE5.1 En un supuesto practico: realizar la prevision de aprovisionamiento de
materias primas, los medios auxiliares, los utiles y herramientas y el combustible
para abastecer la produccion prevista en un taller.

CE5.2 En un supuesto practico: contabilizar e inventariar las existencias de
materias primas, los medios auxiliares, los utiles y herramientas y el combustible
teniendo en cuenta la necesidad de mantener actualizado el inventario del taller
artesano.

CES5.3 En un supuesto practico: registrar de forma ordenada en una base de datos
los proveedores de materias primas, los medios auxiliares, los Utiles y herramientas
y el combustible de un taller artesano teniendo en cuenta sus caracteristicas y
otras singularidades que los identifiquen.

CES5.4 En un supuesto practico: realizar los pedidos de materias primas, los utiles
y herramientas y el combustible que garanticen la produccion de un taller teniendo
en cuenta las caracteristicas de los materiales, las cantidades y los plazos de
entrega para evitar desabastecimientos en la actividad del taller artesano.

C6: Definir planes de venta de productos artesanos teniendo en cuenta los canales de
distribucion y comercializacion.

CE®6.1 Analizar y comparar las opciones de comercializaciéon teniendo en cuenta
las caracteristicas del producto y la capacidad de produccion.

CE6.2 En un supuesto practico: elaborar un plan de presentacion de productos
artesanos para el mercado teniendo en cuenta la férmula de comercializacion
seleccionada para su venta.

CE6.3 En un supuesto practico: realizar el seguimiento de los resultados
comerciales teniendo en cuenta las ventas y la aceptacion del producto.
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C7: Analizar las medidas de prevencion y de seguridad respecto a las actuaciones de
la manipulacién de las instalaciones y equipos, contenidas en los planes de seguridad
de las empresas del sector.
CE7.1 Especificar los aspectos de la normativa de prevencion y seguridad
relacionados con los riesgos derivados de la manipulacién de instalaciones y
equipos.
CE7.2 Identificar los factores de riesgo y riesgos asociados.
CE7.3 Identificar los requerimientos de proteccion medioambiental derivados de
las actuaciones con productos contaminantes.
CE7.4 Describirlos requerimientos de las areas de trabajo y los procedimientos para
su preparacion, determinando los riesgos laborales especificos correspondientes
y sus medidas correctoras.
CE7.5 Analizar los requerimientos de primeros auxilios en diferentes supuestos
de accidentes.
CE7.6.Definir los derechos y deberes del empleado y de la empresa en materia de
prevencion y seguridad.
Contenidos
1. Normativa para los talleres artesanos
— Normativa laboral referida a los trabajadores autbnomos como férmula de
autoempleo en los talleres artesanos.
— Formas juridicas de la empresa: Empresario individual; Sociedad Civil y
Comunidad de bienes.
— Procedimientos para la puesta en marcha para constituir y la
empresa o taller artesano.
— Personas juridicas: Sociedad andénima. Sociedad Limitada, Sociedad
Laboral, Sociedad Limitada de Nueva Empresa.
— Normativa laboral para la contratacion de trabajadores por cuenta ajena
en talleres artesanos. Normativa fiscal para las micropymes aplicable a los
talleres artesanos.
— Contratacion laboral por cuenta ajena: Obligaciones y derechos de los
firmantes, periodo de prueba, tipos de contrato.
— Afiliacién y alta del trabajador.
— Obligaciones fiscales. Calendario.
2. Gestion administrativa y comercial de un taller artesano
— Contabilidad de empresa en la gestién de talleres artesanos.
— Nociones basicas de contabilidad empresarial.
— Facturacion
— Valoracién de consumos de materias primas, herramientas, medios auxiliares,
energia y mano de obra en un taller artesano.
— Calculo de costes de produccion: Mano de obra, materia prima/materiales,
gastos generales.
— Sistemas de inventario de productos artesanos. Stock de seguridad. Elementos
de marketing e imagen comercial.
— Inventario y amortizaciones.
— Necesidades de aprovisionamiento.
— Plan de comercializacién: El mercado, estrategia y politica de productos,
el precio, la promocion. 2
o
3. Medidas de seguridad laboral y medioambiental <
— Conceptos basicos sobre seguridad y salud en el trabajo. §
— Riesgos generales y su prevencion. L(u)h
— Riesgos especificos y su prevencion en el sector correspondiente a la actividad o
de la empresa. g
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— Elementos basicos de gestion de la prevencion de riesgos.
— Primeros auxilios.

Orientaciones metodologicas

Formacion a distancia:

N° de horas maximas
susceptibles
de formacion a distancia

Numero de horas totales del

Moédulo formativo 3
modulo

Modulo formativo — MF1690_2 50 40

Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompafia este anexo.

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE DECORACION
ARTESANAL DE VIDRIO MEDIANTE APLICACION DE COLOR

Codigo: MP 0344
Duracién: 120 horas
Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Participar en los procesos de decoracion de piezas de vidrio artesanal mediante
aplicacién de color relacionando las caracteristicas de la pieza con las técnicas de
elaboraciéon empleadas y los materiales utilizados.
CE1.1 Contribuir en la definicion del proceso de decoracién de un producto de
vidrio artesanal, a partir de un modelo o de informacién dada:
— Seleccionar modelos a partir de la informacién recibida.
— Elaborar alternativas mediante bocetos.
— Representar graficamente el aspecto global de la alternativa elegida
Identificar el tipo de de decoracioén y de vidrio.
— Definir la técnica pictérica a aplicar.
— Enumerar el utillaje, aparatos y equipos de trabajo.
— Calcular la curva de coccion.
— Estimar el numero de hornadas en funcion de las dimensiones del horno
y de las caracteristicas de las piezas.
CE1.2 Cooperar en la identificacion de las necesidades para la decoracion
mediante aplicacion de color de un lote de un producto de vidrio artesanal,
a partir de la ficha técnica y las caracteristicas de los equipos de decoracion
empleados:
— Estimar los consumos de materias primas, materiales de embalaje,
combustible y electricidad.
— Tasar las necesidades de los medios auxiliares como plantillas, utiles y
herramientas.
— Valorar las horas de funcionamiento de los equipos.
— Estimar el consumo de mano de obra.
— Computar las horas de funcionamiento de los equipos.
CE1.3 Colaborar en la determinacion del precio final de la decoracién, a partir de
la ficha técnica, del boceto y de las estimaciones totales de costes empleados

cve: BOE-A-2011-19500
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CE1.4 Intervenir en el calculo de las necesidades de materiales de embalaje y las
horas de mano de obra para embalar un determinado lote del producto, dado el
boceto de una pieza y las caracteristicas de su embalaje.

C2: Participar en el proceso de decoracion de productos de vidrio mediante grisallas,
amarillo de plata, sanguinas o carnaciones pan de oro y plata con tratamiento térmico
posterior, participando en la aplicacion de técnicas y procedimientos especificos, en
condiciones de seguridad.
CE.2.1 Interpretar los bocetos y fichas técnicas recibidas.
CE.2.2. Participar en la preparacion de la superficie de los vidrios.
CE2.3. Observar como se realiza en una mesa de luz el traslado del dibujo a
la superficie del vidrio mediante un boceto marcado con lapiz de resina, o
sobreponiendo el vidrio sobre el disefio establecido.
CE2.4 Identificar las herramientas a emplear para llevar a cabo la decoracion.
CEZ2.5 Apartir de la informacion recibida oral y escrita para la aplicacion de grisallas
a una pieza de vidrio:

— Participar en la preparacion de la grisalla utilizando los aglutinantes o
diluyentes que permitan realizar medias tintas o fileteados y componer una
paleta con diferentes tonalidades.

— Colaborar en la preparacion del amarillo de plata utilizando los aglutinantes
o diluyentes que permitan obtener la mezcla deseada.

— Observar lar la aplicacion del amarillo de plata consiguiendo el efecto
deseado, evitando producir imperfecciones.

— Observar la ejecucion de trazos y fileteados con destreza, evitando producir
imperfecciones para evitar su posterior rectificacion.

- Analizar el reparto de la grisalla mediante la aplicacién del blero,
consiguiendo la degradacion deseada o un efecto «pitua».

CE 2.6 A partir de la informacién recibida para la coccion de un vidrio decorado con
grisalla, amarillo de plata, sanguinas o carnaciones y de acuerdo a las normas de
seguridad laboral y medioambiental:

— Colaborar en la programacion de una curva de temperatura de muflado
segun las caracteristicas de la grisalla y del vidrio empleado, y ajustar en el
horno el tipo de atmdsfera requerido para obtener los efectos deseados.

— Asistir en la colocacion de los vidrios en el horno de forma que se fundan
segun lo establecido y se consiga un elevado aprovechamiento energético.

CEZ2.7 A partir de la informacion recibida oral y escrita para la aplicacion de pan de
oro y plata a una pieza de vidrio:

— Observar la aplicacion de las laminas de oro y plata sobre la superficie del
vidrio evitando arrugas, pliegues y otras imperfecciones.

— Colaborar en el brufiido y barnizado de la superficie decorada para
conseguir el acabado deseado y su proteccion.

— Participar en las operaciones de limpieza y mantenimiento de herramientas
y zona de trabajo al terminar la aplicacion.

CE2.8 A partir de la informacion recibida para la coccion de un vidrio decorado con
pandeoroy platay de acuerdo a las normas de seguridad laboral y medioambiental:

— Colaborar en la programacion de una curva de temperatura de muflado
segun las caracteristicas del pan de oro y plata y del vidrio empleado, y
ajustar en el horno el tipo de atmésfera requerido para obtener los efectos
deseados.

— Asistir en la colocacion de los vidrios en el horno de forma que se fundan
segun lo establecido y se consiga un elevado aprovechamiento energético.

CE2.9 Apartir de la informacion recibida oral y escrita para la aplicacion de grisallas
a una pieza de vidrio:

— Observar como se efectuan los trazos y fileteados con destreza, evitando

producir imperfecciones para evitar su posterior rectificacion.

cve: BOE-A-2011-19500
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— Ayudar en la decisidon de aplicar la pintura sobre superficies mates o
brillantes en funcién del resultado final que se desea obtener.

— Participar en las operaciones de limpieza y mantenimiento de herramientas
y zona de trabajo al terminar la aplicacion.

CEZ2.10 A partir de la informacion recibida para la coccion de un vidrio decorado
con plata, oro y platino coloidal y de acuerdo a las normas de seguridad laboral y
medioambiental:

— Colaborar en la programacion de una curva de temperatura de muflado
segun las caracteristicas del oro, la plata, el platino coloidal y del vidrio
empleado, y ajustar en el horno el tipo de atmdsfera requerido para obtener
los efectos deseados.

— Asistir en la colocacion de los vidrios en el horno de forma que se fundan
segun lo establecido y se consiga un elevado aprovechamiento energético.

C3: Colaborar en el proceso de decoracién de productos de vidrio mediante la técnica
de pan de oro, plata, oleos y lacas sin tratamiento térmico posterior, participando en
la aplicacién de técnicas y procedimientos especificos, en condiciones de seguridad.
CE3.1 Interpretar los bocetos y fichas técnicas recibidas.
CE3.2 Participar en la preparacion de la superficie de los vidrios para facilitar la
adherencia del pan de oro y plata.
CES3.3 Observar como se realiza en una mesa de luz el traslado del dibujo
a la superficie del vidrio mediante un boceto marcado con lapiz de resina, o
sobreponiendo el vidrio sobre el disefio establecido.
CE3.4 Identificar las herramientas utilizadas en el proceso de aplicacion de color
con pan de oro y plata sin tratamiento térmico posterior.
CE3.5 A partir de la informacion recibida oral y escrita para la decoracion de una
pieza de vidrio:

— Observar la aplicacion de laminas de oro y plata sobre la superficie del
vidrio, evitando arrugas, pliegues y ostras imperfecciones.

— Asistir en el brufiido de la superficie decorada y en el barnizado para
conseguir el acabado deseado y su proteccion.

— Colaborar en la aplicacién de un fundente a la zona decorada para
aumentar su resistencia a los agentes atmosféricos y otras agresiones
externas.

CE3.6 A partir de la informacion recibida oral y escrita para la decoracion de una
pieza de vidrio:

— Asistir en la preparacion de los 6leos y las lacas utilizando diluyentes que
permitan su aplicacion con pincel sobre el vidrio, evitando un exceso de
fluidez que perjudique la definicion del dibujo

— Observarlarealizacion de trazos y fileteados para obtener las caracteristicas
y tonalidades del disefo establecido.

— Colaborar en el barnizado de la zona decorada para mejorar su
conservacion.

C4. Participar en el proceso de decoracién de productos de vidrio con la técnica de
serigrafia con lacas, sin tratamiento térmico posterior, participando en la aplicacién de
técnicas y procedimientos especificos, en condiciones de seguridad.
CE4.1 Interpretar los bocetos y fichas técnicas recibidas.
CEA4.2 Participar en la preparacién de la superficie de los vidrios para facilitar la
adherencia de la serigrafia realizada.
CE4.3 Identificar las herramientas a emplear para llevar a cabo la serigrafia.
CE4.4 A partir de la informacion recibida oral y escrita para la decoracion de una
pieza de vidrio:
— Observar el traslado del dibujo a la superficie de un papel vegetal y la
realizacion del fotocopiado mediante una emulsién fotosensible, controlando
la potencia, la distancia y el tiempo de la exposicion.
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— Participar en la limpieza y el secado de la pantalla dejandola lista para
serigrafiar.
— Asistir en la preparacion de laslacas serigraficas con el grado de
homogeneidad establecido.
— Observar la aplicacion de la laca sobre el vidrio, utilizando la pantalla
serigrafica.
C5: Participar en la organizacion de la actividad profesional de un taller artesanal.
CES5.1 Verificar y comprobar las condiciones de seguridad de la maquinaria del
taller segun los manuales de usuario y la normativa vigente en proteccion de
riesgos laborales.
CEb5.2 Colaborar en la realizacion de los calculos de coste de una pieza para
repercutirlo en el precio teniendo en cuenta los gastos generados por:
— Mano de obra.
— Embalaje
— Gastos generales y amortizaciones.
CES5.3 Participar en la preparacion de la documentacion requerida para estar al
corriente del pago de la tributacién fiscal y la seguridad social.
CE5.4 Colaborar en la realizacién de la prevision de aprovisionamiento para la
realizacion de la produccion de un pedido teniendo en cuenta las necesidades de:
— Materias primas y combustibles.
— Utiles y herramientas.
CES5.5 Participar en la realizacién de un inventario de existencias disponibles del
taller teniendo en cuenta:
— Materias primas
— Combustible
—  Utiles y herramientas del taller.
C6: Estudiar las condiciones de seguridad para el desarrollo de procesos de elaboracion
de productos de vidrio en funcién de la normativa sobre riesgos laborales y gestion
ambiental.
CE®6.1 Analizar los riesgos y el nivel de peligrosidad y toxicidad que supone la
manipulacion de los distintos materiales, productos, herramientas y equipos
empleados en la fusiéon del vidrio segun la normativa vigente.
CE®6.2 Analizar la normativa sobre riesgos laborales y gestion ambiental aplicable
a las industrias de fabricacion de productos de vidrio segun las fases del proceso.
CE®6.3 Verificar los elementos de seguridad de cada maquina, equipo e instalacion,
asi como los medios de proteccion individual que se debe emplear en los procesos
y operaciones mas significativos.
CE®6.4 Conocidas las instalaciones y equipos de produccion aportar ideas sobre:
— ldentificacién de los riesgos y condiciones de seguridad de las instalaciones
y maquinas.
— Deduccion del nivel de riesgo de los distintos puestos de trabajo.
— Establecimiento de los medios e instalaciones como protecciones
personales, protecciones en maquina, detectores y medios de extincion,
para mantener un adecuado nivel de seguridad.
C7: Participar en el proceso de decoracién de productos de vidrio mediante lustres y
esmaltes con tratamiento térmico posterior, participando en la aplicacion de técnicas y
procedimientos especificos, en condiciones de seguridad. S
CE7.1 Interpretar los bocetos y fichas técnicas recibidas. 8
CE7.2. Participar en la preparacion de la superficie de los vidrios para facilitar la b
adherencia de los lustres y esmaltes. §
CE7.3. Observar como se realiza en una mesa de luz el traslado del dibujo a L(u)h
la superficie del vidrio mediante un boceto marcado con lapiz de resina, o o
sobreponiendo el vidrio sobre el disefio establecido. g
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CE7 .4 Identificar las herramientas a emplear para llevar a cabo la decoracién.
CE7.5Apartir de la informacion recibida oral y escrita para la aplicacion de grisallas
a una pieza de vidrio:
— Ayudarenlapreparaciondelos lustres y esmaltes segun las especificaciones
de la ficha técnica.
— Observar la ejecucion de trazos y fileteados para obtener las caracteristicas
y tonalidades del disefio establecido, evitando producir imperfecciones
para evitar su posterior rectificacion.
— Colaborar en las operaciones de limpieza y mantenimiento de herramientas
y zona de trabajo al terminar la aplicacion.
CE7.6 A partir de la informacion recibida para la coccion de un vidrio decorado con
lustres y esmaltes y de acuerdo a las normas de seguridad laboral y medioambiental:
— Colaborar en la programacion de una curva de temperatura de muflado
segun las caracteristicas de los lustres y esmaltes y del vidrio empleado, y
ajustar en el horno el tipo de atmésfera requerido para obtener los efectos
deseados.
— Asistir en la colocacion de los vidrios en el horno de forma que se fundan
segun lo establecido y se consiga un elevado aprovechamiento energético.

C8: Participar en el proceso de decoracién de productos de vidrio mediante serigrafia
con tratamiento térmico posterior, participando en la aplicacién de técnicas y
procedimientos especificos, en condiciones de seguridad.

CE8.1 Interpretar los bocetos y fichas técnicas recibidas.

CES8.2. Participar en la preparacién de la superficie de los vidrios para facilitar la
adherencia del oro, la plata y el platino coloidal.

CE8.3 Identificar las herramientas a emplear para llevar a cabo la decoracion.
CE8.4 A partir de lainformacion recibida oral y escrita para la aplicacion de grisallas
a una pieza de vidrio:

— Observar el traslado del dibujo a la superficie de un papel vegetal y la
realizacion del fotocopiado mediante una emulsién fotosensible, controlando
la potencia, la distancia y el tiempo de la exposicion.

— Participar en la limpieza de la pantalla y su secado dejandola lista para
serigrafiar.

— Ayudar en la preparacion de la pintura serigrafica con el grado de
homogeneidad establecido.

— Observar la aplicaciéon de la pintura sobre el vidrio, utilizando la pantalla
serigrafica.

CE8.5 A partir de la informacion recibida para la coccion de un vidrio decorado con
serigrafia mediante pinturas serigraficas y de acuerdo a las normas de seguridad
laboral y medioambiental:

— Colaborar en la programacion de una curva de temperatura de muflado
segun las caracteristicas las pinturas serigraficas y del vidrio empleado, y
ajustar en el horno el tipo de atmdsfera requerido para obtener los efectos
deseados.

— Asistir en la colocacion de los vidrios en el horno de forma que se fundan
segun lo establecido y se consiga un elevado aprovechamiento energético.

C9: Participar en los procesos de trabajo de la empresa, siguiendo las normas e
instrucciones establecidas en el centro de trabajo.

CE9.1 Comportarse responsablemente tanto en las relaciones humanas como en
los trabajos a realizar.

CE9.2 Respetar los procedimientos y normas del centro de trabajo.

CE9.3 Emprender con diligencia las tareas segun las instrucciones recibidas,
tratando de que se adecuen al ritmo de trabajo de la empresa.

CE9.4 Integrarse en los procesos de produccion del centro de trabajo.

CE9.5 Utilizar los canales de comunicacion establecidos.

cve: BOE-A-2011-19500
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CE9.6 Respetar en todo momento las medidas de prevencion de riesgos, salud
laboral y proteccion del medio ambiente.

Contenidos

1.

Elaboracion de bocetos de decoraciones sobre vidrio.

— Aplicacién de sistemas de representacién bidimensional.

— Empleo de programas informaticos de expresion grafica aplicados al vidrio.
— Interpretacion de la forma y dimensiones de la pieza.

— Aplicacién de proyectos vidrieros.

Aplicacion de color sobre vidrio.

— Aplicacién de grisallas con tratamiento térmico posterior.

— Aplicacion de amarillo de plata con tratamiento térmico posterior.

— Aplicaciéon de sanguinas o carnaciones con tratamiento térmico posterior.

— Aplicacién de pan de oro y plata con tratamiento térmico posterior.

— Aplicacién de oro, plata y platino coloidal con tratamiento térmico posterior.

— Aplicacién de serigrafia con pinturas al fuego con tratamiento térmico posterior.
— Aplicacién de 6leos y lacas sin tratamiento térmico posterior.

— Aplicacién de pan de oro y plata sin tratamiento térmico posterior.

— Aplicacion de serigrafia de lacas sin tratamiento térmico posterior.

Operaciones y procesos de preparacion de vidrios para aplicacion de
pinturas con y sin tratamiento térmico posterior.
— Aplicacién de las operaciones de limpieza o lavado.
— Traslado de dibujos al vidrio.
— Seleccion de materiales, equipos y herramientas.
— Manejo de materiales, equipos y herramientas.

Aplicacién de las técnicas de: grisallas, amarillo de plata, sanguinas o
carnaciones con tratamiento térmico posterior.

— Preparacion de grisallas, amarillo de plata, sanquinas o carnaciones

— Aplicacién de grisalla amarillo de plata, sanguinas o carnaciones sobre vidrio
— Utilizacién y manejo de materiales y herramientas.

— Proceso de coccién. Programacion de curva de temperatura de muflado

— Procedimiento de colocacién de vidrios en el horno.

— Utilizacién de medidas de seguridad durante el proceso.

Aplicacion de las técnicas de pan de oro y plata y oro, plata y platino coloidal
con tratamiento térmico posterior.

— Preparacion del oro, la plata y platino coloidal.

— Proceso de preparacion de laminas.

— Aplicacién de oro, plata y platino coloidal.

— Utilizacién y manejo de materiales y herramientas.

— Proceso de coccion. Programacion de curva de temperatura de muflado

— Procedimiento de colocacion de vidrios en el horno.

— Utilizacién de medidas de seguridad durante el proceso.

Aplicacion de las técnicas de lustres, esmaltes y serigrafia con pinturas al
fuego con tratamiento térmico posterior.

— Proceso de preparacion de lustres, esmaltes y pinturas serigraficas.

— Proceso de aplicacion de lustres, esmaltes y serigrafia con pinturas al fuego
— Utilizacién y manejo de materiales y herramientas.

— Proceso de coccidn. Programacion de curva de temperatura de muflado

— Procedimiento de colocacion de vidrios en el horno.

— Utilizacién de medidas de seguridad durante el proceso.

cve: BOE-A-2011-19500
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7. Proceso de aplicacion de las técnicas de 6leos, lacas, pan de oro y platay
serigrafia con lacas sin tratamiento térmico posterior.

Proceso de preparacion de laminas, 6leos, lacas, pan de oro y plata.
Proceso de aplicacion de 6leos, lacas y pan de oro y plata.
Utilizacion y manejo de materiales y herramientas.

Aplicaciéon recubrimiento protector. Tipos.

Utilizacién de medidas de seguridad durante el proceso.

8. Organizacion de la actividad profesional de un taller artesanal.

Aplicacion de la normativa laboral y fiscal de los trabajadores auténomos.
Contabilidad para micropymes.

Aplicacion de la normativa en proteccion de riesgos laborales asociados al
taller artesano.

Aplicacion de los sistemas de valoracion de costes de produccion en el taller
artesano.

Elaboracion de bases de datos para inventarios.

9. Integracién y comunicacién en el centro de trabajo.

Comportamiento responsable en el centro de trabajo.

Respeto a los procedimientos y normas del centro de trabajo.

Interpretacién y ejecucién con diligencia las instrucciones recibidas.
Reconocimiento del proceso productivo de la organizacion.

Utilizacién de los canales de comunicacion establecidos en el centro de
trabajo.

Adecuacion al ritmo de trabajo de la empresa.

Seguimiento de las normativas de prevencion de riesgos, salud laboral y
proteccion del medio ambiente.

IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES

Moédulos
Formativos

Experiencia profesional
requerida en el ambito de la

Acreditacion requerida unidad de competencia

Con Sin
acreditaciéon acreditacion

MF1691_2: Planificacién | e Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de grado | 2 afios 3 afos

y determinacién de| correspondiente u otros titulos equivalentes.
procesos de aplicacion | e Diplomado, ingeniero técnico o arquitecto técnico o el
de color sobre vidrio titulo de grado correspondiente u otros titulos

equivalentes

e Técnico Superior en Artes plasticas y disefio.

e Certificado de profesionalidad de nivel 3 del area de
vidrio y ceramica artesanal de la familia profesional
de artes y artesania

ME1692_2: Color aplicado | e Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de grado | 2 afios 4 afios

al vidrio con tratamiento| correspondiente u otros titulos equivalentes.

térmico posterior

e Diplomado, ingeniero técnico o arquitecto técnico o el
titulo de grado correspondiente u otros titulos
equivalentes

e Técnico Superior en Artes plasticas y disefio.

e Certificado de profesionalidad de nivel 3 del area de
vidrio y ceramica artesanal de la familia profesional
de artes y artesania
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Experiencia profesional
requerida en el ambito de la

Moédulos Acreditacion requerida unidad de competencia

Formativos
Con Sin
acreditacion acreditacion
ME1693_2: Color aplicado | e Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de grado | 1 afio 2 afios
al vidrio sin tratamiento| correspondiente u otros titulos equivalentes.
térmico posterior. e Diplomado, ingeniero técnico o arquitecto técnico o el
titulo de grado correspondiente u otros titulos
equivalentes
e Técnico Superior en Artes plasticas y disefio.
e Certificado de profesionalidad de nivel 3 del area de
vidrio y ceramica artesanal de la familia profesional
de artes y artesania
MF1690_2: Organizacion | e Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de grado | 1 afio 3 afios
de la actividad profesional | correspondiente u otros titulos equivalentes.
de un taller artesanal. e Diplomado, ingeniero técnico o arquitecto técnico o el

titulo de grado correspondiente u otros titulos
equivalentes

e Técnico Superior en Artes plasticas y disefio.

e Certificado de profesionalidad de nivel 3 del area de
vidrio y ceramica artesanal de la familia profesional
de artes y artesania

V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS, INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO

. . Superficie m2 Superficie m2
Espacio Formativo
15 alumnos 25 alumnos
Aula técnica de disefio para decoracién de vidrio 60 60
Taller de decoracién de vidrio 200 200
Espacio Formativo M1 M2 M3 M4
Aula técnica de disefio para decoracién de vidrio X X X X
Taller de decoracién de vidrio X X
Espacio Formativo Equipamiento

Aula técnica de disefio para |- Pizarras para escribir con rotulador
decoracion de vidrio — PCs instalados en red, cafién con proyeccion e internet.
— Rotafolios
— Material de aula
— Equipos audiovisuales.
— Herramientas informaticas especificas (CAD, CAM)
— Plotter.
— Mesas vy sillas especificas para alumnos.
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Espacio Formativo Equipamiento

Taller de decoraciéon de vidrio. |— Balanzas.

— Armarios adecuados para el almacenamiento de pinturas.
— Agitadores.

— Material de laboratorio.

— Horno par coccion de vidrio.

— Herramientas para la aplicacién de color al vidrio.

— Mesa de luz

— Polariscopio.

— Elementos de proteccion.

No debe interpretarse que los diversos espacios formativos identificados deban
diferenciarse necesariamente mediante cerramientos.

Las instalaciones y equipamientos deberan cumplir con la normativa industrial e
higiénico sanitaria correspondiente y responderan a medidas de accesibilidad universal
y seguridad de los participantes.

El nimero de unidades que se deben disponer de los utensilios, maquinas y
herramientas que se especifican en el equipamiento de los espacios formativos, sera
el suficiente para un minimo de 15 alumnos y debera incrementarse, en su caso, para
atender a numero superior.

En el caso de que la formacién se dirija a personas con discapacidad se realizaran las
adaptaciones y los ajustes razonables para asegurar su participacion en condiciones
de igualdad.
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ANEXO VI
IDENTIFICACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominacién: Maquinaria escénica para el espectaculo en vivo
Cadigo: ARTUO0110
Familia profesional: Artes y Artesanias
Area profesional: Artes escénicas
Nivel de cualificaciéon profesional: 3
Cualificacion profesional de referencia:

ART524 3 Maquinaria escénica para el espectaculo en vivo. (R.D 145/2011, de 4 de
febrero)

Relaciéon de unidades de competencia que configuran el certificado de
profesionalidad:

UC1711_3: Participar en el establecimiento del proyecto de la escenografia para el
espectaculo en vivo.

UC1712_3: Planificar y gestionar el proyecto de maquinaria para un evento o
espectaculo en vivo en condiciones cambiantes de explotacion coordinando y
supervisando su ejecucion.

UC1713_3: Realizar el montaje, desmontaje y mantenimiento de los equipos de
maquinaria y los elementos escenograficos para un evento o espectaculo en vivo en
condiciones cambiantes de explotacion.

UC1714_3: Servir ensayos y funciones gestionando los equipos de maquinaria y los
elementos escenograficos en condiciones cambiantes de explotacion.

Competencia general:

Montar y gestionar la escenografia en un espectaculo en vivo en condiciones cambiantes
de explotacién, de acuerdo al proyecto artistico, las caracteristicas del local de
representacion, los condicionantes técnicos, econémicos, humanos, y de seguridad
para el publico asistente, artistas y trabajadores, organizando, supervisando, instalando,
realizando labores de mantenimiento y operando los equipos y sistemas de maquinaria
profesional.

Entorno Profesional:
Ambito profesional:

Desarrolla su actividad profesional en grandes, medianas y pequefias empresas
dedicadas a las representaciones en vivo en toda clase de espectaculos y actos, con
presencia de publico en directo; bajo la direccion de técnicos de niveles superiores o0 en
colaboracion con titulados del mismo nivel. Trabaja, por cuenta ajena o como freelance,
en locales de espectaculos, compafiias en gira o empresas de servicios.

En el desarrollo de la actividad profesional se aplican los principios de accesibilidad
universal de acuerdo con la legislacion vigente.
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Sectores productivos:

Se ubica en los sectores de: Artes escénicas: Teatro, danza, dpera, zarzuela, musicales,
revista, circo, entre otros. Musica en vivo: Conciertos acusticos y electroacusticos
de musica clasica, popular, rock, jazz, recitales, entre otros. Eventos: Pasarelas,
convenciones, congresos, mitines, festejos, parques tematicos, deportes, publicidad,
entre otros. Exhibiciones: Ferias, exposiciones, museos, animacién del patrimonio, entre
otros.

Ocupaciones y puestos de trabajo relacionados:

Responsable de maquinaria en espectaculos en vivo.
Magquinista de telar.

Magquinista de escenario.

Montador/a de stand.

Requisitos necesarios para el ejercicio profesional:

La formacion establecida en el conjunto de los médulos del presente certificado de
profesionalidad, garantiza el nivel de conocimientos necesarios para la obtencion de
la habilitacion para el desempefio de las funciones de prevencion de riesgos laborales
nivel basico, de acuerdo al anexo IV del reglamento de los servicios de prevencion,
aprobado por el Real Decreto 39/1997, de 17 de enero.

Duracion de la formacion asociada: 830 horas
Relacion de modulos formativos y de unidades formativas:

MF1711_3: (Transversal): Dramaturgia, escenificacion y espacio escénico para
espectaculo en vivo. (130 horas)

e UF1161: Dramaturgia y escenificacion para el espectaculo en vivo. (60 horas)

e UF1310: Elaboracién y adaptacion de proyectos escénicos. (70 horas)

MF1712_3: Planificacion y gestion de la maquinaria en la explotaciéon del proyecto

escenografico, para espectaculo en vivo en condiciones cambiantes de explotacion.

(110 horas)

e UF1311: Planificacion, gestion y coordinaciéon del montaje y desmotaje de la
escenografia y de los equipos auxiliares de maquinaria. (80 horas)

e UF1312: Planificacion y gestion del mantenimiento y almacenamiento de la
escenografia y de los equipos auxiliares de maquinaria.(30 horas)

MF1713_3: Procesos de maquinaria escénica aplicados al espectaculo en vivo. (250

horas)

e UF1313: Realizacién del montaje de la escenografia.(90 horas)

e UF1314: Realizacion del desmontaje, mantenimiento y almacenaje de los
elementos escenograficos, equipos e instalaciones de la maquinaria.(70 horas)

e UF1315: Técnicas de construccion de similes escenograficos. (90 horas)

MF1714_3: Gestién de equipos de maquinaria y elementos escenograficos en ensayos

y funciones para espectaculo en vivo en condiciones cambiantes de explotacion. (220

horas

e UF1316: Procesos de trabajo en la preparacion y servicio a ensayos. (90 horas)

e UF1317: Procesos de trabajo en la preparacion del servicio a funciéon de maquinaria.
(Realizacion de la pasada). (40 horas)

e UF1318: Procesos de trabajo en el servicio a funcion de maquinaria. (90 horas)
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MP0280: Médulo de practicas profesionales no laborales de maquinaria escénica para
el espectaculo en vivo. (120 horas).

PERFIL PROFESIONAL DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Unidad de competencia 1

Denominaciéon: PARTICIPAR EN EL ESTABLECIMIENTO DEL PROYECTO DE LA
ESCENOGRAFIA PARA EL ESPECTACULO EN VIVO.

Nivel: 3
Cédigo: UC1711_3
Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Interpretar las caracteristicas de una dramaturgia y una escenografia establecida
para un espectaculo en vivo atendiendo a los criterios histéricos, de estilo, de género
y necesidades técnicas y de produccion, para efectuar el proyecto técnico acorde a
esos condicionantes.
CR1.1 Los criterios artisticos y de estilo que conforman el proyecto escénico se
sintetizan estableciendo, en la relacion diaria de trabajo, un didlogo con todos
los componentes del equipo artistico, tanto en los niveles de creadores como de
artistas intérpretes para interpretar sus instrucciones en el contexto artistico de
la produccién.
CR1.2 La identificacion de los criterios a partir de los que se desarrolla el proyecto
escénico, el espacio escénico y los condicionantes técnicos a montar y mutar se
realiza estableciendo un dialogo con el escendgrafo y con el director para hacer
una valoracion de las posibilidades y aportar soluciones a los problemas técnicos
y artisticos, teniendo en cuenta:

— Las caracteristicas propias y condicionantes artisticos y técnicos de la creacion
en la que se trabaja, segun se trate de artes escénicas, musica, eventos,
actos diversos, exhibiciones entre otros.

— La seguridad del publico, artistas y técnicos.

— Los condicionantes econémicos de la produccion.

— Los criterios de produccion y modelos de explotacion de espectaculos.

— La funcién de cada una de las partes que componen la geografia del teatro
o local de exhibicién de espectaculos atendiendo a los criterios histoéricos y
funcionales de su construccion y las instalaciones técnicas de que dispone.

— Los condicionantes técnicos de los espacios no preparados para la
representacion (aire libre, espacios singulares, historicos, entre otros).

CR1.3 Las normas relativas a la seguridad del publico, de los artistas y de los
trabajadores que afectan a su especialidad se determinan conjugando el espiritu
y finalidad de dichas normas con la finalidad artistica de la representacion para
garantizar la seguridad de todos los implicados.

CR1.4 El proyecto técnico se configura con la documentacion técnica, la memoria
visual y las informaciones de referencia visuales (fotografias, videos) para
garantizar el mantenimiento y la reproduccion de la escenografia a través del
tiempo y cambios de emplazamiento.

RP2: Adaptar el montaje del proyecto escénico a un nuevo espacio teniendo en
cuenta los condicionantes artisticos y técnicos para mantener la fidelidad del proyecto
escénico en condiciones cambiantes de representacion.
CR2.1 La adaptacién del proyecto escénico a las caracteristicas técnicas, de
espacio y equipamientos disponibles en el nuevo local de representacion se

cve: BOE-A-2011-19500



BOLETIN OFICIAL DEL ESTADO

Num. 300

Miércoles 14 de diciembre de 2011 Sec. |.

Pag. 134926

realiza a partir de su comprension y de la documentacion obtenida del proyecto
esceénico original, teniendo en cuenta los condicionantes artisticos, técnicos, de
seguridad y de produccion, incorporando las modificaciones que se precisen
como respuesta a las necesidades de los otros colectivos técnicos o artisticos y
trabajando en equipo para garantizar que el espectaculo que se va a ofrecer se
mantenga dentro de los parametros establecidos a pesar del cambio de local de
representacion.

CR2.2 La documentacion adaptada al nuevo espacio se realiza y se proporciona
a los responsables del mismo, pactando con los demas colectivos implicados
las modificaciones realizadas que les incumban, para favorecer la organizacion
interna del espacio de acogida y de la propia compainia.

CR2.3 Los accesorios, mecanismos, fungibles y demas elementos vinculados a
la especialidad técnica se reestructuran, corrigen, retocan y reponen, dirigiendo
o realizando, en su caso, las adaptaciones pertinentes, atendiendo a los
condicionantes de seguridad, a las caracteristicas materiales y constructivas
de los elementos escenograficos y al juego escénico que han de realizar para
garantizar en todo momento la seguridad y eficacia del montaje y la fidelidad al
proyecto escénico.

CR2.4 Eljuego escénico (mutaciones, efectos, entre otros) se adecua a las nuevas
condiciones, realizando las adaptaciones pertinentes antes del desplazamiento,
o in situ si asi se determina, atendiendo a las necesidades de los artistas y otros
colectivos asi como a los condicionantes de seguridad y adaptando las tareas
a realizar durante la funcién para efectuar el evento con fidelidad al proyecto
artistico.

CR2.5 Las modificaciones efectuadas en el juego escénico se documentan y
comunican a los implicados utilizando comunicacién verbal o escrita segun los
usos profesionales establecidos para tales circunstancias, para que los ensayos
y la funcién se desarrollen segun lo previsto.

CR2.6 Los aspectos sobre riesgos laborales relativos a su especialidad se
coordinan con antelacion suficiente entre todos los implicados en el proceso
de montaje incorporando el espiritu y finalidad de las normas y procedimientos
establecidos, para garantizar la seguridad de todos los implicados.

CR2.7 Los datos técnicos del local de acogida, para realizar la adaptacion del
montaje del proyecto escénico, se recaban de los responsables, estableciendo
una relacién de colaboracion mutua y una estrategia de negociacion,
intercambiando las informaciones documentalmente y utilizando las tecnologias
de la comunicacion e informacién para llevar a la practica la adaptacion de
acuerdo a lo establecido.

RP3: Elaborar el proyecto de escenografia y adecuacion de espacio escénico de
pequefas producciones en las que no existe la figura del escendgrafo aplicando
conceptos de escenografia acordes con las necesidades técnicas, artisticas y de
produccion para llevar a cabo el espectaculo.
CR3.1 El analisis de la obra, libreto o guion del espectaculo o evento se realiza
deduciendo las necesidades del espacio escénico, los decorados, el vestuario, las
mutaciones, y la circulacion de las personas dentro y fuera del espacio escénico,
entre otros para hacer posible el espectaculo segun las necesidades artisticas y
el guién establecido.
CR3.2 La documentacion (planos, listados, entre otros) se genera segun formato
establecido para proporcionar la informacion a los implicados en la produccioén
con los que se relaciona.
CR3.3 El numero y las caracteristicas de los recursos técnicos y humanos para
el montaje, la elaboracion de las mutaciones y efectos se especifican, teniendo
en cuenta los condicionantes técnicos del local de representacion, la calidad final
del producto, la operatividad y coste para determinar la viabilidad del proyecto
escenografico.
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CR3.4 La planificacién de tareas y tiempos se realiza estableciendo las
responsabilidades de su ejecucion, cumpliendo en todo momento con la
normativa sobre riesgos laborales y las buenas practicas profesionales para
asegurar el cumplimiento de los parametros artisticos, técnicos y econémicos de
la produccioén.

CR3.5 Las técnicas de cada especialidad se determinan a partir de las
caracteristicas de los diferentes tipos de equipamiento, materiales, utensilios,
accesorios, mecanismos, entre otros y atendiendo a las buenas practicas
profesionales para obtener el resultado esperado y garantizar la seguridad y el
uso de equipos e instalaciones.

CR3.6 Los plazos de entregas se determinan ajustandose al plan de produccion
acordado para no entorpecer el trabajo de los demas colectivos artisticos y
técnicos implicados.

Contexto profesional

Medios de produccion

Equipos de ofimatica. Programas de infografia y de representacion grafica. Programas
de gestion de proyectos. Impresoras gran formato (plotters). Material de oficina.
Equipos audiovisuales. Grabadores y reproductores de video. Equipos de sonido.
Camara fotografica. Intercomunicadores. Equipos de seguimiento y circuito cerrado
de televisién. Muestrarios. Fichas técnicas. Fichas de caracteristicas mecanicas.
Materiales y herramientas para la elaboracién de maquetas.

Productos y resultados

Interpretacion de las caracteristicas de una dramaturgia y una escenografia. Proyecto
técnico. Proyecto de escenografia de pequefias producciones. Adaptacion de una
escenografia a un nuevo espacio escénico.

Informacion utilizada o generada

Guioén. Libreto. Partitura. Proyecto escenografico y de figurin (planos y disefios).
Documentacion visual de referencia. Informacion histérica y artistica. Plano de
implantacion. Listado de materiales y accesorios. Ficha técnica y planos del local de
representacion. Hojas de incidencias. Tablilla. Manuales de uso de equipos. Bibliografia
técnica. Reglamentos y normativas (Ley de prevencion de Riesgos Laborales,
reglamento electrotécnico de Baja tension, Ley de policia de espectaculos, planes
de evacuacioén, normativa antiincendios, entre otros). Plan de prevencion de riesgos.
Plan de emergencia y evacuacion. Documentacion para coordinacion de actividades
preventivas. Hojas de produccion y horarios. Convenio colectivo. Presupuestos.

Unidad de competencia 2

Denominaciéon: PLANIFICAR Y GESTIONAR EL PROYECTO DE MAQUINARIA
PARA UN EVENTO O ESPECTACULO EN VIVO EN CONDICIONES CAMBIANTES
DE EXPLOTACION COORDINANDO Y SUPERVISANDO SU EJECUCION

Nivel: 3

Cédigo: UC1712_3
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Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Planificar el montaje y desmontaje de la escenografia, atendiendo a las

necesidades técnicas y a los criterios artisticos, para ajustarse a los condicionantes

de la produccién.
CR1.1 El cumplimiento de los parametros artisticos, técnicos y econdmicos
de la produccién se verifica a partir del analisis de la documentacion técnica
del espectaculo y del local en que se ha de realizar el montaje del decorado,
respetando el criterio artistico y los condicionantes técnicos y de seguridad para
establecer la viabilidad del montaje.
CR1.2 Las tareas de planificacion se efectian y realizan con anticipacion,
trabajando en equipo, con espiritu de cooperaciéon e iniciativa personal y
adaptandose a los usos profesionales establecidos para obtener un buen clima
de trabajo y garantizar la disposicion en el tiempo oportuno de los recursos
humanos y materiales.
CR1.3 La distribucion de tareas y tiempos de montaje y desmontaje, asi como
la cantidad de personal se establecen atendiendo a los criterios de produccion
y operatividad para montar la escenografia del evento con fidelidad al proyecto
artistico y realizar las tareas técnicas con seguridad y eficacia atendiendo a la
prevencion de riesgos psicosociales.
CR1.4 La utilizacion del espacio y tiempo disponible se acuerda con los demas
colectivos técnicos implicados (regiduria, luminotecnia, entre otros) en funcioén de
las respectivas tareas a realizar y con actitud de trabajo en equipo para obtener
un plan de trabajo que garantice los objetivos de la produccion y la prevencién de
los riesgos psicosociales y de seguridad.
CR1.5 Los materiales, equipos y fungibles de la maquinaria escénica que se
precisan, asi como los elementos accesorios a construir, se determinan a partir
del analisis de las necesidades, previendo la utilizacién de los recursos propios
o los del local de acogida, recurriendo a la construccion, alquiler o compra de
materiales si se precisa, efectuando las previsiones econémicas oportunas para
disponer de éstos en los plazos previstos garantizando el desarrollo del montaje.
CR1.6 La aplicacion de los aspectos de seguridad relativos a la maquinaria
(evaluaciones elementales de riesgos, coordinacion de medidas preventivas con
terceros, condiciones de instalacion de equipos de trabajo y materiales en locales
de publica concurrencia, procedimientos de trabajo establecidos en el plan de
seguridad propio, participacion en la elaboracion de planes de emergencia y
evacuacion del local) se lleva a cabo de forma activa incorporando el espiritu y
finalidad de las normas y procedimientos establecidos para garantizar la seguridad
y prevencion relacionadas con procesos del trabajo, materiales y equipos de la
maquinaria escénica y la seguridad del publico.
CR1.7 La documentacion para efectuar y reproducir el montaje de la escenografia
(planos, listados, tablas, entre otros) se genera segun formato establecido,
utilizando la simbologia normalizada, incluyendo los parametros e informaciones
que definen el proyecto (cotas desde linea de centro y linea de boca, altura de
los decorados, despieces entre otros), utilizando los medios tradicionales y las
tecnologias de la informacién y comunicacion para proporcionarla a los implicados
en la produccién con los que se relaciona.
CR1.8 La incidencia de las condiciones atmosféricas en montajes al aire libre
(lluvia, viento, entre otras), se tiene en cuenta, realizando las adaptaciones y
previsiones en el proceso de montaje segun la naturaleza fisica de los materiales
empleados o0 a su comportamiento ante éstos agentes, para poder efectuar un
montaje seguro para el operario, actores y publico asi como evitar el deterioro de
los equipos.
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RP2: Realizar la preparacion del montaje y desmontaje de la escenografia y de los
equipos auxiliares de maquinaria siguiendo la documentacion del proyecto técnico,
para garantizar su ejecucion de manera eficiente y en condiciones de seguridad.
CR2.1 Los equipos e instalaciones del local se verifican antes de su uso para
garantizar el funcionamiento y prevenir averias y accidentes.
CR2.2 El acopio de materiales (elementos escenograficos, equipos de
magquinaria propios o externos. entre otros) se realiza a partir de los parametros
establecidos durante la planificacion, verificando su disponibilidad para garantizar
el cumplimiento de los plazos de montaje.
CR2.3 Los equipos auxiliares (elevacion, entre otros) se distribuyen e instalan
segun las previsiones recogidas en la documentacion técnica, verificando
su funcionamiento para garantizar su operatividad y su disponibilidad en los
emplazamientos previstos en las tareas de montaje.
CR2.4 Las lineas de centro de escenario y de boca asi como las referencias
para el posicionamiento de los elementos escenograficos se determinan y trazan
segun la documentacion grafica de la escenografia y del escenario para realizar
el montaje disponiendo de referencias precisas.
CR2.5 El desmontaje de la escenografia, cortinajes y equipos se prepara con la
antelacion suficiente incluyéndolo en las tareas de planificacion de la actividad
trabajando en equipo, con espiritu de colaboraciéon e iniciativa personal,
adaptandose a los usos profesionales establecidos y normas de seguridad
para garantizar la ejecucion del desmontaje en el tiempo previsto, optimizar los
recursos humanos y materiales y garantizar la seguridad.
CR2.6 Los aspectos de seguridad relativos a los trabajos de maquinaria escénica
se coordinan con antelacién suficiente entre los implicados en el proceso
de montaje y desmontaje incorporando el espiritu y finalidad de las normas y
procedimientos establecidos, para garantizar la seguridad de los implicados.

RP3: Dirigir el montaje y desmontaje de los elementos escenograficos (decorados,
cortinajes entre otros) y equipos propios de la maquinaria escénica de un espectaculo
en vivo, conforme a los requisitos establecidos en el proyecto técnico de maquinaria
para asegurar el cumplimiento de las previsiones del plan de montaje.
CR3.1 Las tareas de los auxiliares de maquinaria se distribuyen organizan
y dirigen aplicando las habilidades de liderazgo, direccién de equipos, el
conocimiento de los objetivos y planificacion del montaje y desmontaje y los
condicionantes de seguridad para disponer de la escenografia (montaje) o del
escenario (desmontaje) en los plazos acordados.
CR3.2 Los trabajos de implantacién o desmontaje se supervisan verificando su
desarrollo, el cumplimiento de los plazos previstos y la aplicacion de las normas
de seguridad, coordinandose con los demas colectivos técnicos para cumplir el
plan de montaje previsto.
CR3.3 La documentacién se genera y se mantiene actualizada documentando
los cambios y adaptaciones realizados para su posterior incorporacion a la
documentacioén del proyecto técnico.
CR3.4 Los aspectos de seguridad relativos a los trabajos de maquinaria escénica
se coordinan con antelacién suficiente entre los implicados en el proceso
de montaje y desmontaje incorporando el espiritu y finalidad de las normas y
procedimientos establecidos, para garantizar la seguridad.
CR3.5 Las variaciones en el proceso de desmontaje que se derivan de los
cambios realizados durante la implantacion se incorporan al plan de trabajo
comunicandolos a los operarios propios y de otros colectivos para efectuar un
desmontaje coordinado y sin incidencias.
CR3.6 Los imprevistos se solucionan a partir de la iniciativa personal y el trabajo
en equipo, respetando el proyecto escénico y coordinando el trabajo con los
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demas colectivos técnicos para no entorpecer la marcha del montaje o perjudicar
la futura representacion.

RP4: Planificar el mantenimiento preventivo y correctivo de los decorados, cortinajes y
equipos de maquinaria e instalaciones a su cargo atendiendo a sus caracteristicas, uso
y necesidades para garantizar el funcionamiento durante la funcion, su disponibilidad
y seguridad.
CR4.1 Las tareas de mantenimiento preventivo y correctivo de los equipos,
instalaciones, decorados, cortinajes y demas elementos relativos a la maquinaria
a su cargo se establecen de acuerdo a las caracteristicas fisicas y materiales que
componen los equipos y elementos, para garantizar el funcionamiento durante la
funcion, su estado y la prevencién de riesgos.
CR4.2 La planificaciéon temporal de las tareas de mantenimiento se determina
segun el plan de explotacion del espectaculo o de la sala, teniendo en cuenta los
periodos de mayor o menor uso para no entorpecer los planes de produccion.
CR4.3 Las acciones de mantenimiento (tratamientos ignifugos, revisiones
de aparatos elevadores, entre otros), se documentan, segun procedimientos
establecidos para asegurar y justificar el cumplimiento de las normativas que
son de aplicaciéon en locales de publica concurrencia, la aplicacion del plan de
prevencion interno y facilitar la coordinacién de actividades preventivas con
terceros.
CR4.4 Las acciones de mantenimiento del taller (orden y limpieza, revisiones
de maquinaria y utillaje entre otros), se planifican y se documentan segun
procedimientos establecidos para asegurar la aplicacién del plan de prevencion
interno y justificar el cumplimiento de las normativas que son de aplicacién.

RP5: Gestionar los depdsitos y almacenes de elementos escenograficos, cortinajes,
equipos de elevacion, herramientas y materiales fungibles propios de la maquinaria,
segun los criterios establecidos por la produccién y de acuerdo a las caracteristicas
fisicas de los elementos, para garantizar su estado, su disponibilidad y el desarrollo
de la funcion.
CR5.1 El inventario del material técnico y los almacenes de materiales fungibles
y de repuestos, las fichas de localizacion, de entrada-salida entre otras, se
gestionan con la asistencia de herramientas informaticas para tener un control
sobre existencias y disponer de cantidades ajustadas a las necesidades de
produccion.
CR5.2 Las compras de materiales y repuestos se realizan atendiendo a criterios
de calidad para evitar problemas e imprevistos durante el montaje o el desarrollo
de la funcion debido a déficits en la calidad.
CR5.3 Las existencias, disponibilidad y devolucion de los equipos alquilados
se aseguran estableciendo en los contactos con los proveedores una relacion
acorde con los usos profesionales establecidos, para garantizar la disponibilidad
de equipos y materiales y la complicidad de las empresas proveedoras.
CR5.4 La logistica en caso de transportes de los equipos, decorados, cortinajes,
entre otros, se gestiona realizando la cubicacién, supervisando la carga y
manipulacion de los materiales y verificando los horarios, tomando medidas de
proteccion, estiba y amarre para evitar el deterioro durante el transporte y cumplir
los plazos de entrega establecidos en el plan de produccion.
CR5.5 Los sistemas de almacenaje de los materiales, proteccion para el transporte
(flycase, fundas, entre otros) y marcaje e identificacion se determinan y aplican
segun las caracteristicas de los elementos y de acuerdo a los usos establecidos
para facilitar su almacenaje, identificacion y transporte.
CR5.6 La documentacion de almacén (las fichas técnicas de escenografias, las
documentaciones técnicas de equipos entre otras) se archiva, en depdsitos, de
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manera ordenada y clasificada para su conservacion y para disponer de ellas
cuando se precise.

CR5.7 La documentacion relativa al espectaculo (guion, cuaderno de maquinaria,
planos de implantacion entre otros) se archiva segun procedimientos establecidos,
para su uso en caso de reposicion del mismo.

CR5.8 Las condiciones especiales de conservacion que requieren los elementos
escenograficos debido a los materiales empleados en su construccién se tienen
en cuenta, determinando y aplicando medidas preventivas para evitar el deterioro,
la aparicion de parasitos, la dispersion de elementos molestos e insalubres o
cualquier otro inconveniente que afecte a la higiene y seguridad del almacén.

Contexto profesional

Medios de produccion

Decorados y accesorios. Equipos de tramoya. Equipos de suspension y elevacion
manuales, mecanicos, electromecanicos, hidraulicos, entre otros (Varas: manuales,
contrapesadas y motorizadas; motores y aparatos de elevacién puntual, entre
otros.) Herramientas y utillaje. Equipos de trabajo en altura y elevacion (elevadores
personales). Equipos de ofimatica y representacion grafica. Intercomunicadores,
equipos de seguimiento y CCTV. Equipos de proteccién individual de prevencion de
riesgos laborales.

Productos y resultados

Planificacién de montaje y desmontaje de la escenografia. Preparacion del montaje y
desmontaje de la escenografia. Gestion de los depositos de materiales y almacenes.
Planificacion del mantenimiento preventivo y correctivo de maquinaria escénica y de
los decorados. Organizacion, direccion y supervision del montaje y desmontaje de la
escenografia. Evaluaciones elementales de riesgos y coordinacion de la seguridad.

Informacion utilizada o generada

Guion. Libreto. Partitura. Proyecto escenografico. Planos. Documentacion visual de
referencia. Informacién histérica y artistica. Plano de implantaciéon de decorados.
Listado de materiales y accesorios de maquinaria. Ficha técnica del espectaculo.
Ficha técnica y planos del local de representacién. Hojas de incidencias. Tablilla. Plan
de ensayos. Plan de representaciones. Bibliografia técnica. Leyes, Reglamentos y
normativas que conforman el marco legal de la actividad (Ley de prevencion de Riesgos
Laborales, reglamento electrotécnico de Baja tensién, Ley de Policia de Espectaculos,
Cdédigo Técnico de Edificacion, entre otros). Plan de prevencién de riesgos laborales.
Plan de emergencia y evacuacion. Documentacion para coordinacion de actividades
preventivas. Hojas de produccion y horarios. Documentacién almacén e inventarios.
Bases de datos de equipos, inventario y proveedores. Manuales de mantenimiento y
plan general de mantenimiento. Convenio colectivo. Manuales de uso de maquinas y
equipos.

Unidad de competencia 3

Denominacién: REALIZAR EL MONTAJE, DESMONTAJE Y MANTENIMIENTO DE
LOS EQUIPOS DE MAQUINARIA Y LOS ELEMENTOS ESCENOGRAFICOS PARA
UN EVENTO O ESPECTACULO EN VIVO EN CONDICIONES CAMBIANTES DE
EXPLOTACION

Nivel: 3

Cédigo: UC1713_3
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Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Ejecutar el montaje de los elementos escenograficos (decorados, cortinajes
entre otros) y equipos propios de la maquinaria escénica de un espectaculo en vivo,
conforme a los requisitos del proyecto técnico, plazos y prescripciones de seguridad
para realizar el espectaculo segun lo establecido.
CR1.1 Los imprevistos se solucionan a partir de la iniciativa personal y el trabajo
en equipo, respetando el proyecto escénico, coordinando el trabajo con los
demas colectivos técnicos para no entorpecer la marcha del montaje o perjudicar
la futura representacion, comunicando a los compafieros y superiores de la
especialidad y otros colectivos, afectados, los cambios realizados durante el
montaje que incidan en el desmontaje para efectuar el desmontaje coordinado y
sin incidencias.
CR1.2 Las instrucciones y procedimientos de seguridad relativos a los trabajos
de maquinaria escénica se cumplen incorporando el espiritu y finalidad de
las normas y procedimientos establecidos, prestando especial atencién a la
normativa de seguridad y prevencion para la elevacién y suspension de cargas
mediante equipos e instalaciones especificos (varas manuales, contrapesadas,
motorizadas, polipastos, motores puntuales, entre otros), a la manutenciéon manual
de cargas, a la utilizacién de herramientas y maquinas portatiles de acuerdo a las
instrucciones del fabricante y las buenas practicas profesionales y de seguridad,
evitando usos para los que no estan concebidas y a las condiciones de orden y
limpieza, para garantizar la seguridad de las personas, evitando, -entre otros-,
los desperfectos en los elementos escenograficos, equipos e instalaciones; las
lesiones musculo-esqueléticas habituales en los trabajos de la maquinaria; los
accidentes por caida de objetos y los debidos al mal uso de las herramientas.
CR1.3 Los elementos de la escenografia y materiales auxiliares se distribuyen
en el espacio de implantacion antes de iniciar el montaje de acuerdo con el plan
previsto y las tareas de los demas colectivos técnicos, para evitar el acarreo
innecesario de piezas de decorado, optimizar tiempo y no perjudicar a los
colectivos técnicos con los que se comparte tiempo y espacio.
CR1.4 Los elementos de la escenografia se montan en su emplazamiento
segun el plano de montaje o las instrucciones verbales, teniendo cuidado en su
manipulacion y ensamblaje, en especial las de grandes dimensiones, aplicando
los conocimientos sobre materiales y técnicas especificas de la maquinaria
escenica, respetando la normativa de seguridad y prevencién asi como el plan
y orden de montaje para realizar el montaje sin incidentes y segun el plan de
produccion.
CR1.5 Los cortinajes, tules, cicloramas y otros materiales textiles o plasticos
asimilables que forman parte de la escenografia, asi como tapettos, tapices de
danza, entre otros, se disponen en su emplazamiento segun el plano de montaje
estableciendo fruncidos, tensandolos o uniéndolos segun sea el caso, teniendo
especial cuidado en las maniobras que puedan ensuciarlos o dafiarlos para evitar
su deterioro.
CR1.6 Las partes del dispositivo escénico cuya vision no se desea se aforan
de la vista del publico mediante la camara negra (ropaje escénico, juegos de
patas, bambalinas y telones) o mediante la utilizacion de ropajes, bastidores u
otros elementos de dimensiones suficientes, distribuyéndolos y situandolos en su
emplazamiento atendiendo a las variables de disposicién del espacio escénico,
implantacion y necesidades de luminotecnia o sonido, circulaciéon de actores y
técnicos durante el espectaculo entre otras, para obtener la aforada completa.
CR1.7 El ajuste de los movimientos de decorado, mutaciones y efectos de
maquinaria (vuelos, aberturas de telones, apariciones entre otros) se efectua
segun las instrucciones recibidas o segun lo dispuesto en el guién de cambios,
teniendo en cuenta las eventuales modificaciones por adaptacion a nuevo local
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y comunicando los posibles cambios y adaptaciones a los demas colectivos para
un desarrollo de ensayos y funciones con seguridad y ausencia de incidencia
técnicas.

CR1.8 Los desperfectos que puedan presentar los elementos escenograficos,
los mecanismos que incorporan y los cortinajes se detectan y reparan a pie de
escenario utilizando las técnicas propias de la maquinaria escénica, la carpinteria,
la metalisteria, la pintura y acabados, el textil entre otras, para mantener el
aspecto de la escenografia durante la representacion en el caso de los defectos
en acabados, garantizar la estabilidad y resistencia de las estructuras en caso de
defectos estructurales asi como el funcionamiento de los mecanismos.

RP2: Ejecutar el desmontaje de los elementos escenograficos (decorados, cortinajes
entre otros) y equipos propios de la maquinaria escénica de un espectaculo en vivo
conforme a los requisitos del proyecto técnico y las prescripciones de seguridad
establecidas para efectuar su traslado o almacenaje.
CR2.1 Los tiempos y ritmos de desmontaje se establecen conforme a las normas
de seguridad evitando las prisas y cualquier otro factor que pudiera causar
accidentes o dafios materiales.
CR2.2 Los equipos de maquinaria y elementos escenograficos se desmontan
manipulandolos con precaucion, en coordinacion con los colectivos técnicos
implicados, atendiendo a las normas de seguridad para un desmontaje sin
incidencias y evitar accidentes.
CR2.3 Los cortinajes, tules, cicloramas y otros materiales textiles, o plasticos
asimilables como tapettos y tapices de danza entre otros, que forman parte de la
escenografia, se desmontan y recogen teniendo cuidado en las maniobras que
puedan ensuciarlos o dafiarlos, plegandolos o enrollandolos segun el caso en la
forma establecida para posibilitar su identificacion, almacenamiento y evitar su
deterioro.
CR2.4 Las hojas de incidencias para mantenimiento se cumplimentan segun
los procedimientos establecidos para facilitarla planificacion y realizacién de las
tareas de mantenimiento de escenografia y equipos.
CR2.5 La carga de la escenografia en vehiculos de transporte se dirige atendiendo
al volumen y resistencia de las piezas y a los posibles dafios por movimientos
durante el trayecto; tomando medidas de proteccion, estiba y amarre para evitar
deterioros.
CR2.6 La manutencion manual de cargas se efectta de acuerdo a los
procedimientos establecidos atendiendo a su peso, dimensiones y forma, para
evitar lesiones musculo-esqueléticas habituales en los trabajos de la maquinaria
y accidentes por caida de objetos.

RP3: Realizar el mantenimiento preventivoy correctivo de los elementos escenograficos
(decorados, cortinajes entre otros) y equipos e instalaciones a su cargo atendiendo a
sus caracteristicas, uso y necesidades para garantizar el funcionamiento durante la
funcion, su disponibilidad y seguridad.
CR3.1 Los equipos de elevacion (varas, motores, polipastos de cadena, entre
otros) y sus accesorios (cables, eslingas, ferreteria especifica, entre otros) se
mantienen operativos y se reparan, segun normas del fabricante, verificando
su estado segun la normativa vigente, subcontratando tareas a empresas
especializadas, si se precisa para garantizar el funcionamiento y la seguridad de
las personas.
CR3.2 El estado estructural y de acabados de los elementos que componen las
escenografias, se verifica periédicamente segun las instrucciones del constructor,
las hojas de incidencias de mantenimiento recibidas y las buenas practicas
profesionales para que la escenografia permanezca en condiciones de uso.
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CR3.3 Los cortinajes y materiales textiles propios de la maquinaria se mantienen
periédicamente, aireandolos y limpiandolos para evitar la acumulacién de polvo y
la aparicidon de acaros y hongos entre otros elementos perjudiciales.

CR3.4 Los mecanismos escénicos (trapas, guias, escotillones, entre otros) se
verifican periédicamente comprobando el estado de fijaciones, partes moviles
y elementos estructurales para garantizar la seguridad de las personas y el
funcionamiento.

CR3.5 Las acciones establecidas de mantenimiento del taller (orden y limpieza,
revisiones de maquinaria y utillaje entre otros), se ejecutan y documentan segun
procedimientos establecidos para asegurar la aplicacion del plan de prevencion
interno y la disponibilidad y seguridad del taller.

RP4: Realizar el almacenaje de materiales y equipos, segun pautas establecidas y de
acuerdo a las caracteristicas fisicas de los elementos, para garantizar su estado de
conservacion y disponibilidad.
CR4.1 La estiba de las piezas de decorado y materiales, especialmente las
de grandes dimensiones, se efectia teniendo en cuenta el peligro de vuelco y
realizando tareas de amarre con la finalidad de evitar el dafio a personas y el
deterioro de los materiales almacenados.
CR4.2 Los elementos (cortinajes, equipos, accesorios, entre otros) se preparan
para el almacenaje colocandolos de forma que no se deterioren durante las tareas
la manutencién y se disponen en los contenedores, cestas, cajas, fly cases, u
otros dispositivos previstos segun lo previsto para garantizar un almacenamiento
sSeguro y su conservacion.
CR4.3 Las condiciones de orden y limpieza del almacén se mantienen teniendo
en cuenta su incidencia en la conservacion de los materiales y equipos y la
prevencion de riesgos laborales para mantener el estado de los materiales y el
almacén operativo y seguro.
CR4.4 Los protocolos de marcado y de documentacion de movimiento de
almacén se respetan y documentan segun procedimientos establecidos para
la identificacion de las piezas y disponer de informacion sobre el estado de las
existencias, entradas, salidas y emplazamiento de materiales entre otros.

RP5: Construir similes escenograficos para ensayos y elementos complementarios de
maquinaria escénica (desembarcos, forillos, bastidores, rampas, entre otros) utilizando
las técnicas especificas de construccidon escenografica para dar servicio a ensayos o
complementar y adecuar la escenografia a las condiciones del espacio en el que se
instala.
CR5.1 Las cotas de los elementos accesorios a construir (desembarcos, forillos,
bastidores, rampas, entre otros) se verifican antes de proceder a su construccion,
esperando a que esté efectuada la implantacién de la escenografia si no se
puede determinar la cota con antelacion y respetando las cotas de aquellos
elementos normalizados (escaleras, barandillas, entre otros) para garantizar su
justo dimensionado atendiendo a su emplazamiento y uso.
CR5.2 Los similes escenograficos se construyen a partir de la documentacion
grafica siguiendo las cotas del proyecto escenografico, utilizando los recursos
de la maquinaria escénica (remas, bastidores, envarillados entre otros) para
conseguir un simil dimensionalmente util para los ensayos.
CR5.3 Los elementos accesorios se construyen, eligiendo los materiales y
técnicas (metalisteria, carpinteria, textil, trabajo con materias sintéticas, pintura 'y
los acabados, entre otras) que permiten conseguir el aspecto previsto y garantizar
su resistencia y estabilidad conforme a los condicionantes del proyecto.
CR5.4 Las herramientas y maquinas portatiles y fijas se utilizan de acuerdo a las
instrucciones del fabricante y las buenas practicas profesionales y de seguridad,
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evitando usos para los que no estan concebidas para garantizar su conservacion
y evitar accidentes.

CR5.5 El uso de talleres para la construccion asi como de espacios no
especialmente habilitados para ello, (incluido el propio escenario o espacio de
representacion) se hace teniendo en cuenta las medidas de seguridad e higiene,
especialmente las relativas al orden y limpieza, para evitar los dafios a personas.
CR5.6 Las materias primas se utilizan minimizando los sobrantes, teniendo en
cuenta su posible reutilizacion y el caracter efimero de la construccién para un
Optimo aprovechamiento de los recursos disponibles y el respeto al entorno.

Contexto profesional

Medios de produccién

Decorados y accesorios. Equipos de tramoya. Equipos de suspension y elevacion
manuales, mecanicos, electromecanicos, hidraulicos, entre otros (Varas: manuales,
contrapesadas y motorizadas; motores y aparatos de elevacién puntual, entre otros).
Herramientas y utillaje. Maquinas herramienta del taller de construccion. Equipos
de trabajo en altura y elevacion (elevadores personales) Equipos de ofimatica y
representacion grafica. Intercomunicadores, equipos de seguimiento y circuito cerrado
de televisién. Materias primas: madera, metal, pinturas, composites, textiles entre
otros. Equipos de proteccion individual de prevencion de riesgos laborales.

Productos y resultados

Ejecucion de montaje y desmontaje de la escenografia, los cortinajes y equipos propios
de la maquinaria escénica. Construccion de similes escenograficos para ensayos.
Mantenimiento preventivo y correctivo. Almacenaje de materiales. Evaluaciones
elementales de riesgos y coordinacion de la seguridad.

Informacion utilizada o generada

Planos de la escenografia. Documentacion visual de referencia. Plano de implantacion,
listado de materiales y accesorios. Ficha técnica del espectaculo. Ficha técnica y planos
del local de representacion. Hojas de incidencias. Tablilla. Inventario de existencias y
materiales. Reglamentos y normativas que conforman el marco legal de la actividad
(Ley de prevencion de Riesgos Laborales, reglamento electrotécnico de Baja tension,
Ley de Policia de Espectaculos, Codigo Técnico de Edificacidn, entre otros). Plan
de prevencion de riesgos. Plan de emergencia y evacuacion. Documentacion para
coordinacion de actividades preventivas. Hojas de produccion y horarios. Bases de
datos de equipos e inventario, proveedores. Manuales de mantenimiento y plan general
de mantenimiento. Manuales de uso de maquinas y equipos. Convenio colectivo.

Unidad de competencia 4

Denominaciéon: SERVIR ENSAYOS Y FUNCIONES GESTIONANDO LOS EQUIPOS
DE MAQUINARIA Y LOS ELEMENTOS ESCENOGRAFICOS EN CONDICIONES
CAMBIANTES DE EXPLOTACION

Nivel: 3

Cédigo: UC1714_3
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Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Preparar y servir ensayos de representaciones escénicas colaborando en la
construccion del espectaculo para ajustar el proyecto de maquinaria a las necesidades
artisticas, técnicas, de produccién y de seguridad.
CR1.1 Los equipos técnicos se preparan con la antelacion suficiente, verificando
su operatividad y seguridad para que el servicio del ensayo se desarrolle sin
contratiempos.
CR1.2 Las mutaciones de la escenografia, y los efectos de maquinaria, se
ajustan durante los ensayos segun las instrucciones recibidas teniendo en
cuenta el contexto artistico de la produccién, el trabajo de los demas colectivos
del escenario y su seguridad, anotando los «pies» para fijar el juego escénico
deseado.
CR1.3 El cuaderno de maquinaria se genera y mantiene actualizado recogiendo
las modificaciones diarias e instrucciones del escendgrafo, regidor y director, para
documentar la ejecucién de las acciones de maquinaria durante el espectaculo, la
«pasaday y la distribucion de tareas del equipo.
CR1.4 Los listados complementarios de materiales fungibles se elaboran segun
formato establecido a fin de optimizar y documentar el proceso y facilitar la
reposicion durante la realizacién de ensayos y la explotacion del espectaculo.
CR1.5 El seguimiento de la aplicacién del proyecto de produccion previsto se
efectua advirtiendo de las desviaciones que se produzcan durante el progreso
artistico de los ensayos con consecuencias en los aspectos técnicos o econémicos
relativos a la maquinaria escénica para posibilitar la solucion ajustada al proyecto.
CR1.6 Las normas relativas a la seguridad del publico asistente, de los artistas
y de los trabajadores se aplican conforme a las tareas y responsabilidades
asignadas para garantizar la seguridad de las personas.
CR1.7 La participacion en los ensayos se lleva a cabo con una actitud de
implicacidn en el proyecto artistico, trabajo en equipo, respeto por las actividades
de los demas colectivos, sensibilidad artistica e iniciativa personal para aprender
su «papel» en desarrollo de la funciéon y contribuir a la consecucién del resultado
artistico deseado.
CR1.8 Los cambios técnicos que se realicen durante los ensayos y que afecten a
las medidas de seguridad, a los procesos de montaje y desmontaje o a la actividad
de otros colectivos, se reportan para mantener un trabajo seguro y coordinado.

RP2: Realizar la «pasada» verificando y preparando los equipos de maquinaria,
escenografiay decorados paralarepresentacion, para que se desarrolle sin incidencias
y segun lo establecido en los ensayos.
CR2.1 El funcionamiento de todas las partes moviles de la escenografia, los
dispositivos mecanicos y eléctricos asi como el estado de las fijaciones, entre
otros, se verifica efectuando los ajustes previstos para garantizar el desarrollo de
la funcion.
CR2.2 Los elementos escenograficos y equipos se disponen tal como se ha
previsto para el inicio del espectaculo a fin de que éste pueda empezar en las
condiciones establecidas en el proyecto escénico.
CR2.3 Las mutaciones y efectos de maquinaria que se van a realizar durante
la funcion se preparan para su ejecucion segun la secuencia preestablecida
durante los ensayos para que durante la representacion se pueda efectuar el
juego escénico de acuerdo a lo establecido en el guién técnico.
CR2.4 Las normas relativas a la seguridad del publico asistente, de los artistas
y de los trabajadores se aplican conforme a las tareas y responsabilidades
asignadas con el objetivo de garantizar la seguridad de las personas.
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CR2.5 Los consumibles a utilizar durante la representacién se reponen segun los
planes establecidos de mantenimiento de la funcién para asegurar el desarrollo
del espectaculo.

CR2.6 Los trabajos de preparacion de la funcién se coordinan con los otros
colectivos técnicos y artisticos, para no entorpecerse mutuamente y prestarse
unos a otros los servicios que la preparacion de la pasada requiera.

CR2.7 El tiempo para la realizacion de la pasada se establece teniendo en cuenta
la duracion de las tareas propias y las de los demas colectivos, previendo la
posibilidad de imprevistos (reparaciones, ajustes, entre otros) para asegurar el
cumplimiento de los horarios previstos de funcién evitando retrasos indeseados.

RP3: Servirla funcién gestionando la maquinaria, escenografia y decorados respetando
el proyecto escénico y técnico, asi como la normativa sobre riesgos laborales, para su
ejecucion.
CR3.1 Lasecuencia de mutaciones y efectos de maquinaria durante el espectaculo
se ejecuta respetando el proyecto escénico y ejecutando los cambios con
precision y pulcritud asumiendo la representacion ante el publico como momento
clave y caracteristico del espectaculo en vivo, teniendo en cuenta el aspecto
efimero e irrepetible del producto resultante y la influencia del modo de ejecucion
de las labores técnicas en la calidad artistica final para presentar al publico el
espectaculo en las condiciones previstas en el proyecto escénico.
CR3.2 Los cambios de maquinaria se efectuan segun la lista de «pies» (texto,
acciones, punto en un pasaje musical, entre otros) o instrucciones del regidor o
maestro (6pera, musicales) si asi se ha establecido, para que el juego escénico
sea acorde a lo establecido en los ensayos.
CR3.3 Los cambios «a vista», que requieren la presencia del maquinista ante el
publico, se ejecutan manteniendo la actitud y el porte acordes con el proyecto
artistico para mantener la coherencia de la representacion.
CR3.4 Los imprevistos técnicos o artisticos que se presentan durante la
representacién se gestionan reaccionando con presteza, aportando soluciones
coherentes con el proyecto artistico, de acuerdo a los recursos disponibles y sin
exponer la seguridad de artistas, técnicos y publico para garantizar la continuidad
del espectaculo.
CR3.5 Los equipos de intercomunicacion y seguimiento se utilizan de acuerdo a
los protocolos establecidos y los usos propios del espectaculo, para mantener el
contacto permanente con el desarrollo de la representacion, el regidor y demas
equipos.
CR3.6 Los elementos escenograficos se disponen al terminar la funcién, segun
lo establecido en la «recogida» para que el escenario quede en las condiciones
de higiene, orden, limpieza y seguridad para el desarrollo de tareas de otros
colectivos (limpieza, mantenimiento de instalaciones, ensayos técnicos o
artisticos, entre otros).
CR3.7 Las tareas asignadas en caso de emergencia se desempefian con actitud
participacion activa, segun los planes de seguridad previstos para asegurar
el cumplimiento del plan de emergencia y evacuacion de locales de publica
concurrencia.

Contexto profesional

Medios de produccién

Decorados y accesorios. Equipos de tramoya. Equipos de suspension y elevacion
manuales, mecanicos, electromecanicos, hidraulicos, entre otros (Varas: manuales,
contrapesadas y motorizadas; motores y aparatos de elevacién puntual, entre
otros) Herramientas y utillaje. Equipos de trabajo en altura y elevacion (elevadores
personales). Equipos de ofimatica y representacion grafica. Intercomunicadores,
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equipos de seguimiento y circuito cerrado de television. Equipos de proteccién
individual de prevencién de riesgos laborales y vestuario e indumentaria acorde a las
funciones a realizar.

Productos y resultados

Preparacion de los equipos de maquinaria, escenografia y decorados para el ensayo.
Gestion de maquinaria, escenografiay decorados durante ensayos de representaciones
esceénicas. Realizacion de la «pasada» de los equipos de maquinaria, escenografia y
decorados. Gestidon de equipos de maquinaria, escenografia y decorados durante el
servicio de la funcion.

Informacioén utilizada o generada

Guién del espectaculo. Cuaderno de maquinaria. Planos de la escenografia.
Documentacion visual de referencia. Plano de implantacién. Listado de materiales
y accesorios. Ficha técnica del espectaculo. Ficha técnica y planos del local
de representacion. Hojas de incidencias. Tablilla. Plan de ensayos. Plan de
representaciones. Reglamentos y normativas que conforman el marco legal de la
actividad (Ley de prevencion de Riesgos Laborales, reglamento electrotécnico de Baja
tension, Ley de Policia de Espectaculos, Cédigo Técnico de Edificacion, entre otros).
Plan de prevencion de riesgos. Plan de emergencia y evacuacién. Documentacion
para coordinacion de actividades preventivas. Hojas de produccién y horarios. Bases
de datos de equipos e inventario, proveedores. Manuales de mantenimiento y plan
general de mantenimiento. Manuales de uso de maquinas y equipos. Convenio
colectivo.

FORMACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD

MODULO FORMATIVO 1

Denominacién: DRAMATURGIA, ESCENIFICACION Y ESPACIO ESCENICO PARA
ESPECTACULO EN VIVO

Codigo: MF1711_3
Nivel de cualificacién profesional: 3
Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1711_3 Participar en el establecimiento del proyecto de la escenografia para el
espectaculo en vivo

Duracion: 130 horas.
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: DRAMATURGIAY ESCENIFICACION PARA EL ESPECTACULO EN
VIVO.

Codigo: UF1161
Duracion: 60 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1.
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Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Analizar los signos, cédigos y lenguajes que intervienen en el proceso artistico del
espectaculo en vivo utilizandolos como referente en el trabajo técnico para dotarlo de
calidad artistica.
CE1.1 Describir los signos que componen un espectaculo en vivo diferenciandolos
segun sean dependientes o externos al actor y a los sentidos del espectador a los
que se dirigen.
CE1.2 Apartir de un texto de una representacion en vivo o de un registro audiovisual
de ésta, identificar los conceptos de dramaturgia y escenificacion que aparecen en
una puesta en escena.
CE1.3 A partir de un texto o propuesta de espectaculo, realizar el analisis de la
dramaturgia, aplicando las técnicas para la comprension del sentido de la obra y
de otros aspectos cualitativos que permitan efectuar el analisis de la estructura.
CE1.4 En un supuesto practico caracterizado por fragmentos en formato
audiovisual o en vivo de representaciones pertenecientes a las artes escénicas
tradicionales (teatro, danza, 6pera, entre otros), identificar los estilos situando las
producciones en el género al que pertenecen, momento y contexto histéricos.
CE1.5 A partir de fragmentos en formato audiovisual de representaciones no
pertenecientes a las formas escénicas tradicionales de occidente, identificar los
estilos situando la produccién en el género al que pertenece, momento y contexto
historicos.
CE1.6 A partir de fragmentos en formato audiovisual de representaciones de
producciones de espectaculos parateatrales o evento, identificar las caracteristicas
estilisticas relacionandolas con las artes escénicas.

C2: Identificar el uso de la escenografia como signo, los codigos que utiliza y su
evolucion a lo largo de la historia, describiendo las caracteristicas propias de cada
estilo y los elementos que lo componen, en el contexto de la creacién escénica.
CE2.1 Describir las funciones de la escenografia destacando el papel dramatico
de la misma en el espectaculo en vivo.
CE2.2 A través del visionado de documentacion de escenografias, identificar las
caracteristicas propias de cada estilo escenografico, enmarcandolo en los estilos
de la historia del arte, y situandolo en su contexto historico.
CE2.3 Describir los componentes y referentes artisticos (leyes de composicion,
tratamiento del espacio, valor expresivo de los materiales, forma, color entre otros)
que se emplean en las artes plasticas relacionandolos con el proceso de creacion
de una escenografia.
CE2.4 Diferenciar escenario, espacio escénico, espacio de representacion,
escenografia y decorado definiendo la funcion de cada uno.
CE2.5 Diferenciar las partes que componen una escenografia a partir de su
funcion y colocacion en escena, enumerandolas utilizando el argot profesional de
la escenografia, maquinaria escénica y utileria.

C3: Reconocer los conceptos y estructuras relativos al lenguaje musical integrandolos
en larealizacién de las tareas técnicas en el desarrollo de una representacion escénica.
CE3.1 Describir el papel de la musica y los sonidos como signo constitutivo de la
obra dramatica.
CE3.2 En un supuesto practico de analisis de fragmentos de obras musicales en
soporte audiovisual: identificar las caracteristicas de estilo y género de las obras,
segun las formas musicales.
CE3.3 Identificar los distintos tipos de instrumentos musicales y familias, a partir
de su constituciéon y sonoridad.
CE3.4 Enumerar las formaciones musicales describiendo su composicion.
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CE3.5 En un supuesto practico de integracién musical en espectaculo en vivo,
caracterizado por un fragmento musical registrado o en vivo, reconocer un punto
preciso indicado previamente del discurso sonoro (pie de musica) dentro de la
estructura de una composicién musical, situandose repetidas veces en él y
ejecutando una accion tomando dicha referencia.

Contenidos

1. Manifestaciones escénicas a lo largo de la historia.
— Aplicacion de técnicas de analisis de los signos y cédigos visuales que intervienen
en un espectaculo:

— Ellenguaje visual en el espectaculo.

— La dramaturgia y la escenificacion como condicionantes del lenguaje visual.

— Claves para la ubicacion histérica e identificacion de estilos y géneros de los
espectaculos en vivo:

— Grecia y Roma. El teatro medieval. El teatro de la comedia dell"arte. Teatro
isabelino. Teatro clasico francés. Teatro del siglo de Oro espariol. Teatro e
llustracién. Romanticismo, Realismo y Naturalismo. Teatro Contemporaneo.

— Elteatro y las representaciones escénicas en otras culturas.

— La musica en el teatro. La 6pera occidental desde su invencién hasta la
decadencia en el siglo XX. Formas cultas de los géneros mixtos (cantados
y hablados): singspiel, épera-comique, ballad-opera. La zarzuela. Formas
populares de los géneros mixtos: opereta, revista, cabarét, entre otros. Del
music-hall al musical anglosajén.

— La danza: historia y estilos.

— Oftros géneros: revista, circo, pasacalles, teatro de calle.

— Teatralidad de manifestaciones no escénicas (convenciones, pases de
modas, animacion del patrimonio, ferias entre otros).

— ldentificacion y analisis de los conceptos de dramaturgia y escenificacion de un
espectaculo.

— Elaboraciéon de la documentacion de un proyecto escénico en cuanto a la

dramaturgia y su relacion con la historia del espectaculo.

2. Analisis del diseiio escenografico: fases.

— Lainvestigacion creativa y su papel en la creacién escénica.

— Analisis del papel dramatico de la escenografia: relacién del disefio escénico
con el texto dramatico y la propuesta de direccion.

— ldentificacién de las funciones y responsabilidades del escendégrafo.

— Interpretacién de los componentes del disefio escenografico y su relacion con el
disefio sonoro, la iluminacién, el figurinismo y el disefio de caracterizacion.

— Reconocimiento del lenguaje del espacio y la composicion visual.

3. Procesos de realizacion de un disefio escenografico.
— Componentes del disefio escenografico:
— Espacio escénico como elemento de significacion.
— Composicién visual.
— El contexto y la atmésfera en el proceso de la puesta en escena.
— Materiales y procedimientos.
— Etapas y planteamientos con el director y el resto del equipo artistico.
— Estudio y definicion de las necesidades espaciales de acuerdo al movimiento de
actores.
— Realizacién de documentacion gréfica:
— Bocetos de atmésfera
— Disefio de escenografia
— Planos de iluminacién e implantacion de la escenografia.
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— Figurines
— Maquetas.

4. Reconocimiento de conceptos y estructuras del lenguaje musical en
representaciones escénicas.
— Reconocimiento de caracteristicas de la musica a lo largo de la historia.
— Funcién de la musica en las manifestaciones escénicas o en el lenguaje teatral
— Identificacion de las manifestaciones musicales a lo largo de la historia.
— Caracteristicas del lenguaje musical:
— Estructura horizontal: tiempos y ritmos.
— Estructura vertical: escalas, notas y acordes.
— Clasificacion de instrumentos musicales y sus agrupaciones timbricas.
— Agrupaciones musicales: orquesta sinfonica, trios, cuartetos, entre otros.
— Reconocimiento de estilos y géneros musicales:
— Caracteristicas melddicas, armoénicas y ritmicas.
— Andlisis de fragmentos musicales de espectéculos en vivo

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: ELABORACION Y ADAPTACION DE PROYECTOS ESCENICOS.
Cadigo: UF1310

Duracion: 70 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP2 y RP3.
Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Analizar el proceso temporal de puesta en escena y produccién de un espectaculo,
indicando las relaciones entre los profesionales de un equipo artistico y técnico en
funcion del trabajo que realizan y del concepto del espectaculo que se prepara.
CE1.1 Describir las fases en la produccion de un espectaculo, diferenciando
preproduccion, produccion y explotacion.
CE1.2 Describir y diferenciar los distintos trabajos que los profesionales realizan
en cada fase del proyecto escénico realizando especial énfasis en las relativas al
proceso de creacion:
— Equipo artistico.
— Artistas intérpretes (actor, cantante, bailarin, mimo, payasos, entre otros).
— Técnicos (director técnico, regidor, maquinista, técnico de sonido, técnico de
iluminacién, utilero, sastra, caracterizacion, entre otros).
CE1.3 Describir las modalidades de explotacion de un espectaculo en vivo
(repertorio, temporada, festival entre otras) especificando su incidencia en la
organizacion y los medios de produccion.
CE1.4 A partir de un fragmento de una puesta en escena, caracterizada por el
proyecto escenografico y de direccion, sefalar la relacion entre los objetivos
artisticos propuestos y los medios humanos y materiales disponibles para realizar
el proyecto técnico de su especialidad estableciendo un equilibrio entre ellos.
CE1.5 Definir los perfiles y competencias profesionales de produccién y gestion
que intervienen en cada una de las fases de las que se compone el proceso
creativo de un espectaculo en vivo.
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C2: Aplicar técnicas de concepcién escenografica para el espectaculo en vivo a partir

del analisis de un obra o guioén, los recursos expresivos de una escenografia, su

evolucién histérica y referentes artisticos aportando propuestas escenograficas.
CE2.1 A partir de una dramaturgia o evento realizar las siguientes actividades:

— Aplicar el analisis de la obra o guién y de la puesta en escena ala determinacion

de las necesidades de la escenografia y el espacio escénico.

— Proponer soluciones escenograficas acordes a los criterios escénicos de la

dramaturgia o evento.

— Relacionar las propuestas con los medios expresivos de la escenografia.
CE2.2 A partir de un evento, caracterizado por una memoria descriptiva de
necesidades y soluciones escenograficas, realizar las siguientes actividades:

— Analizar las caracteristicas y condicionantes técnicos de los elementos

propuestos.

— Elaborar documentacion gréafica que describa el proyecto escenogréfico.

— Describir los efectos de escenografia y su traduccién a los medios técnicos

de su especialidad.
CEZ2.3 A partir de una memoria descriptiva, documentacién grafica de la propuesta
escénicay la ficha técnica del local de representacién, de un evento o espectaculo,
realizar las tareas siguientes aportando una propuesta acorde a los criterios
artisticos del proyecto escénico:

— Escoger los equipos, materiales y técnicas de montaje y realizacion.

— Adecuar la propuesta a los medios disponibles en el local de representacion.

— Elaborar documentacion grafica que describa la implantacién del proyecto

escenografico en el local referido.

C3: Diferenciar las partes del edificio teatral, las arquitecturas efimeras y los espacios
no convencionales, desde el punto de vista arquitectdnico, funcional y de sus
instalaciones, describiendo sus usos como marco y herramienta para la realizacién de
espectaculos en vivo y como local de publica concurrencia.
CE3.1 Describir las configuraciones de las salas de espectaculos segun su
evolucion histérica en los periodos clasico, renacimiento, barroco y contemporaneo.
CE3.2 Describir las partes de la geografia de un local de representacion a partir
de un analisis funcional, distinguiendo las areas de publico, las areas técnicas y
las areas de servicios.
CE3.3 A partir del analisis técnico de una visita a espacios de representacion
(teatros a la italiana, salas polivalentes y espacios no convencionales, entre
otros), caracterizados por sus planos arquitecténicos, identificar y comparar las
configuraciones, analizando:
— La relaciéon entre la caja de escena y la sala, sus dimensiones relativas y la
importancia y papel del cuadro de escena como elemento que define el local.
— Larelacion actor-espectador.
— Las visuales.
— El comportamiento acustico.
— Ventajas e inconvenientes para el proceso de montaje y realizacion del
espectaculo.
— El confort del publico.
CE3.4 Identificar las partes constitutivas de un escenario a la italiana equipado
con tramoya tradicional (peine, escena, fosos, pasarelas, tiros manuales y
contrapesados, entre otros), describiendo las funciones y caracteristicas de cada
una de ellas utilizando el argot profesional.
CE3.5 Enumerar los espacios y equipamiento técnico funcional (arquitecturas
ligeras amovibles, camerinos y almacén, entre otros), para la realizacion de un
espectaculo al aire libre o en locales no preparados, identificando los equipamientos
segun la funcién que realizan.
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CE3.6 Identificar los criterios pertenecientes al ambito de la configuracion
arquitectonica del local (circulaciones, salidas de emergencia, normativa contra
incendios entre otros) que determinan la seguridad del publico y los profesionales
que trabajan en un espacio de representacion a partir del analisis de las principales
reglamentaciones que son de aplicacion.
CE3.7 Analizar las necesidades de seguridad para la realizacion de un espectaculo
al aire libre o en locales no preparados considerando las condiciones atmosféricas
(viento, lluvia), las ambientales (ruido, luz no deseada), la seguridad de los
trabajadores en el montaje y la de artistas y publico, entre otros.
CE3.8 Identificar los equipos empleados en las instalaciones de seguridad y
proteccion en los locales de publica concurrencia y espacios al aire libre destinados
a la representacion de espectaculos (detectores, telon cortafuegos, iluminacion de
emergencia, entre otros), describiendo las funciones y caracteristicas de cada una
de ellos en el marco del plan de emergencia y evacuacion.
Contenidos
1. Reconocimiento del edificio teatral y los espacios efimeros.
— ldentificacion y reconocimiento de las salas de espectaculos:
— Configuracién y usos: danza, épera, dramatico, auditorios, circo, entre otros.
— Tipologias y evolucion histérica: Grecia y Roma; teatro medieval; Corral de
comedias, teatro Isabelino, teatro a la Italiana y otros espacios escénicos.
— Reconocimiento de las caracteristicas técnicas del escenario a la Italiana:
— Lasalay el escenario.
— Latorre escénica: el escenario, fosos, galerias y peine.
— Las cabinas técnicas.
— Dependencias generales.
— Equipamiento escénico: sistemas de elevacion y suspension, (tipologias).
— Tipificacion de espacios escénicos polivalentes:
— Con configuracion de vision frontal.
— Con configuracion de vision a ambos lados, (pasarela).
— Con configuracion de vision a tres lados, (teatro Isabelino).
— Con configuracién de visién a cuatro lados, (arena o circo).
— ldentificacién de las arquitecturas ligeras amovibles: escenarios modulables,
gradas, trusses y andamios.
— Planificacion de espacios y servicios para la representacion en espacios no
preparados.
— Reconocimiento e identificacion de las normativas aplicables a la seguridad del
publico, proteccion contra incendios y Planes de Evacuacion.
— Interpretacioén de la ficha técnica del local o espacio.
2. Reconocimiento de los recursos humanos y técnicos de la maquinaria
escénica para el espectaculo en vivo.
— Interrelacion del maquinista y el escendgrafo.
— Caracteristicas técnicas del escenario y la sala, referentes a la maquinaria
esceénica:
— Foso de musicos: plataformas practicables o moviles.
— Embocadura: medidas maximas y minimas de apertura y cierre de
embocaduras; tipologia de Draperias de embocadura; telones cortafuegos.
— Transformaciones de sala en escenario y viceversa: prolongaciones S
modulares manuales o mecanizadas. 8
— ldentificacion de los elementos y tipologias de las diversas partes del escenario <
a la italiana relacionados con el trabajo del maquinista: §
— Caracteristicas técnicas del escenario: espacio escénico, hombros y chacena. L(u)h
— Tipos y caracteristicas técnicas del foso y contrafoso de escena. @
— Telar: galerias y peine. 3
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— Funcionamiento y tipologias de los equipos y elementos de la maquinaria:

Elementos fijos y elementos moviles.

Elementos auxiliares de la maquinaria. Elementos de suspensién (cuerdas y
cables), material movil, motores.

Equipos de maquinaria en el escenario tradicional.

Equipos auxiliares de la maquinara escénica.

Draperias escénicas: telones, patas y bambalinas.

— Aplicacion de las técnicas de trazado de visuales para realizar el aforado de la
escena.

3. Reconocimiento de los recursos humanos y técnicos de la utileria para el
espectaculo en vivo.
— Interrelacion del utilero y el escenografo.
— Caracteristicas técnicas del escenario y la sala, referentes a la utileria:

Foso de musicos: atriles, sillas y mobiliario especifico.

Embocadura: decoraciones especificas para eventos, ( florales, mesas con
manteleria, entre otros)

Transformaciones de sala en escenario y viceversa: mobiliario especifico.

— Elementos y tipologias de las diversas partes del escenario a la italiana
relacionados con el trabajo del utilero:

Caracteristicas técnicas del escenario: espacio escénico, hombros y chacena.
Tipos y caracteristicas técnicas del foso y contrafoso de escena.
Telar: galerias y peine.

— Tipos de elementos auxiliares de la utileria: armarios de almacenaje, estanterias
moviles, percheros, entre otros.
— Materiales y equipamiento para el atrezado de elementos de utileria:

Material de Bellas Artes.

Textiles.

Madera y metal.

Herramientas y utensilios manuales y eléctricos.

— Tipos de construcciones elementales propias de la utileria:

Modelado y moldes.
Reproducciones en distintos materiales.
Texturas y acabados. Imitacién de materiales.

— Reconocimiento de la utileria de escena, de personaje y efectos sonoros.

— Implantacién de la utileria: planos, croquis, fotografias, documentacién del
libreto, marcado del escenario, entre otros.

— Tipologia de ropaje escénico: materiales y utilizacion en escena.

4. Proceso de produccion de un espectaculo en vivo. Organizacion de una

produccion:

— Fases de las que se compone el proceso de un espectaculo en vivo:
preproduccioén, produccién y explotacion.

— Definicion de la disciplina artistica, equipo creativo, técnico, técnico de produccién
y gestion

— Disefo y estructura de la produccién segun la disciplina artistica: organigramas
de estructura y diagramas de actividad, entre otros.

— Planificacion de la actividad y recursos: artisticos, técnicos, administrativos y de
gestion en cada una de las fases:

— Preproduccion: idea, definicion del proyecto, disefio de la produccion,
planificacién de los recursos en cada una de las fases.

— Produccioén ejecutiva: seguimiento de la planificacién, realizaciones, ensayos,
estreno.

— Planificacion de la explotacién del espectaculo: estreno, plaza, gira y bolos,
entre otros.
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— Planificacion y gestién del cierre de una produccion.

— Reconocimiento e identificacion de la estructura de las empresas de explotacion
de los espectaculos en vivo:
— Sectores que lo configuran: publico, privado y privado alternativo.

Estructuras organicas, procesos y dinamicas.

— Organigrama funcional y jerarquico. Equipo artistico y técnico.
— Reconocimiento del marco legal de la actividad.

5. Adaptacion de la maquinaria y utileria en el juego escénico de un espectaculo
a un nuevo espacio
— Adaptacion de la escenografia a los nuevos espacios de compafiia en gira:

Determinacion de las variables del proyecto artistico.

Elaboracion de documentacion técnica relativa a la maquinaria y utileria para

la gira.
Negociacién con el local de acogida.

Adaptacion de planes de produccion y coordinacion con otros colectivos.
Coordinacioén de actividades preventivas relativas a la compafiia en gira.

— Adaptacioén de la escenografia de una compafiia de acogida en el teatro:
Elaboracion de la ficha técnica de utileria y la maquinaria.

Negociacién con la compafia en acogida de los aspectos técnicos y de
seguridad del montaje de la utileria y la maquinaria.

— Adaptacion de planes de produccion y coordinacién con otros colectivos.

Participacion en los ensayos y funciones.

Orientaciones metodolégicas

Formacion a distancia:

Unidades formativas

Duracion total en horas de las
unidades formativas

N° de horas maximas
susceptibles de formacion a
distancia

Unidad formativa 1 — UF1161 60 60
Unidad formativa 2 — UF1310 70 30
Secuencia:

Las unidades formativas de este médulo pueden impartirse de manera independiente.

Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompafia este anexo.

MODULO FORMATIVO 2

Denominacion:

PLANIFICACION Y GESTION DE LA MAQUINARIA EN LA

EXPLOTACION DEL PROYECTO ESCENOGRAFICO PARA ESPECTACULO EN
VIVO EN CONDICIONES CAMBIANTES DE EXPLOTACION

Cédigo: MF1712_3

Nivel de cualificacién profesional: 3
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Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1712_3 Planificary gestionar el proyecto de maquinaria para un evento o espectaculo
en vivo en condiciones cambiantes de explotacién coordinando y supervisando su
ejecucion

Duracion: 120 horas
UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: PLANIFICACION, GESTION Y COORDINACION DEL MONTAJE
Y DESMONTAJE DE LA ESCENOGRAFIA Y DE LOS EQUIPOS AUXILIARES DE
MAQUINARIA.

Cédigo: UF1311
Duracion: 80 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1, RP2
y la RP3.
Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Clasificar las partes que conforman una escenografia atendiendo a su situacion en
el espacio escénico, a su forma y a su funcion.
CE1.1 En base a los planos y maqueta de una realizacién escenografica,
clasificar y definir los elementos del decorado atendiendo a los criterios
siguientes y justificando en los casos la opcion a partir de la técnica constructiva
aplicada o el uso escénico:
— Si son alzados (bastidores planos y elementos tridimensionales) o van al
suelo (practicables y carras).
— Sison fijos 0 moviles.
— Con relacién a su situacion en el escenario.
CE1.2 En un supuesto practico de realizacion escenografica, caracterizado por
planos y maqueta, clasificar los elementos del decorado a partir de su relacion
con la escenografia y el juego escénico.
CE1.3 En un supuesto practico de una puesta en escena, diferenciar los
elementos de escenografia distinguiendo los que son propios de la maquinaria
y los que son propios de la utileria.

C2: Identificar construcciones escenograficas atendiendo a materiales y técnicas
constructivas empleados.
CE2.1 Describir tipos de construcciones escenograficas atendiendo a materiales
y técnicas constructivas empleados, a partir de documentaciones artisticas y
técnicas.
CE2.2 A partir de la documentacion técnica y artistica de una escenografia,
explicar las caracteristicas constructivas, ventajas e inconvenientes del uso
de los materiales siguientes para la construccidon de estructuras corpéreas y
plafones en el contexto de las aplicaciones escénicas:
— Madera.
Estructuras metdlicas de hierro o aluminio.
Estructuras compuestas de diversos materiales (metal-madera, metal-tela,
madera-tela entre otros).
Plasticos y composites.
CE2.3 A partir de la documentacion técnica y artistica de una escenografia,
explicar las caracteristicas constructivas, ventajas e inconvenientes del uso de
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los materiales siguientes para la construccion de practicables, tarimas y suelos

en el contexto de las aplicaciones escénicas:

— Madera.

— Estructuras metalicas de hierro o aluminio.

— Estructuras compuestas de diversos materiales (metal-madera, metal-tela,
madera-tela entre otros).

— Plasticos y composites.

— Textiles.

CE2.4 A partir de la documentacion técnica y artistica de una escenografia,

explicar las caracteristicas constructivas, ventajas e inconvenientes del uso de

los materiales siguientes para la elaboracion de cicloramas, cortinajes, foros, y

similares, situandolas en el contexto de las aplicaciones escénicas:

— Textiles naturales.

— Textiles sintéticos.

— Plasticos.

C3: Determinar planes de montaje de maquinaria ajustando un plan de trabajo a
requerimientos técnicos, artisticos y de produccion preestablecidos.

CE3.1 En un supuesto practico sobre un espectaculo en vivo en creacion,
caracterizado por la documentacion técnica correspondiente, considerando los
criterios de negociacién y acuerdo con todos los colectivos implicados, realizar
las actividades siguientes:

— Realizar el estudio y planificacién del montaje de la maquinaria a partir del
analisis de la documentacion.

— Justificar las decisiones tomadas atendiendo a los condicionantes técnicos,
artisticos y de produccion.

— Realizar la documentacién completa del montaje.

CE3.2 En base ala planificacion del montaje de la maquinaria para un espectaculo

en vivo, caracterizado por la documentacion técnica de gira y la ficha técnica del

local de representacion, teniendo en cuenta el proyecto artistico y de produccion

y considerando los criterios de negociacién y acuerdo con todos los colectivos

implicados, realizar las actividades siguientes:

— Determinar los medios técnicos y humanos.

— Establecer el plan de trabajo del colectivo de maquinaria coordinado con
demas equipos y acorde a las directrices de produccion.

— Establecer la tablilla horaria.

CE3.3 En relacion a una planificacion del montaje de la maquinaria para un

espectaculo en vivo, caracterizado por la documentacion técnica de gira y la

ficha técnica del local de representacion, teniendo en cuenta el proyecto artistico

y de produccion y considerando los criterios de negociacion y acuerdo con todos

los colectivos implicados, realizar las actividades siguientes:

— Realizar el estudio y planificacion del montaje a partir del analisis de la
documentacion y las condiciones del local.

— Ajustar los medios técnicos y humanos a las disponibilidades del local.

— Realizar la modificacion de los planos de implantacion para adaptar el
proyecto inicial al nuevo local interpretando las fichas técnicas de locales
de acogida obteniendo las informaciones complementarias.

— Establecer el plan de trabajo.

— Determinar las variaciones en el horario de montaje y en la organizacion de
los equipos humanos, negociandolas con los demas colectivos implicados
y el personal técnico de la sala de acogida.

— Presupuestar y realizar el acopio de materiales para la implantacion en el
nuevo espacio ajustandose a las condiciones econdémicas y técnicas de la
produccion.

— Realizar la documentacién completa del montaje.
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— Explicar las medidas de seguridad aplicables justificando las variaciones
que la nueva situacion comporta en la evaluaciéon de riesgos vigente
y establecer las necesidades de la maquinaria a tener en cuenta en la
coordinacion de actividades preventivas con el teatro de acogida.

— Justificar las decisiones tomadas atendiendo a los condicionantes técnicos,
artisticos y de produccion.

CE3.4 Enun supuesto practico sobre un espectaculo en vivo, caracterizado porla

documentacion técnica correspondiente, determinar las medidas de prevencion

a tomar segun los riesgos detectados (incluidos los psicosociales derivados de

la organizacion del trabajo) y planificar la coordinacion de la prevencion con los

demas colectivos y empresas participantes.

C4: Aplicar las convenciones y técnicas de representacion grafica de la maquinaria
escénica, (simbologia, convenciones, entre otras) al dibujo de planos de implantaciones
de decorados y despieces, documentando el montaje de escenografias.
CE4.1 En un supuesto practico de aplicacion de técnicas de representacion,
trazar el plano de un escenario, indicando las cotas y aquellos datos de interés
segun las practicas y convenciones profesionales establecidas.
CE4.2 |dentificar e interpretar los signos utilizados en el plano correspondientes
a las escenografias y otros elementos técnicos asi como las vistas en que se
representa una escenografia.
CE4.3 A partir de la documentacién de planos en papel, disponer los elementos
de una escenografia en un escenario considerando los espacios para el
movimiento de «trastos», las visuales y aforadas, e indicando la camara negra
oportuna.
CE4.4 En base a la maqueta y documentacion técnica correspondiente,
(planos del local, croquis del escendgrafo entre otros), utilizar el dibujo asistido
por ordenador para el trabajo de implantacion de decorados en un escenario
ajustando el documento resultante a los usos y convenciones de la maquinaria
esceénica.

C5: Aplicar procedimientos operativos de prevencion de riesgos relativos a la seguridad

de los trabajadores.
CES.1 Describir los conceptos que desarrolla la ley de prevencion de riesgos
laborales referentes a las obligaciones del trabajador y del empresario frente a
la seguridad en la empresa, valorando su incidencia en el entorno profesional
de la maquinaria escénica.
CE5.2 Enumerar las situaciones de peligro en las tareas cotidianas de la
maquinaria escénica, identificando los riesgos, factores de riesgo y medidas
preventivas elementales a tomar en las siguientes situaciones:
— Trabajos en altura.
— Manutencion manual de cargas.
— Suspension y elevacion de elementos.
— Trabajo con receptores eléctricos.
— Trabajos a la intemperie.
— Trabajos con herramientas manuales y maquinas.
— Trabajo en el peine.
— Organizacion del trabajo (tiempos y carga).
CES5.3 En relacién a un supuesto practico de prevencion de riesgos en una
actividad de la maquinaria escénica, realizar y documentar un procedimiento
operativo de prevencion de riesgos aplicando los criterios de probabilidad y
severidad del dafio.
CES5.4 Enun supuesto practico de prevencion de riesgos, seleccionar los equipos
de proteccién individual que se corresponden con los riesgos de la operacién a
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realizar o maquinaria a utilizar utilizandolos de forma acorde a su disefio y los
factores de riesgo presentes.

CES5.5 A partir de un caso de prevencion de riesgos, efectuar las tareas
de coordinacion de actividades preventivas con terceros, generando la
documentacion establecida en los casos:

— Compania de acogida.

— Recepcion de personal externo.

— Personal externo que se incorpora.

CES5.6 Justificar el orden y limpieza como parte constitutiva de las acciones de
seguridad y prevencién de riesgos aplicando los criterios a las situaciones de
trabajo de la maquinaria en el escenario y en el taller.

CES5.7 En relacion a una situacion concreta de prevencion de riesgos, revisar
el conflicto seguridad versus libertad de creacioén y calidad artistica, tomando y
argumentando las decisiones y las medidas compensatorias en colaboracién
con los colectivos artisticos y técnicos implicados.

C6: Aplicar técnicas de coordinacion y supervision del montaje y desmontaje de
elementos escenograficos (decorados, cortinajes entre otros) y equipos propios de la
magquinaria escénica de un espectaculo en vivo, segun los requisitos establecidos en
proyectos técnicos de maquinaria.
CE6.1 En un supuesto practico de aplicacién de técnicas de direccién de
montaje de una escenografia efectuado en un local de representacion
equipado, caracterizado por la documentacion técnica, los materiales y equipos
correspondientes y la asistencia de maquinistas, y siguiendo las buenas
practicas profesionales y usos establecidos, realizar las siguientes actividades:
— Establecer el plan de trabajo y orden de las tareas asegurando el
cumplimiento de los plazos acordados.
— Negociar y pactar con técnicos de la sala las condiciones.
— Distribuir tareas entre el equipo.
— Supervisar las operaciones de montaje de los elementos del decorado en el
orden previsto.
— Dirigir y dar instrucciones al equipo de trabajo.
— Supervisar las tareas realizadas.
CE6.2 En un supuesto practico de aplicacion de técnicas de montaje de una
escenografia efectuado en un local de representacion equipado, caracterizado
por la documentacion técnica, los materiales y equipos correspondientes y la
asistencia de maquinistas, siguiendo las buenas practicas profesionales y usos
establecidos, realizar las siguientes actividades:
— Realizar el acopio de materiales.
— Instalar las ayudas al trabajo y equipos auxiliares.
— Marcar el escenario interpretando la documentacién existente o las
instrucciones del responsable.
— Realizar las operaciones de vestido del escenario.
— Realizar la implantacién del decorado.
— Verificar el funcionamiento del sistema.
— Realizar los ajustes para su puesta a punto acorde con la documentacion
técnica.
— Realizar el desmontaje de los equipos y decorados segun proceso
establecido.
CE®6.3 En un supuesto practico de coordinacién y supervision de un montaje de
una escenografia efectuado en un local de representacion convenientemente
equipado, caracterizado por la documentacion técnica, los materiales y equipos
correspondientes y la asistencia de maquinistas: determinar las medidas de
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salud en el trabajo y de seguridad del publico a tener en cuenta con relacién a
las siguientes situaciones:

— Trabajos en altura.

— Manutencion manual de cargas.

— Elevacion de cargas.

— Evacuacion.

— Incendio.

— Riesgos psicosociales relacionados con la organizacion del trabajo.

— Coordinacion de actividades preventivas con terceros.

Contenidos

1. Procesos de planificaciéon y gestion de la maquinaria escénica
— Planificacién de las fases del proyecto escenografico en relacion al montaje de
la maquinaria escénica.
— Planificacién de los recursos humanos y técnicos.
— Anadlisis de las partes del decorado que conforman una escenografia:
— Tipologia y nomenclatura de los elementos del decorado, (elementos alzados
y de suelo).
— Caracteristicas técnicas de construcciones escenograficas segun sus
materiales, estructuras y despieces.
— Marcado del decorado atendiendo al lugar que ocupan en el espacio
escénico.
— Clasificaciéon de los elementos del decorado pertenecientes a maquinaria y
utileria.
Interpretacion de la ficha técnica del espectaculo y ficha técnica del local:
— Analisis de la ficha técnica del espectaculo para la detencion de las
necesidades técnicas del montaje.
— Analisis de la ficha técnica del local de representacion y la ficha técnica del
espectaculo, planos y documentacion. Detencién de compatibilidades.
— Clasificacion de los accesorios y elementos de maquinaria necesarios para
el montaje.
Determinacion de necesidades segun el espectaculo:
— Materiales: realizacion de fichas de equipos y materiales de maquinaria.
— Recursos humanos: establecimiento de las necesidades segun el espectaculo.
Determinacion y clasificacion de los trabajos, montaje y desmontaje.
— Adaptacion a las caracteristicas del local de exhibicion.
Planificacion de tiempos y de recursos humanos:
— Plan de trabajo.
— Calendario de realizaciones y entregas.
— Realizacion de las “tablillas’de montaje y desmontaje.
Coordinacion con colectivos técnicos, artisticos y de produccion.
Relacion de la maquinaria y la oficina técnica.
Supervision de las operaciones de montaje.
Direccién e instrucciones al equipo de trabajo.

2. Gestion de la prevencion de riesgos laborales y riesgos especificos para el

espectaculo en vivo

— Resolucién del conflicto seguridad-libertad de creacion.

— Reconocimiento de conceptos basicos de prevencion de riesgos laborales:
accidente, riesgo, causas, entre otros.

— Reconocimiento de La ley de Prevencion de Riesgos Laborales.

— Evaluacion de riesgos.

— Reconocimiento e identificacién de los riesgos especificos de seguridad en las
profesiones técnicas del espectaculo:
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— Los espacios de trabajo y sus superficies.
— Las instalaciones, maquinas y herramientas.
— Las instalaciones eléctricas.
— La suspension, elevacion y translacion.
— Las condiciones de trabajo, riesgos psicosociales.
— Reconocimiento e identificacion de los equipos de proteccién individual:
utilizacion y caracteristicas.
— Analisis detallado de los riesgos propios del trabajo del maquinista relacionados
con el puesto, con las maquinas y herramientas y con las condiciones.
— Gestidn de la prevencion en la empresa. Participacion del trabajador.
— Reconocimiento de la normativa de seguridad del publico en locales de publica
concurrencia. Marco legal de la actividad.

3. Técnicas de representacion grafica aplicadas a la maquinaria escénica
Introduccion a las técnicas de representacion grafica:

— Materiales y herramientas de dibujo.

— Nociones sobre geometria.

— Normalizacién de las representaciones: de cuerpos geométricos, secciones,

acotaciones, entre otros.

Dibujo de planos de escenografia y de implantaciéon en escena:

— Planos generales de planta, seccion transversal y longitudinal.

— Planos de detalle de elementos de escenografia en seccién.

— Planos de implantacion de la escenografia por escenas.
Convenciones propias de la maquinaria escénica:

— Bocetos y croquis de elementos constructivos.

— Vistas, cortes y secciones de mecanismos y montaje en bocetos y planos.

— Acotaciones de escenarios con los elementos que intervienen.
Aplicacion del dibujo asistido por ordenador en proyectos técnicos escénicos.
Trabajo colaborativo de varios agentes sobre el mismo documento en soporte
informatico.

4. Relaciones del equipo técnico de maquinaria escénica en el entorno de
trabajo del espectaculo en vivo
— Relaciones de trabajo en equipo de diversos colectivos ante el compromiso de
creacion de un espectaculo en vivo.
— Técnicas de comunicacion en las organizaciones: emisién y recepcion.
Interferencias.
— Estrategias de negociacion: resolucion de conflictos.
— lIdentificacion de situaciones y compromiso con los demas colectivos.
— Pautas para realizar y dirigir el trabajo en equipo:
— Definir los objetivos especificos.
— Establecer los canales de comunicacion.
— Establecer la estructura organizativa de los equipos de trabajo y potenciar el
trabajo en equipo.
— Establecer y optimizar los recursos humanos y técnicos para el desarrollo de
las tareas.
— Utilizar los canales de comunicaciéon adecuados al equipo de trabajo.
— Definir y dirigir las tareas estimando su duracién, habilidades personales y
relacionales.
— Realizar el seguimiento de las tareas y evaluar el desempefio de las mismas.
— Crear un entorno favorable para la calidad y la mejora continua.
— Conducir, moderar y participar en reuniones.
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UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: PLANIFICACION Y GESTION DEL MANTENIMIENTO Y
ALMACENAMIENTO DE LA ESCENOGRAFIAY DE LOS EQUIPOS AUXILIARES DE
MAQUINARIA.

Codigo: UF1312
Duracion: 30 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP4 y la
RP5.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1 Aplicar técnicas y procedimientos de planificacion de tareas de mantenimiento de
decorados, cortinajes y equipos de maquinaria e instalaciones garantizando su estado
y la seguridad.
CE1.1 Argumentar la necesidad de planificar las tareas de mantenimiento para
asegurar la realizacion del espectaculo sin contratiempos, encuadrandolas en el
plan de prevencion de la empresa y valorando el mantenimiento como herramienta
para la prevencion de riesgos laborales.
CE1.2 Citar las diferencias entre mantenimiento correctivo, preventivo y predictivo
y su incidencia en la elaboracién del plan integral de mantenimiento, relacionandolo
con la necesidad de garantizar el desarrollo de la funcién y las tareas de montaje
y desmontaje.
CE1.3 Establecer el plan de mantenimiento de los equipos e instalaciones de la
magquinaria indicando los criterios y justificando las opciones escogidas haciendo
especial hincapié en las pautas de mantenimiento correctivo y preventivo
mas relevantes de los equipos y materiales para la elevacion y suspension,
estableciendo criterios para la renovacion o sustitucion de equipamientos
enumerando especificamente las relativas a:
— Elementos de suspensién (cables, eslingas, cadenas, cuerdas, entre otros).
— Elementos de unién y accesorios (mosquetones, grilletes, anillas, ganchos,
entre otros).
— Equipos de elevacion (polipastos motorizados y manuales, tornos, «tractelesy,
entre otros).
— Equipamientos de elevacion fijos el teatro (contrapesados, varas, entre otros).
— Elevadores, trapas, escotillones y similares.
CE1.4 Describir las revisiones y mantenimientos de obligado cumplimiento
preceptivos en un local de publica concurrencia relativos a los equipos e
instalaciones de maquinaria que afecten a la seguridad de los trabajadores y publico
indicando la autoridad de la que dependen y los procedimientos establecidos para
su realizacion.
CE1.5 Establecer el plan de mantenimiento de las maquinas y maquinas portatiles
del taller y herramientas manuales indicando los criterios y justificando las opciones
escogidas.
CE1.6 Establecer fichas de mantenimiento de los equipos en funcion de las
caracteristicas y parametros a controlar, auxiliandose de la herramienta informatica
para su gestion.
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C2: Aplicar técnicas y procedimientos de gestion de almacenes de elementos
escenograficos, cortinajes, equipos de elevacion, herramientas y materiales fungibles
propios de la maquinaria, segun los criterios establecidos por la produccion y de
acuerdo a las caracteristicas fisicas de los elementos.
CE2.1 Describir las condiciones y criterios de almacenaje de las decoraciones
(seguridad, estibado, medio ambiente, soportes, elementos de proteccion, flight
cases entre otros, indicando las condiciones para evitar su deterioro y facilitar su
manipulacion, atendiendo:
— Alos materiales que las componen (organicos, inertes, molestos, perecederos,
fragiles, entre otros).
— A sus tamafos, formas y pesos (plafones, estructuras metalicas esculturas
esceénicas, entre otros).
CE2.2 Describir las condiciones de almacenaje (seguridad, estibado, medio
ambiente, soportes, elementos de proteccion, fly cases, entre otros) de los
elementos textiles y similares que se usan en el espectaculo, indicando las
condiciones de para evitar su deterioro y facilitar su manipulacién segun los
materiales que las constituyen:
— Cortinajes, telones.
— Cicloramas plasticos y pantallas.
—  Tules.
— Moqueta.
— Tapiz de danza.
CE2.3 Describir las condiciones de almacenamiento de documentaciones,
materiales diversos y materiales peligrosos como pinturas y disolventes, indicando
las condiciones para evitar su deterioro y la seguridad frente al fuego.
CE2.4 Argumentar los criterios para el almacenamiento de los diversos accesorios
de elevacion (cables, cuerdas, eslingas, grilletes, cadenas, entre otros)
relacionandolos con las condiciones de mantenimiento y la seguridad.
CE2.5 Enumerar las condiciones de almacenaje de las materias primas del taller
indicando las condiciones para evitar su deterioro y de seguridad, especificando,
entre otras:
— Maderas: listones y planchas.
— Hierros.
—  Tubos.
—  Pinturas.
CE2.6 A partir de los equipos y materiales pendientes de marcar establecer los
criterios de marcado e inventario facilitando su gestion y movimiento.
CE2.7 En base a un presupuesto de gastos de almacén y de existencias, realizar
la gestion del control de las existencias y sus movimientos asi como los gastos
comprometidos.
CEZ2.8 A partir de la relacion listada de compra de equipamientos y materiales para
el almacenado, valorar la relaciéon calidad-precio, argumentando las decisiones
tomadas teniendo en cuenta su posible incidencia en el espacio de almacenado y
Su conservacion.

Contenidos

1. Gestion del almacenado y logistica de materiales y escenografias.

— Previsién de las necesidades logisticas. Sistema logistico de informacion.

— Andlisis de las caracteristicas de los elementos a almacenar: material de que
se compone, tamano, forma, fragilidad, caducidad, entre otros.

— Gestion de las herramientas, maquinas, materiales y utensilios para el
almacenado: transpalets, embalajes, cintas y cinchas, entre otros.

— Tarifas y regulacioén del transporte.

— Gestion de los lugares de almacenamiento de equipos, materiales y
escenografias: naves, contenedores, estanterias industriales, entre otros.
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— Sistemas de almacenamiento y manejo de mercancias de materiales y
escenografias.
— Decisiones sobre la politica de inventarios y marcado.
— Decisiones sobre planificacion de compras y produccion.
— Utilizacion de programas informaticos para el control presupuestario y de
inventarios.
— Control logistico de la existencias almacenadas:
— Control del estado de las existencias.
— Ubicacion y codigo de los elementos almacenados.
— Sistemas de registro de entradas y salidas del material.
— Programas para la catalogacién y documentacién grafica de los elementos
escenograficos.

2. Planificacién del mantenimiento de equipos, materiales, instalaciones y
escenografias propios de la maquinaria escénica.
— Planificacién de mantenimiento correctivo y preventivo de los materiales,
equipos e instalaciones de la maquinaria escénica:
— Determinacién de los fallos funcionales y técnicos de los sistemas que
componen los equipos e instalaciones.
— Determinacién de los modos de fallo, funcionales y técnicos.
— Estudio de las consecuencias del fallo.
— Determinacion de las medidas preventivas.
— Seleccion de las tareas de mantenimiento.
— Determinacion de las frecuencias optimas para cada tarea.
— Elaboracion del plan integral de mantenimiento, redaccién de procedimientos.
— Evaluacion de resultados del mantenimiento.
— Planificaciéon del mantenimiento correctivo y preventivo de elementos para la
elevacién y suspension:
— Elementos de suspension: cables, cuerdas, eslingas, cadenas, entre otros.
— Elementos de unién y accesorios: mosquetones, grilletes, tensores, grapas,
entre otros.
— Equipos de elevacion puntual: polipastos manuales y motorizados, tornos,
tracteles, entre otros.
— Equipos de elevacion fijos: sistemas contrapesados, motorizados y manuales.
— Elevadores, trampas, escotillones y similares.
— Planificaciéon del mantenimiento correctivo y preventivo de herramientas,
maquinas e instalaciones del taller :
— Herramientas de mano: afilado de serruchos, brocas y elementos de corte,
entre otros.
— Maquinas portatiles: limpieza de taladros, caladoras, lijadoras, entre otros.
— Maquinas fijas: ajustes, limpieza y mantenimiento eléctrico de la sierra mural,
combinada, taladro vertical, entre otros.
— Mantenimiento de obligado cumplimiento para los locales de publica
concurrencia destinados al espectaculo.

Orientaciones metodologicas

Formacion a distancia:

L. N° de horas maximas

. . Duracion total en horas de las N L .
Unidades formativas . . susceptibles de formacion a
unidades formativas

distancia
Unidad formativa 1 — UF1311 80 40
Unidad formativa 2 — UF1312 30 10
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Secuencia:
Para acceder a la unidad formativa 2 debe haberse superado la unidad formativa 1
Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompafia este anexo.

MODULO FORMATIVO 3

Denominacién: PROCESOS DE MAQUINARIA ESCENICA APLICADOS AL
ESPECTACULO EN VIVO

Codigo: MF1713_3
Nivel de cualificaciéon profesional: 3
Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1713_3: Realizar el montaje, desmontaje y mantenimiento de los equipos de
magquinaria y los elementos escenogréficos para un evento o espectaculo en vivo en
condiciones cambiantes de explotacion

Duracion: 250 horas.

UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: REALIZACION DEL MONTAJE DE LA ESCENOGRAFIA.
Cadigo: UF1313

Duracion: 90 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1.
Capacidades y criterios de evaluacion

C1: Explicar el funcionamiento de las instalaciones y equipos propios de la maquinaria
para la suspension y movimiento de elementos escenograficos, tanto en locales
fijos como en montajes realizados en espacios efimeros, justificando la eleccion de
dispositivos atendiendo a los requerimientos técnicos.

CE1.1 Explicar el funcionamiento de las maquinas simples, polea, polipasto y

torno justificando las tensiones en las cuerdas y la ventaja mecanica en cada caso.

CE1.2 Describir el funcionamiento de un peine a partir de su tipologia constitutiva

enumerando:

— Tipos.

— Ventajas e inconvenientes.

— Meétodo de reparticion de cargas.

— Cargas maximas del peine (caso manual, contrapesado y motores).

— Cargas maximas de las varas.

— Reparto de tensiones en los tiros de las varas en caso de carga repartida y

carga puntual.
—  Funcionamiento de las pasarelas.
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CE1.3 Explicar el funcionamiento de los aparatos de elevacion puntual (polipasto
manual y motorizado, tractel, entre otros) enumerando:

Principio de funcionamiento.

Cargas maximas.

Ventajas e inconvenientes en el uso escénico.

Condiciones de uso.

— Condiciones de mantenimiento.

CE1.4 Ejemplificar y explicar el funcionamiento de los efectos de maquinaria
clasica, efectuando un croquis de su instalacion:

—  Vuelos.

— Recogidas de telones.

C2: Aplicar técnicas especificas de manipulacién, ensamblaje y operacion de
los elementos escenograficos a partir del andlisis de del despiece, estructura y
funcionalidad de las partes constitutivas, siguiendo el plan de montaje y efectuando
las operaciones con seguridad.
CE2.1 A partir de una documentacién técnica para realizar un montaje de un
elemento escenografico autoportante compuesto de diversas partes, caracterizado
por plantear problemas de ensamblaje, realizar las siguientes actividades,
siguiendo las buenas practicas profesionales, usos establecidos y cumpliendo los
plazos acordados:
— Ordenar las piezas interpretando el marcaje.
— Definir las técnicas de union acordes a los materiales y el proceso a realizar.
— Manipular las piezas prestando atencién a no provocar desperfectos.
— Realizar la uniéon con método, orden y seguridad.
—  Situar el trasto en el emplazamiento y posicion establecidos.
—  Estabilizar y fijar el trasto en su emplazamiento.
—  Efectuar el desmontaje.
CE2.2 En un supuesto practico de manipulacion, caracterizado por la utilizacién
de materiales textiles y afines, realizar la instalacion y recogida de un ciclorama
y un tul dejandolos sin arrugas visibles una vez instalados, efectuando las tareas
de desplegado, manipulacion, montaje y plegado segun los usos profesionales
establecidos para cada material.
CE2.3 A partir del cuaderno de maquinaria, caracterizado por la existencia de
elementos méviles accionados manualmente o mecanicamente y la especificacion
de los movimientos resefiados en el cuaderno de maquinaria, efectuar su
movimiento segun usos establecidos.
CE2.4 A partir de un caso de manipulacién, caracterizado por la existencia de
elementos de gran tamafio plafones y paredes: efectuar su ensamblaje y elevacion
evitando la rotura y teniendo en consideracion las medidas de seguridad que son
de aplicacion.
CE2.5 A partir de un caso practico de manipulacion, contrapesar una estructura
de decorado sujeta por varios puntos no alineados, instalando las poleas y un
contrapeso libre.
CE2.6 A partir de un caso de manipulacion, caracterizado por los materiales,
instalar, eligiendo los componentes segun las especificaciones de seguridad y el
resultado artistico establecido, los siguientes efectos de maquinaria clasica:
Vuelos (diagonal, vertical, aleatorio).
Contrapesos libres.
Recogidas y aperturas de telones
— Desgarros.
CE2.7 A partir de un caso practico de manipulacién de materiales textiles,
instalar una cadmara negra en un escenario vacio, eligiendo los componentes y
emplazamiento a partir de las aforadas y cotas naturales del escenario.
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C3: Aplicar técnicas y procedimientos de manejo de equipos de maquinaria para la
suspensién y movimiento de elementos escenograficos, tanto en locales fijos como en
los montajes realizados en espacios efimeros teniendo en cuenta los criterios con que
se disefian, las funciones que realizan, los usos establecidos y los requerimientos de
seguridad en el entorno de las aplicaciones destinadas a la industria del espectaculo
en vivo.

CE3.1 A partir de un caso practico de suspension y movimiento de elementos

escenograficos, manejar una vara contrapesada desde el puente, efectuando las

tareas de carga de contrapesos:

— De manera ordenada y coordinada con las operaciones que se realizan en el
escenario.

— Cuidando de mantener la barra siempre lo mas cerca posible de la condicion
de equilibrio.

— Finalizando la tarea desequilibrando la carga a favor del ancora para garantizar
la seguridad.

— Aplicando las consignas de seguridad para este tipo de trabajos con especial
atencion a las relativas a la manipulacion manual de cargas y a la atencion y
concentracion.

CE3.2 En un supuesto de suspensiéon y movimiento de elementos escenogréficos,

escoger e instalar sistemas de elevacidon puntuales (polipastos manuales,

motorizados, tornos, tracteles, poleas, entre otros.) tomando en consideracion:

—  El coeficiente de seguridad a aplicar.

— La carga maxima admisible en el punto de anclaje o soporte.

— La carga maxima admisible por el aparato.

— Las condiciones de utilizacion.

— Lavisibilidad que el operador tiene de la maniobra.

—  El uso durante la funcion.

— Las mediadas de seguridad que son de aplicacion.

— Referencia a ficha técnica del equipo.

CE3.3 En relacién a un supuesto de suspension y movimientote elementos

escenograficos, planear, instalar y manipular la cadena de elementos suspension

(cables, eslingas, grilletes, cadenas, cuerdas, mosquetones, ganchos, entre otros)

tomando en consideracion.

—  El coeficiente de seguridad a aplicar.

— La carga maxima admisible por cada elemento y los respectivos coeficientes
de minoracién si los hubiere (angulo, nudos, dobleces en eslingas, entre
otros).

— Las condiciones de utilizacion.

— Las mediadas de seguridad que son de aplicacion.

— Referencia a ficha técnica del equipo.

— Plegado y desplegado de cuerdas, cables, eslingas de acuerdo a las buenas
practicas profesionales.

CE3.4Apartirde un caso de suspensiony movimiento de elementos escenograficos,

suspender una estructura prefabricada de aluminio (truss), de luz dada, efectuando

la eleccion y justificando la opcidn, en los casos:

— Carga puntual.

— Carga repartida.

— Voladizo.

CE3.5 Describir las medidas de seguridad que son de aplicacion en los trabajos de

elevacion, suspension y manutencion mecanica y manual de cargas teniendo en

cuenta la seguridad del trabajador y del publico y las limitaciones legales.

C4: Mantener actitudes y comportamientos, segun los cédigos de conducta profesional
en procesos de montaje y desmontaje de espectaculo en vivo.
CE4.1 A partir de un montaje de una escenografia efectuado en un local de
representacion equipado, caracterizado por la documentacién técnica, los
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materiales y equipos correspondientes y la asistencia de maquinistas, llevar a
cabo las tareas manteniendo las actitudes profesionales que posibilitan el trabajo
en equipo propio del espectaculo en vivo siguientes:

— Integrarse en el equipo.

— Habilidades de asertividad y empatia.

— Practicar la escucha activa.

—  Cumplir los plazos acordados.

— Trabajar por objetivos a partir del compromiso personal.

— Respetar a los demas y su trabajo.

— Habilidades de comunicacion y negociacion con los demas colectivos
implicados. Expresion de las necesidades para la consecucion de los objetivos
establecidos.

—  Buscar el compromiso entre los implicados en el proceso de creacion.
—  Velar por la seguridad de los demas.
CE4.2 A partir de un montaje de una escenografia efectuado en un local de
representacion convenientemente equipado, caracterizado por la documentacion
técnica, los materiales y equipos correspondientes y la asistencia de maquinistas,
mantener las actitudes y comportamientos profesionales siguientes:
— Resolver imprevistos con agilidad.
— Capacidad de tener vision global.
— Tener iniciativa y autonomia personal.
— Trabajar con presteza.
— Demostrar habilidad en las operaciones manuales.
— Responder positivamente a pesar del estrés y la presion.
— Mantener un nivel alto de autoexigencia personal.
— Trabajar con orden y limpieza.
— Velar por la propia seguridad.
CE4.3 En base a un supuesto practico de un montaje de una escenografia efectuado
en un local de representacion convenientemente equipado, caracterizado por la
documentacién técnica, los materiales y equipos correspondientes y la asistencia
de maquinistas: mantener las actitudes y comportamientos personales esperados
en relacion con los aspectos artisticos y de produccion, llevando a cabo las tareas
manteniendo las actitudes profesionales siguientes:

— Aportar soluciones acordes al proyecto artistico y de produccion.

— Integrar en el trabajo los criterios artisticos.

— Capacidad de tener vision global.

— Respetar las necesidades de los colectivos artisticos.

— Comunicarse con el director de escena y cliente con empatia y claridad.

— Trabajar de forma acorde a las necesidades de produccién, velando por la
economia de recursos y tiempo.

— Aplicar de forma activa los protocolos de seguridad establecidos (publico y
trabajadores).

C5: Aplicar principios y procedimientos operativos de prevencion de riesgos relativos
a la seguridad de los trabajadores en las tareas de montaje y desmontaje de los
decorados.

CE5.1 Describir las obligaciones del trabajador y del empresario frente a la
seguridad en la empresa en los procesos de montaje y desmontaje, valorando su
incidencia en el entorno profesional de la maquinaria escénica.

CES5.2 Identificar los riesgos, factores de riesgo y medidas preventivas elementales
a tomar en los casos:

— Trabajos en altura.

— Manutencion manual de cargas.

— Suspension y elevacién de elementos.

— Trabajo con receptores eléctricos.
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Trabajos en el exterior.

Trabajos con herramientas manuales y maquinas.
Trabajo en el peine.

Organizacion del trabajo (tiempos y carga).

CE5.3 En relacidon a un supuesto practico de procedimientos de prevenciéon de
riesgos, seleccionar los equipos de proteccion individual que se corresponden con
los riesgos de la operacion a realizar 0 maquinaria a emplear en los procesos de
montaje y desmontaje, utilizandolos de forma acorde a su disefio y los factores de
riesgo presentes.

CEb5.4 Relacionar las condiciones de orden y limpieza en zonas de trabajo,
utensilios y herramientas con la prevencion de riesgos laborales y salud ambiental.

Contenidos

1. Manejo de equipos de suspensioén y elevaciéon en escenarios

Caracteristicas, usos y manipulaciéon de cortes manuales:

— lIdentificacion de los componentes de un corte manual: poleas o carretes,

cuerdas, aspa de amarre, desembarque, entre otros.

— Realizacion de nudos: al clavijero, en ballestrinque, as de guia, gaza simple,

entre otros

— Manejo de varas manuales.

Caracteristicas, usos y manipulacion de cortes contrapesados fijos y puntuales:

— Instalacion de corte contrapesado de tiro directo.

— Instalacion de corte contrapesado de doble efecto.

— Identificacion de los componentes de un corte contrapesado, (poleas,

cuerdas, cables, ancora o carro, desembarque, freno, herrajes, entre otros).

— Manejo de sistemas contrapesados, realizacion de marcas y ejecucion del

juego escénico.
Caracteristicas, usos y manipulacion de maquinas y aparatos de elevacion
motorizados:

— Reconocimiento e instalacion de diferentes tipos de motores, (de velocidad

fija, variable, sincronizada, entre otros).

— Reconocimiento y manipulacién de mesas o consolas de motores.
Caracteristicas, usos y manipulacion de maquinas y aparatos de elevacion de
plataformas.

Caracteristicas, usos y manipulacion de maquinas y aparatos de elevacién
manual, (tractel, polipastos de cadena, entre otros).

Identificacion y reconocimiento de los materiales y accesorios de elevacién y
suspension de cargas (cuerda, cable, ferreteria especifica).

Realizacion de las operaciones de sistemas de elevacion y suspension de
cargas:

— Asegurar la estabilidad y resistencia de los puntos de anclaje.

Preparacion y supervision de los aparejos y maquinas,
Tensar los amarres.

Equilibrar el objeto a elevar.

Ejecutar la elevacion.

Técnicas de eslingaje:

— Factores de modo de eslingaje (angulos, dobleces, entre otros).

— Procedimientos de eslingaje y de proteccion del material.

Aplicacién y reconocimiento de la prevencién de riesgos laborales en las
operaciones de elevacion y suspension de cargas:

— Definiciones y condiciones de uso de los riesgos vinculados a los equipos de

elevacion.

— Criterios preventivos y riesgos frecuentes en la elevacion de cargas. Medidas

preventivas.
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— \Verificaciéon de que las instalaciones realizadas no presentan peligro para la
seguridad del publico y los artistas.

2. Montaje, y adaptacion de cortinajes escénicos y asimilados.
— Implantacion de camara negra:
— Interpretacién de planos de afore.
— Estudio tedrico y practico de necesidades técnicas para el montaje de la
camara negra.
— Montaje de la camara negra segun plano de implantacion.
Procesos de montaje e instalacion de aperturas de telén en los distintos
formatos de apertura, (italiana, americana, veneciana, entre otros) atendiendo
a las caracteristicas del lugar de montaje, los planos de implantacion y el tipo
de embocadura.
Técnicas y procedimientos de montaje de cortinajes escénicos. Herramientas
y equipos necesarios.
Técnicas y procedimientos de confeccion aplicados a:
— Técnicas y procedimientos de reparacion de cortinajes
— Técnicas y procedimientos de mantenimiento de cortinajes.
Caracteristicas de los tejidos escénicos atendiendo al material su composicién
y comportamiento a la hora de ser manipulados, plegados, tensados y atados.
Montaje de panoramas o cicloramas:
— Tiposy caracteristicas de estructuras de soporte para panoramas-cicloramas,
(tubos, celosias, tubos curvados, entre otros).
— Caracteristicas de los cicloramas y elementos anexos al montaje.
— Procedimiento del desplegado de telones plasticos.
— Procedimiento de atado y tensado de los panoramas-cicloramas.

3. Montaje de elementos escenograficos en la maquinaria escénica.
— Proceso de identificacion y analisis de necesidades técnicas para el montaje
de los elementos escenograficos corporeos:

— Tipos y caracteristicas de elementos escenograficos corporeos, (plafones,
bastidores, forillos, entre otros), atendiendo a los materiales que lo componen,
dimensiones y pesos.

— Tipos, caracteristicas y usos de los practicables, (plataformas, escaleras
y rampas), atendiendo a los materiales que lo componen, dimensiones y
pesos.

— Sistemas de uniony ensamble de piezas del decorado. Herrajes, herramientas
y maquinas necesarias para el montaje, caracteristicas y usos.

— Interpretacion de planos de montaje e implantacion del decorado.

— Eleccion de los sistemas de elevacion, suspension y traccion de los elementos
de la escenografia movil.

— Coordinacion con las secciones técnicas, orden de montaje.

— Montaje de elementos escenograficos:

— Distribucién en el espacio de implantacién de los elementos de la escenografia
y materiales auxiliares de montaje.

— Técnicasdemontajedeloselementos delaescenografiaensuemplazamiento.
Unién de piezas del decorado, ajustes y revision del montaje.

— Técnicas de instalacion de suelos flexibles y rigidos.

— Instalacion de los mecanismos del decorado movil, revision y comprobacion
del funcionamiento del mecanismo.

— Procedimientos de la manutencion manual de cargas.

4. Instalacion y manipulacion de estructuras ligeras amovibles.
— Tipos y caracteristicas de estructuras y materiales para el equipamiento de
espacios escénicos no convencionales: escenarios, gradas, torres, soportes
para la iluminacién, entre otros.
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Sistemas de montaje de estructuras tubulares. Herrajes, herramientas y
maquinaria.

Estudio técnico y practico de las necesidades técnicas para el montaje de
estructuras ligeras amovibles normalizadas.

Sistemas de seguridad y prevencion establecidos para el montaje de andamios
y estructuras amovibles.

Reconocimiento de los criterios que determinan la seguridad del publico y los
profesionales de la escena.

Planificacion y distribucion de los espacios y servicios a instalar.

Montaje de estructuras ligeras amovibles a partir de un plano de implantacion
y de las instrucciones de montaje del fabricante.

5. Electrotecnia aplicada al escenario y a los equipos de maquinaria escénica.

Reconocimiento de las instalaciones eléctricas de servicio en el escenario.
Trabajo con receptores eléctricos en el escenario: protecciones, red de tierras,
seccién de los conductores.
Tipos, caracteristicas e instalacion de motores monoféasicos vy trifasicos para
aplicaciones en el escenario :
Variacion de velocidad en motores trifasicos de corriente alterna.
Variacion de velocidad en motores trifasicos de corriente continua.
Conexion de motores.
Reconocimiento y manejo del control de motores:
Tipos de arranque: directo, en estrella/triangulo, retérico.
Arrancadores electrénicos.
Reguladores de velocidad: variador de velocidad y variador de frecuencia.
Aparatos de realimentacion.
Aplicacion y reconocimiento de la prevencion de riesgos laborales en el trabajo
con electricidad.
Reconocimiento de las disposiciones particulares para locales de publica
concurrencia.

6. Aplicacion de los principios generales de conducta profesional y ética en el
montaje y desmontaje de espectaculos en vivo.

Salvaguardar la salud laboral, la seguridad y el medio ambiente.

Trabajar por objetivos a partir del compromiso personal.

Cumplir con los plazos acordados.

Aceptar la responsabilidad profesional por el trabajo realizado.

Tener iniciativa y autonomia personal.

Respetar a los demas y su trabajo.

Comunicarse con los demas colectivos implicados para la consecucion de los
objetivos establecidos.

Defensa del interés de la produccion.

Integrar en el trabajo los criterios artisticos.

Mejorar los conocimientos profesionales personales y mantenerse al dia en
los avances técnicos.

7. Prevencion de riesgos relativos a la seguridad de los trabajadores en las
tareas de montaje y desmontaje de los decorados.

Reconocimiento de las obligaciones del trabajador y el empresario frente a la

seguridad en los procesos de montaje y desmontaje de la escenografia.

Evaluacion e identificacion de los riesgos, factores de riesgo y medidas

preventivas elementales:

Trabajos en altura.
Manutencion manual de cargas.
Suspension y elevacion de elementos.
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— Trabajo con receptores eléctricos.
— Trabajos a la intemperie.
— Trabajos con herramientas manuales y maquinas.
— Trabajo en el peine.
— Organizacion del trabajo (tiempos y carga).
— Utilizaciéneidentificaciondelos equiposde protecciénindividual correspondientes
a las operaciones a realizar en el montaje y desmontaje de maquinaria.
— Identificacion de los riesgos propios del trabajo del maquinista relacionados con
el puesto, con las maquinas y herramientas y con las condiciones.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacién: REALIZACION DEL DESMONTAJE, MANTENIMIENTO Y
ALMACENAJE DE LOS ELEMENTOS ESCENOGRAFICOS, EQUIPOS E
INSTALACIONES DE LA MAQUINARIA.

Cédigo: UF1314
Duracion: 70 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP2, RP3
y RP4.

Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Aplicar técnicas especificas de manipulacion en el desmontaje de los elementos
escenograficos a partir del analisis de del despiece, estructura y funcionalidad de las
partes constitutivas, siguiendo el plan de desmontaje y efectuando las operaciones
con seguridad.
CE1.1 A partir de la documentacion técnica para realizar el desmontaje de un
elemento escenografico autoportante compuesto de diversas partes, caracterizado
por plantear problemas de ensamblaje, realizar las siguientes actividades,
siguiendo las buenas practicas profesionales, usos establecidos y cumpliendo los
plazos acordados:
— Definir las técnicas de desmontaje acordes a los materiales, sistemas de unién
y el volumen que se maneja.
— Establecer el orden de desmontaje del decorado.
— Realizar el desmontaje con método, orden y seguridad.
— Ordenar las piezas desmontadas interpretando el marcaje y el orden de carga
en el camion.
— Manipular las piezas prestando atencién a no provocar desperfectos.
— Estabilizar y fijar los elementos del decorado en su emplazamiento temporal
hasta la realizacion de la carga.
CE1.2 En relacién a un supuesto practico de manipulacion, caracterizado por la
utilizacion de materiales textiles y afines, realizar la recogida de un ciclorama y un
tul dejandolos sin arrugas en las tareas de plegado segun los usos profesionales
establecidos para cada material.
CE1.3 A partir de la ficha técnica de maquinaria, caracterizada por la existencia de
elementos moviles accionados manualmente o0 mecanicamente y la especificacion
de los mecanismos instalados, efectuar el desmontaje segun usos establecidos.
CE1.4 A partir de un caso de manipulacion en el desmontaje, caracterizado
por la existencia de elementos de gran tamafno plafones y paredes: efectuar el
desmontaje de los decorados evitando la rotura y teniendo en consideracién las
medidas de seguridad que son de aplicacion.
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CE1.5 A partir de un caso practico de desmontaje de un contrapesado libre,
descontrapesar y desmontar la estructura de decorado sujeta por varios puntos no
alineados y desinstalar todos los componentes del contrapesado.

CE1.6 A partir de un caso practico de manipulacién de materiales textiles,
desinstalar una camara negra en un escenario vacio, eligiendo las técnicas de
plegado segun los usos profesionales establecidos para cada elemento: patas,
bambalinas y telones.

C2: Aplicar procedimientos para el mantenimiento correctivo y preventivo de los
materiales, equipos e instalaciones de la maquinaria, garantizando su buen estado y
la seguridad.
CEZ2.1 Indicar las pautas de mantenimiento correctivo y preventivo mas relevantes
de los equipos y materiales para la elevacion y suspension, enumerando
especificamente las relativas a:
— Elementos de suspension (cables, eslingas, cadenas, cuerdas, entre otros).
— Elementos de unién y accesorios (mosquetones, grilletes, anillas, ganchos,
entre otros).
— Equipos de elevacion (polipastos motorizados y manuales, tornos, «tractelesy,
entre otros).
— Equipamientos de elevacion fijos el teatro (contrapesados, varas, entre otros).
— Elevadores, trapas, escotillones y similares.
CEZ2.2 Indicar las pautas de mantenimiento correctivo y preventivo mas relevantes
de los equipos y materiales del taller, enumerando especificamente las relativas a:
maquinas, maquinas portatiles y herramientas manuales.
CE2.3 En un supuesto practico de trabajo en taller de construccion, aplicar las
técnicas de mantenimiento de maquinas, herramientas e instalaciones manteniendo
operativo el taller realizando las operaciones que garantizan el estado de las
herramientas, su operatividad y el orden y limpieza.

C3: Aplicar procedimientos para el almacenaje de los elementos escenograficos
(decorados, cortinajes entre otros), equipos y materiales fungibles, que eviten su
deterioro y aseguren su disponibilidad y utilizando la herramienta informatica para su
gestion.
CE3.1 En un supuesto practico de procedimientos de almacenaje, realizar el
almacenaje de decoraciones y elementos corpéreos, llevando a cabo el estibado,
utilizando elementos de proteccion, soporte, fly case, entre otros, indicando las
condiciones minimas para evitar su deterioro y facilitar su manipulacién atendiendo:
— Alos materiales que las componen (organicos, inertes, molestos, perecederos,
fragiles, entre otros).
— Alos tamanos, formas y pesos (plafones, estructuras metalicas esculturas
esceénicas, entre otros).
CE3.2 A partir de un procedimiento de almacenaje, preparar el almacenamiento,
aplicando las buenas practicas profesionales y usos establecidos, de los siguientes
elementos:
— Cortinajes, telones, tules.
—  Ciclorama plastico y pantalla.
— Tapiz de danza.
— Accesorios de elevacion (cables, cuerdas, eslingas, grilletes, cadenas, entre
otros.)
— Materias primas del taller listones y planchas de madera, tubos y perfileria
metalica, entre otros.
— Materiales peligrosos (pinturas y disolventes).
CE3.3 A partir de los elementos de decoracion de una produccion, aplicar los
procedimientos para el marcado e inventariado de equipos y materiales facilitando
su gestion, con apoyo informatico.
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Contenidos

1.

Desmontaje de cortinajes escénicos y asimilados.
Desmontaje de camara negra:

Orden de desmontaje de la camara negra.

Organizacion y limpieza del espacio para la realizacion del plegado de la
camara negra.

Técnicas de manipulacion de los sistemas de elevacién y atados para el
desmontaje de la camara negra.

Técnicas de plegado de patas, bambalinas y telones.

Procesos de desmontaje de aperturas de telén en los distintos formatos
de apertura, (italiana, americana, veneciana, entre otros) atendiendo a las
caracteristicas del lugar de desmontaje, las caracteristicas técnicas del
mecanismo de apertura y el tipo de material a manipular.

Técnicas y procedimientos de desmontaje de cortinajes escénicos segun las
caracteristicas de los tejidos escénicos atendiendo al material su composicién
y comportamiento a la hora de ser manipulados, plegados, destensados y
desatados.

Desmontaje de panoramas o cicloramas:

Caracteristicas de desmontaje de estructuras de soporte para panoramas-
cicloramas, (tubos, celosias, tubos curvados, entre otros).

Caracteristicas de los cicloramas y elementos anexos al desmontaje.
Procedimiento del plegado o enrollado de telones plasticos.

Procedimiento de desatado y destensado de los panoramas-cicloramas.

2. Desmontaje de elementos escenograficos en la maquinaria escénica.
Estudio tedrico y practico de necesidades técnicas para el desmontaje de los
elementos escenograficos corporeos:

Caracteristicasypeculiaridadeseneldesmontaje deelementos escenograficos
corporeos, (plafones, bastidores, forillos, entre otros), atendiendo a los
materiales que lo componen, sistemas de union, dimensiones y pesos.
Caracteristicas y peculiaridades en el desmontaje de los practicables,
(plataformas, escaleras y rampas), atendiendo a los materiales que lo
componen, sistemas de unién, dimensiones y pesos.

Interpretacion de planos o fichas técnicas de mecanismos y sistemas de
unién del decorado para el desmontaje.

Coordinacion con las secciones técnicas, orden de desmontaje.
Desmontaje de elementos escenograficos:

Distribucién en el espacio de las herramientas, maquinaria y materiales
necesarios para el desmontaje.

Técnicas de desmontaje de los elementos de la escenografia en su
emplazamiento. Desmontaje de piezas del decorado, orden y recogida de
herrajes y materiales auxiliares al decorado.

Técnicas de desmontaje de suelos flexibles y rigidos.

Desmontaje de los mecanismos del decorado movil, revision y comprobacion
de la recogida y embalaje de los materiales y herrajes desmontados al
mecanismo.

Proceso de desmontaje y distribucion del decorado para realizar la carga del
decorado.

Procedimientos de la manutencion manual de cargas.

Coordinacion de la carga en vehiculos del decorado atendiendo al volumen,
peso y distribucién del decorado en el transporte.

Realizacion de las hojas de incidencias.
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3.

Desmontaje y manipulacion de estructuras ligeras amovibles.
Caracteristicas y peculiaridades del desmontaje de estructuras y materiales
para el equipamiento de espacios escénicos no convencionales: escenarios,
gradas, torres, soportes para la iluminacion, entre otros.

Sistemas de desmontaje de estructuras tubulares. Herrajes, herramientas y
magquinaria.

Estudio técnico y practico de las necesidades técnicas para el desmontaje de
estructuras ligeras amovibles normalizadas.

Sistemas de seguridad y prevencion establecidos para el desmontaje de
andamios y estructuras amovibles.

Reconocimiento de los criterios que determinan la seguridad de los profesionales
de la escena.

Planificacién y distribucion de los espacios de ubicacion de los elementos del
desmontaje.

Desmontaje de estructuras ligeras amovibles a partir del plano de instalacion,
de las instrucciones de desinstalacion del fabricante y el orden de desmontaje
establecido.

4. Aplicacion de técnicas de mantenimiento correctivo y preventivo de los

materiales, equipos e instalaciones de la maquinaria escénica.

Pautas de mantenimiento correctivo y preventivo de los materiales, equipos e

instalaciones de la maquinaria escénica:

— Revision de la situacion actual, detencion de danos.

— Definicion del mantenimiento.

— Realizacion del mantenimiento: reparar, renovar, engrasar, limpiar, ajustar,
entre otros.

— Andlisis de resultados.

— Redactado de las fichas técnicas del histérico de cada material, equipo e
instalacion.

Realizacion del mantenimiento correctivo y preventivo de elementos para la

elevacion y suspension:

— Elementos de suspensién: cables, cuerdas, eslingas, cadenas, entre otros.

— Elementos de unidn y accesorios: mosquetones, grilletes, tensores, grapas,
entre otros.

— Equipos de elevacion puntual: polipastos manuales y motorizados, tornos,
tracteles, entre otros.

— Equipos de elevacion fijos: sistemas contrapesados, motorizados y manuales.

— Elevadores, trampas, escotillones y similares.

Realizacion del mantenimiento correctivo y preventivo de herramientas,

maquinas e instalaciones del taller:

— Herramientas de mano: afilado de serruchos, brocas y elementos de corte,
entre otros.

— Maquinas portatiles: limpieza, engrasado y mantenimiento eléctrico y
mecanico.

— Maquinas fijas: ajustes, limpieza, mantenimiento eléctrico y mecanico.

5. Almacenado de elementos escenograficos, materiales y equipos de la

magquinaria escénica.
Andlisis de las caracteristicas de los elementos a almacenar: material de que se
compone, tamano, forma, fragilidad, caducidad, entre otros.
Manejo de las herramientas, maquinas, materiales y utensilios para el
almacenado: transpalets, embalajes, cintas y cinchas, entre otros.
Técnicas de colocacion y amarre de grandes objetos.
Adecuacion y mantenimiento de los lugares de almacenamiento: naves,
contenedores, estanterias industriales, entre otros.
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— Realizacion del marcado e inventariado de los elementos almacenados.
— Procedimiento y actualizacion de datos de la existencias almacenadas:
— Estado de las existencias.
— Emplazamiento y cédigo de los elementos almacenados.
— Entradas y salidas del material.
— Catalogacion y documentacion grafica de los elementos escenograficos.
— Sistemas informaticos para base de datos.

UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacién: TECNICAS DE CONSTRUCCION DE SIMILES ESCENOGRAFICOS.
Cadigo: UF1315

Duracién: 90 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP5
Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Aplicar técnicas de carpinteria en madera en la construccién de similes
escenograficos de la maquinaria escénica.
CE1.1 En un supuesto practico de elementos a construir, aplicar las técnicas
de expresién grafica en la realizacién de bocetos y despieces acotados de una
plataforma, del desembarco de una escalera y del desembarco de una rampa,
efectuandolos a mano alzada.
CE1.2 A partir de las cotas exteriores de similes escenograficos, construir la
plataforma, el desembarco de escalones, desembarco en rampa y plafén y rema,
utilizando las técnicas, herramientas y materiales de la carpinteria escénica;
justificando la eleccidon de materiales y procedimientos y aplicando los conceptos
de seguridad y prevencion en el trabajo de taller.
CE1.3 A partir de las cotas exteriores de los similes escenograficos, construir
bastidores y remas, utilizando las técnicas, herramientas y materiales de la
carpinteria escénica; justificando la eleccion de materiales y procedimientos y
aplicando los conceptos de seguridad y prevencion en el trabajo de taller.
CE1.4 A partir del uso de maquinas del taller de carpinteria, describir los equipos
de proteccion individual y procedimientos de prevencidon a seguir segun el riesgo
del trabajo a realizar y de los materiales que se utilizan.

C2: Aplicar técnicas de carpinteria en metal en la construccién de accesorios y al
mantenimiento, adaptacion y reparacion de elementos escenograficos
CE2.1 En un supuesto practico de elementos a construir en hierro, aplicar las
técnicas de expresion grafica a la realizacion de bocetos y despieces acotados de
una escalera de desembarque, efectuandolos a mano alzada.
CE2.2 A partir de las cotas exteriores de similes escenograficos, construir una
escalera de desembarque, utilizando las técnicas, herramientas y materiales de
la carpinteria metalica; justificando la eleccién de materiales y procedimientos y
aplicando los conceptos de seguridad y prevencién en el trabajo de taller.
CEZ2.3 En un supuesto practico de un bastidor en hierro a reparar, cortar y soldar las
pletinas de unién de bastidores, utilizando las técnicas, herramientas y materiales
de la carpinteria escénica; justificando la eleccion de materiales y procedimientos
y aplicando los conceptos de seguridad y prevencion en el trabajo de taller.
CE2.4 A partir del uso de maquinas del taller de metalisteria, describir los equipos
de proteccién individual y procedimientos de prevencion a seguir segun el riesgo
del trabajo a realizar y de los materiales que se utilizan.
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C3: Aplicar técnicas de materiales sintéticos en la restauracion de los acabados de
elementos escenograficos.

CE3.1 En un supuesto practico de elementos escultéricos que presentan
desperfectos estructurales y de acabados, aplicar las técnicas de modelado y
reproduccion en la restauracion de los elementos citados, utilizando las técnicas,
herramientas y materiales de la del moldeado, justificando la eleccion de materiales
y procedimientos y aplicando los conceptos de seguridad y prevencion en el
trabajo de taller.

CE3.2 A partir de un decorado, caracterizado por elementos escultéricos que
presentan desperfectos estructurales y de acabados, reparar los elementos
citados, utilizando las técnicas, herramientas y materiales de la de la escultura
esceénica, justificando la eleccion de materiales y procedimientos y aplicando los
conceptos de seguridad y prevencion en el trabajo de taller.

CE3.3 En un supuesto practico de un bastidor que presenta un desperfecto de
acabado en resina repararlo utilizando las técnicas, herramientas y materiales
de acabados sintéticos, justificando la eleccién de materiales y procedimientos y
aplicando los conceptos de seguridad y prevencién en el trabajo de taller.

C4: Aplicar técnicas de pintura, envejecimiento y texturado en la restauracién de los
acabados de elementos escenograficos.

CE4.1 En un supuesto practico de un bastidor que presenta un desperfecto de
pintura dar los acabados utilizando las técnicas de pintura, justificando la eleccién
de materiales y procedimientos, aplicando los conceptos de seguridad y prevencion
en el trabajo de taller.

CEA4.2 A partir de un decorado, caracterizado por elementos de imitacion a marmol
que presentan desperfectos de acabados, restaurar los elementos citados, utilizando
las técnicas de pintura, justificando la eleccion de materiales y procedimientos y
aplicando los conceptos de seguridad y prevencion en el trabajo de taller.

CE4.3 A partir de un decorado, caracterizado por elementos de imitacion a piedra
de granito que presentan desperfectos en la textura, restaurar los elementos
citados, utilizando las técnicas de pintura y texturado, justificando la eleccién de
materiales y procedimientos y aplicando los conceptos de seguridad y prevencién
en el trabajo de taller.

Contenidos

1.

Aplicacion de técnicas de carpinteria a la construcciéon, acabados, montaje y
desmontaje de similes escénicos.
— Reconocimiento de los tipos y caracteristicas de materiales y herramientas
para la construccién de similes escénicos en madera:
— Maderas: naturales, manufacturadas; dimensiones y usos.
— Herrajes: clavos, tornillos, bisagras, entre otros.
— Herramientas y maquinas: de corte, desbastado, de medida, entre otros.
— Aplicacién de técnicas especificas para la construccion de bastidores y
practicables, (plataformas, escaleras y rampas):
— Verificacién de las cotas de los elementos a construir, realizacion del desglose
de cortes, marcado y corte del material.
— Armado de los elementos cortados para construir bastidores, plataformas,
escaleras y rampas.
— Realizacion de los acabados, (lijado, pulido, entre otros).
— Unién de los elementos construidos para su montaje y desmontaje.
Mecanizado de piezas, (taladros, rebajes, cajeados, entre otros).
— Organizacién y mantenimiento de las herramientas y los espacios de trabajo.
— Acopio y reposicién de materiales fungibles.
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— Trabajo en el taller: seguridad y prevencion.
— Seguridad estructural de los elementos: comportamiento ante el fuego.

Técnicas de metalisteria aplicadas a la construcciéon, acabados, montaje y
desmontaje de similes escénicos.
— Reconocimiento de los tipos y caracteristicas de materiales y herramientas
para la construccién de similes escénicos en metal:
— Perfiles: hierro y aluminio; dimensiones y usos.
— Herrajes: tornillos pasantes, bisagras, pestillos, entre otros.
— Herramientas y maquinas: de corte, desbastado, grupos de soldadura,(con
electrodo o de hilo continuo),de medida, entre otros.
— Aplicacién de técnicas especificas para la construccion de bastidores y
practicables, (plataformas, escaleras y rampas):
— Verificacion de las cotas de los elementos a construir, realizacion del desglose
de cortes, marcado y corte del material.
— Soldado de los elementos cortados para construir bastidores, plataformas,
escaleras y rampas.
— Realizacion de los acabados, (pulido, pintado, entre otros).
— Unioén de los elementos construidos para su montaje y desmontaje.
— Organizacién y mantenimiento de las herramientas y los espacios de trabajo.
Acopio y reposicion de materiales fungibles.
Trabajo en el taller: seguridad y prevencion.
Seguridad estructural de los elementos: comportamiento ante el fuego.

Aplicacion de materiales sintéticos para la restauracion de los acabados de

elementos escenograficos.
Reconocimiento de los tipos, caracteristicas y manipulacion de materiales y
herramientas para la realizacién de acabados sintéticos:

— Resinas, composites, poliuretanos y fibra de vidrio, entre otros.

— Sistemas de unién: pegamentos y resinas.

— Herramientas y maquinas: de corte, desbastado, hilo caliente, de medida,

entre otros.

Aplicacion de técnicas especificas en materiales sintéticos para la restauracion
de acabados de los elementos escénicos:

— Preparacion de las superficies o piezas a reparar.

— Manipulacion de los materiales a aplicar: realizaciéon de mezclas, imprimacion

y secado.

— Realizacion de cortes de la forma a reproducir: tallado o modelado.

— Realizacion de los acabados, (texturado, pulido, pintado, entre otros).

— Organizacién y mantenimiento de las herramientas, maquinas, utensilios y el

espacio de trabajo.
— Acopio y reposicion de materiales fungibles.
— Aplicacién de las normas de seguridad y prevencion en la manipulacion de
materiales sintéticos.
— Seguridad estructural de los elementos: comportamiento ante el fuego.

Aplicacién de técnicas de pintura para la restauracién y acabados de
elementos escénicos.
— Reconocimiento de los tipos, caracteristicas y manipulacion de materiales y
herramientas para la realizacién de acabados en pintura:
— Pinturas al agua y sintéticas.
— Sistemas de aplicacion: espatula, brocha, rodillo, aerografos, entre otros.
— Herramientas, Utiles y maquinas: aeroégrafo, veteadotes, cubos, brochas y
rodillos, esponjas y trapos, entre otros.
— Aplicacion de técnicas especificas para el pintado en la restauracion y
acabados de los elementos escénicos:
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— Preparacion de las superficies o piezas a pintar.
— Manipulaciéon de los materiales a aplicar: realizacién de mezclas, tabla de
colores, manejo de los utiles, herramientas y maquinas para el pintado.
— Utilizacion de los elementos de proteccion.
— Realizacion del pintado: por imprimacién de capas superpuestas, capas
diluidas, decapadas, entre otras.
— Realizacion de los acabados: envejecimiento, texturado, barnizado del
pintado, entre otros.
— Organizacion y mantenimiento de las herramientas, utensilios, maquinas y el
espacio de trabajo.
— Acopio y reposicion de materiales fungibles.
— Aplicacién de las normas de seguridad y prevencion en la manipulacion de
materiales sintéticos.
— Seguridad estructural de los elementos: comportamiento ante el fuego.

Orientaciones metodolégicas

Formacion a distancia:

L N° de horas maximas
. . Duracién total en horas de las ) -
Unidades formativas . . susceptibles de formacién a
unidades formativas . .
distancia

Unidad formativa 1 — UF1313 90 30
Unidad formativa 2 — UF1314 70 10
Unidad formativa 3 — UF1315 90 10

Secuencia:

Las unidades formativas correspondientes a este modulo se deben programar de
forma secuenciada.

Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompafia este anexo.

MODULO FORMATIVO 4

Denominaciéon: GESTION DE EQUIPOS DE MAQUINARIA Y ELEMENTOS
ESCENOGRAFICOS EN ENSAYOS Y FUNCIONES PARA ESPECTACULO EN VIVO
EN CONDICIONES CAMBIANTES DE EXPLOTACION

Cédigo: MF1714_3

Nivel de cualificacion profesional: 3

Asociado a la Unidad de Competencia:

UC1714_3 Servir ensayos y funciones gestionando los equipos de maquinaria y los
elementos escenograficos en condiciones cambiantes de explotacion

Duracion: 220 horas.
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UNIDAD FORMATIVA 1

Denominacién: PROCESOS DE TRABAJO EN LA PREPARACION Y SERVICIO A
ENSAYOS DE MAQUINARIA

Cadigo: UF1316

Duracién: 90 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1.
Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Elaborar cuadernos de maquinaria documentando los procesos para la realizacion
del espectaculo.

CE1.1 Citar los documentos que componen el cuaderno de maquinaria de un
espectaculo describiendo el objetivo y funcion de cada uno de ellos.

CE1.2 A partir de los datos técnicos de los ensayos del espectaculo elaborar el
cuaderno de maquinaria, clasificar y estructurar la informacion técnica disponible,
desarrollando el cuaderno de maquinaria segun los formularios establecidos,
adjuntando planos y cualquier otra documentacion grafica de interés.

CE1.3 A partir de los datos técnicos de los ensayos del espectaculo rectificar la
informacion técnica resultante de los cambios e incorporaciones efectuados en los
ensayos anotandolos en el cuaderno de maquinaria, manteniendo actualizado el
documento entre ensayos y cambios de equipo.

C2: Determinar rutinas de trabajo de magquinaria relacionadas con los ensayos,
teniendo en cuenta las caracteristicas de un proyecto escenografico y en consonancia
con un equipo artistico y técnico.

CE2.1 A partir de ensayos de espectaculos de artes escénicas (teatro, danza,

opera, musical, entre otros), musica (popular, clasica, entre otros) y eventos (pases

de moda, convencion, entre otros) con presencia de equipo artistico, intérpretes y

publico, realizar las actividades siguientes teniendo en cuenta las especificidades

propias de cada género y su repercusion en el propio desempefio:

— Planificar el equipo para un ensayo a partir de las demandas de la parte
artistica, los medios disponibles y su coste.

— Participar en el proceso de aprendizaje colectivo (ensayos), activamente,
teniendo en cuenta el trabajo del resto del equipo técnico y artistico.

—  Sintetizar los criterios artisticos que definen la escenografia y juego escénico.

— Mantener actitudes profesionales: comprensién del hecho artistico y la
representacion como producto final efimero e irrepetible, respeto por el trabajo
de los demas y los compromisos adquiridos, trabajo en equipo, resolucién de
imprevistos, relacion con colectivos artisticos y demas técnicos, gestion del
estrés, compromiso y aplicacién de medidas de seguridad de trabajadores y
publico.

CE2.2 A partir de ensayos de espectaculos de artes escénicas (teatro, danza,

Opera, musical, entre otros), musica (popular, clasica, entre otros) y eventos (pases

de moda, convencion, entre otros) con presencia de equipo artistico, intérpretes y

publico, realizar las actividades siguientes teniendo en cuenta las especificidades

propias de cada género y su repercusion en el propio desempenio:

— Planificar las tareas a realizar durante los ensayos, negociando con los demas
colectivos implicados el uso del espacio y tiempo disponibles.

— Realizar el guion de pies y preparar y mantener actualizada la documentacién
que compone el cuaderno de maquinaria del espectaculo (planos, listados,
entre otros) a partir de las instrucciones del escendgrafo, el director, coredgrafo,
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0 responsable artistico (eventos), el montaje realizado y el progreso de los
ensayos

Supervisar las tareas del equipo de maquinaria para alcanzar los objetivos de
la puesta en escena.

CE2.3 A partir de ensayos de espectaculos de artes escénicas (teatro, danza,
Opera, musical, entre otros), musica (popular, clasica, entre otros) y eventos (pases
de moda, convencion, entre otros) con presencia de equipo artistico, intérpretes y
publico, realizar las actividades siguientes teniendo en cuenta las especificidades
propias de cada género y su repercusion en el propio desempenio:

Operar los equipos de maquinaria integrando los objetivos artisticos a partir
de las instrucciones del escendgrafo y director y aplicando las normas de
seguridad.

Realizar los cambios y movimientos de maquinaria atendiendo a las
instrucciones del regidor, interpretando sus sefales visuales de manera
auténoma o a partir de los pies de los actores, acciones, texto, entre otros, en
coordinacién con el juego de los intérpretes y el sentido artistico.

Cuidar el transporte, montaje, desmontaje y devolucién de equipos.

Contenidos

1. Ejecucién del juego escénico en la maquinaria escénica.

Ejecucion de movimientos de decorado con desplazamientos horizontales:
carras guiadas, con accionamiento de torno, en sistema de americana, entre
otros.

Ejecucion de movimientos de decorado con desplazamientos verticales:
manuales, contrapesados y motorizados.

Ejecucion de efectos, en combinacién de otros movimientos escénicos,
operando los equipos de la maquinaria escénica.

Técnicas de ejecucion de vuelos:

Vuelo horizontal.

Vuelo oblicuo.

Vuelo en arco.

Vuelo ondulado.

Sistemas de seguridad para el vuelo de objetos y personas.

Manejo de la maquinaria para la realizacion de apariciones: trampas,
elevadores, escotillones, entre otros.

Estudio, preparacion y realizacion de cambios de decoracién a vistas y/o en
OSCUros.

Reconocimiento y aplicacion de la seguridad en las operaciones de juego
escénico.

2. Usodeladocumentacion graficay elaboracion del cuaderno de lamaquinaria.
Adaptacion de los planos de implantacion al lugar de exhibicion.
Reconocimiento del guidn del espectaculo: lectura y marcado de efectos
vinculados a la maquinaria.

Realizacion de la ficha técnica: listado de pies de cambios y prevenciones.
Realizacion de la ficha técnica de materiales y equipos empelados en la
representacion.

Relacién de fungibles: listado y reposicion de consumibles en la funcion.
Elaboracion del cuaderno de maquinaria:

Recogida de informacién.

Rotulaciéon y marcas empleadas en el cuaderno de maquinaria.
Incorporacion de planos y fotografias documentales, por actos o escenas,
en el cuaderno de maquinaria.
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— Actualizacién de cambios: rectificaciones e incorporaciones de efectos de
maquinaria.

3. Asistencia al ensayo técnico general y de la maquinaria

Aplicacién del guion al ensayo técnico: realizacion de cambios en los tiempos,
velocidad y ritmo marcados por el director artistico y técnico, ajustes y
perfeccionamiento.

Aplicacion de los aspectos artisticos vinculados a las operaciones técnicas
programadas.

Procedimientos de Coordinacion con los demas colectivos técnicos y artisticos:
técnicas para dar, procesar y recibir informacién. Indicaciones del regidor de
escena.

Detencion de problemas y recursos en la resoluciéon de imprevistos.

Caodigos de conducta profesional: comportamientos y actitudes profesionales:
atencion, iniciativa, responsabilidad, pulcritud, sentido artistico, trabajo en
equipo, gestion del estrés, entre otros.

4. Procesos de maquinaria escénica en ensayos de espectaculos en vivo: artes
escénicas

Relacién con los actores en escena y el director: asistencia en ensayos a los
aspectos técnicos vinculados directamente con el actor, comprensién en las
peticiones demandadas por el director, entre otros.

Preparacion y verificacion de los equipos técnicos para ensayos.

Servicio a ensayos técnicos con actores: primeras ejecuciones de maquinaria

a pié de texto con actores.

Resolucién de problemas: tiempo de ejecucién, problemas de espacio, mutis,

entre otros.

Rutinas y actitudes en el servicio a ensayos: repeticion continua y espaciada

de los cambios y efectos por escenas, tiempos muertos, cambio de decisiones,

ajustes, resolucién de problemas artisticos y técnicos, entre otros.

Detencion de las peculiaridades en los ensayos dependiendo del género de

las artes escénicas:

— Danza: relacién con los bailarines y el coreégrafo, rutinas especificas del
espectaculo de danza, ensayos técnicos con bailarines, entre otros.

— Opera y musicales: rutinas especificas de espectaculos de dpera y
musicales. Relacion con los cantantes, orquesta y coro. Ensayos escena-
piano y ensayos generales con orquesta.

Actitudes profesionales: atencidn, iniciativa, responsabilidad, pulcritud, sentido

artistico, trabajo en equipo, gestion del estrés.

5. Procesos de maquinaria escénica en ensayos de espectaculos en vivo:
musica

Relacién con los musicos y el director musical: asistencia en los aspectos
técnicos vinculados directamente con los musicos, comprension en las
peticiones demandadas por el director musical, entre otros.

Preparacion y verificacion de los equipos técnicos para ensayos.

Servicio a ensayos técnicos con musicos: primeras ejecuciones de maquinaria
segun guién técnico.

Resolucién de problemas: tiempo de ejecucion, problemas de espacio, mutis,
entre otros.

Rutinas y actitudes en el servicio a ensayos: repeticion continua y espaciada
de los cambios y efectos por temas, tiempos muertos, cambio de decisiones,
ajustes, resolucién de problemas artisticos y técnicos, entre otros.

Detencion de las peculiaridades en los ensayos dependiendo del género
musical:
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— Musica popular: rutinas especificas del montaje de espectaculos musica
popular, montajes al aire libre, servicio a ensayos, entre otros.

— Musica clasica: montajes tipo para recitales y pequefios formatos.
Condicionantes técnicos especificos para los recitales. Condicionantes
técnicos especificos para masas corales. Ensayos. Montajes para orquesta.
La caja acustica.

— Actitudes profesionales: atencién, iniciativa, responsabilidad, pulcritud, sentido
artistico, trabajo en equipo, gestion del estrés.

6. Procesos de maquinaria escénica en ensayos de espectaculos en vivo:

evento

— Reconocimiento de las caracteristicas técnicas en montajes tipo y
especificaciones para diversos eventos realizados en teatros o espacios
singulares: pase de modas; conferencia, mitin, reunién, convenciones de
empresa, celebraciones (bodas, banquetes, fiestas populares entre otros).

— Relacién con el director de arte/cliente: asistencia en los aspectos técnicos
vinculados directamente con el evento, comprension en las peticiones
demandadas por el director de arte/cliente, entre otros.

— Preparacion y verificacion de los equipos técnicos para el evento.

— Servicio a ensayos técnicos del evento: primeras ejecuciones de maquinaria a
marcas del guién.

— Resolucién de problemas: tiempo de ejecucién, problemas de espacio, mutis,
entre otros.

— Rutinas y actitudes en el servicio a ensayos: repeticion continua y espaciada
de los cambios y efectos del evento, tiempos muertos, cambio de decisiones,
ajustes, resolucién de problemas artisticos y técnicos, entre otros.

— Detencion de las peculiaridades en los ensayos dependiendo del evento:
pase de modas; conferencia, mitin, reunién, convenciones de empresa,
celebraciones (bodas, banquetes, fiestas populares entre otros).

— Actitudes profesionales: atencién, iniciativa, responsabilidad, pulcritud, sentido
artistico, trabajo en equipo, gestion del estrés.

UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacion: PROCESOS DE TRABAJO EN LA PREPARACION DEL SERVICIO
A FUNCION DE MAQUINARIA. (REALIZACION DE LA PASADA)

Cadigo: UF1317

Duracion: 40 horas

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP2.
Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Preparar y ajustar los equipos de maquinaria para la realizacién de la pasada de
representaciones de espectaculos en vivo en artes escénicas, teniendo en cuenta las
caracteristicas de un proyecto escenografico y en consonancia con un equipo artistico
y técnico.
CE1.1 A partir de representaciones de espectaculos en vivo, colocar los elementos
escenografitos suspendidos en las marcas dispuestas en el cuaderno de
maquinaria para realizar la representacion teniendo en cuenta las especificidades
propias de cada género y su repercusion en el propio desempenio.
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CE1.2 En un caso practico de realizacion de la pasada, comprobar y ajustar las
mutaciones y efectos de telar que se van a realizar durante la representacion
segun la secuencia establecida durante los ensayos y el guidn técnico.

CE1.3 A partir de representaciones de espectaculos en vivo, coordinar los trabajos
de preparacioén de la pasada con los otros colectivos técnicos.

CE1.4 En un caso practico de realizacion de la pasada, verificar los dispositivos
mecanismos, eléctricos y de las fijaciones de los sistemas de elevacion vy
suspension garantizando el desarrollo de la funcion.

C2: Preparar los elementos de la escenografia de escenario para la realizacion de la
pasada de representaciones de espectaculos en vivo en artes escénicas, teniendo
en cuenta las caracteristicas de un proyecto escenografico y en consonancia con un
equipo artistico y técnico.

CEZ2.1 A partir de representaciones de espectaculos en vivo, colocar los elementos
escenografitos de escenario en las marcas dispuestas en el cuaderno de
magquinaria para realizar la representacion teniendo en cuenta las especificidades
propias de cada género y su repercusion en el propio desempeiio.

CE2.2 En un caso practico de realizacién de la pasada, verificar y ajustar los
mecanismos de las partes moviles de la escenografia de escenario que van a ser
utilizadas durante la representacion.

CEZ2.3 A partir de representaciones de espectaculos en vivo, reparar desperfectos
de la escenografia respetando el disefio escenografico.

C3: Desarrollar rutinas de trabajo de maquinaria relacionadas con la realizaciéon de
la pasada de representaciones de espectaculos en vivo en artes escénicas, teniendo
en cuenta las caracteristicas de un proyecto escenografico y en consonancia con un
equipo artistico y técnico.

CE3.1 A partir de representaciones de espectaculos en vivo, cumplir los tiempos y
tareas de la realizacion de la pasada, especificados en el cuaderno de maquinaria.
CE3.2 A partir de representaciones de espectaculos en vivo, mantener actitudes
profesionales: comprension del hecho artistico y la representacion como producto
final efimero e irrepetible, respeto por el trabajo de los demas y los compromisos
adquiridos, trabajo en equipo, resolucion de imprevistos, relacion con colectivos
artistico y demas técnicos, gestion del estrés, compromiso y aplicacion de medidas
de seguridad para trabajadores y publico.

CES3.3 En un caso practico de realizacion de la pasada, resolver los imprevistos
con prontitud y respeto por trabajo de los demas y la continuidad del espectaculo.

Contenidos

1.

Procesos de realizacion de la pasada en relacion a los equipos de maquinaria

escénica en representaciones de espectaculos en vivo.

— Ajuste y verificacion del funcionamiento de los equipos de suspension y
elevacioén en varas contrapesadas y manuales.

— Ajuste y verificacion del funcionamiento de los equipos de suspension y
elevacién en varas motorizadas.

— Marcado y fijacion de los desplazamientos verticales de la escenografia seguin
las condiciones establecidas en el proyecto escénico.

— Operaciones y comprobacion de sistemas de intercomunicacion del telar.

— Preparacion de las mutaciones y efectos que se van ha realizar en el telar
durante la funcion para su ejecucion.
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2. Procesos de realizacion de la pasada en relacion a los elementos de la
escenografia en representaciones de espectaculos en vivo.
— Ajuste y verificacion del funcionamiento de los mecanismos de las partes
moviles de la escenografia.
— Ajuste y verificacion del funcionamiento de los equipos de traslacion del
decorado en el escenario.
— Marcado y fijacion de los desplazamientos horizontales de la escenografia de
escenario segun las condiciones establecidas en el proyecto escénico.
— Operaciones y comprobacion de los sistemas de intercomunicaciéon del
escenario.
— Preparacion de las mutaciones y efectos que se van ha realizar en el escenario
durante la funcién para su ejecucion.
— Reposicién de los consumibles para cada representacion.
3. Procesos de maquinaria escénica en la realizacion de la pasada en
representaciones de espectaculos en vivo.
— Detencion de las peculiaridades en las representaciones dependiendo del
género de las artes escénicas: teatro, danza, 6pera y musicales.
— Actitudes profesionales: atencion, iniciativa, responsabilidad, pulcritud,
sentido artistico, trabajo en equipo y gestion del estrés.
— Coordinacion de la pasada con otros colectivos técnicos y artisticos.
— Establecimiento de los tiempos de ejecucion de la pasada de maquinaria.
— Resolucién de imprevistos con prontitud y respeto por el trabajo.
UNIDAD FORMATIVA 3
Denominacién: PROCESOS DE TRABAJO EN EL SERVICIO A FUNCION DE
MAQUINARIA.
Codigo: UF1318
Duracién: 90 horas
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP3.
Capacidades y criterios de evaluacién
C1: Desarrollar rutinas de trabajo de maquinaria relacionadas con la representacion,
teniendo en cuenta las caracteristicas de un proyecto escenografico y en consonancia
con un equipo artistico y técnico.
CE1.1 A partir de representaciones de espectaculos de artes escénicas (teatro,
danza, 6pera, musical, entre otros), musica (popular, clasica, entre otros) y eventos
(pases de moda, convencion, entre otros) con presencia de equipo artistico,
intérpretes y publico, realizar las actividades siguientes teniendo en cuenta las
especificidades propias de cada género y su repercusion en el propio desempefio:
— Establecer y supervisar las rutinas técnicas a realizar durante y después de la
funcion para el desarrollo del espectaculo.
— Resolver los imprevistos con prontitud y respeto por trabajo de los demas y la
continuidad del espectaculo.
—  Cumplir los tiempos y tareas especificados en la tablilla diaria. °
— Mantener actitudes profesionales: comprension del hecho artistico y la 2
representacion como producto final efimero e irrepetible, respeto por el trabajo ;
de los demas y los compromisos adquiridos, trabajo en equipo, resolucion de 8
imprevistos, relacion con colectivos artisticos y demas técnicos, gestion del 5
estrés, compromiso y aplicacion de medidas de seguridad de trabajadores y 3
publico. <
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CE1.2 A partir de representaciones de espectaculos de artes escénicas (teatro,

danza, épera, musical, entre otros), musica (popular, clasica, entre otros) y eventos

(pases de moda, convencion, entre otros) con presencia de equipo artistico,

intérpretes y publico, realizar las actividades siguientes teniendo en cuenta las

especificidades propias de cada género y su repercusion en el propio desempenio:

—  Servir funcidn durante la actuacion en directo con publico.

—  Operar los sistemas de intercomunicacion y sefales durante la funcion.

— Reubicacién y reparacién de desperfectos de la escenografia para la siguiente
funcion.

— Mantener actitudes profesionales: comprension del hecho artistico y la
representacién como producto final efimero e irrepetible, respeto por el trabajo
de los demas y los compromisos adquiridos, trabajo en equipo, resolucion de
imprevistos, relacion con colectivos artisticos y demas técnicos, gestion del
estrés, compromiso y aplicacion de medidas de seguridad de trabajadores y
publico.

CE1.3 Apartir de la ejecucién de un proyecto del ambito de las exhibiciones (ferias,

exposiciones, animacion del Patrimonio, entre otros), realizar las tareas siguientes

teniendo en cuenta las especificaciones propias de cada género y su repercusion
en el propio desempeno:

C2: Aplicar procedimientos y métodos preestablecidos en un plan de emergencia y
evacuacion en un local de publica concurrencia, (teatros, salas, recintos, entre otros),
como marco para la planificacién de trabajos y rutinas de la representacion y pautas
de actuacién en caso de incidencia.
CE2.1 En un supuesto practico de andlisis de planes de emergencia caracterizado
por un plan dado del teatro, distinguir los elementos de evacuacion, de proteccién
contra el fuego, y de sefalizacién de emergencia de un local, indicando su relacion
con la seguridad del publico y los trabajadores.
CE2.2 En un supuesto practico de reconocimiento del plan de emergencia y
evacuacion caracterizado por un plan dado del teatro: describir las partes que lo
constituyen, las rutinas especificadas, los equipos de intervencion indicando su
relacion con la seguridad del publico y los trabajadores.
CE2.3 Enumerar las normativas y referencias legales relacionadas con la seguridad
del publico en caso de representacion en local de publica concurrencia indicando
las implicaciones que en el trabajo propio comportan.
CE2.4 Reconocer los limites de conocimiento y competencias legales para
asumir decisiones que conciernan a la seguridad del publico y los trabajadores
justificandolo a partir de la gestion de la prevencién en la empresa y los mecanismos
de participacion de los trabajadores en ella.

Contenidos

1. Procesos de maquinaria escénica en representaciones de espectaculos en
vivo: artes escénicas
— Realizacién del servicio a funcién:

— Ejecucién de las mutaciones y efectos de la maquinaria durante el
espectaculo.

— Ejecucion de los cambios de maquinaria segun la lista de “pies” (texto,
acciones, punto en un pasaje musical, entre otros) o instrucciones del
regidor, acorde a lo establecido en los ensayos.

— Ejecucion de los cambios a vista del publico, (actitud y destreza).

— Utilizacion de los sistemas de intercomunicacion.

— Resolucién de imprevistos: tiempo de ejecucién, enganches del decorado,
cambios en el texto, mutaciones complejas, entre otros.

— Disposicion de los elementos escenograficos al terminar la funcidén segun
el orden establecido en la “recogida”.
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Detencion de las peculiaridades en las representaciones dependiendo del
género de las artes escénicas: teatro, danza, épera y musicales.

Actitudes profesionales: atencidn, iniciativa, responsabilidad, pulcritud, sentido
artistico, trabajo en equipo, gestion del estrés.

Procesos de maquinaria escénica en representaciones de espectaculos en
vivo: musica

Relacién con los musicos y el equipo técnico: pautas de organizacion,

comunicacion y trabajo en equipo.

Realizacion del servicio técnico de maquinaria al recital:

— Ejecucion de las mutaciones y efectos de la maquinaria durante el concierto.

— Ejecucion de los cambios de maquinaria segun la lista de “pies” (acciones,
punto en un pasaje musical, entre otros) o instrucciones del regidor o
director musical, acorde a lo establecido en los ensayos.

— Ejecucion de los cambios a vista del publico, (actitud y destreza).

— Utilizacién de los sistemas de intercomunicacion.

— Resolucién de imprevistos: tiempo de ejecucién, enganches del decorado,
errores en el proceso interpretativo, mutaciones complejas, entre otros.

— Disposicion de los elementos de decorado y practicables al terminar el
recital segun el orden establecido en la “recogida”.

Detencion de las peculiaridades en recitales dependiendo del género musical:

musica clasica, musica popular, masa corales, entre otros.

Actitudes profesionales: atencion, iniciativa, responsabilidad, pulcritud, sentido

artistico, trabajo en equipo, gestion del estrés.

Procesos de maquinaria escénica en representaciones de espectaculos en
vivo: evento

Reconocimiento de las técnicas en montajes tipo para diversos eventos

realizados en teatros o espacios singulares: pase de modas; conferencia,

mitin, reunion, convenciones de empresa, celebraciones (bodas, banquetes,

fiestas populares entre otros).

Relacién con el equipo artistico y el cliente del evento: pautas de organizacion,

comunicacion y trabajo en equipo.

Realizacion del servicio técnico de maquinaria a eventos:

— Ejecucion de las mutaciones y efectos de la maquinaria durante el evento.

— Ejecucion de los cambios de maquinaria segun la lista de “pies” del guion
del evento o instrucciones del regidor o cliente, acorde a lo establecido en
los ensayos o pruebas.

— Ejecucion de los cambios a vista del publico, (actitud y destreza).

— Utilizacién de los sistemas de intercomunicacion.

— Resolucién de imprevistos: tiempo de ejecucion, errores en el sistema de
motores, errores en el proceso del evento, cambios complejos, entre otros.

— Disposicion de los elementos de decorado y practicables al terminar el
evento segun el orden establecido en la “recogida”.

Detencion de las peculiaridades técnicas del evento: conferencia, mitin,

reunién, convenciones de empresa, celebraciones (bodas, banquetes, fiestas

populares entre otros).

Reconocimiento de las consideraciones particulares de seguridad del publico

en eventos.

Procesos de maquinaria escénica en exhibiciones

Reconocimiento de las técnicas en montajes tipo para exhibiciones realizadas
en instalaciones de animacion del patrimonio, naves, hangares, carpas, entre
otros.

Relacion con el comisario y el cliente del evento: pautas de organizacion,
comunicacion y trabajo en equipo.
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— Realizacion del servicio a exhibiciones:

Ejecucion de las mutaciones y efectos de la maquinaria durante la
exhibicion.

Ejecucion de los cambios de maquinaria segun la lista de “pies” del guion de
la exhibicién o instrucciones del comisario o cliente, acorde a lo establecido
en los pruebas.

Ejecucion de los cambios a vista del publico, (actitud y destreza).
Utilizacién de los sistemas de intercomunicacion.

Resoluciéon de imprevistos: tiempo de ejecucion, errores en el sistema de
motores, errores en el proceso de la exhibicion, cambios complejos, entre
otros.

Disposiciéon de los elementos de la instalacién al terminar la exhibicion
segun el orden establecido en la “recogida”.

— Reconocimiento de las consideraciones particulares de seguridad del publico
en exhibiciones.

— Actitudes profesionales: atencion, iniciativa, responsabilidad, pulcritud, sentido
artistico, trabajo en equipo, gestion del estrés.

5. Aplicacion de procedimientos y medios en un plan de emergencia y
evacuacion en locales de publica concurrencia.
— Objetivos de la evaluacion del riesgo:

Identificacion del riesgo.
Valoracion del riesgo.
Localizacion.

— Reconocimiento de los medios de proteccién técnicos y humanos:

Inventario de medios técnicos.

Inventario de medios humanos.

Planos del edificio o lugar de representacion: vias de evacuacion, alarmas,
sistemas de extincion fijos y portatiles, sefializacion, entre otros.

— Reconocimiento del plan de emergencia:

Clasificacion de emergencias: conato de emergencia, emergencia parcial y
emergencia general.

Acciones: la alerta, la alarma, la intervencion y el apoyo exterior.

Equipos de emergencia, (denominacién, composicion y misiones):
de alarma y evacuacion, de primeros auxilios, de primera y segunda
intervencion, jefe de intervencion y jefe de emergencia.

Esquemas operacionales para el desarrollo del plan de emergencia.

— Implantacién del plan de emergencia:

Responsabilidades.
Organizacion.

Medios técnicos y humanos.
Realizacion de simulacros.

Orientaciones metodologicas

Formacion a distancia:

Unidades formativas

N° de horas maximas
susceptibles de
formacion a distancia

Duracion total en horas de las
unidades formativas

Unidad formativa 1 — UF1316 90 20
Unidad formativa 2 — UF1317 40 10
Unidad formativa 3 — UF1318 90 20
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Secuencia:

Las unidades formativas correspondientes a este médulo se deben programar de
forma secuenciada.

Criterios de acceso para los alumnos

Seran los establecidos en el articulo 4 del Real Decreto que regula el certificado de
profesionalidad de la familia profesional al que acompafia este anexo.

MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE MAQUINARIA
ESCENICA PARA EL ESPECTACULO EN VIVO

Codigo: MP0280
Duracién: 120 horas
Capacidades y criterios de evaluacién

C1: Cooperar en la determinacion de los planes de montaje de maquinaria
ajustandose al plan de trabajo, los requerimientos técnicos, artisticos y de produccion
preestablecidos.
CE1.1 Colaborar en la determinacién de los medios técnicos y humanos asi como
en el plan de trabajo del colectivo de maquinaria y establecer la tablilla horaria.
CE1.2 Participar en la planificacion del montaje de la maquinaria para un
espectaculo en vivo en gira teniendo en cuenta el proyecto artistico y de produccion
colaborando en la toma de decisiones atendiendo a los condicionantes técnicos,
artisticos y de produccion.
CE1.3 Colaborar en la adaptacion de los medios técnicos y humanos para
un espectaculo en vivo en gira ajustdndolos al plan de trabajo del colectivo,
estableciendo las variaciones en los horarios de montaje y tareas.

C2: Colaborar en la coordinacion y supervision del montaje y desmontaje de elementos
escenograficos segun los requisitos establecidos en el proyecto de maquinaria.
CE2.1 Contribuir en el establecimiento del plan de trabajo y orden de las tareas
asegurando el cumplimiento de los plazos acordados
CE2.2 Contribuir en la distribucién de las tareas entre el equipo.
CE2.3 Participar en la direccion de la implantacion de la escenografia.
CE2.4 Colaborar en la direccion de un montaje de la escenografia del espectaculo.

C3: Participar en el montaje y desmontaje elementos escenograficos segun los
requisitos establecidos en el proyecto de maquinaria.
CE3.1 Montar y desmontar elementos escenograficos autoportantes de suelo a
partir de la documentacioén técnica y las 6rdenes del jefe de seccion.
CE3.2 Montar y desmontar elementos escenograficos en suspension con sistemas
contrapesados.
CE3.3 Participar en la instalacion y desmontaje de los sistemas de elevacién
puntuales para la suspensioén y movimiento de elementos escenograficos
CE3.4 Marcar y manejar una vara contrapesada siguiendo las instrucciones
recibidas.
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C4: Participar en la construccion de similes escenograficos a partir de la documentacion
aportada para dar servicio a ensayos o complementar y adecuar la escenografia a las
condiciones del espacio en el que se instala.
CE4.1 Colaborar en la elaboracion de bocetos y despieces acotados de similes
escenograficos a construir, a partir de la informacién recibida utilizando los
sistemas graficos normalizados.
CE4.2 A partir de las cotas exteriores del practicable a construir (plataforma,
escalera y rampa), realizar el marcado y corte de los materiales utilizando las
técnicas y herramientas de la carpinteria escénica
CE4.3 Ensamblar y unir piezas para la construccion de un bastidor a partir de la
documentacion grafica aportada
CE4.4 Colaborar en la reparacion de elementos de decorado caracterizados por
elementos escultéricos o moldeados que presentan desperfectos estructurales y
de acabado.
CEA4.5 Participar en los acabados de pintura del decorado atendiendo al material
que se pinta, (madera, metal, plastico, papel, o tela) justificando las técnicas,
herramientas y procedimientos utilizados para adquirir el resultado del disefio
aportado.

C5: Participar en la realizacion del cuaderno de maquinaria durante los ensayos
atendiendo a las instrucciones del director y jefe de seccién.
CES5.1 Clasificar la informacion técnica disponible que compone el cuaderno de
maquinaria de un espectaculo
CE5.2 Anotar en el cuaderno de maquinaria los cambios efectuados durante los
ensayos segun los formularios establecidos, adjuntando planos y cualquier otra
documentacion grafica de interés.
CES5.3 Rectificar la informacién técnica resultante de los cambios e incorporaciones
efectuados en los ensayos generales anotandolos en el cuaderno de maquinaria,
manteniendo actualizado el documento hasta el dia del estreno.
CE5.4 Colaborar en los cambios del movimiento del decorado durante los ensayos
con la ayuda de los técnicos de maquinaria, para ejecutarlos en el tiempo y ritmo
sefalado por el director de escena.
CES.5 Realizar las marcas de posiciones del decorado de suelo y elementos
verticales para tener referencias en los cambios.

C6: Participar en el servicio a funcion atendiendo a las instrucciones del regidor y jefe
de seccion
CE®6.1 Colaborar en la secuencia de operaciones para realizar la pasada
CE®6.2 Participar en los cambios y movimientos de la escenografia atendiendo a
las 6rdenes del regidor.
CE®6.3 Reubicar los decorados en los hombros de la escena atendiendo al espacio
que ocupan y la actividad que se desarrolla en los mismos.
CEG6.4 Asegurar los mecanismos de desplazamiento del decorado.
CE®6.5 Cooperar en la recogida y reubicacion de los elementos de la escenografia
al finalizar la representacion.
CE®6.6 Cumplir los tiempos y tareas especificados en la tablilla diaria.
CEB6.7 Colaborar en la resolucion de imprevistos técnicos.

C7: Participar en los procesos de trabajo de la empresa, siguiendo las normas e
instrucciones establecidas en el centro de trabajo.
CE7.1 Comportarse responsablemente tanto en las relaciones humanas como en
los trabajos a realizar.
CE7.2 Respetar los procedimientos y normas del centro de trabajo.
CE7.3 Emprender con diligencia las tareas segun las instrucciones recibidas,
tratando de que se adecuen al ritmo de trabajo de la empresa.
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CE7 .4 Integrarse en los procesos de produccion del centro de trabajo.

CE7.5 Utilizar los canales de comunicacion establecidos.

CE7.6 Respetar en todo momento las medidas de prevencién de riesgos, salud
laboral y proteccién del medio ambiente.

Contenidos

Planificacion de montaje para el espectaculo en vivo.

— Interpretacion de la ficha técnica de espectaculo y del local de representacion.
— Determinacién de recursos materiales y humanos segun el espectaculo:

— Adaptacion de la escenografia a las caracteristicas del local de exhibicién.

— Planificacion de tiempos y de recursos humanos

— Coordinacion con colectivos técnicos, artisticos y de produccion.

— Relacién de la maquinaria y la oficina técnica.

Coordinacién y supervision de montaje y desmontaje de la escenografia

relacionados con la maquinaria escénica.

— Establecimiento de planes de trabajo y orden de tareas

— Adaptacion de las tareas de maquinaria a la actividad del montaje con otras
secciones técnicas.

— Direccion de implantacion de la escenografia

— Direccioén del montaje de la escenografia.

Montaje de elementos escenograficos relacionados con la maquinaria.

— Montaje y desmontaje de elementos escenograficos autoportantes de suelo

— Montaje y desmontaje de elementos escenograficos en suspensién con
sistemas contrapesados.

— Instalacién y desmontaje de los sistemas de elevacion puntuales

— Marcado y manejo de varas contrapesadas

Construccion de similes escenograficos.

— Elaboracion de bocetos y despieces acotados de similes escenograficos
— Marcado y corte de similes escenograficos

— Ensamblaje y unién de similes escenograficos

— Aplicacion de pinturas y texturado en los acabados.

— Aplicacién de técnicas para la imitacion de materiales.

— Reparacién de desperfectos del decorado.

Servicio a ensayos y realizacion del cuaderno de maquinaria.

— Recopilacion de la documentacién grafica y elaboracion del cuaderno de
maquinaria.

— Realizacion de las fichas técnicas de cambios y guidn de efectos.

— Asistencia a ensayos: de escena, técnicos y generales.

— Actualizacion continua del cuaderno de maquinaria.

— Preparacién y verificacion de los equipos técnicos para ensayos.

— Servicio a ensayos técnicos con actores: primeras ejecuciones de maquinaria
a pié de texto con actores.

Servicio a funcién de maquinaria.

— Ejecucion de las mutaciones y efectos de la maquinaria durante el espectaculo.

— Ejecucion de los cambios de maquinaria segun la lista de “pies” (texto,
acciones, punto en un pasaje musical, entre otros) o instrucciones del regidor,
acorde a lo establecido en los ensayos.

— Ejecucion de los cambios a vista del publico, (actitud y destreza).

— Utilizacién de los sistemas de intercomunicacion.
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— Resolucién de imprevistos: tiempo de ejecucion, enganches del decorado,
cambios en el texto, mutaciones complejas, entre otros.

— Disposicién de los elementos escenograficos al terminar la funcion segun el
orden establecido en la “recogida”.

7. Integracion y comunicacion en el centro de trabajo

— Comportamiento responsable en el centro de trabajo.

— Respeto a los procedimientos y normas del centro de trabajo.

— Interpretacion y ejecucion con diligencia las instrucciones recibidas.

— Reconocimiento del proceso productivo de la organizacion.

— Utilizacidon de los canales de comunicacion establecidos en el centro de
trabajo.

— Adecuacion al ritmo de trabajo de la empresa.

— Seguimiento de las normativas de prevencion de riesgos, salud laboral y
proteccion del medio ambiente.

IV. PRESCRIPCIONES DE LOS FORMADORES

Experiencia profesional requerida
en el ambito de la unidad de
Moédulos Formativos Acreditacion requerida competencia

Con acreditacion | Sin acreditacion

MF1711_3: Dramaturgia,|e Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de grado 2 afos 3 afos
escenificacion y espacio| correspondiente u otros titulos equivalentes.
escénico para espectaculo | e Diplomado, ingeniero técnico, arquitecto técnico o el titulo
en vivo de grado correspondiente u otros titulos equivalentes

e Técnico Superior de la familia profesional de Artes y
artesanias.

e Certificado de profesionalidad de nivel 3 del area
profesional de espectaculos en vivo, de la familia
profesional de Artes y artesanias.

MF1712_3: Planificacién y|e Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de grado 2 afos 3 afos
gestién de la maquinaria| correspondiente u otros titulos equivalentes.
en la explotacion del|e Diplomado, ingeniero técnico, arquitecto técnico o el titulo
proyecto escenografico| de grado correspondiente u otros titulos equivalentes
para espectaculo en vivo|e Técnico Superior de la familia profesional de Artes y
en condiciones cambiantes | artesanias.
de explotacion e Certificado de profesionalidad de nivel 3 del area

profesional de espectaculos en vivo, de la familia

profesional de Artes y artesanias.

MF1713_3: Procesos de|e Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de grado 2 afos 3 afos
maquinaria escénica| correspondiente u otros titulos equivalentes.
aplicados al espectaculo en | @ Diplomado, ingeniero técnico, arquitecto técnico o el titulo
Vivo de grado correspondiente u otros titulos equivalentes

e Técnico Superior de la familia profesional de Artes y
artesanias.

e Certificado de profesionalidad de nivel 3 del area
profesional de espectaculos en vivo, de la familia
profesional de Artes y artesanias.
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Experiencia profesional requerida

en el ambito de la unidad de
Médulos Formativos Acreditacion requerida competencia

Con acreditacion | Sin acreditacion

MF1714_3; Gestion de|e Licenciado, ingeniero, arquitecto o el titulo de grado 2 afos 3 afos
equipos de maquinaria y| correspondiente u otros titulos equivalentes.
elementos escenograficos | @ Diplomado, ingeniero técnico, arquitecto técnico o el titulo
en ensayos y funciones| de grado correspondiente u otros titulos equivalentes
para espectaculo en vivo|e Técnico Superior de la familia profesional de Artes y
en condiciones cambiantes | artesanias.
de explotacion e Certificado de profesionalidad de nivel 3 del area
profesional de espectaculos en vivo, de la familia
profesional de Artes y artesanias.

V. REQUISITOS MINIMOS DE ESPACIOS E INSTALACIONES Y EQUIPAMIENTO

Espacio Formativo Superficie m2 Superficie m2
P 15 alumnos 25 alumnos
Aula de gestion 45 60
Aula-escenario (altura minima 5 m) 80 80
Sala de teatro (espacio de 10 x 15 m entre escenario 150 150
y platea, fondo minimo de escenario de 8 m y peine a
altura minima de 10 m)
Taller de construcciéon de decorados 100 100
Espacio Formativo M1 M2 M3 M4

Aula de gestion X X X
Aula-escenario X X X
Sala de teatro X X X
Taller de construccion de decorados X X
Espacio Formativo Equipamiento

Aula de gestion — Equipos audiovisuales

— PCs instalados en red, cafién de proyeccion e internet
— Software especifico de la especialidad

— Pizarra

— Equipos audiovisuales

— Rotafolios

— Material de aula

— Mesa y silla para formador

— Mesas y sillas para alumnos
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Espacio Formativo Equipamiento

Aula-escenario (**) — 10 cortes de varas manuales.
— Equipamiento para montar contrapesados libres.
— 4 Motores puntuales.
— 1 control de motores.
— 2 Polipastos de cadena.
— 1 Tractel.
— Juegos de poleas para montaje.
— Camara negra: compuestas de 8 patas, 4 bambalinas y un tel6n de foro.
— Equipos de seguridad individual y colectiva.
— Material de maquinaria, (grilletes, eslingas, tensores, entre otros.)
— Escaleras de mano.
— Elementos de decorado para montaje.
Sala de teatro — 10 cortes de varas manuales.
)(*) — 2 cortes de varas contrapesadas.
— 5 cortes de varas motorizadas.
— 1 control de motores.
— 8 motores puntuales.
— Camara negra: compuestas de ocho patas, 4 bambalinas y un telén de foro y
uno de embocadura.
— Equipos de seguridad individual y colectiva
— Material de maquinaria, (grilletes, eslingas, tensores, entre otros.)
— Plataformas y escaleras practicables.
— 1 Telén de PVC.
— 1 Teldn de gasa.
— Suelo de danza para superficie escenario.
— Mecanismos para sistemas de apertura de telones.
— Escaleras de mano.
— 1 Plataforma individual de trabajo en altura (Genie)
— Elementos de decorado para montaje.
Taller de construccion de|— Herramientas de mano.
decorados — Herramientas eléctricas portatiles.
— Herramientas eléctricas fijas.
— Almacén para material de ferreteria
— Armarios o almacén para material de Bellas Artes, pintura —escultura.
— Soportes de almacenado de madera y metales.
— Mesas de trabajo.
— Equipos de soldadura electrégena e hilo.

(*) Espacio no ubicado necesariamente en el centro de formacion. Ademas del
equipamiento especifico descrito, la sala contara con el equipamiento estandar de un
espacio escénico (peine, equipamiento de maquinaria, iluminacién y sonido, camerinos,
sastreria, almacenes, etc.).

(**) El equipamiento mueble especificado para el aula escenario y la sala de teatro puede
ser compartido por ambos espacios.

No debe interpretarse que los diversos espacios formativos identificados deban
diferenciarse necesariamente mediante cerramientos.

Las instalaciones y equipamientos deberan cumplir con la normativa industrial e higiénico
sanitaria correspondiente y responderan a medidas de accesibilidad universal y seguridad
de los participantes.

El numero de unidades que se deben disponer de los utensilios, maquinas y herramientas
gue se especifican en el equipamiento de los espacios formativos, sera el suficiente para
un minimo de 15 alumnos y debera incrementarse, en su caso, para atender a nimero
superior.

En el caso de que la formacion se dirija a personas con discapacidad se realizaran las
adaptaciones y los ajustes razonables para asegurar su participacién en condiciones de
igualdad.
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